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E-Mail: sales@stauff.com
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STAUFF Produkte und Dienstleistungen sind iiber eigene Niederlassungen
sowie ein flachendeckendes Netzwerk aus autorisierten Handelspartnern und
Werksvertretungen in sémtlichen wichtigen Industrieregionen weltweit verfiigbar.

Detaillierte Kontaktinformationen finden Sie auf den letzten beiden
Seiten dieses Produktkataloges sowie unter www.stauff.com.

Bitte beachten Sie: Sofern nicht explizit anders ausgewiesen, gelten sémtliche in diesem
Produktkatalog aufgefiihrten Daten und Werte ausschlieBlich als unverbindliche Hinweise
(auch in Bezug auf etwaige Schutzrechte Dritter) und befreien den Kunden / Anwender
nicht von der eigenen Priifung der Produkte auf ihre Eignung fiir die beabsichtigten Zwecke.
Die Daten und Werte konnen nur bedingt zu Konstruktionszwecken verwendet werden.

Die Anwendung der Produkte erfolgt auBerhalb der Kontrollmdglichkeiten der Herstellers
und liegt daher ausschlieBlich im Verantwortungsbereich des Kunden / Anwenders.

Sollte dennoch eine Haftung in Frage kommen, so ist diese fiir alle Schdden auf den Wert
der gelieferten und eingesetzten Ware begrenzt. Selbstverstandlich gewahrleistet der
Hersteller die einwandfreie Qualitat sémtlicher Produkte nach MaBgabe der Allgemeinen
Geschéfts- und Verkaufsbedingungen.

Anderungen, die dem technischen Fortschritt und der Weiterentwicklung dienen, vorbehalten.

Vorangegangene Ausgaben verlieren mit Erscheinen dieses Produktkataloges ihre Giiltigkeit.
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= Messkupplungen = Manometer

= Anschlussadapter = Hydraulik-Messgerate

= Messschlduche und Schlaucharmaturen = Olanalyse-Ausriistung
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STAUFF Filtration Technology STAUFF Hydraulikzubehor
= Austausch-Filterelemente = Niveau- und Temperaturanzeiger

= Druckfilter = Einfiill- und Beliftungsfilter

= Riicklauffilter = Luftfilter und -entfeuchter

= Leitungsfilter = Saugkorbe

= Spin-On-Filter = Riickstromverteiler

= Nebenstromfilter
= Filtersysteme
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Die Unternehmen der STAUFF Gruppe entwickeln, produzieren
und vertreiben Leitungskomponenten und Hydraulikzubehor
flir den Maschinen- und Anlagenbau und die industrielle
Instandhaltung.

Zu den typischen Einsatzgebieten z&hlen neben der Mobil-
und Stationérhydraulik auch der Nutz- und Sonderfahrzeugbau
sowie die Bereiche Verkehrs- und Energietechnik. Auch in

der Marine-, 0I- und Gasindustrie sowie in der Prozess-,
Lebensmittel- und Chemietechnik finden STAUFF Produkte
und Lésungen Verwendung.

STAUFF LINE Leitungskomponenten

-:"n"

Die Unternehmen der STAUFF Gruppe stellen mit den
sieben STAUFF Line Produktgruppen

= STAUFF Schellen

= STAUFF Connect

= STAUFF Flansche

= VOSWINKEL Schlaucharmaturen

= VOSWINKEL Schnellverschlusskupplungen
= STAUFF Ventile und

= STAUFF Test

aus eigener Entwicklung und Fertigung ein umfangreiches
Komponentenprogramm zur Befestigung und Verbindung
von Rohr- und Schlauchleitungen in der Mobil- und
Stationdrhydraulik sowie fiir weitere Anwendungsgebiete
zur Verfligung.

Abgerundet wird das Portfolio durch weitere Komponenten
aus den Bereichen Absperr-, Regel- und Messtechnik.

Zum Produktprogramm von STAUFF zéhlen aktuell etwa
40000 Standardkomponenten in zehn Produktgruppen sowie
eine Vielzahl an Sonder- und Systemldsungen, die nach
Kundenvorgaben oder auf Grundlage eigener Entwicklungen
umgesetzt werden.

Sémtliche STAUFF Produkte werden umfangreichen Priifungen
in Anlehnung an géngige Normen und Richtlinien unterzogen
und unterliegen den hohen Standards des unternehmens-
weiten Managementsystems. Fiir viele Artikel liegen dariiber
hinaus Zertifikate, Zulassungen und Freigaben internationaler
Institute, Einrichtungen und Dienststellen vor, welche die
Qualitét und Leistungsfahigkeit unabhangig bescheinigen.

e

Die Ausfiihrung von STAUFF Line Produkten erfolgt in einer
einheitlich hohen, aufeinander abgestimmten Qualitat. So
wird ein groBer Anteil des Programms in Stahl als Liefer-
standard (und viele weitere Komponenten optional) mit der
hochwertigen STAUFF Zink/Nickel-Oberflachenbeschichtung
versehen.

Diese gewahrleistet zuverldssigen Korrosionsschutz,

der — selbst nach Transport, Verarbeitung und Montage

der Bauteile — weit Gber die bisher marktiiblichen Standards
hinausgeht und alle geltenden gesetzlichen Anforderungen
erfillt.

Bei Bedarf kdnnen Erstausriister iber die Belieferung
von Einzelteilen hinaus mit weiteren Zusatzleistungen
von der technischen Beratung (iber die Montage und
Konfektionierung bis hin zur Logistik unterstiitzt
werden:

J ERNST WAGENER® ®
: Hydraulikteile GmbH

STAUFF

Eigene Niederlassungen in derzeit 18 Landern und ein weltweit
flachendeckendes Netzwerk aus Vertriebspartnern sorgen fiir
eine hohe Prasenz und stellen maximale Verfiigbarkeit und
Servicekompetenz vor Ort sicher.

Qualititsmanagement — 1SO 9001:2015
Umweltmanagement ISO — 14001:2015
Arbeitsschutzmanagement — OHSAS 18001:2007

Lioyd's Register
LROA

Ay

= Unterstiitzung bei der Auswahl geeigneter Standard-
komponenten und Bestelloptionen; Bereitstellung von
Sonderanfertigungen nach Kundenvorgabe oder auf
Basis eigener Entwicklungen — von der Prototypenphase
bis hin zur Produktion in GroBserie

= Analyse und Optimierung bestehender und Auslegung
neuer Leitungssysteme mit der Zielsetzung, die Leistungs-
fahigkeit von Maschinen und Anlagen zu erhéhen und
Gesamtkosten fiir den Kunden zu senken

= Konfektionierung und Vormontage von Einzelkomponenten
zu kundenspezifischen Baugruppen und Modulen

= Individuell abgestimmte Beschaffungslosungen
(z.B. Onlineshop und Electronic Data Interchange) und
Belieferungsmodelle (z.B. von der Lagerbevorratung
kundenspezifischer Artikel tiber Kanban-Logistik bis hin
zur Just-In-Time-Lieferung ganzer Baugruppen auf
speziellen Ladungstragern an die Montagebander des
Kunden) mit der Zielsetzung, Materialfliisse zu optimieren

Katalog 2 = Ausgabe 02/2017
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Mit den Produktgruppen

= STAUFF Test

= STAUFF Diagtronics

= STAUFF Filtration Technology und
= STAUFF Hydraulikzubehor

bieten die Unternehmen der STAUFF Gruppe Zugriff

auf ein umfangreiches, auf die Bediirfnisse des Marktes
ausgerichtetes Programm bestehend aus analoger

und digitaler Mess- und Analysetechnik, Filtersystemen
und -elementen sowie weiterem Zubehdr fiir den
Tank-, Behélter-, Aggregate- und Getriebebau

in der Mobil- und Stationérhydraulik.

Relevante Zusatzleistungen runden das Angebot weiter ab:

= Unterstiitzung bei der Auswahl geeigneter Komponenten
und Bestelloptionen; Bereitstellung von Sonderanfertigungen
nach Kundenvorgabe oder auf Basis eigener Entwicklungen —
von der Prototypenphase bis hin zur Produktion in GroBserie

= Zustandsanalyse bestehender Hydraulikkreislaufe mit der
Zielsetzung, Filtrationssysteme, Behalterkomponenten und
Uberwachungsldsungen optimal auf die jeweiligen Anforderungen
abzustimmen sowie ganzheitliche Konzepte zu entwickeln,
um die Verfligbarkeit von Maschinen und Anlagen zu erhghen

= Individuell abgestimmte Beschaffungslésungen
und Belieferungsmodelle

0
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STAUFF Connect

Der Produktbereich STAUFF Connect orientiert sich eng an
den Anforderungen des Marktes und umfasst ein umfang-
reiches Sortiment an metrischen Rohrverschraubungen
aus Stahl fiir gdngige Rohr-AuBendurchmesser zwischen
4 und 42 mm in Anlehnung an ISO 8434-1 / DIN 2353:

= 24°-Schneidringverschraubungen

= 24°-Dichtkegelverschraubungen mit 0-Ring
= 24°-SchweiBkegel mit 0-Ring

= 37°-Bordelrohrverschraubungen

Abgerundet wird das Produktprogramm durch weiteres
Zubehdr wie Riickschlag- und Wechselventile fiir den
direkten Rohrleitungseinbau sowie Gewindereduzierungen
und Verschlusskomponenten.

Vom Standard abweichende Sonderausfiihrungen
und -gréBen sowie alternative Werkstoffe, Werkstoff-
kombinationen und -oberflichen kdnnen auf Anfrage
realisiert werden.

Automatisierte Montagemaschinen sowie verschleiBfeste
Werkzeuge fiir die manuelle Montage ermdglichen die
prozesssichere Verarbeitung von Rohrverschraubungen
in der Werkstatt oder auf der Baustelle.

Aufgrund seiner vielseitigen und flexiblen Einsatz-
mdglichkeiten ist das patentierte STAUFF Form
Rohrumformsystem die beste Losung fiir die Serien-
verarbeitung von Rohrverschraubungen in
Anwendungsbereichen, in denen hdchste Anforderungen
hinsichtlich Sicherheit, Zuverldssigkeit, Stabilitat

und Reproduzierbarkeit gelten.

{ ERNST WAGENER®

STAUFF

Hydraulikteile GmbH

STAUFF setzt bei der Verarbeitung seines Programmes an
Rohrverschraubungen und Zubehdr aus Stahl konsequent
auf die seit Jahren bewahrte STAUFF Zink/Nickel-Oberflache,
die zuverldssigen Korrosionsschutz bietet, der weit tiber die
bisher marktiiblichen Standards hinausgeht und alle
geltenden gesetzlichen Anforderungen erfiillt.

Fiir ausgewdhlte Baureihen und Ausfiihrungen liegen
unabhéngige Zertifikate, Zulassungen und Freigaben vor:

= Bureau Veritas

= DNV GL

= Lloyd’s Register

= Russian Maritimes Register of Shipping

Katalog 2 = Ausgabe 02/2017
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STAUFF Zink/Nickel Oberflache

Schichtaufbau
mm Versiegelung

Passivierung
Bl Zink/Nickel
B Stahl

Mit mindestens 1200 Stunden Besténdigkeit gegen Rotrost
bietet die spezielle STAUFF Zink/Nickel-Oberflache
zuverldssigen Korrosionsschutz fiir Komponenten aus
Stahl — selbst nach Transport, Verarbeitung und Montage
dieser. Dies bestétigen Priifungen in der Salzspriihnebel-
Kammer entsprechend DIN EN ISO 9227.

Anwender profitieren branchen- und applikations-
libergreifend von einer in der als duBerst anspruchsvoll
geltenden Automobilindustrie seit Jahren bewéhrten
Technologie, die STAUFF bereits seit 2007 fiir weite Teile
des Produktprogramms in Stahl erfolgreich anwendet.

= Mindestens 1200 Stunden Bestandigkeit gegen Rotrost /

Grundmetallkorrosion unter praxisnahen Bedingungen in der

Salzspriihnebel-Kammer entsprechend DIN EN ISO 9227
= Auftreten von WeiBrost nur als leichter Grauschleier

= Ubertrifft die im VDMA-Einheitsblatt 24576 fiir Rohr-
verbindungen definierten Anforderungen fiir die hdchste
Korrosionsschutzklasse K5 (360 Stunden Bestandigkeit
gegen WeiBrost / 720 Stunden Besténdigkeit gegen Rotrost)

= Frei von sechswertigem Chrom Cr(VI)

= ELV-konform entsprechend 2000/53/EC
(End of Life Vehicles Directive)

= REACH-konform entsprechend 1907/2006/EC
(Registration, Evaluation and Authorization of
Chemical Substances)

= RoHS-konform entsprechend 2002/95/EC
(Restrictions of the Use of Hazardous Substances)

= Hochwertige Optik und Farbgebung durch helle und leicht
glénzende Oberfldche — vergleichbar mit Edelstahl

= Reduzierte Tendenz zu Kontaktkorrosion in Verbindung
mit anderen Metallen (wie Aluminium oder Edelstahl)

= Verbesserte Abnutzungsbesténdigkeit / VerschleiB-
festigkeit dank hoher Duktilitat / plastischer
Verformbarkeit der Oberflache

= Geringes Allergierisiko dank minimaler Nickelldssigkeit,
die um ein Vielfaches unter den gesetzlich geregelten
Grenzwerten fiir jene Gegenstande liegt, die unmittelbar
und permanent mit der Haut in Berlihrung kommen
(unabhéngig bewertete Ergebnisse des Referenzpriif-
verfahrens entsprechend DIN EN 1811 sind auf
Anfrage erhéltlich)

= Unproblematische Uberlackierbarkeit

= Bestandigkeit gegeniiber allen géngigen Druckfliissigkeiten

www.stauff.com/2/de/#9
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www.stauff.com/kataloge

Im zentralen STAUFF Online-Katalogbereich unter Der schnellste Weg zum Online-Blétterkatalog:
www.stauff.com/kataloge erhalten Sie schnellen
und direkten Zugang zu diesem und weiteren Die unten auf samtlichen Seiten dieses Produktkatalogs Scannen Sie den QR-Code neben dem Direktlink mit
STAUFF Produktkatalogen in digitaler Ausfiihrung angegebenen Links fiihren direkt zu den entsprechenden der Kamera Ihres mobilen Endgerats* und nutzen Sie
sowie in sémtlichen verfiigharen Sprachvarianten. Stellen im Online-Blatterkatalog. die Funktionen auch auf diesem Wege.

Inhalte kdnnen so gezielt durchsucht, per E-Mail geteilt, * unter Umsténden geeignete App erforderlich.
Online-Bléatterkataloge ausgedruckt oder heruntergeladen und im PDF-Format

abgespeichert werden.

= Einfache Navigation iiber das Inhaltsverzeichnis
oder die leistungsféhige Volltext-Suchfunktion

= Inhalte gezielt per E-Mail teilen, ausdrucken oder
herunterladen und im PDF-Format abspeichern

= Auch fiir mobile Endgeréte geeignet n Katalog 2 - Ausgabe 02/2017 www.stauff.com/2/de/#10

Downloadkataloge

= Vollstdndige Produktkataloge herunterladen
und im PDF-Format abspeichern
Kataloganforderung

= Kontaktformular zur kostenfreien Anforderung

gedruckter Produktkataloge oder digitaler
Ausfiihrungen auf CD-ROM oder USB-Speicherstick

EiE
Katalog 2 = Ausgabe 02/2017 www.stauff.com/2/de/#10
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www.stauff.com www.stauff.com/cad www.filtersuche.de

Allgemeine Informationen zu den Unternehmen Kostenfreier Download von 3D-Modellen und Online-Datenbank zur schnellen und einfachen
der STAUFF Gruppe, aktuelle Geschafts-/Produkt- 2D-Zeichnungen fiir eine stdndig wachsende Identifizierung und Umschliisselung von
nachrichten sowie vollstindige Kontaktinformationen Anzahl von STAUFF Produkten marktgangigen Filterfabrikaten und -typen

STAUFF folgen und stets auf dem Laufenden bleiben:

Facebook
www.facebook.com/stauffgroup

@ Twitter
www.twitter.com/stauffgroup

Linkedin
www.linkedin.com/company/stauff
uu Youtube
- www.youtube.com/stauffgroup

L www.stauff.com/2/de/#11 Katalog 2 = Ausgabe 02/2017
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Grundlagen zu 24°-Rohrverschraubungen 14

24°-Rohrverschraubungen mit

Ein-Kanten / Zwei-Kanten-Schneidring 16
24°-Rohrverschraubungen mit 17
weichdichtendem Schneidring

Rohrverschraubungen 18
mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring (DKO)

24°-SchweiBkegel mit 0-Ring 19
24°-Rohrverschraubungen mit dem 20
STAUFF Form Rohrumformsystem
37°-Bordelrohrverschraubungen 22
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temiibersicht

Grundlagen zu 24°-Rohrverschraubungen

Konische 24°-Bohrung des
Verschraubungskorpers (Form W
entsprechend DIN 3861)

24°-Rohrverschraubungen gehoren zu den am weitesten verbreiteten und
etablierten Verschraubungssystemen weltweit. Sie gelten als universeller
Standard fiir Fluidtechnik-Anwendungen in Mérkten, in denen primar das
metrische System zu Anwendung kommt, also in Europa, Asien, Afrika und
Stidamerika.

Doch auch in Markten, die traditionell das zéllige System anwenden oder

liber lange Jahre angewendet haben (zum Beispiel Australien oder Nordamerika)
gewinnen Schneidringverschraubungen aufgrund der fortschreitenden
Metrifizierung und den firmeninternen Vorgaben zahlreicher international
operierender Maschinenbauer stetig an Bedeutung.

Die Bauweise von 24°-Rohrverschraubungen wird in den international
gliltigen Normen ISO 8434-1 und DIN 2353 definiert.

Wenigstens eine Anschlussseite von 24°-Rohrverschraubungen ist mit einer
24°-Konusbohrung (Form W entsprechend DIN 3861) oder einem entsprechenden
Dichtkegel ausgefiihrt, welche als metallische Dichtflache fungieren. Zahlreiche
Varianten in gerader Ausfiihrung, als Winkel-, T- und Kreuzform als Verbinder
oder Reduzierer, mit gdngigen Einschraub-/Aufschraubgewinden oder mit
AnschweiB-/Rohrstutzen decken alle denkbaren Erfordernisse ab und
ermdglichen eine problemlose Auslegung umfangreicher und komplexer
Rohrleitungssysteme.

Das Produktportfolio untergliedert sich in die Extra-Leichte Baureihe (LL)
entsprechend DIN 2353 sowie die Leichte Baureihe (L) und die Schwere
Baureihe (S) entsprechend ISO 8434-1. Die Baureihen unterscheiden sich in
erster Linie durch die verfiigbaren Rohrdurchmesser, unterschiedliche
Abmessungen und daraus resultierend auch verschiedene Nenndruckstufen.

ff ERNST WAGENER
Hydraulikteile GmbH

STAUFF

Hauptvorteile von 24°-Rohrverschraubungen

= Denkbar einfache und schnelle Montage mit nur zwei Maulschliisseln
ohne teures Werkzeug oder den Einsatz von Fremdenergie im Feld
(z.B. im Vergleich zum SchweiBen oder Léten von Rohrleitungen:
teure Geréte, erforderliche Schulungen und Qualifikationen des
Personal, aufwandige Prozesse bei der Vorbereitung, Durchfiihrung
und Priifung)

= Erhaltlich in der Extra-Leichten (LL), der Leichten (L) und der
Schweren (S) Baureihe fiir Rohre mit allen géngigen Wandstérken und
Rohr-AuBendurchmessern zwischen 4 und 42 mm /.16 und 1.65 inch

= Druckbestandigkeit und maximale Leckagesicherheit bis 800 bar / 11600 PSI
(i.d.R. mit einem vierfachen Sicherheitsfaktor und in Abhangigkeit von der
Baureihe, Ausfiihrung und BaugréBe der Verschraubung sowie unter
Beriicksichtigung diverser Faktoren zur Druckreduzierung)

= Optimierte Innenkonturen erméglichen Volumenstréme mit maglichst
niedrigen Durchflusswidersténden (reduzierte Vibrations- und
Gerduschbildung und Warmeentwicklung)

= Kompakte Bauweise im Vergleich mit anderen Verbindungssystemen —
ideal fiir Anwendungen mit eingeschrankten Baurdumen

= Visuelle Uberpriifung des Montageergebnisses durch den Monteur vor
Ort durch deutlich sichtbaren Materialaufwurf vor der Stirnflache des
Schneidrings mdglich

= Nahezu unlimitierte Optionen hinsichtlich der Adaption mit anderen
Verbindungssystemen — selbst Schlauchleitungen lassen sich mittels
entsprechender Armaturen schnell und einfach verbinden

Katalog 2 = Ausgabe 02/2017
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Schneidring

o

Weichdichtender Schneidring

Systemiibersicht

24°-Verschraubungssysteme in der Ubersicht

24°-Rohrverschraubung
mit Ein-Kanten-/Zwei-Kanten-
Schneidring

Rohrende

24°-Rohrverschraubung

24°-SchweiBkegel mit 0-Ring

Verschraubungskorper

STAUFF Form Adapterring
mit Elastomerdichtung

mit weichdichtendem Schneidring

Uberwurfmutter

Rohrverschraubung
mit 24°-SchweiBkegel

Umgeformtes Rohrende

STAUFF Form

"

24°-/ 37°-Bordeladapter
mit 0-Ringen

Verschraubungskorper mit

24°-Dichtkegel / 0-Ring (DKO) Verschraubungskérper

= Schneidring

Rohrende mit 37°-Bordel

2 wmm

Rohrumformsystem

Uberwurfmutter fiir
37°-Bérdelrohrverschraubungen
Druckhiilse

37°-Bordelrohr-

- . verschraubung
Uberwurfmutter
Roh
orende Rohrverschraubung
' mit 24°-Dichtkegel /
. - ’. - 0-Ring (DKO)

50
55? www.stauff.com/2/de/#15
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24°-Rohrverschraubungen mit Ein-Kanten-/Zwei-Kanten-Schneidring

STAUFF Connect 24°-Rohrverschraubungen mit Schneidring wurden fiir die
zuverlassige und dauerhaft leckagefreie Verbindung von metrisch dimensionierten
Rohrleitungen mit AuBendurchmessern zwischen 4 mm und 42 mm / zwischen
.16 und 1.65 inch entwickelt.

Entsprechend sind die relevantesten Abmessungen der Verschraubungen
(z.B. Durchgangsbohrungen und Schliisselweiten) ebenfalls metrisch
dimensioniert.

STAUFF Connect Schneidring-Rohrverschraubungen entsprechen den
international giiltigen Standards 1SO 8434-1 und DIN 2353 in der jeweils
aktuellen Fassung.

Das Funktionsprinzip von STAUFF Connect 24°-Rohrverschraubungen mit
Schneidring basiert auf einem Zwei-Kanten-Schneidring mit zwei hintereinander
angeordneten Schneidkanten, die bei Anzug der Uberwurfmutter nacheinander
zum Einschneiden ins Rohr kommen und fiir den notwendigen Kraft-/Form-
schluss mit maximaler AusreiBfestigkeit der Verbindung sorgen.

Die vordere Schneidkante sorgt fiir die primare Rohrhaltung und signalisiert
dem Anwender gleichzeitig den erfolgreichen Abschluss der Montage durch
einen stabilen, umlaufend deutlich sichtbaren Materialaufwurf vor der
Stirnflache. Die zweite Schneide unterstiitzt die Gesamtfunktion. Die mit
einer groBeren Auflagefldche im Mittel- und Schulterbereich optimierte
Gestaltung der Schneidringe fiihrt zu einer gleichmaBigen Kraftverteilung
und sorgt fiir einen sicheren Halt des Rohres in der Verbindung. Der den
beiden Schneidkanten gegeniiberliegende Kegelmantel ist geglattet,

was zu optimalen Montagedrehmomenten beitrégt.

Verschraubungskorper
Schneidring

"
-

Aufbau / Bestandteile
@ Verschraubungskorper — IS0 8434-1 / DIN 2353
@ Zwei-Kanten-Schneidring

© Uberwurfmutter — 1S0 8434-1 / DIN 3870

@ Rohrende
P ban =O=  STAUFF
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Nenndruckstufen von Rohrverschraubungen

STAUFF Connect Schneidring-Rohrverschraubungen tibertreffen die Druckvorgaben
der ISO teilweise deutlich und eignen sich fiir Nenndriicke bis 500 bar / 7250 PSI
in der Leichten Baureihe bzw. bis 800 bar / 11600 PSI in der Schweren Baureihe
(in Abhangigkeit von der Baureihe, Ausflihrung und BaugréBe der Verschraubung
sowie unter Beriicksichtigung diverser Faktoren zur Druckreduzierung).

Aus maBlichen Griinden kommt in der Extra-Leichten Baureihe ein
Ein-Kanten-Schneidring zum Einsatz (fiir Nenndriicke bis 100 bar / 1450 PSl).

Uberwurfmutter
Rohrende
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24°-Rohrverschraubungen mit weichdichtendem Schneidring

Weichdichtende Schneidringe bieten eine zusétzliche Absicherung gegen
mogliche Leckagerisiken, wie sie z.B. bedingt durch das "Setzen" rein
metallisch abgedichteter Verbindungen, bei Temperaturschwankungen oder
bei erheblichen Druckimpuls- und Schwingungsbelastungen im System
entstehen kénnen. "Schwitzeffekte" an den Verbindungsstellen kénnen so
dauerhaft vermieden werden.

Charakteristisch fiir die Weichdichtenden Schneidringe des Typs FI-WDDS

aus der Produktreihe STAUFF Connect ist Elastomerdichtung, die verliersicher
im hinteren Bereich des 24°-Kegels in einer dafiir ausgelegten Nut positioniert
ist. Ein zwischen Schneidring und Rohr angeordneter 0-Ring sichert den
zweiten mdglichen Leckagepfad ab — selbst bei ungiinstiger Toleranzlage.

Als Dichtungswerkstoff wird im Lieferstandard FKM (Viton®) verwendet. Dies
ermdglicht den problemlosen Einsatz des Systems fiir Anwendungen mit hohen
Temperaturen oder aggressiven Medien.

Die Schneidringe selbst sind — ebenso wie sdmtliche weiteren Bauteile der
Produktreihe STAUFF Connect — standardmaBig mit einer hochwertigen
Zink/Nickel-Oberflache ausgefiihrt. Diese bietet mit mehr als 1.200 Stunden
Besténdigkeit gegen Rotrost / Grundmetallkorrosion in der Salzspriihnebel-
Kammer entsprechend DIN EN ISO 9227 einen zuverldssigen Korrosionsschutz,
weit (iber die bisher marktiiblichen Standards hinaus. Selbst nach Transport,
Verarbeitung und Montage der Bauteile werden die im VDMA-Einheitsblatt
24576 fiir Rohrverbindungen definierten Anforderungen fiir die héchste
Korrosionsschutzklasse K5 deutlich tbertroffen.

Alternative Werkstoffe und Oberflachen sind auf Anfrage erhéltlich.

Verschraubungskorper
Weichdichtender Schneidring

Aufbau / Bestandteile
@ Verschraubungskorper — IS0 8434-1 / DIN 2353
@ Weichdichtender Schneidring

© Uberwurfmutter — 1S0 8434-1 / DIN 3870

@ Rohrende

Beide Elastomerdichtungen liegen im Sekundérbereich der Verbindung.
Statische und dynamische Belastungen im System werden primar von der
bewéhrten metallischen Dichtung abgefangen. Im montierten Zustand werden
die weichdichtenden Elemente mdglichst spalt- und totraumfrei gekammert,
was ein mogliches Extrudieren verhindert und zur ausgezeichneten Langzeit-
stabilitdt des Systems beitrdgt.

Weichdichtende Schneidringe des Typs FI-WDDS iiberzeugen durch ihre einfache
Endmontage im Verschraubungskérper: Die Uberwurfmutter wird bis zum
Montageende, bei dem der Schneidring an der Stirnflache des Verschraubungs-
korpers zur Anlage kommt, angezogen. Das Montageende wird durch den
deutlich spiirbaren Kraftanstieg signalisiert.

Bauartbedingt kann die Gefahr der Unter- und Ubermontage der Schneidringe
mit dem Risiko der Beschadigung oder Einschniirung diinnwandiger Rohre
deutlich reduziert werden.

Die in der Norm geforderte visuelle Uberpriifung des Montageergebnisses ist durch
den deutlich sichtbaren Materialaufwurf vor der Stirnfldche des Schneidrings
selbstverstandlich problemlos in gewohnter Art und Weise durchfiihrbar.

Weichdichtende Schneidringe des Typs FI-WDDS sind fiir alle gangigen metrischen
Rohrleitungen mit AuBendurchmessern zwischen 6 mm und 42 mm / zwischen
.24 und 1.65 inch verfiigbar. Sie Ubertreffen die Druckvorgaben der ISO teilweise
deutlich und eignen sich fiir Nenndriicke bis 500 bar / 7250 PSl in der Leichten
Baureihe bzw. bis 800 bar / 11600 PSI in der Schweren Baureihe (in Abhangigkeit
von der Baureihe, Ausfilhrung und BaugrdBe der Verschraubung sowie unter
Beriicksichtigung diverser Faktoren zur Druckreduzierung).

Anwender profitieren von einer hohen Variabilitat und Flexibilitit sowie
zahlreichen Kombinations- und Adaptionsmdglichkeiten, die sich durch die
Nutzung samtlicher Standard-Bauteile der Produktreihe STAUFF Connect
(entsprechen den international giiltigen Standards I1SO 8434-1 und DIN 2353)
ergeben. Die Notwendigkeit der doppelten Lagerhaltung dhnlicher Komponenten
mit entsprechend hoher Verwechslungsgefahr, wie bei vergleichbaren Systemen
oftmals der Fall, entfallt. Material- und Logistikkosten werden so effektiv gesenkt.

Auch Verbindungen mit herkdmmlichen, rein metallisch dichtenden
Zwei-Kanten-Schneidringen konnen problemlos ausgetauscht werden.

Uberwurfmutter
Rohrende
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Rohrverschraubungen mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring (DKO)

Durch die an den Verschraubungskorpern angeordneten 24°-Dichtkegel

mit 0-Ring stellen STAUFF Connect DKO-Rohrverschraubungen eine sinnvolle
Weiterentwicklung von traditionell verfiigbaren Rohrverschraubungen mit
Rohransatz und vormontierten Schneidringen und Uberwurfmuttern dar.

Die Haltefunktion wird dabei von einer speziellen Uberwurfmutter
gewahrleistet, welche herstellerseitig mit einem Drahtstift montiert wird.
Der eingebettete 0-Ring am 24°-Dichtkegel sorgt fiir eine hohe
Leckagesicherheit.

Verschraubungskorper mit
24°-Dichtkegel / 0-Ring (DKO) Verschraubungskorper

Aufbau / Bestandteile
@ Verschraubungskorper mit 24°-Dichtkegel
und @ 0-Ring (DKO) — IS0 8434-1
© Uberwurfmutter, montiert mit
@ Drahtstift — 1S0 8434-1

Dank der groBen Anzahl verfligharer Ausfiihrungen und Bauformen lassen
sich samtliche gangigen Kombinationen von richtungseinstellbaren
Verschraubungen umsetzen.

STAUFF Connect 24°-Dichtkegel-Rohrverschraubungen entsprechen hinsichtlich
ihrer Abmessungen dem aktuellsten Stand der Normung nach DIN 2353 und
IS0 8434-1. Sie sind somit vollstandig mit herkdmmlichen Rohrverschraubungen
mit Rohrstutzen austauschbar. Wiederholmontagen sind problemlos maglich.

Uberwurfmutter
Schneidring Rohrende

n [ e
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24°-SchweiBkegel mit 0-Ring

Aufbau / Bestandteile
@ Verschraubungskorper — IS0 8434-1
@ Uberwurfmutter — IS0 8434-1
@ 24°-SchweiBkegel mit
@ 0-Ring — IS0 8434-1

STAUFF Connect 24°-SchweiBkegel mit 0-Ring bilden eine Ergédnzung zum Die SchweiBkegel werden rohrseitig mit der Leitung verschweiBt und
{iblichen Programm an Rohrverschraubungen, werden allerdings aufgrund anschlussseitig in Verbindung mit herkdmmlichen Verschraubungskérpern
der aufwendigen Vorbearbeitung, Montage, Nachbearbeitung und Priifung entsprechend DIN 2353 und 1SO 8434-1 und Uberwurfmuttern entsprechend
wie auch alle anderen Arten der SchweiBverschraubungen vermehrt als DIN 3870, Form A eingesetzt.

Nischenlésung wahrgenommen.

Verschraubungskorper Uberwurfmutter
24°-SchweiBkegel mit 0-Ring Rohrende

Ok 0]
=
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24°-Rohrverschraubungen mit dem STAUFF Form Rohrum

Leistungsfahigkeit

Das patentierte STAUFF Form Rohrumformsystem gehort zweifellos zu den
leistungsfahigsten, derzeit am Markt verfiigbaren Losungen zur Verbindung
metrisch dimensionierter Rohre. Es (iberzeugt neben der Einfachheit durch
ein HochstmaB an Sicherheit, Zuverlassigkeit und Reproduzierbarkeit.

STAUFF Form wurde standardmaBig fiir nahtlose kaltgezogene Prézisionsstahl-
rohre und Edelstahlrohre mit Abomessungen zwischen 6x1,5mm und 42x4 mm

in der Leichten Baureihe bzw. 6x1,5mm und 38 x6 mm in der Schweren Baureihe
ausgelegt. Parameter fiir abweichende Werkstoffe (Kupfer, Messing, CuNiFe,
Tungum etc.) kdnnen bei Bedarf herstellerseitig hinterlegt werden.

Systemaufbau und Bestandteile

Das auf Standard-Bauteilen basierende System besteht aus nur vier
wesentlichen Komponenten:

Auf das Rohrende mit zuvor maschinell angeformter Kontur wird der
STAUFF Formring mit fest verbundener und somit unverlierbarer
Elastomerdichtung aufgeschoben. In Kombination mit einem herkémmlichen
Verschraubungskdrper mit 24°-Innenkonus und einer Uberwurfmutter
entsprechend ISO 8434-1 entsteht eine formschliissige Verbindung, die
sicher, dauerhaft und wartungsfrei abdichtet.

Variabilitat und Flexibilitat

Anwender profitieren von einer hohen Variabilitat und Flexibilitat sowie
zahlreichen Kombinations- und Adaptionsmdglichkeiten, die sich durch
Nutzung samtlicher Standard-Bauteile der Produktreihe STAUFF Connect
ergeben.

Die Notwendigkeit der doppelten Lagerhaltung &hnlicher Komponenten
mit entsprechend hoher Verwechslungsgefahr, wie bei vergleichbaren
Systemen oftmals der Fall, entféllt. Material- und Logistikkosten kénnen
entsprechend gesenkt werden.

{ ERNST WAGENER®
% Hydraulikteile GmbH

STAUFF

formsystem

Aufbau / Bestandteile
@ Verschraubungskorper — IS0 8434-1
© Uberwurfmutter — 1SO 8434-1
© STAUFF Form Adapterring

mit integrierter Elastomerdichtung
@ Umgeformtes Rohrende

Werkstoffe und Oberflachen

STAUFF Formringe sind — ebenso wie samtliche weiteren Bauteile der
Produktreihe STAUFF Connect — standardmaBig mit einer hochwertigen
Zink/Nickel-Oberflache ausgefihrt.

Diese bietet mit mehr als 1.200 Stunden Bestandigkeit gegen Rotrost /
Grundmetallkorrosion in der Salzspriihnebel-Kammer entsprechend
DIN EN IS0 9227 einen zuverldssigen Korrosionsschutz, weit tiber die
bisher marktiiblichen Standards hinaus.

Selbst nach Transport, Verarbeitung und Montage der Bauteile werden
die im VDMA-Einheitsblatt 24576 fiir Rohrverbindungen definierten
Anforderungen fiir die hochste Korrosionsschutzklasse K5 deutlich
lbertroffen.

Abdichtung

Die Abdichtung des einzig mdglichen Leckagepfades erfolgt primér (iber die
am STAUFF Formring angebrachte groBvolumige Elastomerdichtung, die im
Zuge der Montage gezielt zwischen der Oberfléche des Rohres und dem
24°-Innenkonus des Verschraubungskdrpers positioniert wird.

Als Dichtungswerkstoff wird im Lieferstandard FKM (Viton®) verwendet.
Dies ermdglicht den problemlosen Einsatz des STAUFF Form Rohrumform-
systems fiir Anwendungen mit hohen Temperaturen oder aggressiven Medien.

Das einzigartige Dichtungsprofil weist einen besonders groBen Querschnitt auf,
um auch bei ungtinstiger Toleranzlage von Rohr und Verschraubung sicher und
dauerhaft abzudichten. Die Dichtwirkung wird vom Systemdruck der Hydraulik-
anlage unterstiitzt, so dass das STAUFF Form Rohrumformsystem hervorragend
fiir Hochdruck-Anwendungen geeignet ist.

Verschraubungskdrper STAUFF Form Adapterring Uberwurfmutter
mit Elastomerdichtung Umgeformtes Rohrende
‘ - |
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Wesentliche Funktionen und Leistungen

=StandardméBig fiir Stahl- und Edelstahlirohr geeignet —
abweichende Rohrwerkstoffe sind auf Anfrage umsetzbar

=Deckt alle metrischen Rohrabmessungen von 6 x1,5mm bis 42 x4 mm
in der Leichten Baureihe bzw. bis 38 x6mm in der Schweren Baureihe ab

=Basierend auf Standard-Bauteilen der Produktreihne STAUFF Connect
entsprechend ISO 8434-1: Keine doppelte Lagerhaltung ahnlicher
Komponenten mit entsprechend hoher Verwechslungsgefahr

=Zink/Nickel-Oberflache bietet Langlebigkeit und maximale Bestéandigkeit
(wie standardméBig fiir alle Teile der Produktreihe STAUFF Connect)

=Formschliissige Verbindung mit einer Elastomerdichtung mit
besonders groBem Querschnitt, um auch bei ungiinstiger Toleranzlage
sicher und dauerhaft abzudichten
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Nenndruckstufen von Rohrverschraubungen

Druckbestandigkeit

Als Ergebnis duBerster Sorgfalt bei der Entwicklung des Systems und der
Auswahl und Verarbeitung von Werkstoffen bietet das STAUFF Form Rohrum-
formsystem in Verbindung mit Originalteilen der Produktreihe STAUFF Connect
eine Druckbesténdigkeit bis 800 bar in der Schweren Baureihe und 500 bar in
der Leichten Baureihe (mit einem vierfachen Sicherheitsfaktor und in Abhéngig-
keit von der Baureihe, Ausfiihrung und BaugréBe des Verschraubungskorpers
sowie unter Beriicksichtigung diverser Faktoren zur Druckreduzierung).

Aufgrund der am Rohrende angeformten Kontur kann mit dem System eine
maximale AusreiBfestigkeit erreicht werden.

Systemiibersicht

=Durch den Einsatz von FKM (Viton®) perfekt geeignet fiir
herausfordernde Anwendungen mit hohen Temperaturen oder
aggressiven Medien

=Druckbesténdigkeit bis 800 bar in der Schweren Baureihe —
mit vierfacher Sicherheit und maximaler AusreiBfestigkeit
ausgelegt

=Denkbar einfache Endmontage im Verschraubungskadrper mit
geringen Anzugsdrehmomenten und kurzen Montagewegen
(nach Erreichen des Festpunktes) sowie minimiertem Risiko
von Ubermontage

Drehmoment a

Endmontage

(D Deutlich spiirbarer
Kraftanstieg

(2) Abgeschlossene
Montage

- Winkel
20°

Endmontage im Verschraubungskorper

Die abschlieBende Montage erfolgt durch Anzug der Uberwurfmutter bis zum
Punkt des deutlich spiirbaren Kraftanstiegs. Die Montage wird mit einer
weiteren Drehung um etwa 15° bis 20° (iber diesen Punkt hinaus abgeschlossen.

Fiir den Anwender ergeben sich aus dieser denkbar einfachen Variante der
Montage zahlreiche Vorteile:

= Deutlich geringere Anzugsdrehmomente und kurze Montagewege
(nach Erreichen des Festpunktes)
= Deutlich splirbarer Drehmomentanstieg, der das Montageende signalisiert
= Maximale Sicherheit gegen Ubermontagen
= Keine zeit- und kostenintensiven Qualifikationen
der ausfuhrenden Mitarbeiter erforderlich

Mit STAUFF Form realisierte Rohrverbindungen konnen beliebig oft gelost
und ohne VerschleiB erneut montiert werden, da ein schadliches Aufweiten
des 24°-Innenkonus des Verschraubungskorpers technisch ausgeschlossen
werden kann.

S
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Systemiibersicht

37°-Bordelrohrverschraubungen

Aufbau / Bestandteile

@ Verschraubungskorper — IS0 8434-1

@ 24°-/ 37°-Bordeladapter mit 0-Ringen — DIN 3949

© Uberwurfmutter fiir
37°-Bordelrohrverschraubungen — DIN 3949

@ Druckhiilse — DIN 3949

@ Rohrende mit 37°-Bérdel — DIN 3949

Das mehrteilige Verschraubungssystem mit STAUFF Connect Nur der Einsatz von STAUFF Originalteilen garantiert eine hohe AusreiB-
37°-Bordelrohrverschraubungen ermdglicht die sichere und leckagefreie festigkeit der Komplettverschraubungen (in Abhéngigkeit von der BaugroBe)
Verbindung von Rohrleitungen mit 37°-Bérdelung und herkdmmlichen fiir Nenndriicke bis 500 bar / 7250 PSI in der Leichten Baureihe) bzw.
Verschraubungskorpern entsprechend ISO 8434-1 mit 24°-Konus. bis 630 bar / 9135 PSI in der Schweren Baureihe (unter Berticksichtigung

diverser Faktoren zur Druckreduzierung) und macht das Verschraubungs-
Dank der optimierten Teilegeometrie des 37°-Bordelkegels mit elastomeren system auch fiir extreme Beanspruchungen geeignet.

Dichtungen an den Kontaktstellen zum Verschraubungskdrper und zur
Rohrleitung wird eine effiziente Dichtwirkung gewahrleistet — auch bei
Vibrationen, Druckst6Ben und -schwankungen.

Uberwurfmutter fiir
Verschraubungskdorper 24°- /37°-Bordeladapter 37°-Bordelrohrverschraubungen
mit 0-Ringen Rohrende mit 37°-Bordel Druckhiilse
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Zwei-Kanten-Schneidring
S -
A FI-DS
Y Weichdichtender Schneidring
@ z
: FI-wDDS
Verstarkungshiilse
2 :
FI-VH
2 STAUFF Form Adapterring
\' .
FI-AR
Uberwurfmutter
v 31
FI-M
24°-/ 37°-Bordeladapter mit 0-Ringen
o .
FI-BA
P Druckhiilse fiir 37°-Bordelrohrverschraubungen
72 g
FI-BH
Uberwurfmutter fiir 37°-Bérdelrohrverschraubungen
34
FI-BM

37°-Bordelanschlussteile (Set)

\Z
@v FI-AB ®
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Anschlussteile f ERNST WAGENER®
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Schneidring
Typ FI-S (Eine Schneidkante) = Baureihe LL
Typ FI-DS (Zwei Scheidkanten) = Baureihen L/ S

L

D1

=77
Bau- Rohr-0 PN Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen
Bestellschliissel reihe (™) (es) (") (“9/is) ca. Doppel-Kanten- Ein-Kanten-
D1 L1 per100° Schneidring Schneidring
*FI-DS*-10*L*-W3 L 4 100 6 0,04
16 1450 .24 09 FI-5-04L1-W3
* Schneidring mit einer Schneidkante FI-S 6 100 |7 0,08 L ETLTE
mit zwei Schneidkanten FI-DS .24 1450 .28 18
8 100 7 0,1
* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10 31 1450 | 28 2 FI-S-08LL-W3
* Baureihe Extra-Leichte Baureihe LL 10 100 7 0,12 L T
Leichte Baureihe L 39 1450 .28 26
Schwere Baureihe S 12 100 75 0,15 o
a7 1450 | 30 2 FI-S-12LL-W3
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3 | 6 500 95 0.21
FI-DS-06L/S-W3
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir .24 7250 .37 46
alternative Werkstoffe und Oberfldchen. 8 500 195 0,26 e i
3 2950 | 37 o FI-DS-08L/S-W3
10 500 10 0,34
39 7250 .39 75 FI-DS-10L/S-W3
12 400 10 0,44
Ve 5300 |39 o FI-DS-12L/S-W3
15 400 10 0,54
59 = 11 FIDS-15L-W3
18 400 10 0,71
1 5800 |39 \sp  FIDS-18L-W3
22 250 11,5 1,01
7 o pop  FIDS-22L-W3
28 250 115 1,23
110 [3625 45 o71 FrDS28LWS
85 250 13,5 2,35
138 13625 |53 cy;  FIDS-35L-W3
42 250 13,5 2,69
165 3625 53 5gp  IDS-42L-W3
S 6 800 9,5 0,21
24 11600 .37 46 FI-DS-06L/S-W3
8 800 95 0,26
31 11600 .37 57 FI-DS-08L/S-W3
10 800 10 0,34
39 11600 .39 75 FHDS-10US-WS
12 630 10 0,44
Yo 913 39 e FI-DS-12L/S-W3
14 630 10,5 0,63
55 9135 |41 159 FIDS-145-W3
16 630 10,5 0,69
63 o135 141 gy FHDS-165-W3
20 400 12,5 1,26
79 5800 .49 77 TIDS-20S-W3
25 400 12,5 1,52
o8 r800 |29 aqq  FHDS-255-W3
30 400 136 2,06
118 5800 53 453 VDS30SWS
38 400 13,5 2,54
150 5800 |.53 559 | 1DS-38S-W3
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Bau- Rohr-0 PN Abmessungen
reihe  ("/in) (*@/psi)  (™/in)

D1 L1
L 6 500 88
24 7250 .35
8 500 88
31 7250 .35
10 500 98
.39 7250 .39
12 400 98
47 5800 .39
15 400 10,2
.59 5800 .40
18 400 10,2
7 5800 .40
22 250 115
87 3625 .45
28 250 115
1.10 3625 .45
35 250 135
1.38 3625 .53
42 250 135
1.65 3625 .53
S 6 800 88
24 11600 .35
8 800 88
31 11600 .35
10 800 198
.39 11600 .39
12 630 98
47 9135 |.39
14 630 10,2
.55 9135 .40
16 630 10,3
.63 9135 41
20 400 125
.79 5800 .49
25 400 125
.98 5800 .49
30 400 135
1.18 5800 .53
38 400 135

1.50 5800 .58

Standard-Dichtungswerkstoff ist FKM (Viton®).

D1
ﬁ

Gewicht Bestellbezeichnungen

(9/vs) ca.

per100° Weichdichtender Schneidring
?4129 FI-WDDS-06L-V-W3
0524 FI-WDDS-08L-V-W3
%?5 FI-WDDS-10L-V-W3
0931 FI-WDDS-12L-V-W3
?22 FI-WDDS-15L-V-W3
?% FI-WDDS-18L-V-W3
;gi FI-WDDS-22L-V-W3
;:g FI-WDDS-26L-V-W3
E?g FI-WDDS-35L-V-W3
Z;g FI-WDDS-42L-V-W3
94;9 FI-WDDS-06S-V-W3
%g“ FI-WDDS-08S-V-W3
%35 FI-WDDS-10S-V-W3
0931 FI-WDDS-125-V-W3
?gf FI-WDDS-14S-V-W3
?gg FI-WDDS-168-V-W3
;g? FI-WDDS-20S-V-W3
;ig FI-WDDS-255-V-W3
ggl FI-WDDS-308-V-W3
ggg FI-WDDS-385-V-W3

Anschlussteile

Weichdichtender Schneidring
Typ FI-WDDS = BaureihenL / S

Bestellschliissel
*FI-WDDS*-10*L*-V*-W3

* Weichdichtender Schneidring FI-WDDS
* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10
* Baureihe Leichte Baureihe L

Schwere Baureihe S
* Dichtungswerkstoff FKM (Viton®) -V
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberflachen.

(O~
. o
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Anschlussteile f ERNST WAGENER ®

Hydraulikteile GmbH STAUFF
Verstéarkungshiilse
Typ FI-VH U
&l
o
Abmessungen Bestellbezeichnungen
Bestellschliissel (")
fiir Rohr D1 D2 L1
*FI-VH*-10*x1.5*-W69 ?22 l o .41 . i'g .1651'5 FI-VH-06x1-W69
* Verstirkungshillse FI-vH  6Xx075 45 3.1 125 VH- .
* Rohr-AuBendurchmesser (in mm) -10 623(); 503 51 g 31 2 '14295 e
: ' ' FI-VH-06x0.5-W69
* Wandstarke (in mm) x1.5 24x.02 20 14 49
* Werkstoff Messing -W69 83)1( 1 04 _624 412 .165115 RROHIBTRES
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir 8x0,75 65 51 125 FI-VH-08x0.75-W69
alternative Werkstoffe und Oberflachen. 31x.03 26 20 49
.1309Xx1.656 .728 522 .1677 FI-VH-10x1.5-W69
.1309Xx1.04 ?31 ng .16655 FI-VH-10x1-W69
S5 - o - FVH-10:0.75-WeD
.1427Xx1. 656 ?35 733 .16655 FI-VH-12x1.5-W69
.1427Xx1.04 .1309 832 .16655 FI-VH-12x1-W69
o i ki o FVH-12:0.75-169
‘1545Xx1.04 .1427 .14062 1781 FI-VH-14x1-W69
.1559Xx1‘ 656 .1427 ‘14062 .1677 FI-VH-15x1.5-W69
.1559Xx1‘04 1531 14142 .1677 FI-VH-15x1-W69
.1781 Xx1. 656 .1559 1332’2 .16795 FI-VH-18x1.5-W69
,1781 Xx1.04 .1663 .15462 16795 FI-VH-18x1-W69
.2709XX1A04 1781 .16642 .2827 FI-VH-20x1-W69
.2827Xx1.’056 .1795 .1678’2 1781 Fl-VH-22x1.5-W69
o 04 % o b PV 224160
.2958xx1.656 .2827 .28062 .29355 FI-VH-25x1.5-W69
.2958XX1.04 2931 28132 .29355 FI-VH-25x1-W69
1281 )((] i 08 .2944 .28272 .29355 Fi-VH-28x2-W69
1281 )((J 1x506 .2958 .293112 .29355 FI-VH-28x1.5-W69
1281 :) 1x 04 f.ﬁoz .29;15;2 .2933Y5 Fi-VH-28x1-W69
1353?3 i 08 ?,122 3812 ?9355 FI-VH-35x2-W69
13532 11?06 ?.226 ?913 .2933;5 Fi-VH-35x1.5-W69
?532 1x 04 ?,330 ?Oz? ,29335 FI-VH-35x1-W69
?262 i 08 ?éso ?54? .2933;5 FI-VH-42x2-W69
?26);) 11.506 ??54 ?642 .ngj FI-VH-42x1.5-W69
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® ERNST WAGENER® Anschlussteile
STAUFF Hydraulikteile GmbH
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Anschlussteile f ERNST WAGENER®

Hydraulikteile GmbH STAUFF
STAUFF Form Adapterring
Typ FI-AR = BaureihenL /S u
- 5 8
Bau- Rohr-0 PN Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen
Bestellschliissel reihe (™) (%es) (™) (/s ca.
D1 D2 K] per 100
*El-AR*_-10*] *_Y*_
FI-AR*-10*L*-V*-W3 L ?24 3220 1%2 5; 0289 FI-AR-06L/S-V-W3
* ; 8 500 122 53 0,1
:Lﬁgfggf;rrtn;:\ ggztt?)ngdichtung Al 31 7250 .48 21 22 FI-AR-08L/S-V-W3
* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10 .1309 ?ggo 15462 522 03177 FI-AR-10L/S-V-W3
* Baureihe Leichte Baureihe L 12 400 16,2 59 019 b AR-12L/5-v-W3
Schwere Baureihe [3 A7 5800 .64 23 42
* Dichtungswerkstoff FKM (Viton®) -V .1559 gggo .28062 52? 05123 FI-AR-15L-V-W3
*\;\I:kstoffd ) .hStah; Tj\izl;iNfi?kel-beschichtet -w3 1781 ;‘ggo 2‘22 ?20 .064219 FI-AR-18L-V-W3
alltet:nv:::/]e eVCerll(estsoI:fe ?J?'Id Oberfléi:lzen. .2827 5225 12705 ?2 y 0932 FI-AR-22L-V-W3
Bl ; e
o s = sy FrARELNS
;1.265 gggs 411992 ?31 1223 FI-AR-42L-V-W3
: ?24 ??goo .14062 52? 0289 FI-AR-06L/S-V-W3
.831 ??goo .14252 52? 0212 FI-AR-0BL/S-V-W3
5 Jriow [ = o FAROUS W
o s : o mms
.1663 2?25 .282712 ?20 0536 FI-AR-16S-V-W3
w00 107 % o PRSI
w5 Jos0n Jran 5 Ly PRSI
T - 1 AR VS
??50 gggo ;1992 .831 ;;Z FI-AR-385-V-W3

Standard-Dichtungswerkstoff ist FKM (Viton®).
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® ff ERNST WAGENER® Anschlussteile
STAUFF Hydraulikteile GmbH

Uberwurfmutter
o Typ FI-M = BaureihenLL/L/S

Bau- Rohr-0 PN Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen
reihe (™) - (es) (™) (9/us)ca. Bestellschliissel
D1 Gewinde T L1 Si per 100
Sl B n B 00w R0
R L
Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10
§31 1220 Hex -1427 -1545 ?gg FIA-OBLLANS * Baureihe Leichte Baureihe L
Somowe BT ewaw ot
Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3
-1427 1220 Hed 1531 -1795 ;gg TR Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
L §24 ?ggo M12x15 .15475 1 545 ?gg FI-M-06L-W3 alternative Werkstoffe und Oberflachen.
S e s o sp PSS
.1309 ?ggo M16x15 .165115 .1795 13;2 FI-N-10L-W3
R R o S PTG
.1559 gggo M22x15 .1677 12.706 32}2 FIEN-15L-WS
.1781 gggo M26x1,5 1781 13.226 ?30[2)0 FI-N-18L-W3
.2827 5225 M30x2 .2709 13.6212 ?7020 FI-N-22L-W3
fio 22(2)5 M36x2 ?827 fm ;jgg FI-N-28L-W3
?.538 gggs W45x2 .2958 ?.097 1222 FI-N-35L-W3
;‘.265 §2(2)5 Mo2x2 .2958 2.036 iggg FI-M-42L-W3
: §24 ??goo M14x15 .1665’5 .1677 ;;2 FI-NI-065-W3
B e M5 o pap  FrHOBSWS
.1309 ??goo M18x15 .16755 .2827 ggg FI-N-105-W3
o o MOxs o T Pz w
.1545 g?gs M22x1.5 .280115 12.706 15%2.24 FI-N-145-W3
.1663 2325 M24x15 .280115 1301 8 ?4520 FI-N-165-W3
.2709 gggo M30x2 .2944 ?iz 122122 FI-N-205-W3
.2958 gggo M36x2 $.706 ?.681 lggg FI-N-255-W3
s s M2 i - e FraSW
T s 622 o8 i g FrIESWS
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Anschlussteile f ERNST WAGENER
Hydraulikteile GmbH STAUFF

24°-/ 37°-Bordeladapter mit 0-Ringen
Typ FI-BA = BaureihenL /S Lt Verlersicherung

0-Ring 1 0-Ring 2

Bau- Rohr-0 PN  Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen
Bestellschliissel reihe  ("™/in)  (**7ps)) ("/in) (k9/iws) ca.
D1 D2 L1 0-Ring 1 0-Ring 2 per 100
*FI-BA*-10*L*-B*-W3 L 6 500 3 115 44x08 45x15 0,28 e
. ) o 24 7250 |.12 45 17x.03 18x.06 62 FI-BA-06L/S-B-W3
24°-/ 37°-Bordeladapter mit 0-Ringen FI-BA 8 500 5 12 6,0x0,8 65x15 0,40
FI-BA-08L/S-B-W3
* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10 St 7250 .20 A7 24x.03 26x.06 89
10 500 |6 12,5 75x0,8 85x15 0,65
* Baureine ;elchte EHuGEiE 's- 39 (7250 24 49 30x.03 33x.06 143 FHBAIOLS-B-W3
chwere Baureihe
12 400 8 12,5 95x0,8 10,0%1,5 G
* Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) -8 A7 15800 .31 49 37x.03 :39x.06 1.76
FKM (Viton®) v 15 400 |11 12,5 12,5x0,8 12,5x2,0 1,05 RAAE] R
EPDM E 59 5800 .43 49 49 .03 49 .08 231  [FBA-1SL-B-W3
18 400 |14 13 15,0%1,0 16,0 2,0 1,26
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3 71 5800 .55 51 59%.04 63x.08 277 FI-BA-18L-B-W3
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir 2 250 |17 14,2 180x10 200x2,0 201 b BA-22L-B-W3
alternative Werkstoffe und Oberflachen. 87 3625 |.67 56 71x.04 79x.08 4.43
28 250 23 147 23,0x1,0 26,0% 2,0 2,82
110 3625 .91 58 91x.04 1.02x .08 g0  TIBA-28L-B-W3
35 250 28 18,5 30,0x1,0 32,0%25 5,86
Ersatzteile / Zubehor 1.38 3625 1.10 73 1.18x.04 1.26x.10 1268 TBA35L-BW3
42 250 35 20,5 37,0x1,0 38,0%25 4,40
O 0-Ring 165 3625 1.38 81 1.46 x .04 1.50x.10 ggy | (rBA42L-BW3
Typ 0-RING Seite 207 S 6 630 |3 11,5 4,4x0,8 45x1,5 0,28 oy o
24 9135 .12 45 17x.03 18x.06 62 FI-BA-06L/S-B-W3
8 630 5 12 6,0x0,8 6,5x1,5 0,40
31 9135 .20 A7 24%.03 26X .06 89 FI-BA-08L/S-B-W3
10 630 6 12,5 75x0,8 85x15 0,65
39 9135 .24 49 30%.03 33%.06 143  TBAOLSB-WS
12 630 8 12,5 95x0,8 10,0%1,5 0,80
A7 9135 .31 49 37x.03 39%.06 176  "BA12USB-W3
14 630 9 14 11,0%1,0 12,0x2,0 1,20
55 9135 .35 55 43%.04 47x.08 263 | [TBA14S-BW3
16 630 11 15 12,5%1,0 14,0x2,0 1,50
63 9135 .43 59 49 .04 55x.08 330 TBA-165-B-W3
20 400 14 18,5 16,0%1,0 17,3x2,4 273
79 5800 .55 73 63%.04 68x.09 gop  "BA-20S-B-W3
25 400 19 20 20,0%1,0 223x24 378
98 5800 .75 79 79x.04 88x.09 g3y [TBA-25S-BW3
30 400 23 22 25,0%1,0 27,3x2,4 3,82
118 5800 .91 87 98 x .04 1.07 .09 gar  ["BA-S0S-B-W3
38 400 30 26 32,0x18 35,0x2,4 9,15
150 5800 1.18 1.02 1.26x .07 1.38x.09 2013 FBA-38S-B-W3

Standard-Dichtungswerkstoff ist NBR (Buna-N®).

B
Katalog 2 - Ausgabe 02/2017 www.stauff.com/2/de/#32 gg&




® ff ERNST WAGENER® Anschlussteile
STAUFF Hydraulikteile GmbH

b Druckhiilse fiir 37°-Bordelrohrverschraubungen
Typ FI-BH = BaureihenL /S

g 1 o
3
Bau- Rohr-@ PN  Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen
reihe (") (vies) (") (s ca. Bestellschliissel
D1 D2 D3 L1 per 100
L 6 500 7,6 10,2 10 0,21 RHLOAL /3. *FI-BH*-10*L*-W3
24 7250 .30 40 .39 46 FI-BH-06L/S-W3
8 500 9,3 12,2 11 0,25 * Druckhiilse fiir 37°-Bordelrohrverschraubungen  FI-BH
FI-BH-08L/S-W3
il 1250 e 48 43 56 * Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10
10 500 11,5 14,2 12 0,37
.39 7250 .45 56 47 82 FI-BH-10L/S-W3 * Baureihe Leichte Baureih.e L
12 400 13,6 16,2 12,5 0,46 Schwere Baureihe S
FI-BH-12L/S-W3
A7 5800 .54 64 49 1.01 * Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3
15 400 17,5 20,2 13,5 0,89
59 5800 .69 80 53 1.96 FI-BH-15L-W3 Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
18 400 21 24,2 14 1,40 —— alternative Werkstoffe und Oberflachen.
71 5800 |.83 .95 168 3.08
22 250 242 27,8 17,5 1,59
87 3625 .95 1.09 69 449  FI-BH-22L-W3
28 250 30,2 33,8 16,5 1,99
110 3625 119 133 65 i g (HEHH20CN0
35 250 |38 42,7 18,5 3,70
138 3625 1.50 168 73 g1g TBH-ISLWI
42 250 |45 49,7 20,5 4,94
165 3625 1.77 196 81 1086 MBH-42LWS
S 6 630 |7,6 10,2 10 0,21
24 9135 30 40 39 4 FIBH-06L/S-W3
8 630 |93 12,2 11 0,25
31 9135 37 48 3 g FI-BH-0BLS-W3
10 630 11,5 14,2 12 0,37
39 9135 45 56 47 o  FBH-10US-W3
12 630 13,6 16,2 12,5 0,46
47 9135 54 64 49 1oy FrBH-12U5-W3
14 630 17,5 20,2 14 1,20
55 9135 .69 80 55 ogy  FI-BH-145-W3
16 630 18,5 22 16,5 1,25
63 9135 73 87 65 574  FBH-165-W3
20 400 24,2 27,8 17 2,39
79 5800 .95 1.09 67 505  Fi-BH-208-W3
25 400 28,5 32,8 19,5 2,98
98 5800 1.12 129 77 655  Fi-BH-255-W3
30 400 34 39 21 4,50
118 5800 1.34 1.54 83 gy  Fi-BH-308-W3
38 400 42 48,5 26 7,34
150 5800 165 191 102 1615 T OH-385-W3

L www.stauff.com/2/de/#33 Katalog 2 = Ausgabe 02/2017




Anschlussteile f ERNST WAGENER® ®
Hydraulikteile GmbH STAUFF

Uberwurfmutter fiir 37°-Bordelrohrverschraubungen L1
Typ FI-BM = BaureihenL /S

i ,,Jﬁj,,, N
1%
Bau- Rohr-0 PN  Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen
Bestellschliissel reihe  ("™/in)  (**7ps)) ("/in) (k9/iws) ca.
Gewinde T D1 L1 S1 per 100
*FI-BM*-10*L*-W3 L 6 500 78 17 14 1,07 T
) 24 7250 M12X15 31 67 55 235 BM-OBL-W3
* Uberwurfmutter fiir 37°-Bérdelrohrverschraubungen FI-BM 8 500 95 18 17 1,82
M14x15 FI-BM-08L-W3
* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10 31 7250 37 7 67 4.01
10 500 11,7 19,5 19 2,35
* Baureihe Leichte Baureihe L 39 7250 M16x15 46 77 75 518 FI-BM-10L-W3
Schwere Baureihe S
12 400 o 15 13,8 20,5 22 GEn [
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3 A7 5800 94 81 87 7.38
15 400 17,7 23 27 5,31
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir 59 5800 M22x1,5 70 91 1.06 11.68 FI-BM-15L-W3
alternative Werkstoffe und Oberflachen.
28 400 o6 %15 21,2 2 52 722 b BM-18L-W3
110 5800 83 91 1.26 15.88
22 250 24,4 27,5 36 10,60
87 apos M30%2 96 1.08 1.42 2330 HBM-22L-W3
18 250 30,4 27,5 4 11,47
71 agos V136x2 1.20 1.08 1.61 2524 FIBM-28L-W3
35 250 38,3 30 50 16,27
138 aeos V1 40X2 1.51 1.18 1.97 3580 TBM-3SL-W3
42 250 453 34 60 30,39
165 aga5 V1 O2X2 1.78 1.34 2.36 o686 | OM-42L-W3
S 6 630 78 18 17 2,03
24 o135 M 14x15 31 71 67 445 BM-0BSW3
8 630 95 19 19 2,52
31 9135 M16x15 37 75 75 554 TIEM-08S-W3
10 630 1,7 20,5 22 3,58
39 9135 M 18x15 46 81 87 783 BM-10S-W3
12 630 13,8 21 24 4,11
A7 9135 M20x15 54 83 94 905 TBM-12S-W3
14 630 17,7 23 27 5,38
55 gigs M22X10 70 91 1,06 1184 HBM-14S-W3
16 630 18,7 26,5 30 7,87
63 o135 M24X10 74 1.04 1.18 1731 THBM-16S-W3
20 400 24,4 27,5 36 10,61
79 sg00 1 0X2 96 1.08 1.42 2335 rBM-20S-W3
25 400 28,7 30,5 46 22,19
98 se00 M2 113 1.20 1.81 sgg | TTBM-255-W3
30 400 342 32 50 23,20
118 g0 M 42X2 135 1.26 197 5104 HEM-30SW3
38 400 423 38 60 35,40
150 5800 M O2X2 167 1,50 2.36 7789 HBM-38S-W3
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® f ERNST WAGENER Anschlussteile
STAUFF Hydraulikteile GmbH

37°-Bordelanschlussteile (Set)
Typ FI-AB = BaureihenL /S

87

Bau- Rohr-@ PN  Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen
reihe (") (**/ps)) ("/in) (*9/ws) ca. Bestellschliissel
D1 Gewinde T D2 Si per 100
L 6 500 3 14 1,74 et R *FI-AB*-10*L*-B*-W3
o Josp M12x15 T = 2gy  FrAB-06L-B-W3
8 500 5 17 250 * 37°-Bordelanschlussteile (Set) FI-AB
M14x15 FI-AB-08L-B-W3
ST 7250 20 67 5.50 * Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10
10 500 6 19 3,38
39 7950 M16x1,5 o4 75 7.43 FI-AB-10L-B-W3 * Baureihe Leichte Baureihe L
Schwere Baureihe S
12 400 1gx15 8 2 483 b AB-12L-B-W3
A7 5800 31 87 1062 * Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) -8
15 400 1 27 4,66 ARG R FKM (Viton®) v
59 sgoo 22X 10 43 1.06 1024 [HAB-15L-B-W3 EPDM E
18 400 14 32 10,11
71 5500 M2BX1.5 55 126 995 [FAB-18L-B-W3 * Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3
22 250 agyo 7 36 1425 |0 aB29l-B-W3 Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
87 3625 67 1.42 31.35 alternative Werkstoffe und Oberflachen.
28 250 23 4 16,47
110 aeos M36x2 91 1.61 a623 IAB-28L-B-W3
35 250 28 50 25,86
M45x2 : FI-AB-35L-B-W3 . "
138 13625 110 1.97 56.90 Ersatzteile / Zubehor
42 250 35 60 42,85
165 apo5 M92X? 1.38 2.36 gagy TAB-42L-B-W3 O 0-Ring
S 6 630 3 17 251 o O- i
-AB-06S-B- yp 0-RING Seite 207
o o135 M14x15 7 o ooy FI-AB-06S-B-W3
8 630 5 19 3,39
3 9135 M16x15 %0 P 4 F-AB-08S-B-W3
10 630 6 22 477
B o135 M18x15 o ) toag  FrAB-10S-B-W3
12 630 8 24 5,63
7 9135 M20x15 3 o 1ogg FrAB-125-B-W3
14 630 9 27 777
- 9135 M22x15 E 06 1710 FrAB-145-B-W3
16 630 11 30 10,88
o 9135 M24x15 ,43 i o3.gq FAB-165-B-W3
20 400 14 36 15,90
79 sg00 M 30%2 55 1.42 aagg |[HAB-208-B-W3
25 400 19 46 29,34
98 seo0 MEX2 75 181 6454 |[TAB-25S-B-W3
30 400 23 50 33,64
118 se00 M #2X2 91 197 7400 FHAB-30S-B-W3
38 400 30 60 52,40
150 5800 M O2X2 118 2.36 11508 [TAB-38S-B-W3

Standard-Dichtungswerkstoff ist NBR (Buna-N®).
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Gerade Einschraubverschraubung
FI-GE

Whitworth-Rohrgewinde (zylindrisch) /
Metallische Dichtkante
FI-GE-...-R

Metrisches Gewinde (zylindrisch) /
Metallische Dichtkante
FI-GE-...-M

Whitworth-Rohrgewinde (zylindrisch) /
Profildichtring
FI-GE-...-R-WD

Metrisches Gewinde (zylindrisch) /
Profildichtring

FI-GE-...-M-WD
Whitworth-Rohrgewinde (zylindrisch)
mit 60°-Innenkonus / Dichtfldche fiir Dichtringe
FI-GE-...-R-DF

Metrisches Gewinde (zylindrisch) /
0-Ring

FI-GE-...-M-OR
Whitworth-Rohrgewinde (kegelig)
FI-GE-...-Rk

Metrisches Gewinde (kegelig)

FI-GE-...-Mk
NPT-Gewinde
FI-GE-...-N

UN/UNF-Gewinde /
0-Ring
FI-GE-...-U

38-61

38

42

44

48

50

52

54

56

58

60



f ERNST WAGENER®
Hydraulikteile GmbH

®
E |STAUFF

Winkel-Einschraubverschraubung

62-67
FI-WE
e Whitworth-Rohrgewinde (zylindrisch) /
w Metallische Dichtkante 62
FI-WE-...-R
2 Metrisches Gewinde (zylindrisch) /
w Metallische Dichtkante 63
FI-WE-...-M
= Whitworth-Rohrgewinde (kegelig)
e o
FI-WE-...-Rk
= Metrisches Gewinde (kegelig)
o g
FI-WE-...-Mk
= NPT-Gewinde
o “
FI-WE-...-N

LALLL PPPPY

Einschraubverschraubungen

T-Einschraubverschraubung

FI-TE

Whitworth-Rohrgewinde (zylindrisch) /
Metallische Dichtkante

FI-TE-...-R

Metrisches Gewinde (zylindrisch) /
Metallische Dichtkante

FI-TE-...-M
Whitworth-Rohrgewinde (kegelig)
FI-TE-...-Rk

Metrisches Gewinde (kegelig)
FI-TE-...-Mk

NPT-Gewinde

FI-TE-...-N
L-Einschraubverschraubung

FI-LE

Whitworth-Rohrgewinde (zylindrisch) /
Metallische Dichtkante

FI-LE-..-R

Metrisches Gewinde (zylindrisch) /
Metallische Dichtkante

FI-LE-...-M
Whitworth-Rohrgewinde (kegelig)
FI-LE-...-Rk

Metrisches Gewinde (kegelig)
FI-LE-...-Mk

NPT-Gewinde

FI-LE-..-N
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Einschraubverschraubungen

Gerade Einschraubverschraubung
Typ FI-GE-...-R = Baureihe L

Bestellschliissel
*FI-GE*-10*L*R*-W3*-MS

* Gerade Einschraubverschraubung FI-GE
* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10
* Baureihe Leichte Baureihe (Seiten 38/39) L

Schwere Baureihe (Seiten 40/41) S
* Gewindeausfiihrung Whitworth-Rohrgewinde

(zylindrisch) B
Abweichende GewindegroBen bitte angeben, z.B. R1/8!
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberflachen.
* Konfektionierung  Nur Verschraubungskorper —
Verschraubungskorper mit MS

Schneidring und Uberwurfmutter”

Verschraubungskorper mit
weichdichtendem Schneidring -MSV
und Uberwurfmutter

Anschlussteile

Schneidring
Typ FI-DS Seite 26

Weichdichtender Schneidring

Typ FI-WDDS Seite 27
Verstérkungshiilse

Typ FI-VH Seite 28
STAUFF Form Adapterring

Typ FI-AR Seite 30
Uberwurfmutter

Typ FI-M Seite 31

37°-Bordelanschlussteile (Set)
Typ FI-AB Seite 35

cecdee

S2

Whitworth-Rohrgewinde (zylindrisch)

Bau- Rohr-0 PN

reihne  (™/in)
D1

L 6
24
6
24
6
24
6
24
8
31
8
31
8
31
8
.31
10
.39
10
.39
10
.39
10
.39
10
.39
12
A7
12
A7
12
A7
12
47
12
A7
15
59
15
59
15
59
15
59

'Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.

(%2/ps1)

400
5800
400
5800
400
5800
400
5800
400
5800
400
5800
400
5800
400
5800
400
5800
400
5800
400
5800
400
5800
400
5800
400
5800
400
5800
400
5800
400
5800
400
5800
400
5800
400
5800
400
5800
400
5800

Abmessungen
(""/in)

Gewinde T D2
G1/8 .416
G1/4 .416
G3/8 .416
G1/2 41 6
G1/8 41 5
G1/4 .62 i
G3/8 ?2 ]
G1/2 i i
G1/8 %16
G1/4 ?2 i
G3/8 .83 1
G1/2 ?3 1
G3/4 ?31
G1/8 f‘16
G1/4 24
G3/8 ?35
G1/2 ‘1309
G3/4 '1309
G1/4 ?24
G3/8 ?35
G1/2 1413
o 2

.31
12
A7
12
A7
14
.55

31
12
47
12
47
14
55

31
12
47
12
A7
14
.55
16
.63

31
12
47
12
A7
14
55
16
63
12
47
12
A7
14
55
16
63

®Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter.

*Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper.

ERNST WAGENER ®

Hydraulikteile GmbH

23,5
.93
29
1.14
30.5
1.20
33
1.30
24,5
.96
29
114
30.5
1.20
33
1.30
25,5
1.00
30
1.18
31,5
1.24
34
1.34
37,5
1.48
26,5
1.04
31
1.22
31,5
124
34
1.34
37
1.46
33
1.30
32,5
1.28
35
1.38
38
1.50

L1
315
1.24

1.46
385
1.52
41

1.61
32,5
1.28
37

1.46
38,5
152
41

1.61
335
1.32
38

1.50
39,5
1.56
42

1.65
455
1.79
34,5
1.36
39

1.54
39,5
1.56

1.65
45
177
4
1.61
4.5
1.59
43
1.69
46
1.81

STAUFF

Metallische Dichtkante

Drehm. Gewicht Bestellbezeichnungen®

(/) (*9/is) ca.
L2 S1 S2 GewindeT per100°
85 14 14 18 1,37
.33 |55 b5 133 3.01
10 19 14 35 2,84
.39 .75 55 259 6.24
11,522 14 |70 413
45 .87 |.55 518 9.08
12 27 14 110 6,48
47 1.06 b5 814 14.26
95 14 17 18 1,61
37 .55 |67 133 3.54
10 19 17 35 2,72
39 .75 67 259 5.97
1 22 17 70 4,46
43 .87 |67 518 9.81
12 27 17 110 7,51
A7 106 67 814 16.53
15 17 |19 18 2,00
41 .67 |75 (133 4.40
11 19 19 35 2,95
43 75 75 259 6.48
12522 (19 70 4,29
49 .87 |75 518 9.44
13 27 19 110 7,08
51 106 .75 814 15.58
14532 |19 180 9,29
57 1126 .75 1332 [20.43
1519 22 18 2,49
45 .75 .87 133 5.48
12 19 22 35 3,10
A7 |75 .87 259 6.81
12522 22 70 4,24
49 87 87 518 9.32
13 127 22 110 6,67
51 11.06/.87 814 14.68
14 32 22 180 10,83
b5 126 .87 1332 23.83
14 124 27 35 4,93
55 .94 [1.06 259 10.85
13 24 27 70 5,03
51 .94 1.06 51.8 11.06
14 27 27 110 6,53
.55 11.06/1.06 81.4 14.37
15 32 27 180 10,06
59 126 1.06 1332 2214

FI-GE-06LR-W3

FI-GE-06LR1/4-W3
FI-GE-06LR3/8-W3
FI-GE-06LR1/2-W3
FI-GE-08LR1/8-W3
FI-GE-08LR-W3

FI-GE-08LR3/8-W3
FI-GE-08LR1/2-W3
FI-GE-10LR1/8-W3
FI-GE-10LR-W3

FI-GE-10LR3/8-W3
FI-GE-10LR1/2-W3
FI-GE-10LR3/4-W3
FI-GE-12LR1/8-W3
FI-GE-12LR1/4-W3
FI-GE-12LR-W3

FI-GE-12LR1/2-W3
FI-GE-12LR3/4-W3
FI-GE-15LR1/4-W3
FI-GE-15LR3/8-W3
FI-GE-15LR-W3

FI-GE-15LR3/4-W3

Einschraubstutzen: DIN 3852-2 (Form B) /IS0 1179-4 (Typ B)
Einschraubloch: DIN 3852-2 (Form X) /1S0 1179-1

Empfohlene Drehmomente gelten fiir Gegenwerkstoff Stahl.

Katalog 2 = Ausgabe 02/2017
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E |STAUFF

i ERNST WAGENER
Hydraulikteile GmbH

L1

; st

(=l

S2

Metallische Dichtkante

Bau-
reihe

"Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.
2 Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter.

Rohr-0
("™/in)
D1
18
71
18
71
18
71
18
71
22
.87
22
.87
22
.87
28
1.10
28
1.10
28
1.10
28
1.10
85
1.38
35
1.38
35
1.38
42
1.65
42
1.65
42
1.65

PN
(°a/ps1)

400
5800
400
5800
400
5800
400
5800
250
3625
250
3625
250
3625
250
3625
250
3625
250
3625
250
3625
250
3625
250
3625
250
3625
250
3625
250
3625
250
3625

%ﬂ

Whitworth-Rohrgewinde (zylindrisch)

Abmessungen
(™™/in)
Gewinde T D2 i L ' L2 st
9 12 335 42514 |27
G3/8 35 .47 [1.32/1.67 .55 [1.06
612 14 14 36 45 14527
55 |55 |1.42|1.77|.57 |1.06
15 16 38 47 14532
G4 59 .63 [1.50 1.85 .57 [1.26
a1 15 18 40 49 145 41
59 .71 157 1.93 57 1.61
Q1 14 14 |38 47 16,532
55 .55 [1.501.85.65 1.26
18 16 40 49 16,5 32
Gaa 71 |63 [1.57 193 .65 1.26
a1 19 18 |43 52 17,5 41
75 |71 [1.692.05 .69 1.61
14 14 |39 48 17541
G1/2 .55 |55 [1.54/1.89 .69 1.61
18 16 |41 50 17,541
G 71 .63 161197 .69 161
o1 23 18 43 52 17,5 41
91 .71 169 205 .69 161
24 20 46 55 (18,550
G114 94 79 181217 .73 197
a1 23 18 46 57 17,5 46
91 .71 1.81/224 69 1.81
30 20 48 59 17,550
G114 118 .79 1189 232 69 1.97
30 [22 |52 |63 |19,5|55
G1i/2 118 .87 2,05 248 .77 217
61 23 18 48 60 19 55
91 .71 (189236 .75 217
30 20 50 62 19 55
G11/4 118 .79 1.97 244 75 217
36 22 52 64 19 55
G1e 142 .87 [2.05252 .75 217

*Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper.

=
s

Empfohlene Drehmomente gelten fiir Gegenwerkstoff Stahl.

S2
32
1.26
32
1.26
32
1.26
32
1.26
36
1.42
36
1.42
36
1.42
4
1.61
4
1.61
4
1.61
4
161
50
197
50
197
50
1.97
60
2.36
60
2.36
60
2.36

Einschraubverschraubungen

Drehm. Gewicht Bestellbezeichnungen®
(*9/16s) ca.
Gewinde T per 100°

(V™/ea)

70
51.8
110
81.4
180
1332
330
244.2
110
81.4
180
1332
330
2442
110
81.4
180
133.2
330
2442
540
399.6
330
244.2
540
399.6
630
466.2
330
2442
540
399.6
630
466.2

6,41

14.11
7,13

15.69
11,28
24.82
15,87
34.91
8,57

18.85
10,48
23.06
19,17
4217
6,11

13.43
14,42
31.72
17,08
37.58
13,40
29.48
22,45
49.38
27,69
60.92
42,63
93.78
32,20
70.84
34,71
76.35
34,78
76.52

FI-GE-18LR3/8-W3

FI-GE-18LR-W3

FI-GE-18LR3/4-W3

FI-GE-18LR1-W3

FI-GE-22LR1/2-W3

FI-GE-22LR-W3

FI-GE-22LR1-W3

FI-GE-28LR1/2-W3

FI-GE-28LR3/4-W3

FI-GE-28LR-W3

FI-GE-28LR1-1/4-W3

FI-GE-35LR1-W3

FI-GE-35LR-W3

FI-GE-35LR1-1/2-W3

FI-GE-42LR1-W3

FI-GE-42LR1-1/4-W3

FI-GE-42LR-W3

Einschraubstutzen: DIN 3852-2 (Form B) / IS0 1179-4 (Typ B)
Einschraubloch: DIN 3852-2 (Form X) /1S0 1179-1

Gerade Einschraubverschraubung
Typ FI-GE-...-R = Baureihe L

Bestellschliissel
*FI-GE*-10*L*R*-W3*-MS

* Gerade Einschraubverschraubung FI-GE

* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10

* Baureihe Leichte Baureihe (Seiten 38/39) L

Schwere Baureihe (Seiten 40/41) S

* Gewindeausfiihrung Whitworth-Rohrgewinde
(zylindrisch)
Abweichende GewindegroBen bitte angeben, z.B. R1/8!

* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberflachen.

* Konfektionierung  Nur Verschraubungskorper —

Verschraubungskorper mit

Schneidring und Uberwurfmutter ™M

Verschraubungskérper mit

weichdichtendem Schneidring-MSV
und Uberwurfmutter

Anschlussteile

Schneidring

Typ FI-DS Seite 26

Weichdichtender Schneidring

Typ FI-WDDS Seite 27
Verstérkungshiilse

Typ FI-VH Seite 28
STAUFF Form Adapterring

Typ FI-AR Seite 30
Uberwurfmutter

Typ FI-M Seite 31

37°-Bordelanschlussteile (Set)
Seite 35

Typ FI-AB

c¢€cdee
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Einschraubverschraubungen f ERNST WAGENER ®
Hydraulikteile GmbH STAUFF

Gerade Einschraubverschraubung
Typ FI-GE-...-R = Baureihe S u

Whitworth-Rohrgewinde (zylindrisch) Metallische Dichtkante
Bau- Rohr-0 PN Abmessungen Drehm. Gewicht Bestellbezeichnungen®
Bestellschliissel reihe (/) (%es) (™) (") (9ne) .
D1 GewindeT D2 i L L1' L2 S1 S2 GewindeT per100°
*FI-GE*-10*L*R*-W3*-MS s 6 630 4 12 32 40 13 19 17 55 349
24 o135 014 16 47 126157 51 75 67 407 777 | "OE-0BSR-WS
* Gerade Einschraubverschraubung FI-GE 6 630 4 12 34542515522 17 90 2,29 e "
24 9135 CELE 16 .47 1.36 1.67 .61 .87 .67 66.6 5.03 L LAY
* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10 6 630 4 14 139 47 18 27 17 130 9,40
G172 FI-GE-06SR1/2-W3
* Baureihe Leichte Baureihe (Seiten 38/39) L 24 9135 16 .55 1.54/1.85 .71 1.06 .67 962  20.68
Schwere Baureihe (Seiten 40/41) S 8 630 5 |12 34 42 15 19 19 55 4,06 eElaRSRL
.31 9135 G4 20 47 13416559 .75 .75 40.7 8.93 iRy
* Gewindeausfiihrung Whi.two'rth-Rohrgewinde R 8 630 698 5 12 345425155 22 19 |90 5.77 1 GE-0BSRY/B-WS3
(eytindrisch) 31 9135 20 47 136167 61 87 .75 666 12.69
Abweichende GewindegrdBen bitte angeben, z.B. R1/8! 8 630 5 14 39 47 18 27 19 130  |9.91 GE- u
.31 9135 il 20 b5 (154185 .71 [1.06 .75 96.2 21.80 AR
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3 10 630 5 12 34 43 14519 |22 |55 4.35
G1/4 FI-GE-10SR1/4-W3
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir .39 9135 20 .47 1.34/11.69|.57 .75 .87 407 9.57
alternative Werkstoffe und Oberfldchen. 10 630 71234543515 22 22 90 5.68 _GE- H
. .39 9135 s 28 47 1.36 1.71 .59 .87 .87 66.6 12.50 FREFALERE
Konfektionierung  Nur Verschraubungskérper —
10 630 Q12 7 14 39 48 (17527 22 130 9.73 FI-GE-10SR1/2-W3
VerschraubungsiGrper mit 39 9135 28 55 154/1.89/.69 1.06 .87 962 |21.41
Schneidring und Uberwurfmutter” 12 630 5 12 36 45 16522 24 |55 593 _GE- 4
A7 9135 e 20 47 142177 65 .87 .94 407 13.05 A SR RS
Verschraubungskorper mit 12 630 8 12 36545517 22 24 |90 5,02
weichdichtendem Schneidring -MSV 47 o135 08 31 47 144179 67 &7 94 666 1104 TOE125R-W3
und Uberwurfmutter 12 630 8 14 39 |48 17527 24 130 9,72
47 o135 0172 31 55 154189 69 106 94 962 2138 1 oc 12SR12-W3
12 630 8 16 43 52 19532 24 270 16,48
47 o135 04 31 63 169205 77 126 94 1998 3626 |1 oC 12SRY/A-W3
Anschlussteile 14 630 5 12 36 46 16 22 27 55 6.72 . i
i .55 9135 Bl 20 .47 142 1.81.63 .87 1.06 40.7 14.78 iRk aillia s
: Schneidring 14 630 8 12 38548518522 27 |90 695 . !
@ Typ FI-DS Seite 26 55 o135 838 31 47 15219173 87 106 666 1529 | oL 14SR3/BW3
14 630 10 14 41 51 19 27 27 |130 9,79
% Weichdichtender Schneidring 55 o135 G172 30 55 161201 .75 106106 962 2154 | L 14SR-W3
4 Typ FI-WDDS Seite 27 14 630 10 16 45 55 21 32 27 270 1630 _ i
.55 9135 Gaa 39 63 1.77/217 .83 1.26 1.06 199.8 35.86 FI-GE-14SR3/4-W3
Verstirkungshillse 16 630 8 |12 138548518 27 30 90 6,42 . !
a Typ FI-VH Seite 28 63 o135 88 31 47 152191 71 106118 666 1412 | oC 16SRIBWS
16 630 12 14 41 51 (18527 |30 130 9,15
Q STAUFF Form Adapterring .63 9135 G172 A7 155 11.61/2.01].73 1.06 1.18 96.2 21.13 FI-GE-16SR-W3
Typ FI-AR Seite 30 16 400 12 16 45 55 (20532 (30 (270 1575 _ i
.63 5800 B A7 63 (177 217 .81 |1.26 1.18 199.8 34.65 IR A
Uberwurfmutter
Typ FI-M Seite 31 'Ungeféhre Abmessung im verbauten Zustand. Einschraubstutzen: DIN 3852-2 (Form B) /1SO 1179-4 (Typ B)
- ®Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter. Einschraubloch: DIN 3852-2 (Form X) /1SO 1179-1
v 37°-Bordelanschlussteile (Set) *Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskrper.
@v Typ FI-AB Seite 35 Empfohlene Drehmomente gelten fiir Gegenwerkstoff Stahl.
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E |STAUFF

L1

(=l

Metallische Dichtkante

Bau- Rohr-@ PN Abmessungen

reihe  ("/in) (*@/psi)  (™/in)
D1 Gewinde T D2 i

S 20 400 12 14
79 5800 a1 A7 .85
20 400 16 |16
79 5800 G4 63 .63
20 400 1 16 18
79 5800 63 .71
25 400 16 16
.98 5800 G 63 .63
25 400 o 20 |18
.98 5800 79 .71
25 250 20 20
.98 3625 G .79 |79
30 250 o1 20 |18
1.18 3625 79 .71
30 250 25 |20
1.18 3625 G114 98 .79
30 250 25 |22
1.18 3625 Gt 98 .87
38 250 o1 20 |18
1.50 3625 79 .7
38 250 25 120
1.50 3625 G114 98 .79
38 250 32 |22
1.50 3625 G112 1.26 .87

"Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.
2Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter.
*Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskérper.

8 %j

1.77
47
1.85
51
2.01
51
2.01
53
2.09
55
217
55
217
57
2.24
59
2.32
62
2.44
62
2.44
64
2.52

i ERNST WAGENER
Hydraulikteile GmbH

Whitworth-Rohrgewinde (zylindrisch)

Drehm. Gewicht Bestellbezeichnungen®

(/i) (*9/s) ca.
L2 S1 S2 GewindeT per100°
B 106 142 ohy anry FrOE20SRIZWS
.2825 ?.226 ?.642 %gs éggj FI-GE-20SR-W3
.28255 ;‘.161 ?.642 gg?e Eggg FI-GE-20SR1-W3
.2931 1.161 j.681 ?;ga 21471(3) FI-GE-25SR3/4-W3
.2931 411.161 1.681 gg?(ﬁ ﬁgfz FI-GE-25SR-W3
.2931 15997 ;@81 233.6 21352 FI-GE-25SR1-1/4-W3
.293?;5 ?.681 ??97 gg?.a ?ggg FI-GE-30SR1-W3
.29355 ?.097 ?.097 ggg.a 35:5; FI-GE-30SR-W3
G 27 157 180 1205 FrOEOSRI12WS
fio 2517 2.036 2236 ?:125428 FI-GE-385R1-W3
5.602 2517 2936 2386 ?;522238 FI-GE-38SR1-1/4-W3
??oz 2517 2936 g?go ?23336 FI-GE-38SR-W3

Einschraubstutzen: DIN 3852-2 (Form B) /1SO 1179-4 (Typ B)
Einschraubloch: DIN 3852-2 (Form X) / IS0 1179-1

Empfohlene Drehmomente gelten fiir Gegenwerkstoff Stahl.

Einschraubverschraubungen

Gerade Einschraubverschraubung
Typ FI-GE-...-R = Baureihe S

Bestellschliissel
*FI-GE*-10*L*R*-W3*-MS

* Gerade Einschraubverschraubung FI-GE

* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10

* Baureihe Leichte Baureihe (Seiten 38/39) L

Schwere Baureihe (Seiten 40/41) S

* Gewindeausfiihrung Whitworth-Rohrgewinde
(zylindrisch)
Abweichende GewindegroBen bitte angeben, z.B. R1/8!

* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberflachen.

* Konfektionierung  Nur Verschraubungskorper

Verschraubungskorper mit

Schneidring und Uberwurfmutter ™M

Verschraubungskérper mit

weichdichtendem Schneidring -MSV
und Uberwurfmutter

Anschlussteile

Schneidring

Typ FI-DS Seite 26

Weichdichtender Schneidring

Typ FI-WDDS Seite 27
Verstérkungshiilse

Typ FI-VH Seite 28
STAUFF Form Adapterring

Typ FI-AR Seite 30
Uberwurfmutter

Typ FI-M Seite 31

37°-Bordelanschlussteile (Set)
Seite 35

Typ FI-AB

c¢€csee

)
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Einschraubverschraubungen ERNST WAGENER
Hydraulikteile GmbH STAUFF

Gerade Einschraubverschraubung
Typ FI-GE-...-M = Baureihe L u

Metrisches Gewinde (zylindrisch) Metallische Dichtkante
Bau- Rohr-0 PN Abmessungen Drehm. Gewicht Bestellbezeichnungen®
Bestellschliissel reihe  ("™/in) (*2pst)  (™™/in) (M™/tew)  (“9/iws) ca.
D1 GewindeT D2 i L L1' L2 S1 S2 GewindeT per100°
*FI-GE*-10*L*M*-W3*-MS L 6 400 4 8 23531585 14 14 18 1,38
24 5800 M0 16 .31 .93 124 .33 55 .55 133 3.03 FI-GE-06LM-W3
* Gerade Einschraubverschraubung FI-GE 6 400 4 12 29 187 10 17 1430 2,26 -GE- 4
. 24 so0 M12X18 46 47 114146 30 67 55 202 498 | MOEOBLMIZKISWS
Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10
6 M0 miaxs 412090 38 119 144 289 b geopLMiaxt.5Wa
* Baureihe Leichte Baureihe (Seite 42) L 24 5800 A6 47 118 1.50 .43 .75 .55 1333 6.35
Schwere Baureihe (Seite 43) S 8 400 4 8 23531585 14 17 18 1,53 -GE- 4
31 sso M1O%T 46 31 93 124 33 55 67 133 337 | MoE0SLMION-WS
* Gewindeausfiihrung Metrisches Gewinde (zylindrisch) M 8 400 6 12 29 37 10 17 17 30 221
M12x1,5 FI-GE-08LM-W3
Abweichende GewindegriBen bitte angeben, z.B. M12x1.5! 31 5800 24 47 114146 .39 67 67 222 486
8 400 6 |12 |30 (38 [11 (19 |17 |45 3,11
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3 31 5800 M14x1,5 24 47 118150143 75 67 1333 6.83 FI-GE-08LM14x1.5-W3
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir 8 400 \pygyrs 612 %0 38 1122 17 65 405 b oe oplMiext.5W3
alternative Werkstoffe und Oberflachen. 31 5800 24 47 118150 .43 .87 .67 481 8.91
8 400 6 12 30,5385 11524 17 80 4,34
* Konfektionierung Nur Verschraubungskﬁrper — 31 5800 M18x15 24 47 120152 45 94 67 592 9.54 FI-GE-08LM18x1.5-W3
Verschvaubungsrper mt 10 40 o0y 4 8 25533515 17 19 18 220 L e OLMOXW3
Sefneldring und Oberwurfmutter 39 5800 16 .31 100132 41 67 .75 133 484
10 400 6 12 30 38 11 17 19 30 2,38
Verschraubungskorper mit 39 sgo0 V1218 oy 47 118150 43 67 75 220 53 CE-IOLMIZKSWS
weic[ldichtendem Schneidring -MSV 10 400 Mi4x15 7 12 30 38 11 19 19 45 2,94 FI-GE-10LN-W3
und Uberwurfmutter 39 5800 P28 47 118150 43 75 |75 333 |6.46
10 400 8 12 |31,5|39,5/12,5/22 |19 |65 4,05
.39 5800 RRRL 31 47 (124156 .49 .87 .75 481 8.91 AR SALEARIRRE
10 400 8 12 31539512524 (19 80 4,94
Anschlussteile 39 sso0 M 8*TS 31 47 124156 49 94 75 502  0e o 1OLMIEXISWS
10 400 8 14 34 42 13 27 19 140 7,36
@ Schneidring 39 sgoo MZ2XVS 13y 55 134165 .51 1.06.75 1036 169 | or10LM22x1.5-W3
X Ty FI-DS Seite 26 12 400 6 12 30 38 11 19 22 30 2,84 . !
A7 5800 M12x1,5 24 47 118150 .43 75 87 222 6.25 FI-GE-12LM12x1.5-W3
™, Weichdichtender Schneidring 12 400 M 14 x 1’5 7 12 30 38 11 19 22 45 3106 FI-GE-12LM14x1.5-W3
: Typ FI-WDDS Seite 27 47 5800 28 47 118 150 43 .75 87 333 672
12 400 9 12 31,5395 12522 22 65 3,92
’ Verstirkungshillse 47 sso0 X153 47 124156 .49 87 87 481 ez || or 1AM
Typ FI-VH Seite 28 12 400 10 12 31,5/39,5/12,5/24 22 |80 4,90 ey T
] A7 5800 LILRED 39 47 124156 .49 94 87 592 10.78 e
STAUFF Form Adapterring 12 400 10 14 35 43 14 27 22 140 6,96 e g
m Typ FI-AR Seite 30 47 sgo0 M22X1S 39 55 138160 55 1.06 .87 1036 1531 || or12tMe2xd5W3
15 400 9 12 32 40 13 24 27 |65 515
v M 59 sgoo M1XS a5 47 126157 51 94 106 481 1133 | or1oLMIGKI.5Ws
Typ FI-M Seite 31 15 400 1 12 32545 13524 27 80 528 | . .
. .59 5800 M18x1,5 43 47 128159 .53 .94 1.06 59.2 11.61 FI-GE-15LM-W3
&7  37°-Bordelanschiussteile (Set 15 400 12 14 35 43 14 27 27 140 7,15 . :
@” Typ FI-AB Soitn 35 50 5800 MPXVS 47 65 138160 55 106106 1036 1573 | oC 1oLM22¢1.5-W3
18 400 11 12 33542514 |27 |32 80 6,26
71 sgo0 M85 4 47 132167 55 106126 592 1377 | oE 18LM1XI.5-W3
18 400 14 14 36 45 (14527 (32 140 7,60
71 ssoo MZPX1® 55 55 142177 57 106126 1036 {672 | oE 18LM-WS
18 250 15 16 138 47 14532 32 190 10,88
71 aeos M2XTS 5o 63 150 185 57 126126 1406 23.04 oL 18LM26x1.5-W3
22 250 14 14 38 47 16,532 36 140 9,10
.87 3625 bl 55 65 11.50 1.85 .65 1.26 1.42 103.6 20.02 AHE 2o PR
! Ungeféhre Abmessung im verbal_llten Zustand. 22 250 M26x1,5 18 16 140 49 16532 36 190 10,34 FI-GE-22LM-W3
2 Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter. 87 3625 71 63 157193 .65 126 142/140.6 22.74
* Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskérper. 28 250 23 18 43 52 17541 41 340 17,13 -GE- H
1.10 3625 i 91 .71 11.69 205 .69 1.61 1.61 251.6 37.69 iz, B
Einschraubstutzen: DIN 3852-1 (Form B) / IS0 9974-3 (Typ B) 35 250 aoyo 90 20 48 150 117550 150 500 27,85 o o ag e
Einschraubloch: DIN 3852-1 (Form X) / 1S0 9974-1 1.38 13625 1.18 .79 1.89 2.32 .69 1.97 1.97/370.0 61.27
42 250 36 22 52 |64 19 55 60 |630 35,91
M48x2 : FI-GE-42LM-W3
Empfohlene Drehmomente gelten fiir Gegenwerkstoff Stahl. 1,65 3625 142 .87 1205 2.52].75 217 2.36 4662  79.00
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Metallische Dichtkante

Bau-
reihe

Rohr-0 PN Abmessungen
("™/in) (**psi)  ("/in)

D1 Gewinde T
?24 2325 M12x1.5
?31 g?g5 M14x15
W o M16x18
o M1
.1427 31325 M14x1.5
.1427 81325 M16x1,5
.1427 21335 M18x1,5
.1427 g?gs M22x1,5
.1545 g?gs M20x1.5
.1663 g?gs M18x1.5
.1663 g?gs M22x1,5
.2709 gggo M22x1,5
.2709 gggo M2rx2
.2958 gggo M33x2
o s M2
3?50 5225 W48 x2

D2 i
12
A7
5 |12
A7
7 12
47
7 12
47
5 12
47
712
47
8 12
3147
8 14
.55
14
.55
8 12
A7
14
.55
14
.55
16
63
18
A9 T
20
.79
22
1.26 .87

"Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.
2 Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter.

*Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskérper.

%ﬂ

32
1.26
34
1.34
345
1.36
36,5
1.44
36
1.42
245
96
36,5
1.44
39
1.54
41
1,61
38,5
1.52
41
1.61
47
1.85
47
1.85
53
2.09
57
224
64
252

i ERNST WAGENER
Hydraulikteile GmbH

L1
40
1.57

1.65
43,5
1.71
455
1.79
45

1.77

1.89
45,5
179
48
1.89
51
2.01
48,5
191
51
2.01
58
2.28
58
2.28
65
2.56
70
2.76

311

Metrisches Gewinde (zylindrisch)

Drehm. Gewicht Bestellbezeichnungen®

(""™/iew)  (“9/s) ca.
L2 S1 S2 GewindeT per100®
,1531 7677 .1677 229 ggg FI-GE-06SM-W3
,1559 ,1795 _1795 237 333 FI-GE-08SM-W3
,1559 ,2827 ?827 ;?8 ‘?24 31 FI-GE-10SM-W3
,1577 ,2944 ?827 ;04 :'225 FI-GE-10SM18x1.5-W3
,1577 ,2827 ?944 227 ?’3020 FI-GE-125M14x1.5-W3
,1677 2827 244 ;?8 ?’31.4217 FI-GE-125M16x1.5-W3
,1677 ,2944 i; ;Z 175133 FI-GE-125M-W3
_16755 12.706 2:4 1;28 2’02'22 FI-GE-125M22x1.5-W3
.1795 ?.706 $.706 1??0 20428 FI-GE-145M-W3
,1781 $_706 ?01 : ;104 :’78_50 FI-GE-16SM18x1.5-W3
T 106 116 1 orag FrOETESMNS
,28255 ??26 ?iz 1228 ;ggg FI-GE-20SM22x1.5-W3
o1 126 142 1005 33z PHEEESMNS
.2931 41‘.161 ;@81 2824 ég;; FI-GE-255M-W3
2325 ? %7 15 %7 2;‘36 gjg? FI-GE-30SM-W3
féoz 2517 2936 g?go ?24488 FI-GE-385M-W3

Einschraubstutzen: DIN 3852-1 (Form B) / 1S0 9974-3 (Typ B)
Einschraubloch: DIN 3852-1 (Form X) /IS0 9974-1

Empfohlene Drehmomente gelten fiir Gegenwerkstoff Stahl.

Einschraubverschraubungen

Gerade Einschraubverschraubung
Typ FI-GE-...-M = Baureihe S

Bestellschliissel
*FI-GE*-10*L*M*-W3*-MS

* Gerade Einschraubverschraubung FI-GE
* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10
* Baureihe Leichte Baureihe (Seite 42) L

Schwere Baureihe (Seite 43) S

* Gewindeausfiihrung Metrisches Gewinde (zylindrisch) M
Abweichende GewindegroBen bitte angeben, z.B. M12x1.5!
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberflachen.

* Konfektionierung  Nur Verschraubungskorper

Verschraubungskorper mit

Schneidring und Uberwurfmutter ™M

Verschraubungskérper mit

weichdichtendem Schneidring -MSV
und Uberwurfmutter

Anschlussteile

Schneidring

Typ FI-DS Seite 26

Weichdichtender Schneidring

Typ FI-WDDS Seite 27
Verstérkungshiilse

Typ FI-VH Seite 28
STAUFF Form Adapterring

Typ FI-AR Seite 30
Uberwurfmutter

Typ FI-M Seite 31

37°-Bordelanschlussteile (Set)
Seite 35

Typ FI-AB

%(aﬁﬁ@

www.stauff.com/2/de/#43
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Einschraubverschraubungen ERNST WAGENER
Hydraulikteile GmbH STAUFF

Gerade Einschraubverschraubung
Typ FI-GE-...-R-WD = Baureihe L u

i St S2

12
Whitworth-Rohrgewinde (zylindrisch) Profildichtring
Bau- Rohr-0 PN Abmessungen Drehm. Gewicht Bestellbezeichnungen®
Bestellschliissel reihe  ("™/in) (*2pst)  (™/in) (M™/rew)  (9/ins) ca.
D1 GewindeT D2 i L L1' L2 S1 S2 GewindeT per100*
*FI-GE*-10*L*R*-WD*-B*-W3*-MS L 6 500 4 8 23531585 14 14 18 1,33
24 7250 G 16 .31 93 124133 55 .55 133 2.93 FI-GE-06LR-WD-8-W3
* Gerade Einschraubverschraubung FI-GE 6 500 4 12 |29 37 10 19 114 |35 274 -GE- WD-B-
" . .24 7250 el 16 .47 1141146 .39 .75 55 259 6.04 e Sl i)
Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10 6 400 4 121305 38,5 11,5 22 14 70 403
G3/8 FI-GE-06LR3/8-WD-B-W3
* Baureihe Leichte Baureine (Seiten 44/45) L 24 5800 16 .47 1201152 45 | .87 |.55 518 887
Schwere Baureihe (Seiten 46/47) S 6 400 4 1433 41 12 27 14 90 637 GE- WD-B-
.24 5800 G172 16 .55 1.30 1.61 .47 1.06 .55 66.6 14.01 FI-GE-06LR1/2-WD-B-W3
* Gewindeausfiihrung Whi.two'rth-Rohrgewinde R 8 500 618 4 8 |24532595 14 17 |18 1,61 F1-GE-0BLR1/8-WD-B-W3
(eytindrisch) 31 7250 16 31 96 128 37 |55 67 133 353
Abweichende GewindegroBen bitte angeben, z.B. R1/8! 8 500 6 12 29 37 10 19 17 35 2,65 -GE-08LR-WD-B-
. o 31 7250 G4 24 47 11414639 75 67 259 583 | COrOSLR-WD-BW3
*chhtungsart Profildichtring -WD 8 400 6 12 30,5 385115 22 17 70 4,35
G3/8 FI-GE-08LR3/8-WD-B-W3
* Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) B .31 5800 24 147 120/152 45 87 .67 51.8 9.57
FKM (Viton®) v 8 400 6 14 33 41 12 27 17 90 6,58 . S
EPDM E 31 5800 ° 12 24 55 130 161 47 1.06 67 666 144 o OSLR1/2-WD-B-W3
10 500 4 8 255335105 17 19 |18 2,05
* Werkstoff Stahl,Zink/NickeI-beschichtet -W3 39 7250 G1/8 16 .31 11.00/1.321.41 |67 .75 133 4.52 FI-GE-10LR1/8-WD-B-W3
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir 10 500 G1/4 6 12 130 38 1 19 19 35 2'88 FI-GE-10LR-WD-B-W3
alternative Werkstoffe und Oberflachen. 39 7250 24 A7 118150 43 .75 .75 259  6.34
10 400 8 12 316395125 22 (19 70 4,15
*Konfektionierung NurVerschraubungskﬁrper — 39 5800 G3/8 31 47 124156 .49 87 75 518 9.12 FI-GE-10LR3/8-WD-B-W3
Verschraubungskérper mit 10 400 o, 8 14 34 42 13 27 19 90 T et
Schneidring und Uberwurfmutter 39 5800 31 .55 1.34 165 .51 1.06 .75 666 1561
12 400 4 8 26534511519 22 |18 2,55
Verschraubungskdrper mit 47 seo0 18 16 31 104136 45 75 87 133 561 | oc12LRIB-WD-B-W3
weichdichtendem Schneldrlng -MSV 12 400 6 12 |31 39 12 19 22 (35 3.05
und Uberwurfmutter 47 seo0 14 24 47 122154 47 75 87 250 7o |oC12LR1A-WD-B-W3
12 400 9 12 315395125 22 22 70 414
A7 5800 G3/8 35 47 124115649 .87 .87 518 9.10 FI-GE-12LR-WD-B-W3
12 400 10 14 34 42 13 27 22 90 6,65
Anschlussteile 47 ss00 ° 12 39 55 134165 .51 1.06 .87 666 1463 | or 12LR1/2-WD-B-W3
12 250 10 16 37 45 14 32 22 180 9,25
@ Schneidring 47 3625 0o 30 63 146177 55 126 .87 1332 2034 | o 12LR34-WD-B-W3
% Typ FI-DS Seite 26 15 400 7 12 |31,5|39,5(12,5 |22 |27 |35 4,07 ey ey
31 5800 G 28 A7 124 1.56.49 .87 1.06 25.9 8.95 FI-GE-15LR1/4-WD-B-W3
& Weichdichtender Schneidring 15 400 o 9 |12 [325405135 24 (27 (70 ST P ——
4 Typ FI-WDDS Seite 27 .59 5800 35 .47 128159 .53 .94 [1.06 51.8 11.70
15 400 12 14 35 43 14 27 27 90 6,62
" Verstirkungshiilse 59 sso0 ° 12 47 |55 138160 55 1.061.06 666 1456 o 1oLR-WD-B-W3
Typ FI-VH Seite 28 15 250 12 16 138 46 15 32 27 (180 11,80 oE. WH.R.
) .59 3625 G3/4 A7 63 11.50/1.81 .59 1.26 1.06 133.2 25.96 FI-GE-15LR3/4-WD-B-W3
STAUFF Form Adapterring 18 400 9 12 33542514 27 (32 70 6,56 e oy
“ Ty FI-AR Seite 30 71 ss00 % 35 47 132167 55 106126 518 1444 ' oc 18LRY/B-WD-B-3
18 400 14 14 36 45 14527 |32 90 7,01
v e 71 5800 ° /2 55 55 142177 57 106126 666 1541 | oc 1BLR-WD-BW3
Typ FI-M Seite 31 18 250 15 16 |38 47 145 32 32 180 10,89 ey ey
~ 71 3625 G4 59 .63 150 1.85 .57 1.26 1.26 133.2 23.96 FI-GE-18LR3/4-WD-B-W3
@ 37°-Bordelanschlussteile (Set)
@v Typ FI-AB Seite 35 'Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand. Einschraubstutzen: 1ISO 1179-2 (Typ E)
?Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter. Einschraubloch: 1SO 1179-1
*Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskérper.
. . Empfohlene Drehmomente gelten fiir Gegenwerkstoff Stahl.
Ersatzteile / Zubehor Standard-Dichtungswerkstoff ist NBR (Buna-N®).

Profildichtring
Typ WDG Seite 206
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® ERNST WAGENER Einschraubverschraubungen
STAUFF Hydraulikteile GmbH

Gerade Einschraubverschraubung
N E Typ FI-GE-...-R-WD = Baureihe L

Profildichtring Whitworth-Rohrgewinde (zylindrisch)

Bau- Rohr-0 PN Abmessungen Drehm. Gewicht Bestellbezeichnungen®

reihe  ("/in) (**7ps))  (™™/in) (/) (*9/ws) ca. Bestellschliissel
D1 GewindeTD2 i L L1' L2 S1 S2 GewindeT per100°

L 22 250 14 (14 38 47 165 32 36 90 8,75 *FI-GE*-10*L*R*-WD*-B*-W3*-MS
.87 3625 a1/ .55 .55 1.50/1.85 .65 1.26 1.42 66.6 19.25 FI-GE-22LR1/2-WD-B-W3
22 250 18 16 40 49 16532 36 180 1028 o oo wn B * Gerade Einschraubverschraubung FI-GE
.87 3625 CEE 71 .63 157 193 .65 1.26/1.42 1332 22.61 L oo il ) .
22 250 19 18 43 52 175 41 36 310 18,57 * Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10

G1 FI-GE-22LR1-WD-B-W3
87 3625 75 .71 1.69205/.69 161142 2294 40.85 * Baureihe Leichte Baureine (Seiten 44/45) L
28 250 18 16 41 50 175 41 41 180 1497 | WD-B- Schwere Baureihe (Seiten 46/47) S
1.10 3625 634 71 63 1.61 197 .69 1.61 1.61 1332 [32.93 it s tis daulin i)
28 250 61 24 18 43 52 175 41 41 310 15,83 FI-GE-2BLA.WD-B-W3 * Gewindeausﬂ]hrung Whi.two'rth-Rohrgewinde R
110 3625 94 71 169 20569 161 161 2294 3482 (zylindrisch)
28 250 2420 45 54 17,550 41 450 1340 o o ooy 4 WD-B- Abweichende GewindegroBen bitte angeben, z.B. R1/8!
1.10 3625 G 94 79 1771213 .69 197 1.61 333.0 29.48 AHE SR AL AR ; o
35 250 18 16 44 55 17 46 50 180  |20,71 * Dichtungsart Profildichtring -WD
G3/4 FI-GE-35LR3/4-WD-B-W3

1.38 3625 71 .63 1.73/217/.67 1.81 197 133.2 4556 * Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) B
35 250 23 18 46 57 17546 50 310 2215 | _ oo o FKM (Viton®) -V
1.38 3625 il 91 71 1811224 .69 1.81 197 2294 48.74 AREEE LI ) EPDM -E
35 250 30 20 48 59 17,5 50 50 450 27,23
1.38 3625 G11/4 118 .79 1.89 2.32 .69 1.97 1.97 333.0 59.90 FI-GE-35LR-WD-B-W3 * Werkstoff Stahl,Zink/NickeI-beschichtet -W3
% 280 o, 30 22 52 63 19565 50 540 4218 ool o wnpws  Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
138 3625 118 .87 205248 .77 217 1.97 3996 92.80 alternative Werkstoffe und Oberfléichen.
42 250 23 18 48 60 19 55 60 |310 31,72
1.65 3625 G1 91 71 1.89 236 .75 217 2.36 229.4 69.78 FI-GE-42LR1-WD-B-W3 *Konfektionierung NurVerschraubungsktjrper —
42 250 o114 30 20 50 62 19 55 60 450 3403 o ope e Verschraubungskérper mit
165 3625 118 .79 197 244 .75 217 2.36 3330 7487 Schneidring und Uberwurfmutter
42 250 ..., 36 22 (52 64 19 55 60 540 3437 | o oo

1.65 3625 142187 2.05 252 .75 2.17 2.36/399.6 7562 Verschraubungskérper mit
weichdichtendem Schneidring -MSV

"Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand. Einschraubstutzen: ISO 1179-2 (Typ E) U AT Yy

2 Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter. Einschraubloch: 1SO 1179-1
*Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskérper.

Empfohlene Drehmomente gelten fiir Gegenwerkstoff Stahl.
Standard-Dichtungswerkstoff ist NBR (Buna-N®). Anschlussteile

Schneidring
Typ FI-DS Seite 26

Weichdichtender Schneidring

Typ FI-WDDS Seite 27
Verstarkungshiilse

Typ FI-VH Seite 28
STAUFF Form Adapterring

Typ FI-AR Seite 30
Uberwurfmutter

Typ FI-M Seite 31

37°-Bordelanschlussteile (Set)
Typ FI-AB Seite 35

c¢€csee

Ersatzteile / Zubehor

Profildichtring
Typ WDG Seite 206

ol
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Einschraubverschraubungen ERNST WAGENER
Hydraulikteile GmbH STAUFF

Gerade Einschraubverschraubung
Typ FI-GE-...-R-WD = Baureihe S u

L2
Whitworth-Rohrgewinde (zylindrisch) Profildichtring
Bau- Rohr-@ PN Abmessungen Drehm. Gewicht Bestellbezeichnungen®
Beste"schlussel reihe  (™/in) (*a"fps))  ("™/in) ("™/rew)  (*9/ws) ca.
D1 GewindeT D2 i L L1' L2 S1 S2 GewindeT per100*
*FI-GE*-10*L*R*-WD*-B*-W3*-MS S 6 800 4 8 27535512514 17 25 2,49
24 11600 Ge 16 .31 1.081.40.49 55 .67 185 5.48 FI-GE-06SR1/8-WD-B-W3
* Gerade Einschraubverschraubung FI-GE 6 800 4 12 32 40 13 19 17 155 3,46 _GE-06SR-WD-B-
" . .24 11600 Sl 16 .47 126157 .51 .75 .67 407 7.61 R
Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10 6 800 4 12 345425155 22 |17 180 563
G 3/8 FI-GE-06SR3/8-WD-B-W3|
* Baureihe Leichte Baureihe (Seiten 44/45) L 24 11600 16 .47 136 167 .61 .87 .67 592  |12.38
Schwere Baureine (Seiten 46/47) S 6 800 4 14 39 47 18 27 17 115 822 GE- WD-B-
.24 11600 G172 .16 .55 154 1.85/.71 |1.06.67 85.1 18.09 il Laial
*Gewindeausﬂ]hrung Whi.two'rth-RohrgeWinde R 8 800 o8 4 8 29,5 37,5 145 19 19 25 3,41 FI-GE-0BSR1/3-WD-B-W3
(eytindrisch) 31 11600 16 31 116148 57 |75 .75 185 7.49
Abweichende GewindegroBen bitte angeben, z.B. R1/8! 8 800 5 12 34 42 15 19 19 5 4,00 _GE-08SR-WD-B-
) o .31 11600 U 20 47 1341165 .59 .75 .75 407 8.80 AHE TR R A
*chhtungsart PI’OfI|dIChtI’Ing -WD 8 800 5 12 345 425155 22 19 80 572
G3/8 FI-GE-08SR3/8-WD-B-W3
* Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) B 31 11600 20 .47 1.36/1.67 .61 .87 .75 592 12.58
FKM (Viton®) v 8 800 5 14 39 47 18 27 19 115 992 . i
EPDM -E .31 11600 e 20 55 (154185 .71 1.06 .75 |85.1 21.82 AR AR
10 800 5 12 34 43 14519 22 55 4,22
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3 39 11600 & 14 20 47 134169 57 |75 87 407 9o  FI-GE-10SR1/4-WD-B-W3
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir 10 800 oap 712 34543515 22 22 80 560 o GE-10SR-WD-B-W3
alternative Werkstoffe und Oberflachen. 39 11600 28 47 136 1.71.59 87 .87 592 1231
10 800 7 14 39 47 17527 22 (115 9,57
* Konfektionierung  Nur Verschraubungskorper — 39 11600 G172 28 55 150 185 69 106 87 851 21,06 FI-GE-10SR1/2-WD-B-W3
VerschraubungsiGrper mit 12 630 iy 5 12 36 44 165 22 24 55 T ——
Schneidring und Uberwurfmutter 47 9135 20 47 14217365 87 .94 407 1232
12 630 8 12 36,545 (17 22 24 80 6,25
Verschraubungskdrper mit 47 o135 038 31 47 144177 67 &7 94 592 1375 |oc12SR-WD-B-W3
weichdichtendem Schneidring -MSV 12 630 8 14 |39 48 175 27 24 115 952
und Uberwurfmutter 47 o135 G172 31 55 154189 69 1.06 .94 851 2095 | oc12SR1/2WD-B-W3
12 630 8 16 41 50 (17,532 24 180 12,83
A7 9135 G 34 31 63 16119769 126 94 1332 |28.22 FI-GE-125R3/4-WD-B-W3
14 630 8 12 38,5 485185 24 27 |80 5,03
Anschlussteile 55 o135 08 31 47 152191 73 94 106 502 1107 O 14SRI/B-WD-B-W3
14 630 10 14 4 51 19 27 27 115 9,67
@ Schneidring 55 o135 0172 39 55 161201 .75 1.06 106 851 2197 | oc 14SR-WD-B-W3
: Ty FI-DS Seite 26 14 630 10 16 45 55 21 32 27 180 (1480 _ .
§55) 9135 ks 39 63 1.77/217 .83 1.26 1.06 133.2 3278 i
& Weichdichtender Schneidring 16 60 o 7 |12 38 148 [175 27 30 55 812 L e ecnt i WD-BW3
; Typ FI-WDDS Seite 27 63 9135 28 47 150 1.89 69 1.06 1.18 407  17.86
16 630 8 12 385 48518 27 30 |80 7,53
" Verstirkungshillse 63 o135 838 31 47 15219171 106118 502 1657 | oc 16SRI/B-WD-B-W3
Typ FI-VH Seite 28 16 630 12 14 41 51 185 27 30 [115 9,08 oE. WH_R.
) .63 9135 G2 A7 .55 11.61/2.01 .73 1.06 1.18 85.1 19.98 FI-GE-16SR-WD-B-W3
STAUFF Form Adapterring 16 630 12 |16 45 |55 20,5 32 30 180 15,51 L LR
“ Ty FI-AR Seite 30 63 9135 0%/ 47 63 177217 81 126118 1332 3413 | oC 16SRI/A-WD-BW3
16 400 12 18 49 59 22541 |30 310 25,20
T 63 5800 O 47 71 193232 .89 161 1.18 2204 5543 ' oE 16SR1-WD-B-W3
v Typ FI-M Seite 31
P 'Ungeféhre Abmessung im verbauten Zustand. Einschraubstutzen: 1ISO 1179-2 (Typ E)
@ 37°-Bordelanschlussteile (Set) ?Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter. Einschraubloch: 1SO 1179-1
@v Typ FI-AB Seite 35 *Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskérper.
Empfohlene Drehmomente gelten fiir Gegenwerkstoff Stahl.
Standard-Dichtungswerkstoff ist NBR (Buna-N®).
Ersatzteile / Zubehor

Profildichtring
Typ WDG Seite 206
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® ERNST WAGENER Einschraubverschraubungen
STAUFF Hydraulikteile GmbH

Gerade Einschraubverschraubung
N E Typ FI-GE-...-R-WD = Baureihe S

Profildichtring Whitworth-Rohrgewinde (zylindrisch)
Bau- Rohr-0 PN Abmessungen Drehm. Gewicht Bestellbezeichnungen®
reihe  ("/in) (**7ps))  (™™/in) (/) (*9/ws) ca. Bestellschliissel
D1 GewindeTD2 i L L1' L2 S1 S2 GewindeT per100°
S 20 400 12 14 45 56 25 32 36 115 [1376 *FI-GE*-10*L*R*-WD*-B*-W3*-MS
79 5800 CV2 47 55 177220 81 106 1.42 851 3008 | ot-20SR1/2-WD-B-W3
20 400 16 16 47 158 25 32 36 180 1486 oo onen i B * Gerade Einschraubverschraubung FI-GE
.79 5800 EE .63 .63 1.85228 .81 1.26/1.42 1332 32.70 B .
20 400 16 18 51 62 22,5 M 36 310 21 Y90 * Rohr-AuBendurchmesser D1 (In mm) -10
G1 FI-GE-20SR1-WD-B-W3
79 5800 63 .71 2.01/244/89 161142 2294 |48.19 * Baureihe Leichte Baureine (Seiten 44/45) L
20 400 16 20 53 64 22550 36 450 1350 | o ooend 4in wD-B- Schwere Baureihe (Seiten 46/47) S
79 5800 G 63 .79 209 252 .89 1.97 1.42 3330 29.70 FI-GE-20SR1-1/4-WD-B-W3
25 400 - 12 14 49 61 23 41 46 115 23,49 FI-GE-258R1/2-WD-B-W3 *Gewindeausﬂ]hrung Whi.two'rth-Rohrgewinde R
98 5800 47 55 193240 91 161181851 51.68 (zylindrisch)
25 400 16 16 51 63 23 41 46 180 2033 | o -WD-B- Abweichende GewindegroBen bitte angeben, z.B. R1/8!
.98 5800 G .63 .63 12.01/248 .91 161 1.81 1332 44.73 AHE AN ; o
25 400 61 20 18 53 65 |23 41 46 310 26,75 FI-GE-255R-WD-B-W3 * Dichtungsart Proflldlchtnng -WD
.98 5800 79 .71 209/256.91 161 1.81 2294 58.84 * Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) B
25 400 20 20 55 67 23 50 46 450 2828 _ oo o o FKM (Viton®) v
.98 5800 SR 79 79 217264 .91 197 1.81 333.0 51.22 ARz ARL DA EPDM -E
30 400 16 16 53 |66 235 46 50 180 31,16
1.18 5800 G3/4 63 .63 2.09 260 .93 1.811.97 1332 68.56 FI-GE-30SR3/4-WD-B-W3 * Werkstoff Stahl,Zink/NickeI-beschichtet -W3
30 400 G1 20 18 55 68 23'5 46 50 310 33'20 FI-GE-30SR1-WD-B-W3 Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
118 5800 79 .71 217 268/.93 1.81 1.97 2294 73.04 alternative Werkstoffe und Oberfléichen.
30 400 25 20 57 70 235 50 50 450 41,74
118 5800 G11/4 98 |79 224 276 .93 1.97 1.97 333.0 91.82 FI-GE-30SR-WD-B-W3 *Konfektionierung NurVerschraubungsktjrper —
30 400 ..., |25 22 (62 75 26555 50 540 5430 | epoanens on e Verschraubungskérper mit
118 5800 98 .87 (244 2.951.04 217 1.97 399.6  119.46 Schneidring und Uberwurfmutter
38 400 20 18 60 |75 26 55 50 310 52,00
150 5800 79 71 236295 1.02 217 197 2204 11440 ' OC S8SRI-WD-BW3 Verschraubungskorper mit
38 400 25 20 62 77 26 55 60 450 57,22 welcﬁdlchtendem Schneldrlng -MSV
150 5800 °' V4 g8 70 244303 102 217 2.36 3330 12588 o SSSRI-1/4-WD-BW3 und Uberwurfmutter
38 400 32 22 64 |79 26 55 60 540 55,90
150 5800 °' 2 25 87 252311 102 217 236 3996 12208 | ob-S8SR-WD-BW3
"Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand. Einschraubstutzen: ISO 1179-2 (Typ E) Anschlussteile
2 Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter. Einschraubloch: 1ISO 1179-1 )
*Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskérper. Schneidring
Empfohlene Drehmomente gelten fiir Gegenwerkstoff Stahl. 2 Typ FI-DS Seite 26
Standard-Dichtungswerkstoff ist NBR (Buna-N®).
™ Weichdichtender Schneidring
3 Typ FI-WDDS Seite 27
. Verstarkungshiilse
Typ FI-VH Seite 28
STAUFF Form Adapterring
Typ FI-AR Seite 30
Uberwurfmutter
Typ FI-M Seite 31
e 37°-Bordelanschlussteile (Set)
@v Typ FI-AB Seite 35
Ersatzteile / Zubehor

Profildichtring
Typ WDG Seite 206
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Einschraubverschraubungen ERNST WAGENER
Hydraulikteile GmbH STAUFF

Gerade Einschraubverschraubung
Typ FI-GE-...-M-WD = Baureihe L u

L2
Metrisches Gewinde (zylindrisch) Profildichtring
Bau- Rohr-0 PN Abmessungen Drehm. Gewicht Bestellbezeichnungen®
Bestellschliissel reihe (")  (*/es)) ("™/in) (V™/tew)  (“9/iws) ca.
D1 GewindeT D2 i L L1' L2 S1 S2 GewindeT per100®
*FI-GE*-10*L*M*-WD*-B*-W3*-MS L. 6 500 4 |8 23531585 14 14 18 136
24 7250 M0xT 16 .31 .93 [1.24 .33 55 .65 133 2.99 Fi-GE-0GLW-WD-B-W3
* Gerade Einschraubverschraubung FI-GE 6 500 4 12 129 3 10 17 14 25 2,26 ey LR
" 24 7250 DL 16 .47 114/1.46/.39 |.67 .55 185 4.98 FI-GE-0BLM12x1.5-WD-8-W3
Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10
8 500 M10x1 4 8 23531585 14 17 18 1,54 FI-GE-08LM10x1-WD-B-W3
* Baureihe Leichte Baureihe (Seite 48) L 31 7250 16 .31 .93 124 .33 .55 .67 133 339
Schwere Baureihe (Seite 49) S 8 500 6 1229 37 10 17 17 25 216 o e BLM-WD-B-
" .31 7250 M12x15 24 47 114146 .39 67 .67 185 475 Fi-GE-0BLI-WD-B-W3
Gewindeausfiihrung Metrisches Gewinde (zylindrisch) M
8 500 M14x1,5 6 112 |20 |37 [0 |19 |17 145 ST1 b GE-08LM14x1.5-WD-B-W3
Abweichende GewindegriBen bitte angeben, z.B. M12x1.5! 31 7250 24 47 114146 .39 .75 67 333 683
8 400 6 |12 |30 |38 |11 |22 |17 |55 4,05
* Dichtungsart Profildichtring -Wp 31 ss00 M19%1S 54 47 1181150 43 87 67 407  sgr oL OBLMIGKI.S-WD-BWS
* Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) -8 10 400 6 12 130 38 11 17 19 25 238 oGE WD-B-
FKM (Viton®) Iy 39 5800 M'2XM° o4 47 1181150 43 67 75 185 523 | oEiOLMIZNSWD-BWS
EPDM E 10 400 7 12 130 38 11 19 19 45 288 oo
. .39 5800 LIG2 28 .47 118150 43 .75 |.75 333 6.33 FI-GE-10LM-WD-8-W3
Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3
10 400 o oc8 12 315139512522 19 55 405 Lo el e
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir 39 5800 31 .47 124156 49 87 .75 [407 8.9
alternative Werkstoffe und Oberflachen. 10 400 8 12 1315395125 24 19 70 4,94 -GE- _WD-B-
% .39 5800 LIREG2 31 47 1241156 .49 94 .75 518 10.86 FI-GE-10LM18x1.5-WD-8-W3
Konfektionierung ~ Nur Verschraubungskérper —
10 0 ooy ® 1434 42 132 19 125 130 g Ge oMo 5-wD-B-W3
Verschvaubungsirpermt 39 5800 31 55 134165 .51 1.06.75 925 16.19
Schneidring und Uberwurfmutter” 12 400 4 12 |32 40 11 19 22 25 2,84 -GE- _WD-B-
A7 5800 LI5S 16 .47 (126 157 43 .75 .87 185 6.25 FI-GE-12LM12x1.5-WD-8-W3
Verschraubungskorper mit 12 400 7 12 (30 38 11 19 (22 45 3,06
weichdichtendem Schneidring -MSV 47 sg00 M 418 o8 a7 118150 43 75 87 333 672 | "GE12LMI4I.5-WD-B-W3
und Uberwurfmutter 12 400 9 12 [315395125 22 22 55 3,94
47 sg00 M 18X1S a5 47 124156 49 87 87 407 ges | oC I2LM-WD-B-WS
12 400 10 12 31,5/395/125 24 22 70 4,90
47 sg00 M18X1S g 47 1241156 49 94 87 518  q078 | oE 12LMITE1.5-WD-B-W3
Anschlussteile 12 400 10 14 34 42 13 27 22 125 696 | e
i A7 5800 Leeeiik? 39 .85 [1.34/1.65 .51 1.06.87 925 15.31 FI-GE-12LM22x1.5-WD-8-W3
' Schneidring 15 400 9 12 32540513524 27 55 516 Lo o
@ Typ FI-DS Seite 26 59 5800 "M10X1% 35 47 128150 53 94 106 407 1133 ' oe1oLMIBIS 3
15 1400 | o g1 12 (325405135 24 27 170 505 oo n e
% Weichdichtender Schneidring .59 5800 43 .47 128159 .53 .94 [1.06 51.8 11.11
4 Typ FI-WDDS Seite 27 15 400 12 14 35 43 14 27 27 125 7,15 r. DR
.59 5800 M22x1.5 A7 .55 11.38/1.69 .55 1.06 1.06 92.5 15.73 FI-GE-15LM22x1.5-WD-8-W3
Verstirkungshillse 18 400 1M 12 33542514 (27 32 90 626 oo oo
0 Typ FI-VH Seite 28 71 5800 " 18X1 43 47 1320167 55 106126 666 1377 || o ISLMIBKIS ’
_ 18 400 |\ opyqp 14 14 36 45 14527 32 125 743 Lo e e
m STAUFF Form Adapterring 71 5800 55 55 142|177 57 1.061.26 925  16.35
Typ FI-AR Seite 30 2 250 1414 38 47 16532 36 125 910 L oo o o
.87 3625 M22x1.5 .55 .65 1.50/1.85 .65 1.26 1.42 925 20.02 G x1.5 3
Uberwurfmutter 22 250 1816 40 49 16532 36 180 1023 | oo o
v Typ FI-M Seite 31 87 3625 " 20%1° 71 63 157193 65 126142 1332 2251
28 250 23 |18 (43 (52 (17,5 |41 |41 |310 16,76
> : : FI-GE-28LM-WD-B-W3
@ 37°-Bordelanschlussteile (Set) 1.10 3625 M33x2 91 .71 169 205 .69 161 1.61 229.4 36.87
v Typ FI-AB Seite 35 35 250 30 20 48 59 17550 50 450 27,63 | oo ool
@ 1.38 3625 M42x2 1.18.79 1.89 232 .69 197 197 3330 60.79
42 250 36 22 52 64 19 55 60 540 34,63
: FI-GE-42LM-WD-B-W3
1.65 3625 M48x2 1.42 .87 205252 .75 217236 399.6 76.19
Ersatzteile / Zubehor
'Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand. Einschraubstutzen: IS0 9974-2 (Typ E)
Profildichtring * Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter. Einschraubloch: 1ISO 9974-1
Typ WDG Seite 206 3 Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskérper.

Empfohlene Drehmomente gelten fiir Gegenwerkstoff Stahl.
Standard-Dichtungswerkstoff ist NBR (Buna-N®).
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® ERNST WAGENER Einschraubverschraubungen
STAUFF Hydraulikteile GmbH

Gerade Einschraubverschraubung
N E Typ FI-GE-...-M-WD = Baureihe S

Profildichtring Metrisches Gewinde (zylindrisch)
Bau- Rohr-0 PN Abmessungen Drehm. Gewicht Bestellbezeichnungen®
reihe (") (**/ps) ("™/in) (V™) (*9/ws) ca. Bestellschliissel
D1 GewindeT D2 i L L1' L2 S1 S2 GewindeT per100°
s 6 800 4 12 32 40 13 17 17 35 2,93 *FI-GE*-10*L*M*-WD*-B*-W3*-MS
24 11600 M 12X10 16T 47 126 157 51 67 67 259 a4 o 0BSM-WD-BWS
8 800 5 12 |34 42 15 19 19 |55 416 GE-08SM-WD-B- * Gerade Einschraubverschraubung FI-GE
.31 11600 M14x15 20 47 134165 .59 .75 .75 407 9.16 FI-GE-08SM-WD-B-W3
10 800 5 12 1345 43515 19 22 55 497 * Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10
M14x1,5 FI-GE-10SM14x1.5-WD-B-W3
.39 11600 20 47 136171 .59 .75 .87 407 10.93 * Baureihe Leichte Baureihe (Seite 48) L
10 800 7 12 345435/15 22 (22 |70 5,36 Schwere Baureihe (Seite 49) S
39 11600 M18%15 58 47 136171 59 87 &7 518 1179 | Hor10SMAWD-BWS .
Gewindeausfiihrung Metrisches Gewinde (zylindrisch) M
12 630 M14x15 5 |12 36 45 (165 22 24 |55 6,00 FI-GE-12SM14x1.5-WD-B-W3
47 9135 20 |47 142177 65 87 |94 407 1320 Abweichende GewindegrdBen bitte angeben, z.B. M12x1.5!
12 630 8 12 36 45 165 22 24 |70 6,12
047 o135 MO s 142177 65 87 94 518 1347 TCE12SMIBKLSWD-BWS 1 pichtungsart Profildichtring -WD
12 630 8 12 1365455 17 24 |24 90 712 E-12SM-WD-B- * Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) -B
47 o1 MNP g 47 144170 67 94 o4 666 5e7 | or iZSM-WD-BAWS FKM (Viton®) v
12 630 8 14 39 48 17527 24 135 (928 | o EPDM -E
A7 9135 2R .31 .55 1541189 .69 1.06 .94 999 20.42 FI-GE-125M22x1.5-WD-B-W3 .
Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3
14 630 s 10 14 41 511927 27 125 946 e cuin e e
.55 9135 39 b5 1.612.01 .75 [1.06 1.06 92.5 20.82 Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
16 630 8 12 38548518 24 130 90 7,82 -GE- _WD-B- alternative Werkstoffe und Oberflachen.
.63 9135 LIS 31 .47 1521191 .71 .94 1.18 66.6 17.20 FI-GE-16SM18x1.5-WD-B-W3
16 630 12 14 41 51 18,5 27 130 135 9,52 * Konfektionierung Nur Verschraubungskﬁrper —
M22x1,5 FI-GE-16SM-WD-B-W3
63 9135 47 55 161201 .73 1.061.18 999  |20.95 T T T T
20 400 16 16 |47 58 20532 (36 180 1510 | oo Sofciiig und Dbyt T
.79 5800 e .63 63 1.85228 .81 1.26 1.42 1332 |33.22 FI-GE-20SM-WD-B-W3 ) .
25 400 20 18 |53 65 23 41 46 (310  |2643 Verschraubungskorper mit
98 5800 MOX2 79 71 200 256 91 161 181 2204 5815 | or2oSM-WD-B-W3 weichdichtendem Schneidring -MSV
30 400 25 20 |57 70 23550 50 450 41,84 und Uberwurfmutter
118 5800 M42%2 98 70 204276 93 197 1.97 3330 9206 | CCS0SMWD-B-WS
38 400 32 22 64 79 26 55 60 540 57,00
150 5800 M#X2 56 &7 252311 1.02 217 236 3096 12540 ' oCS8SMWD-B-WS
Anschlussteile
'Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand. Einschraubstutzen: 1ISO 9974-2 (Typ E)
2 Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter. Einschraubloch: 1SO 9974-1 Schneidring
*Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskérper. Typ FI-DS Seite 26

Empfohlene Drehmomente gelten fiir Gegenwerkstoff Stahl.

Standard-Dichtungswerkstoff ist NBR (Buna-N®). Weichdichtender Schneidring

Typ FI-WDDS Seite 27
Verstarkungshiilse

Typ FI-VH Seite 28
STAUFF Form Adapterring

Typ FI-AR Seite 30
Uberwurfmutter

Typ FI-M Seite 31

37°-Bordelanschlussteile (Set)
Typ FI-AB Seite 35

c€cdee

Ersatzteile / Zubehor

Profildichtring
Typ WDG Seite 206
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Einschraubverschraubungen ERNST WAGENER ®

Hydraulikteile GmbH STAUFF
Gerade Einschraubverschraubung
Typ FI-GE-...-R-DF = Baureihe L i
i st isz L
foo »—gL 5 L A
L2
Whitworth-Rohrgewinde (zylindrisch) 60°-Innenkonus / Dichtflache fiir Dichtringe
Bau- Rohr-0 PN Abmessungen Drehm. Gewicht Bestellbezeichnungen®
Bestellschliissel reihe (i) (“es)  ("/in) (“/rew)  (49/ws) ca.
D1 GewindeT D2 i L L1' L2 S1 S2 GewindeT per100°
*FI-GE*-10*L*R*-DF*-W3*-MS L 6 500 35 8 23531585 14 14 20 1,38
24 7250 018 14 31 93 124 33 55 55 148 304 | OC-OBLR-DF-WS
* Gerade Einschraubverschraubung FI-GE 6 500 4 12 29 36 10 19 14 50 2,75 L oy
. ; 24 7050 G4 16 47 114142 39 75 55 370 605 | OE-0BLR1/A-DF-W3
Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10
6 500 a0 79 12 30538 |11 22 14 80 394 L eLRY/B-DF-W3
* Baureihe Leichte Baureihe (Seite 50) L 24 7250 31 .47 1201150 .43 .87 .55 59.2 8.68
Schwere Baureihe (Seite 51) [3 8 500 35 |8 24532 10 14 17 |20 1,71 ey LTS
* Gomindeassfirung Whitworh-Ronraouind 31 7250 C18 14 31 96 126 39 55 67 148 376 | OC-OBLRU/G-DF-W3
ewindeausrunrung Itwortn-ronrgewinde
yindrisch) R 8 500 47 12 29 37 |10 19 17 |50 287 L cE 0GLR-DF-W3
31 7250 19 47 114146 39 |75 67 370 631
Abweichende GewindegroBen bitte angeben, z.B. R1/8! 8 500 6 12 30538 11 22 17 80 4,28 L e
*oich nenionts (55 , 31 7250 098 24 47 120 150 43 87 67 502 941 | "CE-0BLRI/B-DF-W3
ichtungsart 60°-Innenkonus (BS 5200) 10 500 47 12 30 38 11 19 19 80 2,82
Dichtflzche fiir Dichtringe -DF G1/4 ’ ’ FI-GE-10LR-DF-W3
O 7609 39 7250 19 47 118150 43 |75 .75 592 6.1
7603
10 500 oo 79 12 31539 12522 19 80 A7 |
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3 39 7250 31 47 1241154 .49 87 .75 592 919
10 500 11114 34 (41 13 27 19 140 628
B:“ewe"d‘\’,:l‘sl'(es'fcfha“ﬂ)‘:}”;ﬁfl’; 39 7250 (G172 44 55 134161 51 1.06 .75 1036 1381 | oE-10LR1/2-DF-W3
alternative Werkstoffe und Oberflachen.
12 400 o, 47 12 131 139 12 19 22 50 GF0 |
* Konfektionierung  Nur Verschraubungskérper — A7 5800 19 47 1221154 47 |75 87 370  7.26
12 400 79 12 315395125 22 22 80 439
‘ée:]scrf;a,”b“"g:kﬂ"t:pe”'r‘f't o a1 ssoo OB 31 47 124156 49 87 87 502 ges o 12R-DFWS
chneidring und Uberwurfmutter
12 400 o, 10 |14 134 [42 [13 Jo7 |22 [140  [647 [ 0 oinioncws
Verschraubungskérper mit A7 5800 39 55 1.34 165 .51 1.06 .87 1036 14.23
weichdichtendem Schneidring -MSV 15 400 79 12 32540 13524 27 80 518 _GE.- OF.
i e 59 500 0o/8 31 47 128157 53 94 106592 1139 | ot-15LR3/B-DF-W3
15 400 11,1 14 35 (405 14 (27 27 140 6,98
59 5800 072 44 55 138159 55 1.06 1.06 1036 1535 | or 19LR-DF-W3
18 400 79 12 33541 14 27 32 80 4,90
Anschlussteile 71 se00 08 31 47 132161 55 1.06 126 502 1078 | GE 18LRY/B-DF-W3
18 400 11114 35 45 13527 32 140 535
@ Schneidring 71 500 0172 44 55 138177 53 1.06 126 1036 1177 | "oc-18LR-DF-W3
g Typ FI-DS Seite 26 18 400 15 16 38 47 14532 (32 190 1079 | e
71 50 OO 59 63 150 1.85 57 126 126 1406 2374 | oC18LR/A-DF-WS
- Weichdichtender Schneidring 22 250 11,114 38 47 16,532 36 140 9,53 ey LR
% Typ FI-WDDS Seite 27 87 a6o5 0172 44 55 150 1.85 65 126 142 1036 2096 | or-22LR1/2-DF-W3
22 250 16,7 16 40 |49 16532 (36 190 9,94
’ Verstirkungshillse 87 agos OO 66 63 157 1.93 65 126 142 1406 2188 | or-22LR-DF-W3
@ Typ FI-VH Seite 28 22 250 22218 43 51 17541 36 (330 1658 _ .| .
_ 87 3625 O 87 71 169 201 69 161 142 2442 364 | or-22LR1-DFW3
STAUFF Form Adapterring 28 250 11,114 39 [48 17541 41 [140 1358 _ .
“ Ty FI-AR Seite 30 110 3625 017 44 55 154189 69 161 161 1036 2088 | oc-28LR1/2-DF-W3
28 250 16,716 41 50 175/41 41 190 1587
v T 110 aes O 66 63 161197 60 161 161 1406 3491 ' CE-2BLR3/A-DF-W3
Typ FI-M Seite 31 28 250 2218 43 52 17541 41 (330 (1746 o oo
B 110 3625 O 87 71 169 205 69 161 161 2440 3841 | "OE-28LR-DF-W3
@ 37°-Bordelanschlussteile (Set) 28 250 28,6 20 48 57 20,550 41 540 20.04 L TR
@v Typ FI-AB Seite 35 110 3625 O V4 113 70 180224 81 197 161 3096 4409 oL 2BLR1-1/4-DF-W3
35 250 22218 46 57 17550 50 330 24,26
1.38 a6o5 O 87 71 181224 69 197 197 2442 5337 | OE-35LR1-DF-WS
35 250 28620 48 59 17,550 50 540 2881
138 3625 O'V4 113 79 189232 69 197 197 3996 6337 | CE SoLR-DF-W3
42 250 28620 50 |62 19 55 60 540 3391
165 3625 O VA 41379 197 244 75 217 236 3996 7459 || CE-42LR1-1/4-DF-W3
42 250 33322 52 64 19 |55 60 630 3675
165 3625 O'V2 431 87 205252 75 217 236 4662 80.85 | oL 42LR-DF-W3
'Ungeféhre Abmessung im verbauten Zustand. Einschraubstutzen: DIN 3852-2 (Form A)
?Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter. Einschraubloch: DIN 3852-2 (Form X) /1S0 1179-1

*Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper.
Empfohlene Drehmomente gelten fiir Gegenwerkstoff Stahl.
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® ERNST WAGENER Einschraubverschraubungen
STAUFF Hydraulikteile GmbH

Gerade Einschraubverschraubung
u Typ FI-GE-...-R-DF = Baureihe S

60°-Innenkonus / Dichtflache fiir Dichtringe Whitworth-Rohrgewinde (zylindrisch)
Bau- Rohr-0 PN Abmessungen Drehm. Gewicht Bestellbezeichnungen®
reihe  ("/in) (**7ps))  ("™/in) (M™/rew)  (9/ins) Ca. Bestellschliissel
D1 GewindeT D2 i L L1'" L2 S1 S2 GewindeT per100°
S 6 800 35 18 [27535 12514 17 2,09 *FI-GE*-10*L*R*-DF*-W3*-MS
24 11600 G18 14 .31 1.08/1.38 .49 55 .67 4.59 FI-GE-06SR1/8-DF-W3
6 800 4 12 32 140 13 19 117 €0 3,48 GE-06SR-DF- * Gerade Einschraubverschraubung FI-GE
24 11600 G 16 .47 126 157 51 .75 .67 444 7.66 L T .
6 800 79 12 34542 15522 17 100 463 * Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10
G3/8 FI-GE-06SR3/8-DF-W3
24 11600 31 .47 1.36/1.65 .61 .87 .67 740 10.18 * Baureihe Leichte Baureihe (Seite 50) L
6 800 11114 35 (43 14 27 17 160 6,22 ey ey Schwere Baureihe (Seite 51) S
.24 11600 G1/2 44 155 138 1.69 .55 1.06/.67 118.4 |13.68 daa el
3 800 o1 35 8 27535 12514 17 271 F1-GE-08SR1/B-DF-W3 * Gewindeausfiihrung Whi.two'rth-Rohrgewinde R
31 11600 14 |31 108138 49 55 67 597 (zylindrisch)
8 800 47 12 34 42 15 19 19 60 410 -GE-08SR-DE- Abweichende GewindegroBen bitte angeben, z.B. R1/8!
.31 11600 s 19 47 134165 .59 .75 75 444 9.01 AHE TR
8 800 .0 79 12 34542 15522 19 100 525 oo oecoae oo * Dichtungsart 60°-Innenkonus (BS 5200) /
31 11600 31 47 136165 61 87 .75 [740 1156 Dichtfldche fiir Dichtringe  -DF
(DIN 7603)
8 800 .., 11,1014 130 47 18 27 19 160 BT o oo ocoi oo
31 11600 44 b5 154/185/.71 1.06 .75 1184 18.63 * Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3
10 800 47 12 34 42 14519 |22 60 4,33
39 11600 14 19 47 134165 57 75 .87 444 952 | VoL 1OSRUA-DR-WS Bitte wenden Sie sich an STAUFF fir
10 800 7 12 34543515 22 |22 100 546 alternative Werkstoffe und Oberflachen.
G3/8 FI-GE-10SR-DF-W3
39 11600 28 .47 13617159 .87 .87 740 1201 * Konfektionierung  Nur Verschraubungskarper =
10 800 11,114 35 |43 13527 22 |160 6,76
39 11600 8172 44 55 1381160 53 1.06 .87 1184 1487 | O 10SRUZ-DF-WS Verschraubungskorper mit
Schneidring und Uberwurfmutter
12 630 ., A7 12 36 44 16522 24 60 570 oo oo
47 9135 19 47 142173 .65 .87 .94 444 1253 Vereohralbnngskamanmit
12 630 G3/8 7'9 12 36'5 45’5 17 22 24 100 6'17 FI-GE-12SR-DF-W3 weichdichtendem Schneidring -MSV
47 9135 31 47 144179 67 87 .94 |740 1357 Y ————
12 630 11,114 139 48 17527 24 160 8,75
47 o135 8172 44 55 154189 69 106 94 1184 19025 1 -oc-12SR1/2-DF-W3
12 630 16,7 16 143 51 19532 24 280 12,90
47 o135 8% 66 63 169201 77 126 94 2072 2837 | or 125R3/A-DF-W3 Anschlussteile
14 630 10 14 41 51 (19 27 27 (160 9,56
55 I 39 55 161201 .75 1.06 106 1184 2103 ot 14SR-DF-W3 @ Schneidring
16 630 79 12 38548 (18 27 30 100 6,82 T H :
-GE- _DF- 3 yp FI-DS Seite 26
.63 9135 G3/8 31 .47 1521189 .71 1.06 1.18 74.0 15.01 FI-GE-16SR3/8-DF-W3
16 630 11,114 41 51 18527 30 160 9,05 ey LR g, Weichdichtender Schneidring
63 o135 0172 44 55 16120173 1.06 118 1184 1ogp ' OE16SR-DF-W3 % Typ FI-WDDS Seite 27
16 630 16,7 16 45 |55 20,5 32 30 |280 13,31
63 o135 6% 66 63 177217 81 1261.18 2072 2027 | oE 16SR3MA-DF-WS . Verstirkungshiilse
20 420 11114 45 |54 20,532 36 160 13,74 T H i
-GE- _DE- d yp FI-VH Seite 28
79 6090 G1/2 44 55 177213 .81 126 1.42 1184 30.22 TR S sileatS ]
20 420 16 16 47 58 20,532 36 280 14,90 ey NE. STAUFF Form Adapterring
79 soo0 ©¥ 63 63 185228 81 126 1.42 2072 3277 ' oE20SRDFWS m Ty FI-AR Seite 30
20 420 222 18 51 62 (22541 36 440 23,12
79 6000 87 71 201244 89 161 142 3255 508 | o 20SR1-DF-WS v e
25 420 11,114 49 56 (23 |41 (46 160 23,68 T H i
) ) _GE- _DE- yp FI-M Seite 31
.98 6090 G2 44 55 11931220 .91 (161 1.81 1184 5210 FI-GE-255R1/2-DF-W3 .
25 20 o 16716 51 63 28 41 46 280 2873 o orqpai e &7  37°-Bordelanschiussteile (Set
98 6090 66 .63 201248 91 1.61 1.81 2072 |52.21 @v Typ FI-AB Seite 35
25 420 20 18 53 |65 23 41 46 |440 20,71
98 6090 O 79 71 200256 91 161181 3256 dses || or-2oSR-DF-W3
30 420 16,7 16 53 66 23550 50 160 33,85
118 eogo O 66 63 200260 93 197 197 1184 7447 ' OE-30SRY/A-DF-W3
30 420 222 18 55 |68 235 46 50 |440 32,20
118 6090 O 87 71 217268 93 181197 3256 7084 | oC-S0SR1-DF-W3
30 420 G11/4 25 20 57 70 123550 50 580 40,27 FI-GE-30SR-DF-W3 ‘Ungeféhre Abmessung im verbal_llten Zustand.
1.18 6090 98 .79 224276 .93 197 197 429.2  88.59 2 Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter.
38 420 22218 60 73 26 55 60 1440 47,79 -GE- -DF- ¥Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskdrper.
1.50 6090 G .87 .71 12.36/2.87 1.02/2.17 2.36 1325.6 | 105.13 FI-GE-38SR1-DF-W3
% 40 .., 38620 62 77 26 55 60 580 5140 o ooagens s e s Einsciraubstutzen: DIN 3852-2 (Form A)
1.50 6090 15279 244 3.03/1.02 217 2.36 429.2 |113.08 Einschraubloch: DIN 3852-2 (Form X) /1S0 1179-1
38 420 32 22 64 |79 26 55 60 |700 54,70
G11/2 ’ FI-GE-38SR-DF-W3
1,50 6090 1.26/.87 [2.52/3.11/1.02/217/2.36 518.0 [120.34 Empfohlene Drehmomente gelten fiir Gegenwerkstoff Stahl.
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Einschraubverschraubungen ERNST WAGENER
Hydraulikteile GmbH STAUFF

Gerade Einschraubverschraubung
Typ FI-GE-...-M-OR = Baureihen L/ S u

$1 S2

D1

“N °
4

Metrisches Gewinde (zylindrisch) 0-Ring
Bau- Rohr-0 PN Abmessungen Drehm. Gewicht Bestellbezeichnungen®
Bestellschliissel reihe (")  (/es)) ("™/in) (V™/tew)  (“9/iws) ca.
D1 GewindeT D2 i L L1' L2 S1 S2 GewindeT per100®
*FI-GE*-10*L*M*-0R*-B*-W3*-MS L 6 400 4 85 25 133 |95 14 14 15 1,53
24 5800 M0 16 .33 .98 [1.30 .37 .85 .65 111 3.36 Fi-GE-0BLM-OR-B-W3
* Gerade Einschraubverschraubung FI-GE 8 400 6 11 28 36 10 17 17 |25 216 | oE-0BLM-OR-B-
. 31 ss00 M12XV5 50 43 110142 39 67 67 185 475 | OCOSLM-ORBWS
Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10
10 400 gy D0 11129 187 11 19 19 35 287 L oE OLM-OR-B-W3
* Baureihe Leichte Baureihe L .39 5800 30 .43 1141146 .43 75 |75 259 6.31
Sl Balie s 12 400 9 11531 139 [125 22 22 40 410 e o MOR-BW3
.G o A7 5800 M16x1.5 35 |45 122154 49 87 .87 29.6 9.01
ewindeausfiihrung Metrisches Gewinde (zylindrisch) M
15 400 |\ aiqg 1T 12533 41 18524 27 45 632 e oy onnne
Abweichende GewindegroBen bitte angeben, z.B. M12x1.5! 59 5800 43 .49 130 161.53 .94 11.06 333  11.71
18 400 14 13 35 44 14527 32 60 7,55
* Dichtungsart 0-Ring -0R 71 sso0 M22XV5 5551 1138173 57 1.06 126 444 1660 | or 'SLM-OR-BW3
* Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) B 22 250 18 16 40 49 16,5 32 36 100 10,79 P ORLR
FKM (Viton®) Iy 87 3625 MPTX2 170 63 157193 65 126 142 740 2373 | oC22LMZT2-OR-B-W
EPDM E 28 250 23 16 41 50 17541 (41 160 1678 | . oo oo o
1.10 3625 W33 x2 91 63 1.61 197 .69 1.61/1.61 1184 |36.81 Fi-GE-26LM-OR-B-W3
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3 35 250 30 16 44 |55 17,550 |50 210 26,66
M42x2 FI-GE-35LM-0OR-B-W3
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir 1.38 3625 118 .63 1.73217 .69 197 1.97 1554 58.66
alternative Werkstoffe und Oberflachen. 42 250 36 17547559519 155 60 260 33,79 -GE-42LM-OR-B-
1.65 3625 e 1.42 69 1.87 23475 217 236 1924 7434 FI-GE-42LM-OR-B-W3
* Konfektionierung  Nur Verschraubungskérper — | |s 6 630 4 11 31 39 13 17 17 |35 293
M12x1,5 FI-GE-06SM-OR-B-W3
Verschraubungskdrper mit 24 9135 16 |43 1.22/154 51 |67 |67 259 644
idri ¥ -MS 8 630 5 11 33 41 15 19 19 40 422
Schneidring und Uberwurfmutter ) _GE- _OR-R-
.31 9135 LIEEEG? 20 .43 1.30/1.61/.59 |.75 |.75 129.6 9.28 FI-GE-08SM-OR-B-W3
Verschraubungskorper mit 10 630 7 125(35 44 15 22 (22 55 6,11
weichdichtendem Schneidring -MSV 39 o135 M16X15 o5 a9 138173 59 87 .87 407 1343 | oc10SM-OR-B-W3
und Uberwurfmutter 12 630 8 14 [38547517 24 (24 70 3,41
47 o135 M18X15 51 65 152187 67 94 94 518 751 | -oC12SM-OR-B-WS
16 630 12 15 42 52 18,5 27 30 100 6,37
.63 9135 M22x1.5 47 .59 11.65/2.05 .73 1.06 1.18 74.0 14.01 FI-GE-165M-0R-B-W3
Anschlussteile 20 400 15 1185495605205 32 36 (170 1688 _ . . o o
i 79 5800 LerRies 59 .73 1195238 .81 1.26 1.42 1258 37.13 FI-GE-20SM-0R-B-W3
Schneidring 25 400 20 18553565523 41 46 310 2742 oo 0o
@ Typ FI-DS Seite 26 98 5800 " O3%2 79 73 211258 91 161181 2204 6033 | oE2oSM-ORBWS
30 400 25 |19 |56 |69 |23,5|50 |50 |330 42,45
FI-GE-30SM-OR-B-W.
- Weichdichtender Schneidring 1.18 5800 W42 x2 98 .75 1220272 .93 197 1.97 2442 93.39 GE-30SM1-0 3
% Typ FI-WDDS Seite 27 38 400 32 21563578526 55 60 420 5860 L oo oo
1.50 5800 M48x2 1.26 .85 2.503.09/1.02 217 2.36 310.8 |128.92 GE-385M1-0 3
Verstérkungshiilse
Typ FI-VH Seite 28 'Ungefdhre Abmessung im verbauten Zustand. Einschraubstutzen: 1ISO 6149-2/-3
) % Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter. Einschraubloch: 1SO 6149-1
STAUFF Form Adapterring *Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper.
Typ FI-AR Seite 30 Empfohlene Drehmomente gelten fiir Gegenwerkstoff Stahl.
Standard-Dichtungswerkstoff ist NBR (Buna-N®).
Uberwurfmutter
Typ FI-M Seite 31
@ 37°-Bordelanschlussteile (Set)
@v Typ FI-AB Seite 35
Ersatzteile / Zubehor

O 0-Ring
Typ 0-RING Seite 207

o]
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® ERNST WAGENER® Einschraubverschraubungen
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Einschraubverschraubungen ERNST WAGENER ®
Hydraulikteile GmbH STAUFF

Gerade Einschraubverschraubung
Typ FI-GE-...-Rk = Baureihen LL / L _ u

Whitworth-Rohrgewinde (kegelig)

Bau- Rohr-0 PN (PB) Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen®
Bestellschliissel reihe  ("/in) (*2pst)  (™™/in) (*9/iws) ca.
D1 GewindeT D2 i L L' L2 St S2 perio0?
*FI-GE*-10*L*Rk*-W3*-MS L 4 100 3 8 20 26 |16 10 10 077
R 1/8 keg. FI-GE-04LLRk-W3
16 1450 12 131 79 102 63 39 39 170
* Gerade Einschraubverschraubung FI-GE 6 100 o sk 45 8 20 26 145 11 12 079
0. FI-GE-0BLLRK-W3
24 1450 18 |31 79 102 57 43 47 175
* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10 8 100 R1/8 keg 45 8 22 28 16,5 12 14 1,08 FI-GE-0BLLRK-WS3
* Baureihe Extra-Leichte Baureine (Seite 54) LL 31 1450 © 18 31 &7 110 65 47 85 238
Leichte Baureihe (Seite54) L 8 100 |oiapeg (B [12 126 |82 205 [14 |14 171 \g o onpyiaecws
Schwere Baureihe (Seite 55) S 1301 1320 -824 -1427 12602 ;-226 2801 . -1545 -1575 2;;
* Gewindeausfiihrung Whitworth-Rohrgewinde RK 39 1450 R 1/4 keg. 31 47 1.02 1126 .81‘ 55 67 5jg4 FI-GE-10LLRk-W3
(kegelig) L 6 315 4 8 |2 30 15 12 14 1M
R 1/8 keg. : FI-GE-06LRK-W3
Abweichende GewindegroBen bitte angeben, z.B. R1/8K! 24 4568 A6 .31 .87 118 .59 47 .85 243
6 315 4 12 27 35 20 14 14 199
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3 o ases D VKRS e 06 138 |79 |55 55 a3y | [GE-06LR1/4k-W3
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir 6 31 pogeg 4 12 28 36 2119 14 280 o o o6 Rasak-ws
alternative Werkstoffe und Oberflachen. 24 4568 A6 47 110 142 .83 75 .85 617
6 315 4 14 30 38 23 22 14 519
* Konfektionierung Nur Verschraubungskbrper — 24 4568 R1/2 keg' 16 55 118 150 91 87 55 11.42 FI-GE-06LR1/2k-W3
Verschraubungskbrper mit 2 315 Ris keg. 4 8 2 38 18 14 A7 178 b GE 08LR1/8K-W3
Schneidring und Uberwurfmutter 31 4568 16 31 98 130 .71 55 |67 3.92
8 315 6 12 27 35 (20 14 17 188
Verschraubungskarper mit 31 as68 T AR o 47 106 138 79 55 67 413 CE-OBLRKWS
weichdichtendem Schneidring -MSV 8 315 6 12 28 36 21 19 17 344
und Uberwurfmutter 31 as68 N OBKG o447 110 142 83 75 67 758 OE-OBLRI/BKWS
8 315 6 14 30 38 (23 24 17 502
31 as68 " 2RO or 5 118 150 91 94 67 1104 | OE-OBLRV2KWS
10 315 4 8 24 32 47 17 19 197
Anschlussteile 39 4568 8K i6 31 94 126 67 67 |75 433 TOE1OLRIBKWS
10 315 7 12 28 36 21 17 19 228
@ Schneidring 30 ases ARG og 47 100 142 83 67 75 502 | MOElOLRKWS
; TP FDS el 26 1309 21528 R3/8 keg. 831 1427 12914 :13746 2827 1795 1795 2;2 FI-GE-10LR3/8k-W3
% Weichdichtender Schneidring 10 315 R1/2 keg. 8 14 30 38 23 24 19 1,22 FI-GE-10LR1/2k-W3
| Typ FI-WDDS Seite 27 .39 4568 .31 b5 118 (150 .91 94 75 269
12 315 6 12 29 37 |22 19 22 303
" Verstérkungshilse 47 ases V4K oy 47 114 146 &7 75 7 ee7 o i2LRUMkWS
K sete 28 1427 i;ZB R 3/8 keg. 935 1427 ?914 :13746 2827 1795 2827 322 FI-GE-12LRK-W3
STAUFF Form Adapterring 12 315 R1/2 ke 10 14 31 39 24 22 22 5,02 e r
0. FI-GE-12LR1/2k-W3
Typ FI-AR Seite 30 A7 4568 39 55 122 154 94 87 87 11.03
15 315 9 12 (30 38 (23 24 27 506
berwurfmutter 59 4568 " OBK 3547 118 150 91 94 106 1113 | TOE1SLR3/BKWS
v De R sete s 1559 21528 R1/2 keg. 1427 1545 ?226 ?057 2958 2;4 ?706 155336 FI-GE-15LRK-W3
@ 37°-Bordelanschlussteile (Set) 15 160 |ooite 1217 136 4 29 27 27 1648 o g
J. FI-GE-15LR3/4k-W3
v Typ FI-AB Seite 35 59 2320 47 |67 142 173 114 106 1.06 36.26
o 18 315 14 14 33 42 255 27 32 642
71 sses T V2KO 55 55 130 165 100 106 126 1413 | GE18LRKWS
22 PB160 12 14 38 47 305 32 36 10,20
87 pB2320 " 2K s 55 150 185 120 126 142 2043 | MOE-Z2LRV2KW3
22 PB160 17 17 37 46 295 32 36 891
87 pB2320 " KO0 o 67 146 181 116 126 142 1961 | OE-22LRKW3
'Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand. 28 PBIB0 poggg 18 16 38 47 315 41 A 1489 g o s Rasak-W3
? Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter. 1.10 PB2320 71 63 150 185 124 161 161 3210
*Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper. 28 PB160 R 1 ke 23 18 42 51 345 4 4 16,49
g. FI-GE-28LRk-W3
110  PB2320 91 71 165 201 136 161 161 36.28
Einschraubstutzen: DIN 3852-2 (Form C) 35 PBIB0 o tjakeg 0 20 45 56 345 46 S0 2873 b e e mkws
Einschraubloch: DIN 3852-2 (Form Z) 1.38 PB2320 118 .79 177 220 136 1.81 [1.97 5221
42 PB160 36 22 49 61 38 55 60 33,09
R11/2 keg. ’ FI-GE-42LRk-W3
Flissige / plastische Dichtmittel erforderlich. 1.65 PB2320 142 |87 193 240 [1.50 217 236 72.81
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® f ERNST WAGENER® Einschraubverschraubungen
STAUFF Hydraulikteile GmbH

Gerade Einschraubverschraubung
u Typ FI-GE-...-Rk = Baureihe S

Whitworth-Rohrgewinde (kegelig)

Bau- Rohr-0 PB Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen®

reihe  ("/in) (**/ps))  ("™/in) (k9/is) ca. Bestellschliissel
D1 GewindeT D2 i L L' L2 St S2 per100®

S 6 630 4 12 30 38 23 17 17 3,01 *FI-GE*-10*L*Rk*-W3*-MS
24 o135 T VAR ez 48 150 91 67 67 662 | GE0BSRKWS
8 630 5 12 29 37 2 17 19 350 -GE-08SRk- * Gerade Einschraubverschraubung FI-GE
31 o135 VARG 50 47 114 146 &7 67 75 769 |MGEO0BSRK-W3
10 630 7 12 32 M 2415 19 29 4’49 * Rohr-AuBendurchmesser D1 (In mm) -10

R 3/8 keg. FI-GE-10SRk-W3
39 9135 28 A7 126 161 9 .75 .87 9.88 * Baureihe Extra-Leichte Baureihe (Seite 54) LL
12 630 R3/8 keg. 8 12 34 43 265 22 24 6,03 FI-GE-12SRK-W3 Leichte Baureihe (Seite 54) L
A7 9135 31 47 134 169 1.04 87 94 1327 Schwere Baureihe (Seite 55) S
14 630 10 14 35 45 27 24 27 7,04
55 9135 R1/2 keg. 39 55 138 177 106 94 1.06 |15.48 FI-GE-14SRk-W3 * Gewindeausfiihrung Whitworth-Rohrgewinde RK
(kegelig)
16 400 R1/2 keg. 12 14 38 48 295 27 30 852 FI-GE-16SRK-W3
63 5800 A7 155 150 189 1.16 1.06 118 18.75 Abweichende GewindegroBen bitte angeben, z.B. R1/8k!
20 400 16 17 455 57 35 32 36 14,43
79 5800 R3/4 keg' 63 67 179 (224 138 126 1.42 |31.75 FI-GE-20SRk-W3 * Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
'Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand. Einschraubstutzen: DIN 3852-2 (Form C) alternative Werkstoffe und Oberflachen.
? Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter. Einschraubloch: DIN 3852-2 (Form Z)

* ioni 6 —
3Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper. WEIEIENTY I R TR e

Flussige / plastische Dichtmittel erforderlich. Verschraubungskdrper mit

Schneidring und Uberwurfmutter ™S

Verschraubungskérper mit

weichdichtendem Schneidring -MSV
und Uberwurfmutter

Anschlussteile

Schneidring
Typ FI-DS Seite 26

Weichdichtender Schneidring

Typ FI-WDDS Seite 27
Verstérkungshiilse

Typ FI-VH Seite 28
STAUFF Form Adapterring

Typ FI-AR Seite 30
Uberwurfmutter

Typ FI-M Seite 31

37°-Bordelanschlussteile (Set)
Typ FI-AB Seite 35

cecdee

www.stauff.com/2/de/#55 Katalog 2 = Ausgabe 02/2017




Einschraubverschraubungen

Gerade Einschraubverschraubung
Typ FI-GE-...-Mk = Baureihen LL / L

Bestellschliissel
*FI-GE*-10*L*Mk*-W3*-MS

* Gerade Einschraubverschraubung FI-GE
* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10
* Baureihe Extra-Leichte Baureihe LL

Leichte Baureihe L
* Gewindeausfilhrung Metrisches Gewinde (kegelig) Mk

Abweichende GewindegroBen bitte angeben, z.B. M16x1.5k!

* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberflachen.

* Konfektionierung  Nur Verschraubungskorper

Verschraubungskorper mit

Schneidring und Oberwurfmutter ™S

Verschraubungskorper mit

weichdichtendem Schneidring -MSV
und Uberwurfmutter

Anschlussteile

Schneidring

Typ FI-DS Seite 26

Weichdichtender Schneidring

Typ FI-WDDS Seite 27
Verstérkungshiilse

Typ FI-VH Seite 28
STAUFF Form Adapterring

Typ FI-AR Seite 30
Uberwurfmutter

Typ FI-M Seite 31

37°-Bordelanschlussteile (Set)
Typ FI-AB Seite 35

K(aﬁﬁa

Metrisches Gewinde (kegelig)

Bau- Rohr-@ PN Abmessungen

reihe  (™/in) ®/ps))  ("™/in)
D1 Gewinde T D2 i

t ﬁe 12(5)0 M6xT ke 212 ?31
iﬁ ]ggo M8xT keg. .312 ?31
ém 1220 M10x T keg. .312 ?31
.624 1?120 M6x T keg. .208 ?31
.624 1?120 M8xT keg .312 .831
.624 1220 M10xT keg. ﬁe .831
?31 1220 M8xT keg. 31?1 .831
?31 1220 M10xT keg. .624 ?31

; .624 ?1:328 M 10T keg. .416 ?31
§24 iégs M12x 1,5 ke ﬁﬁ .1427
?31 2228 M12x 1,5 keg. §24 .1427
.831 iégs M14x1,5 ke §24 .1427
.1309 131;28 M14x1,5 keg. .728 ,1427
.1309 431;28 M16x1,5 keg. ?31 ,1427
.1427 431;28 M16x1.5 keg. .935 j427
.1427 431:328 M18x 1.5 keg. 13[33 .1427
1.:9 ?528 M18x 1.5 keg. 1;3 .1427
.1781 431;28 M22x1,5 keg. .1545 .1545

"Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.
% Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter.
*Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper.

f ERNST WAGENER

Hydraulikteile GmbH

20
.79
20
.79
20
.79
20
.79
20
79
20
.79
22
.87
22
87
23
91
27
1.06
27
1.06
27
1.06
28
1.10
28
1.10
29
1.14
29
1.14
30
118
33
1.30

STAUFF

Gewicht Bestellbezeichnungen®

(9/ibs) ca.

L' L2 S1  S2  per100

f?oz 1663 .935 .1309 ?gg Fi-GE-Q4LLMEx1k-W3
3602 ,1663 .1309 _1309 ?gg FI-GE-04LLMk-W3
12%2 .1663 .1413 7309 ?g? FI-GE-O4LLM10x1k-W3
12,602 _1547'5 1413 .1427 ?gg FI-GE-06LLM6X1k-W3
12,602 ,1547'5 1413 .1427 ?;g FI-GE-06LLM8x1k-W3
12,602 ,1:7’5 1413 1427 ?gg FI-GE-06LLMk-W3
fio ,1565’5 .1427 .1545 ;gg FI-GE-08LLM8x1k-W3
?_810 ,1665’5 .1427 _1545 g?g FI-GE-08LLMK-W3
13,122 ,1663 1;5 .1545 121233 FI-GE-06LMK-W3

1328 ,2709 .152 .1:5 i;g FI-GE-06LM12x1.5k-W3
?,538 ,2709 7545 .1677 ;gg FI-GE-08LMK-W3
?.538 ,2709 ‘1677 .1677 2;13 FI-GE-08LM14x1.5k-W3
?,642 2813 j677 '1795 é:; FI-GE-10LMKk-W3
13§42 2813 1677 '1795 gjg? FI-GE-10LM16x1.5k-W3
?,746 ?827 .1795 ?827 Z;g FI-GE-12LMk-W3

?,746 ?827 ,1795 ?827 ?’0?38 FI-GE-12LM18x1.5k-W3
;‘,161 2931 ?944 12?06 ‘1‘6721 FI-GE-15LMK-W3
1?65 12502 12.706 ?.226 17;594214 FHE LA

Einschraubstutzen: DIN 3852-1 (Form C)
Einschraubloch: DIN 3852-1 (Form Z)

Fliissige / plastische Dichtmittel erforderlich.

Katalog 2 = Ausgabe 02/2017
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ERNST WAGENER
Hydraulikteile GmbH

Einschraubverschraubungen

®
E |STAUFF

Gerade Einschraubverschraubung
u Typ FI-GE-...-N = Baureihen LL / L

NPT-Gewinde
Bau- Rohr-0 PN Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen®
reihe  ("/in) (**/ps))  (™™/in) (k9/iws) ca. Bestellschliissel
D1 GewindeT D2 i L 1" L2 St S2 per100®
L 4 100 3 10 22 28 18 11 10 098 *FI-GE*-10*L*1/4*N*-W3*-MS
16 1as0  BNPT i 39 &7 110 1 43 39 245 | MOE-OALLIBN-WS
6 100 45 10 22 28 165 11 12 090 -GE- 4 * Gerade Einschraubverschraubung FI-GE
24 1450 WP 18 39 87 110 65 43 47 197 AR ) "
Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10
8 100 1/8 NPT 5 10 24 30 185 12 14 1,16 FI-GE-08LL1/8N-W3
31 1450 20 |39 .94 118 |73 |47 185 255 * Baureihe Extra-Leichte Baureine (Seite 57) LL
L 6 315 1/8 NPT 4 10 24 32 17 12 14 1,21 FI-GE-06L1/8N-W3 Leichte Baureihe (Seiten 57/58) L
24 4568 16 39 94 126 67 .47 |55 266 Schwere Baureihe (Seite 59) S
6 315 4 15,5 30 38 23 17 14 2,63
o4 4568 1/4 NPT 16 61 118 150 91 67 |55 579 FI-GE-06L1/4N-W3 * GewindegroRe entsprechend MaBtabelle 1/4
6 315 4 155 31 39 24 19 14 401 -GE- ! GewindegroBe bitte stets angeben, .B. 1/4!
24 4568 ST 16 .61 122 |[154 94 75 |55 8.82 FRASLIENH
6 315 4 20 36 44 29 22 14 5,62 * Gewindeausfiihrung NPT-Gewinde N
1/2 NPT FI-GE-06L1/2N-W3
24 4568 A6 .79 142 173 114 87 55 1237 * Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3
8 Bill5 4 10 25 33 18 14 17 1,65
31 4568 1/8 NPT 16 39 08 130 .71 55 67 3.63 FI-GE-08L1/8N-W3 Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberflachen.
8 315 14 NPT 6 15 30 38 23 17 17 2,49 FI-GE-08L1/4N-W3
31 4568 24 159 118 150 .91 |67 .67 548 * Konfektionierung  Nur Verschraubungskorper —~ —
8 36 6 155 130 38 23 19 17 3,70 ) .
31 a568 CNT o4 61 118 150 91 75 67 14 | OCOSL/BNWS Verschraubungskorper mit |
Schneidring und Uberwurfmutter
8 315 172 NPT 6 20 36 44 29 22 17 6,78 FI-GE-08L1/2N-W3
31 4568 24 79 142 173 114 87 67 1491 Verschraubungskorper mit
10 315 1/8 NPT 4 10 25 |33 18 {7 |19 1,9 FI-GE-10L1/8N-W3 weichdichtendem Schneidring -MSV
39 4568 16 39 98 130 71 67 75 418 und Uberwurfmutter
10 315 7 15 31 39 24 17 19 2,53
39 sse8 NPT om0 122 154 94 67 75 557 | oEOLAN-WS
10 gk 7 15 32 40 25 19 19 3,97
39 68 BNT o8 50 126 157 98 75 75 g7z | or1OL3ANAS Anschlussteile
10 315 7 20 37 45 30 22 19 6,99
39 68 PN o8 79 146 177 108 87 75 1539 | ob1OLI2N-WS @ Schneidring
10 315 8 20 38 46 31 27 19 5,67 T H :
-GE- H A yp FI-DS Seite 26
.39 4568 ! Bl 79 150 1.81 122 1.06 .75 [12.47 A0 B
12 315 18 NPT 4 10 26 3 19 19 22 248 FI-GE-12L1/8N-W3 ™ Weichdichtender Schneidring
A7 4568 16 .39 102 134 75 |75 .87 545 N Typ FI-WDDS Seite 27
12 )il 7 15 32 40 25 19 22 3,21
47 as68 NPT 08 50 126 157 .98 .75 .7 705 | TOC12LUANWS 9 Verstirkungshillse
12 315 8 15 32 40 25 19 22 3,95 T H :
-GE- K yp FI-VH Seite 28
A7 4568 S/BNPT 31 59 126 157 98 .75 .87 8.69 FI-GE-12L3/8N-W3 ]
12 315 10 20 37 45 30 24 22 6,48 e I STAUFF Form Adapterring
47 68 PNT 39 79 146 177 118 94 &7 1425 oL 1AVAWS “ Typ FI-AR Seite 30
12 315 8 20 38 46 31 27 22 10,93
47 o8 NPT 31 79 150 181 122 106 87 oa0s || Ob12L3MNWS v vy
15 315 7 155 |33 41 26 24 27 4,72 T H i
) ) _GE- R yp FI-M Seite 31
.59 4568 LA 28 61 130 161 1.02 .94 1.06 10.38 it sl s ,
15 315 owpr 11155 38 46 31 24 27 512 o0 & 37°-Bordelanschiussteile (Set)
59 4568 43 |61 (150 [1.81 122 |94 [1.06 11.26 @v Typ FI-AB Seite 35
15 315 12 20 38 46 31 24 27 6,44
59 a6 PNT 47 70 150 181 122 94 106 1416 | oE1SL2N-WS
15 315 12 20 40 48 33 27 27 10,60
59 ases NPT 79 157 189 130 106 106 2331 || CET1SLI/AN-WS

'Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.
? Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter.

3Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper.

Einschraubstutzen: ANSI/ASME B1.20.1-1983
Einschraubloch: ANSI/ASME B1.20.1-1983

Flussige / plastische Dichtmittel erforderlich.

L www.stauff.com/2/de/#57
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Einschraubverschraubungen f ERNST WAGENER ®
Hydraulikteile GmbH STAUFF

Gerade Einschraubverschraubung
Typ FI-GE-...-N = Baureihe L _ u

NPT-Gewinde

3

Bau- Rohr-0 PN Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen
Bestellschliissel reihe  ("™/in) (*/ps))  ("™/in) (*9/s) ca.
D1 GewindeT D2 i L L' L2 St S2 perl00?
*FI-GE*-10*L*1/4*N*-W3*-MS L 18 315 8 155 34 43 265 27 32 678
71 ss68 NPT a6 134 169 1.04 1.06 126 1492 | oE1BLIBN-WS
* Gerade Einschraubverschraubung FI-GE 18 315 1220 39 48 315 27 32 810 -GE- "
" ) 71 4568 AL A7 79 154 189 124 1.06 1.26 17.82 it Al )
Rohr-AuBendurchmesser D1 (|n mm) -10 18 315 15 20 39 48 31 '5 27 32 1051
3/4 NPT FI-GE-18L3/4N-W3
* Baureine Extra-Leichte Baureine (Seite 57) LL 71 4568 59 |79 [154 |1.89 |124 1.06 [1.26 |2312
Leichte Baureihe (Seiten 57/58) L 18 315 1 NPT 15 25 45 54 375 36 32 16,85 FI-GE-18L1N-W3
Schwere Baureihe (Seite 59) S 71 4568 59 .98 177 213 148 1.42 1.26 37.08
22 160 14 20 4 50 335 132 36 9,26
* GewindegroBe entsprechend MaBtabelle 1/4 87 2320 1/2 NPT 55 79 161 11.97 1132 126 1.42 2037 FI-GE-22L1/2N-W3
GewindegrdBe bitte stets angeben, z.B. 1/4! 22 160 16 20 41 50 335 82 36  M07 . 4
.87 2320 S/4NPT 63 .79 161 197 132 126 142 2435 FI-GE-22L3/4N-W3
* Gewindeausfﬁhrung NPT-Gewinde N 22 160 19 25 47 56 395 36 36 18,05
1 NPT FI-GE-22L1N-W3
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3 87 2320 75 .98 185 220 1.56 |1.42 142 [39.70
28 160 18 20 42 51 345 41 41 18,00
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir 110 2320 T 20 79 165 201 136 161 161 3060 || oc 28LY/AN-W3
alternative Werkstoffe und Oberfléchen. 28 160 21 25 47 56 395 41 4 19,89
1NPT FI-GE-28L1N-W3
* Konfektionierung  Nur Verschraubungskdrper = 1.10 2320 83 198 185 220 156 1.61 1.61 4376
28 160 24 26 49 58 41,5 46 41 27,00
e 110 2320 | VANT o4 102 193 228 163 181 161 5940 | ob-ZBLI-1/AN-WS
Schneldrlng und Uberwurfmutter 35 160 28 26 51 62 405 46 50 39,59
11/4 NPT FI-GE-35L1-1/4N-W3
Verschraubungskrper mit 138 [2320 110 1.02 201 244 159 [1.81 197 87.09
weichdichtendem Schneidring -MSV 42 160 28 |26 53 65 42 55 60 3536 -GE-42L1-1/4N-
o) e piniie 165 2320 AT 440 02 200 256 165 217 236 7779 | Oc-42LI-TAN-WS
42 160 36 26 53 65 42 55 60 35,36
1.65 2320 11ZNPT 142 1.02 2.09 256 1.65 217 236 [77.79 FI-GE-42L1-1/2N-W3
Anschlussteile "Ungeféhre Abmessung im verbauten Zustand. Einschraubstutzen: ANSI/ASME B1.20.1-1983
2Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter. Einschraubloch: ANSI/ASME B1.20.1-1983
Schneidring ®Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper.
Typ FI-DS Seite 26 Fliissige / plastische Dichtmittel erforderlich.

Weichdichtender Schneidring

Typ FI-WDDS Seite 27
Verstérkungshiilse

Typ FI-VH Seite 28
STAUFF Form Adapterring

Typ FI-AR Seite 30
Uberwurfmutter

Typ FI-M Seite 31

37°-Bordelanschlussteile (Set)
Typ FI-AB Seite 35

c€cdee

Katalog 2 = Ausgabe 02/2017 www.stauff.com/2/de/#58




ERNST WAGENER
Hydraulikteile GmbH

Einschraubverschraubungen

®
E |STAUFF

Gerade Einschraubverschraubung
u Typ FI-GE-...-N = Baureihe S

NPT-Gewinde
Bau- Rohr-0 PN Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen®
reihe  ("/in) (**/ps))  ("™/in) (*9/iws) ca. Bestellschliissel
D1 GewindeT D2 i L L' L2 S1  S2  per100®
s 6 630 10 (28 [36 21 14 17 230 *FI-GE*-10*L*1/4*N*-W3*-MS
24 9135 VB NPT 16 .39 110 142 83 |55 .67 506 FI-GE-06S1/8N-W3
6 630 4 15 % 48 28 17 17 1371 -GE- ! * Gerade Einschraubverschraubung FI-GE
.24 9135 Ll 16 59 138 1.69 110 67 .67 817 LAl A E "
Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10
6 630 ewer 4 15533 4126 19 17 450 L e ol e
24 9135 16 61 130 161 102 .75 .67 991 * Baureihe Extra-Leichte Baureine (Seite 57) LL
8 630 1/8 NPT 4 10 295 3715 225 17 19 3,20 FI-GE-08S1/8N-W3 Leichte Baureihe (Seiten 57/58) L
& 9135 16 39 116 148 89 .67 .75 (7.04 Schwere Baureihe (Seite 59) S
8 630 5 15 35 43 28 17 19 3,81
31 9135 1/4 NPT 20 59 138 169 110 67 75 8.37 FI-GE-0851/4N-W3 * GewindegroBe entsprechend MaBtabelle 1/4
8 630 5 155 36 44 20 19 19 531 -GE- 4 GewindegroBe bitte stets angeben, .B. 1/4!
.31 9135 ST 20 61 142 173 114 75 .75 [11.68 AHESDRRIEIRIE .
Gewindeausfiihrung NPT-Gewinde N
8 630 12 NPT 5 20 40 48 33 22 19 8,17 FI-GE-08S1/2N-W3
31 9135 20 .79 157 189 130 .87 .75 17.97 * Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3
10 630 5} 15 35 44 27,5 19 22 4,36
39 o135 MMT o0 50 138 173 108 75 .87 lago | or10SUAN-W3 Bitte wenden Sie sich an STAUFF fir
alternative Werkstoffe und Oberflachen.
10 630 3/8 NPT 7 15 35 44 275 19 22 4,95 FI-GE-10S3/8N-W3
39 9135 28 .59 138 173 108 .75 .87 1089 * Konfektionierung  Nur Verschraubungskorper —~ —
10 630 7 20 38 47 305 22 22 7,32
39 o135 2T o8 70 150 1.85 120 87 87 1611 | roc10SU2NWS Verschraubungskorper mit |
Schneidring und Uberwurfmutter
12 630 174 NPT 5 155 137 46 29,5 22 24 4,84 FI-GE-1251/4N-W3
47 9135 20 61 146 181 116 .87 .94 1066 Verschraubungskarper mit
12 630 3/8 NPT 8 15 37 46 29’5 22 24 6'21 FI-GE-12S3/8N-W3 weichdichtendem Schneidring -MSV
47 9135 31 59 146 181 116 .87 .94 1367 und Uberwurfmutter
12 630 8 20 42 51 345 22 24 8,52
47 o135 | PNPT 579 165 201 136 87 04 874 O 12S1/2N-W3
12 630 8 20 44 53 36,5 30 24 12,38
47 o135 NPT 31 70 173 200 144 108 94 73 HOE12S3/ANWS Anschlussteile
14 630 8 155 139 49 31 24 27 7,32
55 o135 BT 31 61 154 193 122 94 105 1611 |oe14S3BNWS @ Schneidring
14 630 10 20 44 54 36 24 27 6,76 T H :
-GE- o \ yp FI-DS Seite 26
155 9135 LA 39 79 173 213 142 94 1.06 14.88 AR SESL RS
16 400 3/8 NPT 8 15 39 49 305 27 30 8,66 FI-GE-16S3/8N-W3 ™ Weichdichtender Schneidring
63 5800 31 59 154 (193 120 106 1.18 19.06 | Typ FI-WDDS Seite 27
16 400 12 20 44 54 355 |27 30 4,42
63 sso0 2NPT 47 79 173 213 140 106 118 72 | (HGETESU2N-WS . Verstirkungshillse
16 400 12 20 45 55 36,5 30 30 13,97 T H :
-GE- R d yp FI-VH Seite 28
.63 5800 S/ANPT A7 79 177 247 [1.44 118 118 30.73 FI-GE-16S3/4N-W3 )
20 400 12 20 48 59 37,5 |32 36 12,18 e ¥ STAUFF Form Adapterring
79 sso0 2NT 47 70 189 232 148 126 142 opgp | OC20SVANWS “ Typ FI-AR Seite 30
20 400 16 22 48 59 376 32 36 15,05
3/4 NPT ’ ’ FI-GE-20S3/4N-W3 .
79 5800 63 .87 (189 (232 148 [1.26 142 (33.12 v ey
20 400 16 25 55) 66 445 136 36 25,37 T H i
, ) _GE- R yp FI-M Seite 31
.79 5800 TNPT .63 .98 217 260 1.75 142 1.42 5581 itz e .
25 400 1/2 NPT 20 25 57 59 45 4 46 30,60 FI-GE-25S1/2N-W3 @ 37°-Bordelanschlussteile (Set)
98 5800 79 |98 224 232 177 161 181 |67.32 @v Typ FI-AB Seite 35
25 400 16 |20 52 64 40 41 46 23,86
98 sso0 NPT 63 70 205 252 157 161 181 5248 oL 20SANWS
25 400 20 25 57 69 45 4 46 28,19
98 5800 | T 79 98 224 272 177 161 181 6201 | CE25SINWS
25 400 20 26 58 70 46 46 46 47,00
98 sg00 | VANPT 79 102 228 276 181 181 181 10340 | CE25S1-1/AN-WS
30 400 20 25 59 72 455 46 50 34,70
118 5800 | T 79 98 232 283 179 181 197 7634 | GES0SINWS
30 400 /4 NPT 25 26 60 73 |465 46 |50 36,50 FI-GE-30S1-1/4N-W3 'Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.
1.18 5800 98 102 236 287 1.83 181 1.97 8030 2 Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter.
30 400 25 26 60 73 485 50 50 3650 -GE-30S1-1/2N- *Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskdrper.
1.18 5800 1172 NPT 98 1.02 236 287 1.83 1.97 1.97 80.30 FI-GE-3051-1/2N-W3
38 315 ey 2 126 65 80 49 55 60 15070 | o sact 4ianiwa Einschraubstutzen: ANSI/ASME B1.20.1-1983
150 4568 98 1.02 256 315 193 1217 236 111.54 Einschraubloch: ANSI/ASME B1.20.1-1983
38 315 L owpr 92 2 65 80 49 55 60 5070 | o aoc e
1.50 4568 126 [1.02 256 (315 193 217 [2.36 111.54 Flissige / plastische Dichtmittel erforderlich.
L www.stauff.com/2/de/#59 Katalog 2 = Ausgabe 02/2017




Einschraubverschraubungen ERNST WAGENER
Hydraulikteile GmbH STAUFF

Gerade Einschraubverschraubung

Typ FI-GE-...-U = Baureihe L u
i St 82
—lay
=
L2
UN/UNF-Gewinde 0-Ring
Bau- Rohr-0 PN Abmessungen Drehm. Gewicht Bestellbezeichnungen®
Bestellschliissel reihe  ("/in) (*/ps))  ("™/in) (/) (*9/iws) ca.
D1 GewindeT D2 i L L1' L2 S1 S2 GewindeT per100®
*FI-GE*-10*L*3/4*U*-B*-W3*-MS L 6 400 4 19 26 34 10 17 |14 18 2,08
24 5800 7/16-20 UNF 16 .35 11.02/1.34 .39 .67 |.55 13.3 457 FI-GE-06L7/16U-B-W3
* Gerade Einschraubverschraubung FI-GE 6 400 ! 4 10 27 135 10 19 14 30 247 -GE- B
* .24 5800 9/16-18 UNF 16 .39 (1.06 1.38/.39 |.75 .55 22.2 5.44 e g
Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10
8 400 7/16-20 UNF 6 9 26 |34 110 17 |17 |18 218 FI-GE-08L7/16U-B-W3
* Baureine Leichte Baureihe (Seite 60) L 31 5800 24 |35 1.02/134]39 67 |67 133 479
Schwere Baureihe (Seite 61) S 8 400 ) 6 10 27 35 10 19 17 30 2,76 . "
G y 31 5800 9/16-18 UNF 24 .39 1.06 1.38 .39 .75 .67 222 6.06 it S i
ewindegroBe entsprechend MaBtabelle 3/4
10 400 7/16-20 UNF 4 9 |27 135 |1 |17 |19 18 217 FI-GE-10L7/16U-B-W3
GewindegroBe bitte stets angeben, .B. 3/4! 39 5800 16 .35 11.06/1.38/43 67 |.75 133 478
10 400 7 |10 28 36 (11 19 19 |30 2,70
*Gewindeausfi]hrung UN/UNF-Gewinde mit 0-Ring U 39 5800 9/16-18 UNF 28 39 1101142 43 |75 |75 222 594 FI-GE-10L9/16U-B-W3
* Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) -8 10 400 ; 8 1 31 39 13 24 19 50 5.21 -GE- B
FKM (Viton®) v 39 sgoo O HTOWF s 43 122154 51 94 75 a0 1147 Mo 10LAUBWS
EPDM E 12 400 ) 7 10 28 36 11 19 22 30 300 | . "
% A7 5800 AU 28 .39 1.10/1.42 43 .75 87 222 6.61 AP
Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3
12 400 0 ouye 101131 30 13 24 22 50 489 Lo
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir 47 5800 39 43 1.22/1.54 .51 194 .87 |37.0 10.75
alternative Werkstoffe und Oberflachen. 12 400 L 10 12734 42 14327 22 60 7,48 -GE- -B-
A7 5800 iz ElE 39 .50 1.34/1.65 .56 1.06 .87 44.4 16.46 i SlelSi
*Konfektionierung Nur Verschraubungskérper = 15 400 11 11 32 140 14 24 27 50 2,40
3/4-16 UNF FI-GE-15L3/4U-B-W3
Verschvaubungskirper mt 59 5800 43 |43 126 157 55 |94 106370 529
G nidmg it ObsaunrimuReT 15 400 ) 12 12734742715 (27 27 60 7,41 . .
.59 5800 (AR T A7 .50 1.37/1.68 .59 1.06 1.06 44.4 16.30 AR HES LAY
Verschraubungskorper mit 18 400 1 11 33 |42 14527 [32 50 6,86
weichdichtendem Schneidring -MSV 7 sgo0 O OUNE s 43 130165 57 106126370 1509 | oC 18L3/AU-B-W3
und Uberwurfmutter 18 400 14 12,7347/437145/27 |32 60 7,36
4l sgoo OV o550 137172 57 1.06 126 444 1619 | oc-18L7/BU-B-WS
22 250 14 12,737 |46 16,832 36 |60 9,44
.87 3625 7/8-14 UNF 55 .50 1.46/1.81 .66 1.26/1.42 44.4 20.78 FI-GE-22L.7/8U-B-W3
Anschlussteile 22 250 ) 18 [15 39 48 (16532 36 (95  [1050 _ o .o o
i .87 3625 ARG 71 .59 1.54/1.89 .65 1.26/1.42 70.3 23.10 A el B
' Schneidring 2 250 e oyy 1915 40 49 17541 36 150 1800 L oo oo
@ Typ FI-DS Seite 26 87 3625 75 59 157119369 1.611.42 111.0 |39.60
28 250 o oy 24 127 37745717541 M1 60 1400 Lo oo o
% Weichdichtender Schneidring 110 3625 94 50 148180 .69 1.61 161 444 |31.01
| Typ FI-WDDS Seite 27 28 250 ) 18 15 40 49 17541 |41 95 15.30 AF. ) .
1.10 3625 11/16-12UN 71 .59 157193 .69 1.61/1.61 70.3 33.66 FI-GE-28L1-1/16U-8-W3
Verstirkungshillse 28 250 oy 19 15 40 49 17541 41 150 17.20 L oo ool e
see 20 - 2 1o 5 |5t [0l 0 a0 (2240
- 15/16-12 UN ’ ’ FI-GE-35L1-5/16U-B-W3
“ STAUFF Form Adapterring 138 3625 87 59 169]213 .69 [181197/111.0 50.16
Typ FI-AR Seite 30 35 250 ) 30 15 43 54 17550 50 200 2800 | oo oo
1.38 3625 UG 1.18 .59 1.69 2.13 .69 1.97 1.97 148.0 |61.60 L SR i
Uberwurfmutter 4 250 ooy 20 15 45 57 19 55 60 200 3536 L oo cenoe
v Typ FI-M Seite 31 165 3625 118 .59 177 224,75 217 236 1480 77.79
@ 37°-Bordelanschlussteile (Set) 'Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand. Einschraubstutzen: IS0 11926-2/-3
@v Typ FI-AB Seite 35 2Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter. Einschraubloch: 1SO 11926-1
*Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskérper.

Empfohlene Drehmomente gelten fiir Gegenwerkstoff Stahl.
. . Standard-Dichtungswerkstoff ist NBR (Buna-N®).
Ersatzteile / Zubehor

O 0-Ring
Typ 0-RING Seite 207
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® ERNST WAGENER Einschraubverschraubungen
STAUFF Hydraulikteile GmbH

Gerade Einschraubverschraubung
u Typ FI-GE-...-U = Baureihe S

N
Lot

4

8L

0-Ring UN/UNF-Gewinde
Bau- Rohr-0 PN Abmessungen Drehm. Gewicht Bestellbezeichnungen®
reihe  ("/in) (**/ps))  ("™/in) (M™/rew)  (9/ins) Ca. Bestellschliissel
D1 Gewinde T D2 i L L1' L2 S1 S2 GewindeT per100”
S 8 630 45 9 29 38 13 |17 19 20 2,65 *FI-GE*-10*L*3/4*U*-B*-W3*-MS
31 9135 7/16-20 UNF 18 .35 11141150 .51 .67 |.75 14.8 5.83 FI-GE-0857/16U-8-W3
10 630 : 5 10 32 |41 14519 22 35 3,73 -GE- B * Gerade Einschraubverschraubung FI-GE
.39 9135 9/16-18 UNF 20 .39 1.26 161 57 .75 .87 259 820 s altin. g
12 630 5 12 36 45 16524 24 35 6,09 * Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10
9/16-18 UNF FI-GE-12S9/16U-B-W3
47 9135 30 .47 142177 65 .94 |94 259 13.40 * Baureihe Leichte Baureihe (Seite 60) L
12 630 : 8 11 36 45 (17524 24 70 6,89 L L Schwere Baureihe (Seite 61) S
A7 9135 8/4-16 UNF 31 .43 142177 .69 |94 94 51.8 15.15 Qb A g )
16 630 8 11 135 45 15524 30 70 6,68 * GewindegroBe entsprechend MaBtabelle 3/4
3/4-16 UNF FI-GE-16S3/4U-B-W3
63 9135 31 |43 [1.38/177|61 |.94 [118/51.8 |14.70 GewindegroBe bitte stets angeben, .B. 3/4!
16 630 12 12,7 39,7 49,7 18,527 30 100 9,47
63 9135 7/8-14 UNF 47 50 1.56/1.96 .73 |1.06 1.18 74.0 20.84 FI-GE-1657/8U-B-W3 *Gewindeausfi]hrung UN/UNF-Gewinde mit O-Ring U
20 400 ; 8 11 42 53 20532 36 |70 18 e -B- * Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) ]
79 sgo0 O 1OUNF oy 43 165200 81 126142518 2602 | oC 20S34U-BWS FKM (Viton®) -V
20 400 ] 12 12744 55 20832 36 100 1520 | . . EPDM E
.79 5800 (AL A7 50 1.731217 .82 1.26/1.42 74.0 33.44 AR LA ) %
Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3
20 400 e oy 16 15 46 57 20532 36 170 1970 oo ooc e oo
.79 5800 63 |59 1.81 224 .81 1.26 1.42 1258 43.34 Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
25 400 L 16 1855 62 23 36 46 170 24,20 -GE-25S1- -B- alternative Werkstoffe und Oberfléchen.
.98 5800 IERIED .63 .73 11.97 244 91 142 1.81 1258 |53.24 el %
Konfektionierung  Nur Verschraubungskérper —
2 400 L osoyy 20 18550 62 23 41 46 270 2890 oo e o
98 5800 79 |73 197244 91 161181 199.8 6358 Verschraubungskarper mit
30 400 _ 20 18552 65 23546 50 (270 3070 | oo oo Sehneidring und Uberwurfmutter ™Mo
1.18 5800 ITAGRIECE 79 .73 2.05 256 .93 1.81 1.97 199.8 67.54 AR SR LRI 8 ) ;
30 400 2 18552 65 23550 50 285 3810 Verschraubungskorper mit
118 seo0 | OBTPUN og 7 005 256 93 197 197 2109 3s | oE-3081-6/8U-B-W3 weichdichtendem Schneidring -MSV
38 315 25 18557 72 22555 60 285 50,70 und Uberwurfmutter
150 4568 812N g 73 004283 89 217 236 2109 11154 oE-3851-5/BU-B-W3
"Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand. Einschraubstutzen: 1ISO 11926-2/-3 .
2 Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter. Einschraubloch: 1SO 11926-1 Anschlussteile
*Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskérper. )
Empfohlene Drehmomente gelten fiir Gegenwerkstoff Stahl. Schneidring
Standard-Dichtungswerkstoff ist NBR (Buna-N®). L Typ FI-DS Seite 26
™ Weichdichtender Schneidring
| Typ FI-WDDS Seite 27
; Verstarkungshiilse
Typ FI-VH Seite 28
STAUFF Form Adapterring
Typ FI-AR Seite 30
Uberwurfmutter
Typ FI-M Seite 31
@ 37°-Bordelanschlussteile (Set)
@v Typ FI-AB Seite 35

Ersatzteile / Zubehor

O 0-Ring
Typ 0-RING Seite 207
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Einschraubverschraubungen f ERNST WAGENER® ®
Hydraulikteile GmbH STAUFF

Winkel-Einschraubverschraubung
Typ FI-WE-...-R = Baureihen L/ S ! L

Whitworth-Rohrgewinde (zylindrisch) Metallische Dichtkante
Bau- Rohr-0 PN  Abmessungen Drehm. Gewicht Bestellbez.®
Beste"schlussel reihe (™)  (*¥7psi) ("/in) (/) (*9/ws) ca.
D1 GewindeT D2 D3 i L L1' L2 L3 S1 S2 GewindeT per100°
*FI-WE*-25*S*R*-W3*-MS L 22 160 19 18 |16 35 44 27542 27 (36 180 1,78
.87 2320 G 3/4 75 .71 .63 [1.38 1.73 1.08 1.65 1.06 1.42 1332 392 FI-WE-22LR-W3
* Winkel-Einschraubverschraubung FI-WE 28 160 24 23 |18 38 47 130548 36 41 330 312 WE-28LR-
" . 1.10 2320 el 94 91 .71 1.50 1.85/1.20 1.89 1.42 1.61 2442 6.86 FI-WE-28LR-W3
Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) 25 35 160 .., 30 30 20 45 56 34554 41 50 540 AT oo
* Baureihe el Bl L 138 2320 1.18/1.18.79 1.77 2.20/1.36 2.131.61 1.97 3996  10.27
Schwere Baureihe S 42 160 3 36 22 |51 63 40 61 50 60 630 6,90 el g
. ’ ) . 1.65 2320 G112 1.42 1.42 .87 2.012.48 1.57 2.40 1.97 2.36 466,2 15.18 FI-WE-42LR-W3
* Gewindeausfiihrung Whl.two'rth-Rohrgewmde R S 20 420 3 16 16 16 37 |48 (26542 27 36 270 215 FLWE-20SR-W3
(eytindrisch) 79 |6090 63 63 .63 146 1.891.04 1.651.06 1.42 1998 4.73
Abweichende GewindegrdBen bitte angeben, z.B. R3/4! 25 420 20 18 116 42 54 130 48 36 46 340 377 WE- r
.98 6090 G3/4 79 .71 .63 1.652.13/1.18 1.89 1.42 1.81 2516 8.29 AASPEGEAAS
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3 25 420 61 20 20 18 42 |54 30 48 36 46 340 4,06 FIWE-255R-W3
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir .98 6090 79 .79 |71 165 213/1.181.89 1.42 1.81 2516  8.93
alternative Werkstoffe und Oberfldchen. 30 250 25 125 20 49 62 35554 41 50 540 6,28 -WE- K
1.18 3625 G/ 98 98 .79 1.93 2.44/1.40 213 1.61 1973996 13.82 AR
* Konfektionierung  Nur Verschraubungskorper — 38 250 a1 3 32 22 57 72 41 61 50 60 700 915 FLWE-38SR.W3
Verschraubungskarper mit 150 3625 1.26/1.26 .87 |2.24 2.831.61 2.40/1.97 2.36 5180  20.13
Schneidring und Oberwurfmutter ™M
. X 'Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand. Einschraubstutzen: DIN 3852-2 (Form B) /1SO 1179-4 (Typ B)
Verschraubungskdrper mit
gsKorp 2Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter. Einschraubloch: DIN 3852-2 (Form X) / 1SO 1179-1

weichdichtendem Schneidring -MSV

3 ) . .
und Uberwurfmutter Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper.

Empfohlene Drehmomente gelten fiir Gegenwerkstoff Stahl.

Anschlussteile

Schneidring
Typ FI-DS Seite 26

Weichdichtender Schneidring

Typ FI-WDDS Seite 27
Verstérkungshiilse

Typ FI-VH Seite 28
STAUFF Form Adapterring

Typ FI-AR Seite 30
Uberwurfmutter

Typ FI-M Seite 31

37°-Bordelanschlussteile (Set)
Typ FI-AB Seite 35

v€clee
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® f ERNST WAGENER® Einschraubverschraubungen
STAUFF Hydraulikteile GmbH

Winkel-Einschraubverschraubung
! L Typ FI-WE-...-M = Baureihen L/ S

===

Metallische Dichtkante Metrisches Gewinde (zylindrisch)
Bau- Rohr-@ PN  Abmessungen Drehm. Gewicht Bestellbez.®
reihe (") (**/ps)) ("™/in) (/) (*9/iws) ca. Bestellschliissel
L 22 250 M26x 19 18 16 35 44 27542 27 36 190 173 Lo e *FI-WE*-25*S*M*-W3*-MS
.87 3625 15 75 .71 .63 [1.38 1.73/1.08 1.65 1.06 1.42 140,6  3.81
28 250 24 23 18 138 47 30548 36 41 340 304 LR * \inkel-Einschraubverschraubung FI-WE
1.10 3625 M33x2 94 91 .71 150 1.85/1.20 1.89 1.42 1.61 2516 6.69 FI-WE-28LM-W3 " .
3 250 .., 30 30 20 45 56 34554 41 50 500 470 oo SIS TS DA (0 e
138 3625 1.18 1.18 .79 |1.77 2.20/1.36 2.13/1.61 1.97 3700 10.35 * Baureihe Leichte Baureihe L
42 250 3 3 22 51 63 40 61 50 60 630 696 | _ .o S BaElE
1.65 3625 M48x2 1.42 1.42 .87 2.01 2.48 1.57 2.40 1.97 2.36 466,2 15.31 FI-WE-42LM-W3
S 20 420 M 272 16 16 16 37 48 26542 27 36 270 214 FLWE-20SM-W3 * Gewindeausfiihrung Metrisches Gewinde (zylindrisch) M
79 6090 63 .63 .63 1.461.89 1.04 1.65/1.06 1.42/1998 471 Abweichende GewindegroBen bitte angeben, z.B. M27x2!
25 250 20 20 18 42 |54 30 48 36 46 410 4,46
9 3625 VX2 79 79 71 165213118 189 1.42 181 3034 981 M WE-2SSM-W3 * Werkstoff Stanl, Zink/Nickel-beschichtet -W3
30 250 25 25 20 49 62 35554 41 50 540 6,33 WE. X Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
118 3625 "42*2 98 08 79 193244 140213 161197 3096 1393 | WES0SM-W3 alternative Werkstoffe und Oberfléchen.
38 250 32 32 22 57 72 41 61 50 60 700 9,24
150 3625 X2 106126 87 224 283 161 240 1.97 236 5180 2033 T WE-BSM-W3 * Konfektionierung  Nur Verschraubungskdrper — —
Verschraubungskorper mit NS
"Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand. Einschraubstutzen: DIN 3852-1 (Form B) /IS0 9974-3 (Typ B) Schneidring und Uberwurfmutter”
2Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter. Einschraubloch: DIN 3852-1 (Form X) /1S0 9974-1

Verschraubungskérper mit
weichdichtendem Schneidring -MSV
und Uberwurfmutter

3Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper.
Empfohlene Drehmomente gelten fiir Gegenwerkstoff Stahl.

Anschlussteile

Schneidring
Typ FI-DS Seite 26

Weichdichtender Schneidring

Typ FI-WDDS Seite 27
Verstérkungshiilse

Typ FI-VH Seite 28
STAUFF Form Adapterring

Typ FI-AR Seite 30
Uberwurfmutter

Typ FI-M Seite 31

37°-Bordelanschlussteile (Set)
Typ FI-AB Seite 35

cecdee
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Einschraubverschraubungen ERNST WAGENER
Hydraulikteile GmbH STAUFF

Winkel-Einschraubverschraubung
Typ FI-WE-...-Rk = Baureihen LL/L/S

f -
e

L3

Whitworth-Rohrgewinde (kegelig)

Bau- Rohr-0 PN  Abmessungen Gewicht Bestellbez.’
Bestellschliissel reihe (") (**Tps)) ("™/in) (k9/1ws) ca.
D1 GewindeTD2 D3 i L L1' L2 L3 S1 S2 per100
*FI-WE*-10*L*Rk*-W3*-MS L 4 100 3 3 8 15 21 11 17 11 10 146
16 1450 MBI o 1o 31 59 83 43 67 43 39 312 | WE-OALLRK-W3-PR
* \Vinkel-Einschraubverschraubung FI-WE 6 100 45 45 18 15 21 195 17 11 12 173 L= By
. 24 1450 N/BKG e 18 31 59 83 37 67 43 47 381 | WE-OBLLRK-W3-PR
Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10
8 100 e ® 6 (8 17 28 115120 12 14 263 e ieowe pe
* Baureihe Extra-Leichte Baureihe LL 31 1450 24 124 31 67 91 45 79 |47 b5 579
Leichte Baureihe L 10 100 8 7 12 215275 16 26 14 14 910 e )
Schwere Baureihe s 30 1450 N 4K0 31 98 47 85 108 63 1.02 55 55 o2o0e | WETOLLRK-WS
12 100 10 7 99 |22 28 16 23 14 17 11,40
* Gewindeausfiihrung Whitworth-Rohrgewinde RK 47 1450 R 1/4 keg. 39 28 39 87 11063 91 |55 |67 |25.08 FI-WE-12LLRk-W3
(kegelig)
L 6 315 e (e, 4[4 T8 19 [o7 [12 |20 [12 [14 196 | W0 oo we
Abweichende GewindegroBen bitte angeben, z.B. R3/8k! 24 14568 A6 |16 |31 |.75 [1.06 47 |.79 |47 |55 |4.32
6 315 4 6 12 |21 29 14 255 12 14 2,93
* Werkstoff Stahl,Zink/NickeI-beschichtet -W3 24 4568 R1/4 keg' 16 24 |47 183 114 55 1.00 .47 55 644 FI-WE-06LR1/4k-W3
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir 8 315 pijgkeg 8 4 8 21 29 426 1217 284 o e og) pi/ek-wa
alternative Werkstoffe und Oberflachen. 31 4568 24 16 .31 .83 114 .55 1.02 47 .67 580
8 315 6 6 12 21 29 14 26 12 17 (2,93
* Ausfiihrung Schmiedekdrper — 31 4s68 KO o0 o4 47 83 104 55 102 47 67 645 | WEOBLRKWS
Profilmaterial-Korper PR
8 35 |0 oe keq. 6 9 [14 Jo4 [32 [17 |28 [14 117 1434 | 0 o com e
* Konfektionierung  Nur Verschraubungskorper = 31 4568 24 |35 .55 |94 1.26 .67 |1.10 .55 .67 |9.54
10 315 8 7 13 22 30 15 27 14 19 353
CEBLIEELE S 30 ase8 N V4KO 31 o8 51 g7 108 59 106 55 75 776 TWETORKWS
Schneidring und Uberwurfmutter 0 315 8 8 12522 30 15 |28 14 19 429
R 3/8 keg. FI-WE-10LR3/8k-W3
Verschraubungskbrper mit 39 4568 31 31 49 87 118 59 110 .55 .75 9.43
weichdichtendem Schneidring -MSV 12 315 10 |7 14324 |82 |17 |27 |17 |22 457 -WE- &
o e A7 ases " VAKD 39 o8 56 o4 126 67 106 67 87 1006 || WET2LRUAKWS
12 315 10 9 13 24 32 (17 28517 22 533
A7 456 "B a9 a5 51 94 126 67 112 67 .87 11q2 | TWET2LRKWS
12 315 10 10 14 |28 36 21 34 19 22 994
Anschlussteile A7 ases V2K 39 39 55 110 142 83 134 75 87 o217 | WET2RI2KWS
15 315 12 9 14 (28 36 21 34 19 27 879
@ Schneidring 59 4568 "B 47 35 55 110 1.42 83 134 75 106 1933 | WEISLR3/BKWS
¢ Typ FI-DS Seite 26 15 315 12 12 16 |28 36 21 34 19 27 912 e ]
59 4568 " V2¥9 47 47 63 110 142 83 134 75 106 2006 | WETSLRKWS
3 Weichdichtender Schneidring 18 315 15 14 175 31 40 23536 24 32 |11,63 ey r
% Ty FI-WDDS Seite 27 71 4568 " 2K0 59 55 69 122 157 93 142 94 126 2558 | WE1BLRKWS
22 160 19 18 11 35 44 (285|425 27 36 16,80
’ Verstirkungshillse 87 2300 MOAK 25 2143 138 173 112 167 106 142 3696 | WE-22LRKWS
Typ FI-VH Seite 28 S 6 400 4 4 12 |23 |31 16 26 12 17 573 ey y
_ 24 sg00 " 4K 16 16 a7 91 122 63 102 47 67 1260 M WE-OBSRKWS
STAUFF Form Adapterring 8 400 5 5 13 24 32 17 27 14 19 470 WE X
“ Typ FI-AR Seite 30 31 5800 "4 o0 20 51 o4 126 67 106 55 75 034 | WEOBSRKWS
10 400 7 5 13 25 34 175 28 17 22 |59
v e 39 5800 " 4K 08 o0 51 98 134 69 110 67 87 1306 | MWETOSRI/AKWS
Typ FI-M Seite 31 10 400 7 17 13 25 34 17528 17 22 |671 e )
) 39 5800 NOBKO g o5 51 g8 134 69 110 67 87 1477 | WE10SRKW3
&  37°-Bordelanschlussteile (et 12 400 8 7 12 29 38 21528 17 24 778 e ]
@v Typ FI-AB Seite 35 47 5800 "B 31 5g 47 114 150 85 110 67 94 1712 | TWWET2SRKW3
12 400 8 10 14 30 39 225 32 (19 24 467
a7 sa00 NP9 a1 a9 s5 118 154 89 106 75 94 1027 | TWEI2SR1/2kW3
14 400 10 10 14 30 40 22 32 19 27 1053
55 500 "2k 39 39 5 118 157 87 126 75 106 2317 | WE14SRK-W3
16 400 12 12 14 34 44 255 32 (24 |30 13,60
63 5600 V2K 47 47 5 134 173 1.00 126 178 660 2992 || WE-16SRK-W3
16 400 12 12 14 34 44 255 32 |24 30 22,00
63 5800 NO4K 47 47 5 134 173 100 126 94 118 4gap || WE-16SRI/MK-W3
20 400 16 10 |14 37 48 265 42 |27 36 21,00
79 5800 "2k 63 39 55 146 1.89 1.04 165 106 142 4600 || WE-20SR1/2k-W3
'Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand. Einschraubstutzen: DIN 3852-2 (Form C)
2Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter. Einschraubloch: DIN 3852-2 (Form Z)

*Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper.
Fliissige / plastische Dichtmittel erforderlich.
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® f ERNST WAGENER
STAUFF Hydraulikteile GmbH

f T BB
L e

L3

7
Ll |
Metrisches Gewinde (kegelig)
Bau- Rohr-0 PN Abmessungen Gewicht Bestellbez.
reihe  ("™/in) (*2/est)  (™™/in) (9/ivs) ca.
D1 GewindeT D2 D3 i L L1' L2 L3 S1 S2 peri00?
. f116 1220 M8x T keg. iz 31451 .831 1559 2;3 .1413 .1677 .935 .1309 ;?g FI-WE-OALLMK-W3-PR
.624 lggo M10xT keg. 412 412 ?31 .1559 2813 933 .1677 1413 .1427 ;;g FI-WE-OGLLMK-W3-PR
?31 1220 M10x T keg. §24 .624 .831 .1677 2931 14155 .2709 .1427 15;45 ggg FI-WE-OBLLMK-W3-PR
: §24 i;gs M10x T keg. ﬁe .416 ?31 .1795 12.706 .1427 .2709 .1427 .1545 421;2 FI-WE-0BLMk-W3
?31 ?1;28 M12x15keg. .624 .624 .1427 2813 $914 152 f.ﬁoz .1427 .1677 §§; FI-WE-08LMK-W3
.1309 ?1;28 M14x7.5 keg. ?31 .728 14155 2827 13018 152 12.706 1:5 .1795 3122 FI-WE-10LMk-W3
.1427 431;28 M16x 1,5 keg. .1309 ?35 .14155 .2944 13226 .1677 12810 .1677 .2827 1510150 FI-WE-12LMk-W3
T M 18Xk [ e e T a2 a5 196175 1 GalTaar[YE 1Mk
T M2XI5R0 G G o e 1o od 1o ared FHYETAMKWS
; §24 gggo M12x7,5 keg. .416 ﬁﬁ .1427 2931 ?.122 1663 5.602 .1427 .1677 ggg FI-WE-06SMk-W3
?31 gggo M14x7.5 keg. .520 ?20 1;55 Zsit ?.226 .1677 12.706 1;5 .1795 ?1333 FI-WE-08SMk-W3
.1309 gggo M16x71,5 keg. .728 .728 .1415;5 .2958 ?.434 .167§5 12810 .1677 .2827 ?3327 FI-WE-10SMk-W3
.1427 gggo M18x1,5 keg. ?31 ?31 .1427 12914 ??50 28155 ??10.1677 .29[2 ?8132 FI-WE-125Mk-W3
.1;5 gggo M20x1,5 keg. 13(')9 1309 1;5 ?9181?57 2827 :j.226 1795 ﬁ?oa 12154112) FI-WE-14SMk-W3
G s M2XISR0 i T e s ed 1oty PHYETOSWWS
"Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand. Einschraubstutzen: DIN 3852-1 (Form C)
2 Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter. Einschraubloch: DIN 3852-1 (Form Z)

*Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper.

Fliissige / plastische Dichtmittel erforderlich.

Einschraubverschraubungen

Winkel-Einschraubverschraubung

Typ FI-WE-...-Mk = Baureihen LL/L/ S

Bestellschliissel
*FI-WE*-10*L*Mk*-W3*-MS

* Winkel-Einschraubverschraubung FI-WE
* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10
* Baureihe Extra-Leichte Baureihe LL
Leichte Baureihe L
Schwere Baureihe S

* Gewindeausfiihrung Metrisches Gewinde (kegelig) Mk
Abweichende GewindegroBen bitte angeben, z.B. M12x1.5k!
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberflachen.

* Ausfiihrung Schmiedekorper —
Profilmaterial-Korper PR

* Konfektionierung  Nur Verschraubungskorper —

Verschraubungskorper mit
Schneidring und Uberwurfmutter”

Verschraubungskorper mit
weichdichtendem Schneidring -MSV
und Uberwurfmutter

Anschlussteile

Schneidring
Typ FI-DS Seite 26

Weichdichtender Schneidring

Typ FI-WDDS Seite 27
Verstérkungshiilse

Typ FI-VH Seite 28
STAUFF Form Adapterring

Typ FI-AR Seite 30
Uberwurfmutter

Typ FI-M Seite 31

37°-Bordelanschlussteile (Set)
Typ FI-AB Seite 35

cectee
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Einschraubverschraubungen f ERNST WAGENER
Hydraulikteile GmbH STAUFF

Winkel-Einschraubverschraubung
Typ FI-WE-...-N = Baureihen LL / L

f -
e

L3

L2
NPT-Gewinde
Bau- Rohr-0 PN  Abmessungen Gewicht Bestellbez.
Bestellschliissel reihe (") (**/ps)) ("™/in) (*9/iws) ca.
D1 GewindeTD2 D3 i L L1' L2 L3 S1 S2 peri00®
*FI-WE*-10*L*1/4*N*-W3*-MS L |4 100 3 14 99 15 21 11 15611 10 181
16 1450 VBNPT 12 .16 .39 |59 .83 43 61 43 .39 398 FI-WE-O4LL1/BN-W3-PR
* Winkel-Einschraubverschraubung FI-WE 6 100 45 45 18 15 21 95 7 |11 12 1,57 WE- W3-
" 24 1450 VBNPT 18 .18 .31 |59 .83 .37 67 .43 .47 345 HLUEGLLLE SRS
Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10
8 100 1/8 NPT 6 6 10 17 |23 11520 12 14 2,64 FI-WE-08LL1/8N-W3-PR
* Baureihe Extra-Leichte Baureine (Seite 66) LL 31 1450 24 |24 39 67 .91 |45 |79 |47 |.55 580
Leichte Baureihe (Seite 66) L L 6 315 18 NPT 4 ) 8 19 27 (11520 12 14 191 FI-WE-06L1/8N-W3
Schwere Baureihe (Seite 67) S 24 4568 16 .20 31 .75 1.06 45 .79 .47 55 420
6 315 4 7 10 21 29 14 26 14 14 280
*Gewindegrbfie entsprechend MaBtabelle 1/4 24 4568 1/4 NPT 16 28 39 83 114/55 1.02 55 55 6.15 FI-WE-06L1/4N-W3
GewindegroBe bitte stets angeben, .8. 1/4! 6 315 4 8 10525 33 18 28 17 14 563 WE- 4
24 4568 ST 16 .31 .41 198 (130 .71 110 .67 |.55 12.38 ARSI ALY
*Gewindeausﬂ]hrung NPT-Gewinde N 8 315 6 4 7 21 29 14 26 12 17 2,36
1/8 NPT FI-WE-08L1/8N-W3
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3 314568 24 |16 .28 .83 1.14 155 [1.02 .47 .67 520
8 315 6 6 11421 29 14 26 12 17 292
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fir 31 ases NT o4 o4 45 83 114 55 102 47 67 64z | TWEOBLUANWS
alternative Werkstoffe und Oberflachen.
10 315 14 NPT 8 7 13 22 30 15 27 14 19 3,56 FI-WE-10L1/4N-W3
* Ausfiihrung e T _ 39 |4568 31 |28 51 87 1.18 59 |1.06|.55 .75 7.82
Profilmaterial-Korper PR 10 315 8 8 10524 32 17 28 17 19 567 | .. !
.39 4568 SNTAT 31 131 41 94 1.26|.67 1.10 .67 .75 (1247 e Lt
* Konfektionierung Nur Verschraubungskorper = 12 315 10 7 13 (24 (32 17 28 17 22 481
1/4 NPT FI-WE-12L1/4N-W3
Verschraubungskdrper mit s A7 4568 39 |28 51 94 12667 1.10 .67 .87 [10.58
Schneidring und Uberwurfmutter” 12 B)ll5) 10 |8 105124 (32 17 28 17 (22 487 LT, T
AT 4568 LRI 39 131 41 94 126 67 1.10 .67 .87 10.71 AR R 8
Verschraubungskorper mit 12 315 10 11 14 28 36 21 34 19 |22 7,99
weichdichtendem Schneidring -MSV a7 ases PWT a9 43 5 110 142 83 134 75 87 757 | WET2LU2N-W3
und Uberwurfmutter 15 315 12 14 14 28 39 21 34 19 |27 805
59 468 PMPT 47 55 55 110 154 83 134 75 106 1770 | WE-SLI2N-WS
18 315 15 12 14 |31 |40 235 36 24 (32 12,79
bl ss68 PNT 5g 47 55 122157 93 142 94 1.26 2814 | MWEIBLI/Z2N-WS
Anschlussteile 22 160 19 16 14 35 44 27542 27 36 1707 .. !
i .87 2320 SAIH] .75 |63 .55 [1.381.73 1.08 1.65 1.06 1.42 37.56 R o U
: Schneidring 28 160 24 21 175/38 (47 30548 36 41 3240 |_ . o
@ Typ FI-DS Seite 26 110 2320 '™ 94 83 69 150 185 120 189 142 161 71.08 | WE2BLINWS
% 160 . \or30 28 18 48 50 34550 41 50 5170 ool
% Weichdichtender Schneidring 138 2320 118 1,10 .71 189 232 1.36 213 1.61 197 11374
3 Typ FI-WDDS Seite 27 ) 160 36 (34 18554 66 (43 61 50 60 (74,60 | .o oo
1.65 2320 T1/2NPT 1.42 134173 1213 2.60 1.69 2.40 1.97 |2.36 164.12 FI-WE-42L1-1/2N-W3
Verstérkungshiilse
Typ FI-VH Seite 28 'Ungefdhre Abmessung im verbauten Zustand. Einschraubstutzen: ANSI/ASME B1.20.1-1983
) ?Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter. Einschraubloch: ANSI/ASME B1.20.1-1983
STAUFF Form Adapterring *Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper.
Typ FI-AR Seite 30 Fliissige / plastische Dichtmittel erforderlich.
Uberwurfmutter
Typ FI-M Seite 31
@ 37°-Bordelanschlussteile (Set)
@v Typ FI-AB Seite 35

=
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®
E |STAUFF

i ERNST WAGENER
Hydraulikteile GmbH

L3

oy

03|
T
L2

Bau- Rohr-@ PN  Abmessungen

reihe (™)  (**/psi) (™/in)
D1 GewindeT D2 D3 i L L' L2

S 6 630 4 10 23 31 |16
24 9135 V/4NPT 16 .16 .39 91 122 .63
8 630 5 5 10 24 32 |17
.31 9135 V/ANPT 20 20 39 94 126 67
8 630 5 8 105 25 33 |18
.31 9135 /8 NPT 20 .31 41 198 130 .71
8 630 ® 10 14 30 38 |23
.31 9135 V2 NPT 20 .39 55 118 1.50 .91
10 630 7 5 10 25 34 175
.39 9135 1/4NPT 28 .20 .39 .98 1.34 69
10 630 7 7 105 25 34 175
.39 9135 S/8 NPT 28 .28 41 98 134 .69
12 630 8 5 15 29 38 21,5
A7 9135 1/4NPT 31 .20 59 114 150 .85
12 630 8 8 10,56 29 38 21,5
A7 9135 S/B NPT 31 .31 41 114 150 .85
12 630 8 10 14 30 39 225
47 9135 1/2 NPT 31 .39 .55 118 1.54 .89
14 630 10 10 14 30 40 22
155 9135 1/2 NPT 39 .39 55 118 157 .87
16 630 12 12 14 33 43 245
63 9135 1/2 NPT 47 47 55 130 169 .96
20 400 16 16 14 37 48 265
79 5800 S/ANPT 63 .63 55 1.46 1.89 1.04
25 400 NPT 20 20 (175 42 54 |30
.98 5800 79 .79 69 165 213 1.18
30 400 25 25 18 49 62 355
1.18 5800 11/4NPT 98 .98 71 193 244 1.40
38 315 32 32 185 58 73 |40
1.50 4568 112 NPT1,26 126 .73 228 287 1.57

"Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.
2 Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter.

*Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskérper.

L3
26
1.02
27
1.06
28
1.10
34
1.34
28
1.10
28
1.10
29
1.14
28
1.10
34
1.34
34
1.34
36
1.42
42
1.65
48
1.89
54
213
61
2.40

St
12
47
14
55
17
67
19
75
17
67
17
67
17
67
17
67
19
75
19
75
24
94
27
1.06
36
1.42
41
1.61
50
1.97

Einschraubverschraubungen

S2
17
.67
19
.75
19
.75
19
.75
22
87
22
87
24
.94
24
.94
24
.94
27
1.06
30
118
36
1.42
46
1.81
50
197
60
2.36

NPT-Gewinde

Gewicht Bestellbez.

(/i) ca.
per 100
3,19
7.02
441
9.69
7,80
17.16
8,30
18.26
6,17
13.57
6,64
14.62
7,87
17.31
7,76
17.07
11,23
24.70
8,88
19.53
14,05
30.90
19,28
42.42
33,76
74.26
60,30
132.66
91,80
201.96

FI-WE-06S1/4N-W3

FI-WE-08S1/4N-W3

FI-WE-08S3/8N-W3

FI-WE-08S1/2N-W3

FI-WE-10S1/4N-W3

FI-WE-10S3/8N-W3

FI-WE-12S51/4N-W3

FI-WE-12S3/8N-W3

FI-WE-12S1/2N-W3

FI-WE-14S51/2N-W3

FI-WE-16S1/2N-W3

FI-WE-20S3/4N-W3

FI-WE-25S1N-W3

FI-WE-30S1-1/4N-W3

FI-WE-38S1-1/2N-W3

Einschraubstutzen: ANSI/ASME B1.20.1-1983
Einschraubloch: ANSI/ASME B1.20.1-1983

Fliissige / plastische Dichtmittel erforderlich.

Winkel-Einschraubverschraubung
Typ FI-WE-...-N = Baureihe S

Bestellschliissel
*FI-WE*-10*L*1/4*N*-W3*-MS

* Winkel-Einschraubverschraubung FI-WE

* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10

* Baureihe Extra-Leichte Baureihe (Seite 66) LL
Leichte Baureihe (Seite 66) L

Schwere Baureihe (Seite 67) S

* GewindegroBe entsprechend MaBtabelle 1/4
GewindegroBe bitte stets angeben, z.B. 1/4!
* Gewindeausfilhrung NPT-Gewinde N

* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir

alternative Werkstoffe und Oberflachen.
* Konfektionierung  Nur Verschraubungskorper

Verschraubungskorper mit
Schneidring und Uberwurfmutter”

Verschraubungskdrper mit
weichdichtendem Schneidring -MSV
und Uberwurfmutter

Anschlussteile

Schneidring

Typ FI-DS Seite 26

Weichdichtender Schneidring

Typ FI-WDDS Seite 27
Verstérkungshiilse

Typ FI-VH Seite 28
STAUFF Form Adapterring

Typ FI-AR Seite 30
Uberwurfmutter

Typ FI-M Seite 31

37°-Bordelanschlussteile (Set)
Seite 35

Typ FI-AB

w€csee

L www.stauff.com/2/de/#67

Katalog 2 = Ausgabe 02/2017




Einschraubverschraubungen f ERNST WAGENER®
Hydraulikteile GmbH STAUFF

T-Einschraubverschraubung
Typ FI-TE-...-R = Baureihen L/ S

Whitworth-Rohrgewinde (zylindrisch) Metallische Dichtkante
Bau- Rohr-0 PN Abmessungen Drehm. Gewicht Bestellbez.’
Bestellschliissel reihe  ("™/in) (*/ps))  ("™/in) (M™/rew)  (9/ins) ca.
D1 GewindeT D2 D3 i L L1' L2 L3 S1 S2 GewindeT per100°
*FI-TE*-22*L*R*-W3*-MS L 22 160 19 18 |16 35 44 (27,542 27 |36 180 23,90
.87 2320 G /4 75 .71 |.63 1.381.73/1.08 1.65 1.06 1.42 133.2 |52.58 FI-TE-22LR-W3
* T-Einschraubverschraubung FI-TE 28 160 24 123 18 38 47 30548 36 41 330 37,50 =y ¥y
% . 1.10 2320 61 94 91 .71 1.501.851.20 1.89/1.42 1.61 244.2 82,50 FI-TE-28LR-W3
DTS LSSt DA () = 35 160 .., 30 30 20 45 56 34554 41 50 540 5650 . oo
* Baureihe Leichte Baureihe L 1.38 2320 1.18/1.18/.79 11.77 2.20/1.36/2.13/1.61/1.97 399.6  124.30
Schwere Baureihe S 42 160 36 36 22 51 63 40 61 50 |60 630 80,50 - ¥
. ) ) . 1.65 2320 G112 142142 .87 201248157 240197 2.36 466.2 177.10 FI-TE-42LR-W3
*Gewmdeausfuhrung Whl.two'rth-Rohrgewmde R S 20 400 63/ 16 16 16 37 48 |26542 27 36 270 28,80 FI-TE-20SR-W3
(eytindrisch) 79 5800 63 .63 .63 |1.46/1.89/1.04/1.65/1.06/1.42 199.8 63.36
Abweichende GewindegrdBen bitte angeben, z.B. R1/2! 25 250 | 20 |20 18 42 54 30 48 36 46 1340 5140 L oo opep we
.98 3625 79 .79 .71 165213 1.181.89 142 1.81 251.6  113.08
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3 30 160 611 25 25 20 49 |62 35554 41 50 540 79,20 FI-TE-30SR-W3
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir 1.18 2320 98 .98 |.79 193244140213 1.611.97399.6 [17424
alternative Werkstoffe und Oberflachen. 38 160 82 82 22 57 72 41 61 50 60 700 1450 o TE-38SR-
1.50 2320 G112 1.26 1.26 .87 2.24 2.83 1.61 2.40 1.97 2.36 518.0  251.90 FI-TE-38SR-W3
* Konfektionierung  Nur Verschraubungskorper —
Verschraubungskorper mit MS 'Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand. Einschraubstutzen: DIN 3852-2 (Form B) /1SO 1179-4 (Typ B)
Schneidringen / Uberwurfmuttern - ?Gewichte ohne Schneidringe und Uberwurfmuttern. Einschraubloch: DIN 3852-2 (Form X) / 1SO 1179-1

3 : . .
VerschraubungskBrper mit Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper.

weichdichtenden Schneidringen -MSV
und Uberwurfmuttern

Empfohlene Drehmomente gelten fiir Gegenwerkstoff Stahl.

Anschlussteile

Schneidring
Typ FI-DS Seite 26

Weichdichtender Schneidring

Typ FI-WDDS Seite 27
Verstérkungshiilse

Typ FI-VH Seite 28
STAUFF Form Adapterring

Typ FI-AR Seite 30
Uberwurfmutter

Typ FI-M Seite 31

37°-Bordelanschlussteile (Set)
Typ FI-AB Seite 35

v€clee
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® f ERNST WAGENER® Einschraubverschraubungen
STAUFF Hydraulikteile GmbH

T-Einschraubverschraubung
Typ FI-TE-...-M = BaureihenL / S

L
E —
Metallische Dichtkante Metrisches Gewinde (zylindrisch)
Bau- Rohr-0 PN Abmessungen Drehm. Gewicht Bestellbez.’
reihe  ("/in) (**/ps))  (™™/in) (V™/tew)  (“9/ins) ca. Bestellschliissel
D1 GewindeT D2 D3 i L L1' L2 L3 S1 S2 GewindeT per100®
L 22 160 19 18 16 |35 44 27542 27 36 190 22,20 *FI-TE*-22*L*M*-W3*-MS
87 2300 MXVS e 71 63 138173108165 106 142 1406 dg.ga || 2etM-W3
28 160 24 (23 18 38 47 (30548 36 41 340 37,60 | _ __ o ., * T-Einschraubverschraubung FI-TE
1.10 2320 M33x2 94 91 .71 150 1.851.201.89/1.42 1.61/251.6 8272 FI-TE-28LN-W3 " .
35 160 .o, 30 30 20 45 56 34554 41 50 500 5690 L oo SIS TS DA (0 =
138 2320 1.18/1.18 .79 1.77 2.20 1.36 2,13 1.61/1.97 370.0 | 125.18 * Baureihe Leichte Baureihe L
42 160 3 36 22 51 63 40 61 50 60 630 8110 | .. S BaElE
1.65 2320 M48x2 1.42 1.42 .87 2.012.48 1.57 2.40/1.97 2.36 466.2 178.42 FI-TE-42LN-W3
S 20 400 M27x2 16 16 16 37 48 26542 27 36 270 29,10 FI-TE-20SM-W3 *Gewindeausﬂ]hrung MetrischesGewinde(zylindrisch) M
79 5800 63 .63 .63 1.46 1.89/1.04/1.65 1.06/1.42 199.8  64.02 Abweichende GewindegroBen bitte angeben, z.B. M27x2!
25 250 20 20 18 42 54 30 48 36 46 410 51,10
9 a625 X2 790 79 71 165213118189 142 1813034 11242 | TE2OSMWI ok werkstoff Stanl, Zink/Nickel-beschichtet -W3
30 160 25 25 20 49 62 35554 41 |50 540 79,60 TE. R Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
118 2320 M**2 93 98 79 193244140213 1611973096 17512 T 1Eo0oMW3 alternative Werkstoffe und Oberfléchen.
38 160 32 32 22 57 72 41 61 50 60 |700 115,10
150 2320 VX2 06126 .87 224283 161 240197 236 5180 25320 " 1ES8SMW3 o Konfektionierung  Nur Verschraubungskbrper  —
Verschraubungskorper mit MS
"Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand. Einschraubstutzen: DIN 3852-1 (Form B) / 1SO 9974-3 (Typ B) Schneidringen / Uberwurfmuttern -
2 Gewichte ohne Schneidringe und Uberwurfmuttern. Einschraubloch: DIN 3852-1 (Form X) /1S0 9974-1

Verschraubungskorper mit
weichdichtenden Schneidringen -MSV
und Uberwurfmuttern

3Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper.
Empfohlene Drehmomente gelten fiir Gegenwerkstoff Stahl.

Anschlussteile

Schneidring
Typ FI-DS Seite 26

Weichdichtender Schneidring

Typ FI-WDDS Seite 27
Verstérkungshiilse

Typ FI-VH Seite 28
STAUFF Form Adapterring

Typ FI-AR Seite 30
Uberwurfmutter

Typ FI-M Seite 31

37°-Bordelanschlussteile (Set)
Typ FI-AB Seite 35

c¢€csee
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Einschraubverschraubungen

T-Einschraubverschraubung
Typ FI-TE-...-Rk = Baureihen LL/L /S

Bestellschliissel

*FI-TE*-10*L*Rk*-W3*-MS

* T-Einschraubverschraubung FI-TE

* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10

* Baureihe Extra-Leichte Baureihe LL
Leichte Baureihe L
Schwere Baureihe S

* Gewindeausfiihrung Whitworth-Rohrgewinde RK

(kegelig)
Abweichende GewindegroBen bitte angeben, z.B. R1/8k!
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberflachen.

* Konfektionierung  Nur Verschraubungskorper

Verschraubungskorper mit

Schneidringen / Uberwurfmuttern M5

Verschraubungskorper mit

weichdichtenden Schneidringen -MSV
und Uberwurfmuttern

Anschlussteile

Schneidring

Typ FI-DS Seite 26

Weichdichtender Schneidring

Typ FI-WDDS Seite 27
Verstérkungshiilse

Typ FI-VH Seite 28
STAUFF Form Adapterring

Typ FI-AR Seite 30
Uberwurfmutter

Typ FI-M Seite 31

37°-Bordelanschlussteile (Set)
Typ FI-AB Seite 35

“€clee

L1

st 52

=

L3

Whitworth-Rohrgewinde (kegelig)

Bau- Rohr-@ PN Abmessungen

reihe  (™/in) ®/ps))  ("™/in)
D1 Gewinde T D2 D3

t ﬁs 12(5)0 R1/8 keg. .312 is
.624 12(5)0 R1/8 keg. 412 41:
?31 1220 R1/8 keg. .624 .624

: .624 21528 R1/8 ke %16 .416
?31 21528 R1/4 keg. .624 .624
.1309 211328 R1/4 keg. ?31 .728
.1427 43111328 R 3/8 keg. .1309 .935
.1559 21528 R1/2 keg. .1427 1413
1781 1311528 R1/2 keg. .1559 .1545

° .624 gggo R1/4 keg. %16 .416
.831 2380 R1/4 keg. .520 ?20
.1309 gggo R 3/8 keg. .728 .728
.1427 gggo R 3/8 keg. .831 ?31
.1545 gggo R1/2 keg. .1309 .1309
.1663 2380 R1/2 keg. .1427 .1427

"Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.
2Gewichte ohne Schneidringe und Uberwurfmuttern.
*Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper.

f ERNST WAGENER

31

31

31

31
12
47
12
47
12
47
14
55
14
55
12
47
12
47
12
47
12
47
14
55
14
55

Hydraulikteile GmbH

15
.59
15
.59
17
.67
19
{3
21
.83
22
87
24
.94
28
1.10
31
1.22
23
91
24
.94
25
.98
29
114
30
1.18
33
1.30

STAUFF

Gewicht Bestellbez.’

(*9/ins) ca.
L' L2 L3 S1 S2 per100®
?&313 ,1413 ,1677 ?35 .1309 ;28 FI-TE-04LLRK-W3
,2813 933 .1677 ?35 .1427 ;gj FI-TE-06LLRK-W3
,2931 ,1415'5 ?709 .1427 1;5 lfi FI-TE-08LLRK-W3
f?oe ,1427 ?709 .1427 1:5 égg FI-TE-06LRKk-W3
$.914 1;5 12.602 .1427 .1677 Zgg FI-TE-08LRk-W3
?.018 1559 12.706 .1545 1795 ;10724 SRR
:13?26 .1677 12810 .1677 .2827 ?3222 FI-TE-12LRk-W3
?.642 2813 13.434 .1795 12.706 :122322 AUt L
1.057 .2;3355 13.642 .2944 ?.226 ;ggg FI-TE-18LRK-W3
?.122 .1663 ??02 .1427 1677 ?1080 FI-TE-06SRk-W3
?.226 .1677 12.706 ,1545 17% ?32;0 FI-TE-08SRk-W3
?,434 .16755 12810 .1677 ?827 :38530 FI-TE-10SRk-W3
??50 28155 12810 '1677 ii ;;gg FI-TE-12SRk-W3
?957 2827 ?.226 .1795 12.706 ;igg AL
160 06 126 04 115 sy FHTETESRCUS

Einschraubstutzen: DIN 3852-2 (Form C)
Einschraubloch: DIN 3852-2 (Form Z)

Fliissige / plastische Dichtmittel erforderlich.

Katalog 2 = Ausgabe 02/2017
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® f ERNST WAGENER Einschraubverschraubungen
STAUFF Hydraulikteile GmbH

T-Einschraubverschraubung
Typ FI-TE-...-Mk = Baureihen LL/L /S

AL
Y

TUi
12
Metrisches Gewinde (kegelig)
Bau- Rohr-0 PN Abmessungen Gewicht Bestellbez.’
reihe  ("/in) (**7ps))  ("™/in) (k9/is) ca. Bestellschliissel
D1 Gewinde T D2 D3 i L L' L2 L3 S1 S2 per100?
L 4 100 3 3508 15 21 11 17 9 10 1,27 *FI-TE*-10*L*Mk*-W3*-MS
16 1450 MEXTRG o4 31 59 83 43 67 35 39 279 TTEOALMKWS
6 100 45 45 8 15 21 95 |17 9 12 162 TE- d * T-Einschraubverschraubung FI-TE
24 1450 M1OXTKG o ig 31 50 83 37 67 35 47 356 | ICooLMKW3 .
Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10
8 100 M10x1 keg. 6 6 8 17 23 11,520 12 14 242 FI-TE-08LLMK-W3
31 1450 24 24 31 67 91 45 79 47 55 531 * Baureihe Extra-Leichte Baureihe LL
L 6 315 4 4 8 19 |27 12 (20 12 14 276 | oo Leichte Baureine L
20 ases M1O*TRO 6 16 31 75 106 47 79 47 55 pog T TCooLMkW3 Schwere Baureihe s
8 315 6 6 12 21 29 14 26 12 17 345
31 4568 M12x1,5 keg. o4 o4 47 83 114 55 102 47 67 759 FI-TE-08LMK-W3 * Gewindeausfiinrung Metrisches Gewinde (kegelig) Mk
10 315 8 7 12 22 30 15 27 14 19 472 TE- ’ Abweichende GewindegraBen bitte angeben, z.B. M12x1.5 !
39 ases M TAXTOKG o8 47 &7 148 59 106 55 75 1038 | IeOLMKWS
12 315 10 9 12 24 32 17 28 17 22 719 * Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3
M16x 1,5 keg. FI-TE-12LMk-W3
47 4568 39 35 47 94 126 .67 1.10 .67 .87 15.81 Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
15 315 1211 12 28 36 21 32 19 27 11,86 LT J alternative Werkstoffe und Oberflachen.
.59 4568 LI A7 43 47 110 142 83 1.26 .75 1.06 26.10 ISR .
Konfektionierung  Nur Verschraubungskérper —
18 315 M 22 1.5 keg. 15 14 14 31 40 23536 24 32 17,50 FI-TE-18LMK-W3
71 4568 59 |55 |55 1.22 157 .93 142 94 1.26 38.49 AT A T
S 6 400 4 4 12 23 31 16 |26 12 [17 557 - § Schneidringen / Uberwurfmutter ™M
24 sgo0 M 12X1OKE0 1616 47 91 122 63 102 47 67 1226 | CoooMkW3 o
8 400 5 5 12 24 32 17 |27 14 19 754 Verschraubungskorper mit
31 sgo0 M TAXV5KEG onT o0 a7 94 126 67 106 55 75 1658 || E08SMk-W3 weichdichtenden Schneidringen -MSV
10 400 7 17 12 25 34 17528 17 |22 9,38 und Uberwurfmutterm
39 saoo MTEXTOKG g o8 47 98 134 60 1.10 67 &7 2064 |IE10SMKW3
12 400 8 8 12 29 38 21528 17 24 10,71
47 sao0 MTEXTOK o 47 114150 85 110 67 94 2356 | IE12SMk-W3
14 400 10 10 14 30 40 22 32 19 27 1511 | _ .. Anschlussteile
55 sgo0 M2OXTOKG ag a9 65 118 157 87 126 75 106 3325 | IE 14SMk-W3 _
16 400 1212 14 33 43 24532 24 30 2016 | _ o Schneitring
63 sgoo M Z2X1SKO 47 47 55 130169 96 1.26 94 1.8 4435 I 10SMKW3 @ Typ FI-DS Seite 26
"Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand. Einschraubstutzen: DIN 3852-1 (Form C) Weichdichtender Schneidring
? Gewichte ohne Schneidringe und Uberwurfmuttern. Einschraubloch: DIN 3852-1 (Form Z) . Typ FI-WDDS Seite 27
*Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskérper. i
Fliissige / plastische Dichtmittel erforderlich. Verstarkungshiilse
Typ FI-VH Seite 28
STAUFF Form Adapterring
Typ FI-AR Seite 30
Uberwurfmutter
Typ FI-M Seite 31
e 37°-Bordelanschlussteile (Set)
Qv Typ FI-AB Seite 35
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Einschraubverschraubungen f ERNST WAGENER

Hydraulikteile GmbH STAUFF
T-Einschraubverschraubung
Typ FI-TE-...-N = Baureihen LL / L y
52 57 L
e -
s |
e e
a E u?-: L
103
L2 |
NPT-Gewinde
Bau- Rohr-0 PN  Abmessungen Gewicht Bestellbez.’
Bestellschliissel reihe (") (**/ps)) ("™/in) (*9/is) ca.
D1 GewindeTD2 D3 i L L1' L2 L3 S1 S2 per100®
*FI-TE*-10*L*1/4N*-W3*-MS L 4 100 3 03 7 15 20 1 17 9 10 160
16 1450 VB NPT 12 12 28 B9 |83 43 67 .35 .39 352 FI-TE-04LL1/BN-W3
* T-Einschraubverschraubung FI-TE 6 100 45 45 7 15 21 95 7 19 12 150 TE- 4
" .24 1450 eGP 18 |18 |28 |59 |83 .37 |67 .35 .47 330 TRLRLERE
Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10
8 100 1/8 NPT 5 5 7 17 23 115 20 (12 14 250 FI-TE-08LL1/8N-W3
* Baureihe Extra-Leichte Baureihe (Seite 72) LL 31 1450 20 .20 |28 |67 .91 45 |79 .47 |55 |5.50
Leichte Baureihe (Seite 72) L L 6 315 1/8 NPT 4 4 7 19 27 12 20 12 14 3,00 FI-TE-06L1/8N-W3
Schwere Baureihe (Seite 73) S .24 4568 16 16 .28 .75 1.06 .47 .79 47 55 6.60
6 315 4 4 10 21 29 14 26 12 14 440
* GewindegroBe entsprechend MaBtabelle 1/4 24 4568 1/4 NPT 16 16 |39 .83 114 55 102 47 55 968 FI-TE-06L1/4N-W3
GewindegroBe bitte stets angeben, .8. 1/4! 8 315 6 6 10 21 20 14 26 12 17 420 TE- 4
.31 4568 UALY 24 24 39 83 114 55 1.02 47 67 924 A0S S
* Gewindeausﬂ]hrung NPT-Gewinde N 10 315 7 7 10 22 30 15 27 14 19 5,00
1/4 NPT FI-TE-10L1/4N-W3
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3 39 4568 28 28 .39 .87 118 .59 1.06 .55 .75 11.00
12 315 10 10 105 24 32 (17 28 17 |22 6,550
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir a7 ases VT 59 39 41 o4 126 67 110 67 87 1430 < TEI2L3/BN-WS
alternative Werkstoffe und Oberflachen.
15 315 12 NPT 12 12 14 28 36 21 36 19 27 12,10 FI-TE-15L1/2N-W3
* Konfektionierung  Nur Verschraubungskorper = 59 4568 A7 A7 155 110 142 .83 142 |75 1.06 2662
18 315 15 12 14 31 40 235 36 24 32 16,30
Ul e 7 568 PNPT g 47 55 122 157 93 142 94 126 3586 | VIE1OLI/2N-WS
Schneidringen / Uberwurfmuttemn 2 160 19 18 14 35 44 |275 42 27 36 21,80
3/4 NPT FI-TE-22L3/4N-W3
Verschraubungskdrper mit 87 2320 75 71 55 138 [1.73[1.08 1.65 1.06 1.42 47.96
weichdichtenden Schneidringen -MSV 28 160 24 |21 |175 |38 |47 |305 |48 |36 |41 139,00 ETES H
o) DG i 110 2320 '™ o4 83 69 150 185 120 189 142 161 gsgo | b 2oLINWS
35 160 30 28 18 46 57 355 54 41 50 59,40
1.38 2320 1174 NPT 118 (110 .71 181 224 140 213 [1.61 1.97 130.68 FI-TE-35L1-1/4N-W3
42 160 36 34 185 51 |63 40 61 50 60 84,10
Anschlussteile 165 230 | PNPTsp 134 73 201 248 157 240 197 236 18502 T IEAAHU/2NWS
Schneidring "Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand. Einschraubstutzen: ANSI/ASME B1.20.1-1983
. Typ FI-DS Seite 26 2Gewichte ohne Schneidringe und Uberwurfmuttern. Einschraubloch: ANSI/ASME B1.20.1-1983
®Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper.
Weichdichtender Schneidring Fliissige / plastische Dichtmittel erforderlich.
3 Typ FI-WDDS Seite 27
' Verstérkungshiilse
Typ FI-VH Seite 28
STAUFF Form Adapterring
Typ FI-AR Seite 30
Uberwurfmutter
Typ FI-M Seite 31
e 37°-Bordelanschlussteile (Set)
@v Typ FI-AB Seite 35

=
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® f ERNST WAGENER Einschraubverschraubungen
STAUFF Hydraulikteile GmbH

T-Einschraubverschraubung
Typ FI-TE-...-N = Baureihe S

13
[,
=
b
|
[

103
)
NPT-Gewinde
Bau- Rohr-0 PN  Abmessungen Gewicht Bestellbez.’
reihe (") (**/ps)) ("™/in) (k9/iws) ca. Bestellschliissel
D1 GewindeTD2 D3 i L L1' L2 L3 S1 S2 perio0?
S 6 630 4 4 10 23 31 16 26 12 17 550 *FI-TE*-10*L*1/4N*-W3*-MS
24 o135 AWT ie 16 39 91 102 63 102 47 67 1240 | TTEOBSUAN-WS
8 630 5 5 10 24 & 17 27 |14 19 680 TE- ! * T-Einschraubverschraubung FI-TE
31 9135 VANPT 20 20 .39 |94 126 67 1.06 55 .75 [14.96 il )
10 630 7 7 105 25 34 175 28 17 29 8,80 * Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10
3/8 NPT FI-TE-10S3/8N-W3
39 9135 28 |28 41 .98 134 .69 110 67 .87 1936 * Baureihe Extra-Leichte Baureine (Seite 72) LL
12 630 3/8 NPT 8 8 105 29 (38 215 28 22 24 1110 FI-TE-12S3/8N-W3 Leichte Baureihe (Seite 72) L
A7 9135 31 131 41 114 150 85 (110 .87 .94 2442 Schwere Baureihe (Seite 73) S
14 630 10 10 14 30 40 22 34 19 27 1510
55 o135 PNT a9 39 55 118 157 87 134 75 106 3320 T TASVINWS ok gewindegriBe  entsprechend Matabelle 1/4
16 630 12 12 14 33 43 245 36 24 30 19,00 _TE- K GewindegroBe bitte stets angeben, z.B. 1/4!
.63 9135 1/2 NPT A7 47 55 130 1.69 96 1.42 94 1.18 41.80 FI-TE-1651/2N-W3 . . .
20 400 16 (16 |14 |37 48 265 42 27 36 28,20 * Gewindeausfiihrung NPT-Gewinde N
3/4 NPT FI-TE-2083/4N-W3
79 5800 63 63 b5 146 189 1.04 1.65 1.06 1.42 62.04 * Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3
25 400 20 20 175 42 54 30 48 36 (46 50,40 )
9 5800 M7 79 79 69 165 213 148 189 142 181 11088 | TE2oSINWS Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberflachen.
30 400 11/4 NPT 25 25 18 49 62 355 54 41 50 78,20 FI-TE-3081-1/4N-W3
118 5800 98 98 71 (193 244 140 213 161 |1.97 17204 * Konfektionierung  NurVerschraubungskdrper ~ —
38 400 32 |32 |185 |57 |72 |41 |61 50 60 113,30 ) .
150 5800 | 2NPT o6 126 73 224 283 161 240 197 236 24906 T IEo0S1-1/2N-W3 tesla e
Schneidringen / Uberwurfmuttern
'Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand. Einschraubstutzen: ANSI/ASME B1.20.1-1983 Verschraubungskdrper mit
2Gewichte ohne Schneidringe und Uberwurfmuttern. Einschraubloch: ANSI/ASME B1.20.1-1983 weichdichtenden Schneidringen -MSV
3Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper. und Uberwurfmuttern
Fliissige / plastische Dichtmittel erforderlich.
Anschlussteile
Schneidring
X Typ FI-DS Seite 26
Weichdichtender Schneidring
y Typ FI-WDDS Seite 27
' Verstarkungshiilse
Typ FI-VH Seite 28
STAUFF Form Adapterring
Typ FI-AR Seite 30
Uberwurfmutter
Typ FI-M Seite 31
@ 37°-Bordelanschlussteile (Set)
@v Typ FI-AB Seite 35
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Einschraubverschraubungen f ERNST WAGENER® ®
Hydraulikteile GmbH STAUFF

L-Einschraubverschraubung
Typ FI-LE-...-R = BaureihenL/ S

Whitworth-Rohrgewinde (zylindrisch) Metallische Dichtkante
Bau- Rohr-0 PN Abmessungen Drehm. Gewicht Bestellbez.’
Bestellschliissel reihe  ("™/in) (*/ps))  ("™/in) (M™/rew)  (9/ins) ca.
D1 GewindeT D2 D3 i L L1' L2 L3 S1 S2 GewindeT per100°
*F|-LE*-22*L*R*-W3*-MS L 22 160 18 18 16 35 44 27542 (27 36 180 2501
87 230 O 7171 63 138173108165 1.06 1.42 1332 5501 | TLE2ARWS
* | -Einschraubverschraubung FI-LE 28 160 23 23 18 38 47 30548 36 41 330 40,60 ey ¥
% . 1.10 2320 61 91 .91 .71 1.501.851.20 1.89/1.42 1.61 244.2 89.32 FI-LE-28LR-W3
DTS LSSt DA () = 35 160 ..., 30 30 20 45 56 34554 41 50 540 6196 | o o0oie
* Baureihe Leichte Baureihe L 1.38 2320 1.18/1.18/.79 11.77 2.20/1.36/2.13/1.61/1.97 399.6  136.32
Schwere Baureihe S 42 160 36 36 22 51 63 40 61 50 |60 630 10041 o ¥
. ) ) . 1.65 2320 G112 1.42 1.42 .87 2.01 2.48/1.57 2.40 1.97 2.36 466.2  220.90 FI-LE-42LR-W3
*Gewmdeausfuhrung Whl.two'rth-Rohrgewmde R S 20 400 63/ 16 16 16 37 48 |26542 27 36 270 31,72 FI-LE-20SR-W3
(eytindrisch) 79 5800 63 .63 .63 |1.46/1.89/1.04/1.65/1.06/1.42 199.8 69.78
Abweichende GewindegrdBen bitte angeben, z.B. R1/2! 25 250 | 20 |20 18 42 54 30 48 36 46 340 5462 o orcn e
.98 3625 79 .79 .71 165213 1.181.89 142 1.81 251.6 120.16
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3 30 160 611 25 25 20 49 |62 35554 41 50 540 52,00 FI-LE-30SR-W3
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir 1.18 2320 .98 .98 .79 193244140 2.13/1.611.97/399.6 114.40
alternative Werkstoffe und Oberflachen. 38 160 82 82 22 57 72 41 61 50 60 700 13444 o E-38SR-
1.50 2320 G112 1.26 1.26 .87 2.24 2.83 1.61 2.40 1.97 2.36 518.0  295.76 FI-LE-38SR-W3
* Konfektionierung  Nur Verschraubungskorper —
Verschraubungskorper mit MS 'Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand. Einschraubstutzen: DIN 3852-2 (Form B) /1SO 1179-4 (Typ B)
Schneidringen / Uberwurfmuttern - ?Gewichte ohne Schneidringe und Uberwurfmuttern. Einschraubloch: DIN 3852-2 (Form X) / 1SO 1179-1

3 : . .
VerschraubungskBrper mit Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper.

weichdichtenden Schneidringen -MSV
und Uberwurfmuttern

Empfohlene Drehmomente gelten fiir Gegenwerkstoff Stahl.

Anschlussteile

Schneidring
Typ FI-DS Seite 26

Weichdichtender Schneidring

Typ FI-WDDS Seite 27
Verstérkungshiilse

Typ FI-VH Seite 28
STAUFF Form Adapterring

Typ FI-AR Seite 30
Uberwurfmutter

Typ FI-M Seite 31

37°-Bordelanschlussteile (Set)
Typ FI-AB Seite 35
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® f ERNST WAGENER® Einschraubverschraubungen
STAUFF Hydraulikteile GmbH

L-Einschraubverschraubung
Typ FI-LE-...-M = Baureihen L / S

Metallische Dichtkante Metrisches Gewinde (zylindrisch)
Bau- Rohr-0 PN Abmessungen Drehm. Gewicht Bestellbez.’
reihe  ("/in) (**/ps))  (™™/in) (V™/tew)  (“9/ins) ca. Bestellschliissel
D1 GewindeT D2 D3 i L L1' L2 L3 S1 S2 GewindeT per100®
L 22 160 18 |18 |16 |35 |44 27,542 27 36 190 2501 *FI-LE*-22*L*M*-W3*-MS
87 2300 MZXTS 17171 63 138173 1.081.65 1.06 1.42 1406 5501 | 22LM-WS
28 160 23 (23 18 38 47 (30548 27 (41 340 4060 | _ . .| * | -Einschraubverschraubung FI-LE
1.10 2320 M33x2 91 91 .71 1.501.851.201.89/1.06 1.61/251.6 89.32 FI-LE-28LM-W3 " .
35 160 .o, 30 30 20 45 56 34554 41 50 500 6196 . o.o. SIS TS DA (0 =
138 2320 1.18/1.18 .79 1.77 2.20 1.36 2,13 1.61/1.97 370.0 | 136.32 * Baureihe Leichte Baureihe L
42 160 3 36 22 51 63 40 61 50 60 630 10041 . o .o S BaElE
1.65 2320 M48x2 1.42 1.42 .87 12.012.48 1.57 2.40/1.97 2.36 466.2 220.90 FI-LE-42LN-W3
S 20 400 M27x2 16 16 16 37 48 26542 27 36 270 31,72 FI-LE-20SM-W3 *Gewindeausﬂ]hrung Metrisches Gewinde (Zylindrisch) M
79 5800 63 .63 .63 1.46 1.89/1.04/1.65 1.06/1.42 199.8  69.78 Abweichende GewindegroBen bitte angeben, z.B. M27x2!
25 250 20 20 18 42 54 30 48 36 46 410 54,62
9 a625 X2 790 79 71 165213118189 142 1813034 12016 e 2oSMWS ok werkstoff Stanl, Zink/Nickel-beschichtet -W3
30 160 25 25 20 49 62 35554 41 |50 540 52,00 s X Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
118 2320 M*%*2 93 98 79 1937244140213 1611.97 3096 11440 TLES0SM-W3 alternative Werkstoffe und Oberfléchen.
38 160 32 32 22 57 72 41 61 50 60 |700 134,44
150 230 VX2 06126 .87 224283 161 240197 236 5180 29576 e S8SM-W3 o Konfektionierung  Nur Verscraubungskbrper  —
Verschraubungskorper mit MS
"Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand. Einschraubstutzen: DIN 3852-1 (Form B) / 1SO 9974-3 (Typ B) Schneidringen / Uberwurfmuttern -
2 Gewichte ohne Schneidringe und Uberwurfmuttern. Einschraubloch: DIN 3852-1 (Form X) /1S0 9974-1

Verschraubungskorper mit
weichdichtenden Schneidringen -MSV
und Uberwurfmuttern

3Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper.
Empfohlene Drehmomente gelten fiir Gegenwerkstoff Stahl.

Anschlussteile

Schneidring
Typ FI-DS Seite 26

Weichdichtender Schneidring

Typ FI-WDDS Seite 27
Verstérkungshiilse

Typ FI-VH Seite 28
STAUFF Form Adapterring

Typ FI-AR Seite 30
Uberwurfmutter

Typ FI-M Seite 31

37°-Bordelanschlussteile (Set)
Typ FI-AB Seite 35
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Einschraubverschraubungen f ERNST WAGENER

Hydraulikteile GmbH STAUFF
L-Einschraubverschraubung L
Typ FI-LE-...-Rk = Baureihen LL/L/S J [Llj 3 Eﬁﬂ
- % :<( -
T‘ gl = /Jl@, 1
J’ 1

m

=
A

=

Whitworth-Rohrgewinde (kegelig)

Bau- Rohr-0 PN Abmessungen Gewicht Bestellbez.’
Bestellschliissel reihe  ("™/in) (*2pst)  (™™/in) (k9/is) ca.
D1 GewindeT D2 D3 i L L1' L2 L3 S1 S2 peri00?
*FI-LE*-10*L*Rk*-W3*-MS L 4 100 3 4 8 15 21 11 17 9 10 1,50
16 1450 N8R o6 31 59 83 43 67 35 39 330 | LEOALLRKWS
* L-Einschraubverschraubung FI-LE 6 100 45 5 8 16 21 95 |17 9 12 1,60 -LE- 4
24 1450 N8R g 00 31 63 .83 37 67 35 47 35p |LEOBLLRKWS
*Rohr—AuBendurchmesser D1 (In mm) -10 8 100 6 6 8 17 123 115120 12 14 242
R 1/8 keg. ’ ’ FI-LE-08LLRK-W3
* Baureihe Extra-Leichte Baureine LL 31 1450 24 |.24 |31 |67 |91 |45 .79 |47 55 531
Leichte Baureihe L L 6 315 4 4 8 [19 27 12 20 12 14 343 | o
Schwere Baureihe s 24 4568 8K 45 16 31 75 10647 79 47 55 oapo | D OOLRKWS
8 315 6 6 12 21 29 14 26 12 17 379
*Gewindeausﬂ]hrung Whitworth-Rohrgewinde RK 31 4568 R1/4 keg. 24 24 |47 183 114 55 [1.02147 67 834 FI-LE-08LRk-W3
(kegelig) 10 315 | akg B |7 [12 [22 130 [15 [o7 14 [19 620 [o)c oo e
Abweichende GewindegroBen bitte angeben, z.B. R1/8K! 39 4568 © 3128 47 87 118 59 106 55 .75 11.44
12 315 10 9 12 24 32 17 28 17 22 6,34
* Werkstoff Stahl,Zink/NickeI-beschichtet -W3 47 4568 R3/8 keg' 39 135 47 94 |126/67 110 67 .87 113.95 FI-LE-12LRk-W3
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir 15 SIS |pjokeg [2 11 |14 128 |36 |21 |34 119 |27 |1.50 o) ey pywg
alternative Werkstoffe und Oberflichen. 59 4568 47 |43 |55 1110 1.42|.83 [1.34 .75 1.06/25.30
18 315 15 14 14 31 |40 23536 24 32 1448
*Konfektionierung NurVerschraubungskﬁrper — 71 4568 R1/2 keg' 59 |55 55 1221157193 142 94 1.26/31.86 FI-LE-18LRK-W3
Verschraubungskdrper mit S 6 00 o 44 1228 81 1626 12 17 508 e iecn e
Schneidringen / berwurfmuttern ™S 24 5800 © 16 16 47 91 (122 63 1.02 .47 .67 |11.07
8 400 5 5 12 24 32 |17 27 14 19 641
Verschraubungskorper mit 31 sgo0 |49 o0 20 47 94 126 67 1.06 .55 75 140 | LEOBSRKWS
weichdichtenden Schneidringen -MSV 10 400 7 7 12 25 34 17528 17 22 833
und Uberwurfmuttern 39 sgo0 N OBK og 28 47 98 134 .69 1.0 67 87 1833 LD 10SRKWS
12 400 8 8 12 29 38 21528 17 24 10,46
A7 5800 R3/8 keg. 31 .31 .47 114150 .85 1.10 .67 .94 23.00 FI-LE-12SRk-W3
14 400 10 10 14 30 40 22 32 19 27 1391
Anschlussteile 55 5800 " V2K a9 39 55 118157 87 126 .75 1.06 3060 | o 4SRKW3
16 400 12 12 14 33 43 24532 24 30 17,66
Schneidring 63 sso0 V2K 47 47 55 130169 96 1.26 94 118 3885 || 1oonkW3
. Typ FI-DS Seite 26
"Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand. Einschraubstutzen: DIN 3852-2 (Form C)
Weichdichtender Schneidring 2 Gewichte ohne Schneidringe und Uberwurfmuttern. Einschraubloch: DIN 3852-2 (Form Z)
. Typ FI-WDDS Seite 27 *Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskérper.
i Fliissige / plastische Dichtmittel erforderlich.
Verstérkungshiilse
Typ FI-VH Seite 28
STAUFF Form Adapterring
Typ FI-AR Seite 30
Uberwurfmutter
Typ FI-M Seite 31
e 37°-Bordelanschlussteile (Set)
@v Typ FI-AB Seite 35

Katalog 2 = Ausgabe 02/2017 www.stauff.com/2/de/#76 ;




® f ERNST WAGENER Einschraubverschraubungen
STAUFF Hydraulikteile GmbH

L L-Einschraubverschraubung
Typ FI-LE-...-MK = Baureihen LL/L/S

A

e
%5
i

Metrisches Gewinde (kegelig)

Bau- Rohr-0 PN Abmessungen Gewicht Bestellbez.’
reihe  ("/in) (**7ps))  ("™/in) (k9/is) ca. Bestellschliissel
D1 Gewinde T D2 D3 i L L' L2 L3 S1 S2 per100?
L 4 100 3 1358 15 21 11 17 9 10 150 *FI-LE*-10*L*MKk*-W3*-MS
16 1450 MEXTRG o4 31 59 83 43 67 35 39 330 | oEOALMKW3
6 100 45 45 8 15 21 95 17 9 12 162 e " * | -Einschraubverschraubung FI-LE
24 1450 M1OXTKG o ig 31 59 83 .37 67 35 47 356 o OGLLMKW3 .
Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10
8 100 | oxikeg &6 8 17 28 11520 12 14 282 g pen e
31 1450 24 24 31 67 91 45 79 47 55 531 * Baureihe Extra-Leichte Baureihe LL
L 6 315 4 4 8 19 27 12 (20 12 14 343 | o oo Leichte Baureine L
24 ases M1O¥TRO 6 16 31 75 106 47 79 47 55 754 e O6LMKWS Schwere Baureihe s
8 315 6 6 12 21 29 14 26 12 17 4724
31 4568 M12x1,5 keg. o4 o4 47 83 114 55 102 47 67 934 FI-LE-08LMk-W3 * Gewindeausfiinrung Metrisches Gewinde (kegelig) Mk
10 315 8 7 12 22 30 15 27 14 19 557 LE- ! Abweichende GewindegraBen bitte angeben, z.B. M12x1.5 !
39 ases M TAXTOKG 58 47 87 148 59 106 55 75 1205 | HLETOLMKWS
12 315 10 9 12 24 32 17 28 17 22 719 * Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3
M 16 x 1,5 keg. FI-LE-12LMk-W3
47 4568 39 35 47 94 126 .67 1.10 .67 .87 15.81 Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
15 315 1211 12 28 36 21 32 19 27 11,86 e X alternative Werkstoffe und Oberflachen.
.59 4568 LI A7 43 47 110 142 83 1.26 .75 1.06 26.10 AL .
Konfektionierung  Nur Verschraubungskérper —
18 315 M 22 1.5 keg. 15 14 14 31 40 23536 24 32 17,50 FI-LE-18LMK-W3
71 4568 59 |55 |55 1.22 157 .93 142 94 1.26 38.49 AT A T
S 6 400 4 4 12 23 31 16 |26 12 [17 557 .- § Schneidringen / Uberwurfmutter ™M
24 sgo0 M 12X1SKE0 1616 47 91 122 63 102 47 67 1226 | T-roosMkW3 o
8 400 5 5 12 24 32 17 |27 14 19 754 Verschraubungskorper mit
31 sgo0 M TAXV5KG onT o0 a7 94 126 67 106 55 75 1658 || LE-0BSMK-W3 weichdichtenden Schneidringen -MSV
10 400 7 17 12 25 34 17528 17 |22 837 und Uberwurfmutterm
39 saoo MTEXTSKO g o8 47 98 134 69 1.10 67 &7 g4z | TLETOSMKWS
12 400 8 8 1229 38 21528 17 24 12,07
47 sao0 MBI o 47 114150 85 1.10 67 94 2655 | TLE12SMKW3
14 400 10 10 14 30 40 22 32 19 27 1511 | o .o Anschlussteile
55 sgo0 M2OXTOKG ag a9 65 118 157 87 126 75 106 3325 | LC 14SMKW3 _
16 400 1212 14 33 43 24532 24 30 2016 _ o Schneitring
.63 5800 M22x1.5 keg. A7 47 .55 11301169 96 1.26 .94 1.18 44.35 FI-LE-165Mk-W3 @ Typ FI-DS Seite 26
"Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand. Einschraubstutzen: DIN 3852-1 (Form C) Weichdichtender Schneidring
? Gewichte ohne Schneidringe und Uberwurfmuttern. Einschraubloch: DIN 3852-1 (Form Z) b, Typ FI-WDDS Seite 27
*Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskérper. i
Fliissige / plastische Dichtmittel erforderlich. Verstérkungshiilse
Typ FI-VH Seite 28
STAUFF Form Adapterring
Typ FI-AR Seite 30
Uberwurfmutter
Typ FI-M Seite 31
e 37°-Bordelanschlussteile (Set)
@v Typ FI-AB Seite 35
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Einschraubverschraubungen f ERNST WAGENER

Hydraulikteile GmbH STAUFF
L-Einschraubverschraubung L
Typ FI-LE-...-N = Baureihen LL / L LLB
} = .
31\%% g o
Bl LAgE
sE= ]
D3|
o
12
L1
NPT-Gewinde
Bau- Rohr-0 PN  Abmessungen Gewicht Bestellbez.’
Bestellschliissel reihe (™) (**7ps)) ("™/in) (k9/is) ca.
D1 GewindeTD2 D3 i L L' L2 L3 S1 S2 peri00
*Fl-LE*-10*L*1/4N*-W3*-MS L 4 100 3 3 7 15 20 11 15 |9 10 151
16 1450 /8 NPT 12 12 28 B9 |83 43 59 35 .39 332 FI-LE-04LL1/BN-W3
* L-Einschraubverschraubung FI-LE 6 100 45 45 7 15 21 195 15 10 12 162 LE- "
* .24 1450 Lelal 18 |18 |28 |59 |83 |37 |59 |.39 .47 356 LU SR
Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10
8 100 1/8 NPT 5 5 7 17 23 115 20 12 14 330 FI-LE-08LL1/8N-W3
* Baureihe Extra-Leichte Baureihe (Seite 78) LL 31 1450 20 .20 |28 |67 .91 45 |79 |47 .55 |7.26
Leichte Baureihe (Seite 78) L L 6 315 1/8 NPT 4 4 7 19 27 12 20 12 14 1,30 FI-LE-06L1/8N-W3
Schwere Baureihe (Seite 79) S .24 4568 16 16 .28 .75 1.06 .47 .79 47 55 2.86
8 315 6 6 10 21 29 14 26 12 17 424
* GewindegroBe entsprechend MaBtabelle 1/4 31 4568 1/4 NPT 24 24 139 83 114 55 1.02 47 67 933 FI-LE-08L1/4N-W3
GewindegroBe bitte stets angeben, .8. 1/4! 10 315 77 102 30 15 27 14 19557 -LE- "
. ) . .39 4568 LAl 28 .28 39 87 118 59 1.06 .55 .75 1225 AR
* Gewmdeausfuhrung NPT-Gewinde N 12 315 10 10 10,5 24 32 17 28 17 22 719
3/8 NPT FI-LE-12L3/8N-W3
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3 A7 4568 39 39 41 .94 1.26 67 110 67 .87 1581
15 315 12 12 14 28 36 21 34 19 27 11,86
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir 50 4568 PMT 47 47 55 110 142 83 134 75 106 2610 | E1SLI/2N-WS
alternative Werkstoffe und Oberflachen.
18 315 12 NPT 14 14 14 31 40 235 36 24 32 (17,50 FI-LE-18L1/2N-W3
* Konfektionierung  Nur Verschraubungskorper = 71 4568 55 |85 155 122 1.57 .93 142 94 [1.26 38.49
22 160 18 |18 14 35 44 275 42 |27 36 27,60
Ul e 87 2320 NPT o071 55 138 173 108 165 106 142 607z | LE-22L3/4N-WS
Srnztin U ot i e 28 160 oo 24 24 175 38 47 305 48 36 41 4300 oo
U T T 110 12320 94 94 69 150 1.85 120 1.89 1.42 161 94.60
weichdichtenden Schneidringen -MSV 35 160 30 |30 |18 |46 |57 |355 |54 |41 |50 63,50 -LE-35L1-1/4N-
und Uberwurfmuttern 138 2320 ' "*NPTy4g 118 71 181 224 140 213 161 197 13070 ['LE-3OLI-AN-WS
42 160 36 36 18 |51 63 40 61 50 |60 110,00
1.65 2320 1172 NPT 142 142 .71 201 248 157 240 1.97 236 242.00 FILE-42L1-1/2N-W3
Anschlussteile "Ungeféhre Abmessung im verbauten Zustand. Einschraubstutzen: ANSI/ASME B1.20.1-1983
2Gewichte ohne Schneidringe und Uberwurfmuttern. Einschraubloch: ANSI/ASME B1.20.1-1983
Schneidring ®Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper.
Typ FI-DS Seite 26 Fliissige / plastische Dichtmittel erforderlich.

Weichdichtender Schneidring

Typ FI-WDDS Seite 27
Verstérkungshiilse

Typ FI-VH Seite 28
STAUFF Form Adapterring

Typ FI-AR Seite 30
Uberwurfmutter

Typ FI-M Seite 31

37°-Bordelanschlussteile (Set)
Typ FI-AB Seite 35

v€clee

Katalog 2 = Ausgabe 02/2017 www.stauff.com/2/de/#78 =




® f ERNST WAGENER Einschraubverschraubungen
STAUFF Hydraulikteile GmbH

L L-Einschraubverschraubung
Typ FI-LE-...-N = Baureihe S

e
%5
i

L3
i

NPT-Gewinde

Bau- Rohr-0 PN  Abmessungen Gewicht Bestellbez.’
reihe (") (**/ps)) ("™/in) (k9/iws) ca. Bestellschliissel
D1 GewindeTD2 D3 i L L' L2 L3 S1 S2 per100®
S 6 630 4 4 10 23 31 16 26 12 17 557 *FI-LE*-10*L*1/4N*-W3*-MS
24 9135 V/4NPT 0.16 1016 0.39 091 1.22 063 1.02 047 067 12.26 FI-LE-06S1/4N-W3
8 630 5 5 10 24 & A7 27 (14 19 754 LE- 4 * L-Einschraubverschraubung FI-LE
31 9135 VANPT 0.20 0.20 0.39 0.94 1.26 067 1.06 0.55 0.75 16.58 iR _
10 630 /8 NPT 7 7 10’5 25 34 1715 28 17 29 10150 EI-LE-10S3/8N-W3 *Rohr—AuBendurchmesserD‘l (In mm) -10
.39 9135 0.28 0.28 0.41 098 1.34 069 1.10 067 0.87 23.10 * Baureihe Extra-Leichte Baureihe (Seite 78) LL
12 630 8 8 105 29 (38 (215 28 17 24 12,07 12 ¥ Leichte Baureihe (Seite 78) L
A7 9135 LI 0.31 031 041 114 150 0.85 1.10 0.67 0.94 26.55 ARSI Schwere Baureihe (Seite 79) S
14 630 10 10 14 30 40 22 34 19 27 1511
55 9135 "PMPT 039 039 055 118 157 087 134 075 106 3305 < LETASVNWS o GewindegriBe  entsprechend Matabelle 1/4
16 630 12 12 14 33 43 245 36 24 30 20,16 e H GewindegroBe bitte stets angeben, z.B. 1/4!
.63 9135 1/2 NPT 0.47 10.47 055 1.30 1.69 0.96 1.42 0.94 1.18 |44.35 FI-LE-1651/2N-W3 . . .
20 400 0o 16 16 14 37 48 265 42 27 36 3600 oo e * Gewindeausfiihrung NPT-Gewinde N
79 5800 0.63 0.63 0.55 1.46 1.89 1.04 1.65 1.06 1.42 77.00 * Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3
25 400 20 20 175 42 54 30 48 36 46 56,00 )
9 5800 '"T 079 079 069 165 213 1.18 1.89 142 181 12320 TE2SINWI Bitte wenden Sie sich an STAUFF fir
alternative Werkstoffe und Oberflachen.
30 400 11/4 NPT 25 132 18 49 62 355 54 41 50 74,20 FI-LE-30S1-1/4N-W3
118 5800 098 126 071 193 2.44 140 213 161 [1.97 |163.24 * Konfektionierung  NurVerschraubungskorper ~ —
38 400 32 32 18 |57 72 41 61 50 60 145,00
150 5800 | 2NPT o6 126 071 224 283 161 240 197 236 31900 ' oE-38S1-1/2N-W3 tesla e
Schneidringen / Uberwurfmuttern
'Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand. Einschraubstutzen: ANSI/ASME B1.20.1-1983 Verschraubungskdrper mit
2Gewichte ohne Schneidringe und Uberwurfmuttern. Einschraubloch: ANSI/ASME B1.20.1-1983 weichdichtenden Schneidringen -MSV
3Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper. und Uberwurfmuttern
Fliissige / plastische Dichtmittel erforderlich.
Anschlussteile
Schneidring
L Typ FI-DS Seite 26
Weichdichtender Schneidring
. Typ FI-WDDS Seite 27
; Verstarkungshiilse
Typ FI-VH Seite 28
STAUFF Form Adapterring
Typ FI-AR Seite 30
Uberwurfmutter
Typ FI-M Seite 31
e 37°-Bordelanschlussteile (Set)
Qv Typ FI-AB Seite 35
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ff ERNST WAGENER®
% Hydraulikteile GmbH

Ladee

Gerade Verschraubung
FI-G

Gerade Reduzierverschraubung
FI-G
Winkelverschraubung
FI-W

T-Verschraubung

FI-T
T-Reduzierverschraubung
FI-T

Kreuzverschraubung

FI-K
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Verbindungsverschraubungen f ERNST WAGENER ®

Hydraulikteile GmbH STAUFF
Gerade Verschraubung
Typ FI-G = Baureihen LL/L/S u .
P T B
Bau- Rohr-0 PN Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen®
Bestellschliissel reihe  ("™/in) (*2pst)  (™/in) (*9/is) ca.
D1 D2 L L' L2 s S2 per 1002
*FI-G*-10*L*-W3*-MS L 4 100 3 20 31 12 9 10 053
16 1450 |12 79 1.22 47 35 39 196 HG0ALL-WS
* Gerade Verschraubung FI-G 6 100 145 20 32 9 il 12 0,79 -G-06LL-
24 1450 18 79 1.26 §e5) 43 AT 1.74 AT LA
* Rohr-AuBendurchmesser D1 (In mm) -10 8 100 6 23 35 12 12 14 1 Y05 E1-6-08LL-W3
* Baureihe Extra-Leichte Baureine LL 31 1450 |24 91 138 47 47 55 2.30
Leichte Baureihe L 10 100 8 23 35 12 14 17 1,29 y gy
Schwere Baureihe s 39 1450 31 91 138 47 55 67 pg3 HEIOLWS
12 100 10 23 35 1 17 19 1,83
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3 47 1450 | 39 91 138 43 67 75 103 rG-12LL-w3
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir L 6 500 4 24 39 10 12 14 TA4 o 6 06L-W3
alternative Werkstoffe und Oberfléchen. 24 7250 |16 94 154 .39 47 95 3.17
8 500 6 25 40 1 14 17 1,90
* Konfektionierung  Nur Verschraubungskérper — 31 7050 | 24 98 157 13 55 &7 a1g  [-G-08L-W3
Verschraubungskdrper mit 10 500 8 27 42 13 17 19 2,60 FI-G-10L-W3
Schneidringen / Uberwurfmuttern D 39 7250 .31 1.06 1.65 51 67 75 572
) . 12 400 10 28 43 14 19 22 2,67 FI-G-12L-W3
Verschraubungskorper mit 47 5800 .39 110 169 55 75 87 5.87
weic!jdichtenden Schneidringen -MSV 15 400 12 30 46 16 24 27 4,81 T
und Uberwurfmuttern 59 5800 .47 118 181 63 94 106 1057
18 400 15 31 48 16 27 32 6,65
71 5800 .59 1.22 1.89 .63 1.06 1.26 14.63 FI-G-18L-W3
. 22 250 19 85 52 20 32 36 8,94 FI-G-22L-W3
Anschlussteile 87 3625 .75 138 205 .79 126 142 1966
28 250 24 36 54 21 4 41 13,90
@ g 110 [3625 .94 142 213 83 161 161 3057 o28LWs
% Typ FI-DS Seite 26 35 250 30 41 63 20 46 50 21,11 LG
1.38 3625 1.18 1.61 2.48 .79 1.81 1.97 46.43 B
" Weichdichtender Schneidring 42 250 36 43 66 21 55 60 29,26 FI-G-42L-W3
1 Typ FI-WDDS Seite 27 165 (3625 142 169 260 .83 217 236 6438
S 6 800 4 30 45 16 14 17 2,52
a Verstirkungshilse 24 11600 |16 118 177 .63 55 67 554 |IC06SW3
Typ FI-VH Seite 28 8 800 5 32 47 18 17 19 3,67 ey
] .31 11600 .20 1.26 1.85 71 67 .75 8.08 FI-G-08S-W3
STAUFF Form Adapterring 10 800 17 32 49 7 19 22 428 o e 10SW3
Typ FI-AR Seite 30 .39 11600 .28 1.26 1.93 .67 75 .87 9.30
12 630 8 34 51 19 22 24 5,88
v e 47 9135 .31 134 2,01 75 87 94 1294 HOTZSWS
Typ FI-M Seite 31 14 630 10 38 57 22 24 27 7,52 LR
. 155) 9135 |[.39 1.50 2.24 .87 94 1.06 16.54 ARoE U
& 37°-Bordelanschiussteile (Set) 16 630 12 38 57 21 2 30 920 b e 16S-W3
av Typ FI-AB Seite 35 .63 9135 .47 1.50 2.24 .83 1.06 118 20.25
20 400 16 44 66 23 32 36 14,27
79 5800 .63 1.73 2.60 91 1.26 1.42 3140 TE-20S-W3
25 400 20 50 74 26 4 46 24,99
.98 5800 .79 1.97 2.91 1.02 1.61 1.81 54.97 FI-G-255-W3
30 400 25 54 80 27 46 50 33,08
118 5800 .98 213 3.15 1.06 1.81 1.97 7277 TTE-30S-W3
38 400 32 61 9 29 55 60 6380 L ¢ asc w3

1.50 5800 1.26 2.40 3.54 114 217 2.36 118.36

'Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.
?Gewichte ohne Schneidringe und Uberwurfmuttern.
*Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskérper.

—
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® f ERNST WAGENER Verbindungsverschraubungen
STAUFF Hydraulikteile GmbH

Gerade Reduzierverschraubung
u Typ FI-G = Baureihen LL / L

Bau-  Rohr-0 PN Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen®
reihe  ("/in) (%2 /psi)  (™™/in) (%9/ins) ca. Bestellschliissel
D1 D2 D3 L L' L2 ST S2 S3  per100?
L 6 4 00 3 20 32 105 11 10 12 070 *FI-G*-10/*08*L*-W3*-MS
24 16 1480 12 79 126 41 43 39 47 154 1 G-06/0ALL-WS
8 4 100 8 2 34 125 12 10 14 1,00 G- 4 * Gerade Reduzierverschraubung FI-G
31 16 1450 .12 .87 1.34 49 A7 .39 155 2.20 AR
8 6 100 4 22 34 11 12 12 14 0,99 FI-6-08/06LL-W3 * Rohr-AuBendurchmesser D1 (In mm) -10
.31 24 1450 .16 .87 134 43 A7 A7 .55 218 * Rohr-AuBendurchmesser D2 (in mm) 08
L 8 6 500 4 25 40 11 14 14 17 1,61
31 o 7950 16 98 157 43 55 55 67 354  I-G-08/06L-W3 * Baureine Extra-Leichte Baureihe (eite 83) LL
10 6 500 4 26 41 12 17 1419 199 e . Leichte Baureihe (Seite 83) L
39 24 7250 |16 1.02 161 47 67 |55 .75 437 Schwere Baureine (Seite 84) S
10 8 50 6 26 4 12 17 A7 19 221 G- 4 * Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3
.39 .31 7250 .24 1.02 161 .47 .67 .67 .75 4.86 AHEA AT A1)
12 6 400 4 27 42 13 19 14 22 2,47 Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
47 24 5800 16 106 165 .51 75 55 87 5.43 FI-G-12/06L-W3 alternative Werkstoffe und Oberflachen.
12 8 40 6 27 42 13 19 7 2 263 G- 4 * Konfektionierung  Nur Verschraubungskorper ~ —
A7 31 5800 .24 1.06 1.65 .51 .75 .67 .87 578 AR P ) )
12 10 40 8 28 43 14 19 19 22 |28 Verschraubungskorper mit
! G- K L P -MS
47 39 5800 |31 110 169 55 |75 75 87 619 o1210LW3 Schneidringen / Uberwurfmuttem
15 10 40 (8 20 45 15 24 19 27 436 o0 4. e e T
.59 .39 5800 .31 114 177 |59 .94 75 1.06 9.59 weichdichtenden Schneidringen -MSV
15 12 400 10 29 45 15 24 22 27 442 und Uberwurfmuttern
.59 A7 5800 .39 114 177 59 94 .87 1.06 9.73 FI-G-15/12L-W3
18 10 400 8 30 46 155 |27 19 32 6,01
71 .39 5800 .31 118 1.81 .61 1.06 .75 126 1322 AR
18 12 40 (10 30 46 155 27 22 3 556 oo e Anschlussteile
71 A7 5800 .39 118 1.81 61 1.06 .87 126 1222 )
18 15 400 12 31 48 165 27 27 32 673 . . ... ; Schneidring
71 59 5800 47 122 189 65 106 1.06 126 1481 O 18/15LW3 @ Typ FI-DS Seite 26
22 12 250 10 32 48 17,5 132 22 36 7,99
87 47 %25 39 126 189 69 126 &7 142 1757 | oed1AWs % Weichdichtender Schneidring
22 15 250 12 88 50 185 32 27 36 8,37 A T H i
G- 4 \ yp FI-WDDS Seite 27
.87 .59 3625 .47 130 197 .73 126 1.06 1.42 [18.41 A2
22 18 250 15 33 50 18 32 32 36 876 | . .o ' Verstirkungshiilse
87 71 3625 50 130 197 .71 126 126 142 1926 | o22/18LW3 a Typ FI-VH Seite 28
28 18 250 15 34 52 19 4 32 4 13,29 ]
110 .71 325 50 134 205 .75 161 126 161 2024 @ O28/18LW3 m STAUFF Form Adapterring
28 22 250 19 36 54 21 4 36 4 13,61 T u i
G- K yp FI-AR Seite 30
1.10 .87 3625 |.75 142 213 .83 161 142 161 2994 FI-G-28/22L-W3
35 22 250 19 39 59 21 46 36 50 1999 | ... Uberwurfmutter
138 .87 325 75 154 232 83 181 142 197 4399 To-o/22LW3 v Typ FI-M Seite 31
35 28 250 24 39 59 21 46 M 50 19,71 ,
138 110 3625 94 154 232 83 181 161 197 4335 | Tooo28LW3 &  37°-Bordelanschiussteile (Set
42 85) 250 30 42,5 66 21 55 50 60 29,78 v T u i
’ J G- R yp FI-AB Seite 35
1.65 1.38 3625 118 |1.67 260 |.83 217 197 236 |65.52 i @

'Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.
2 Gewichte ohne Schneidringe und Uberwurfmuttern.
*Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskérper.
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Verbindungsverschraubungen

Gerade Reduzierverschraubung
Typ FI-G = Baureihe S

Bestellschliissel
*FI-G*-10/*08*L*-W3*-MS

* Gerade Reduzierverschraubung FI-G
* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10
* Rohr-AuBendurchmesser D2 (in mm) 08
* Baureihe Extra-Leichte Baureihe (Seite 83) LL

Leichte Baureihe (Seite 83) L

Schwere Baureihe (Seite 84) S
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir

alternative Werkstoffe und Oberflachen.
* Konfektionierung  Nur Verschraubungskorper —

Verschraubungskorper mit
Schneidringen / Uberwurfmuttern ™

Verschraubungskorper mit
weichdichtenden Schneidringen -MSV
und Uberwurfmuttern

Anschlussteile

Schneidring

Typ FI-DS Seite 26

Weichdichtender Schneidring

Typ FI-WDDS Seite 27
Verstérkungshiilse

Typ FI-VH Seite 28
STAUFF Form Adapterring

Typ FI-AR Seite 30
Uberwurfmutter

Typ FI-M Seite 31

37°-Bordelanschlussteile (Set)
Typ FI-AB Seite 35

K(aﬁﬁa

L

Bau-  Rohr-0 PN Abmessungen

reihe  (™/in) (%2/psi)  (™™/in)
D1 D2 D3 L

S 8 6 800 4 32
31 24 11600 .16 1.26
10 6 800 4 32
.39 .24 11600 .16 1.26
10 8 800 5 32
.39 31 11600 20 | 1.26
12 6 630 4 34
A7 24 9135 .16 1.34
12 8 630 5 34
47 31 9135 .20 1.34
12 10 630 7 34
A7 .39 9135 28 1.34
14 10 630 7 36
.55 .39 9135 .28 142
14 12 630 8 36
.55 A7 9135 .31 1.42
16 10 630 7 36
.63 .39 9135 .28 142
16 12 630 8 36
.63 A7 9135 .31 1.42
16 14 630 10 38
63 .55 9135 .39 150
20 10 400 7 40
.79 .39 5800 .28 1.57
20 12 400 |8 40
79 47 5800 .31 1.57
20 16 400 12 42
.79 .63 5800 .47 165
25 16 400 12 46
.98 .63 5800 .47 181
25 20 400 16 48
.98 .79 5800 .63 1.89
30 20 400 |16 50
118 .79 5800 .63 1.97
30 25 400 |20 52
1.18 .98 5800 .79  2.05
38 30 400 |25 59
1.50 1.18 5800 .98 232

'Ungefdhre Abmessung im verbauten Zustand.
2 Gewichte ohne Schneidringe und Uberwurfmuttern.
*Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper.

ff ERNST WAGENER
Hydraulikteile GmbH

STAUFF

L1 L2 S1 S2 S3
47 18 17 17 19
185 .71 .67 67 |75
48 17,5 |19 17 22
189 69 76 67 87
48 17,5 19 19 22
189 69 |76 75 .87
50 195 |22 17 24
197 77 |8 67 .94
50 195 |22 19 24
197 77 |87 75 .94
o1l 19 22 22 24
201 .75 .87 .87 .94
54 205 |24 22 27
213 .81 94 .87 1.06
54 205 |24 24 27
213 .81 94 .94 1.06
54 20 27 22 30

213 .79 106 .87 118
54 20 27 24 30
213 |79 106 .94 118
57 215 27 27 30
224 85 106 106 118
60 22 32 22 36
236 .87 (126 87 142
60 22 32 24 36
236 .87 126 .94 142
63 23 32 30 36
248 | .91 126 118 142
68 255 M1 30 46
268 100 161 118 181
7 255 |41 36 46
280 (100 161 142 181
74 26 46 36 50
291 (102 181 142 197
77 265 46 46 50
303 [1.04 181 181 (197

87 295 55 50 60
343 116 217 197 2.36

Gewicht Bestellbezeichnungen®
(*%/1bs) ca.

per 100°

%‘g FI-G-08/068-W3
ggg FI-6-10/068-W3
323 FI-G-10/08S-W3
toag OIS
‘8‘23 FI-6-12/085-W3
oy OIS
:51‘736 FI-G-14/10S-W3
:63;‘5 FI-G-14/125-W3
7 newm
g’o?éo FI-G-16/125-W3
?529 FI-G-16/14S-W3
i oo
;g(‘)g FI-G-20/125-W3
1234351 FI-G-20/16S-W3
252: FI-G-25/168-W3
:ggs FI-G-25/20S-W3
5 neame
T
i o
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® f ERNST WAGENER Verbindungsverschraubungen
STAUFF Hydraulikteile GmbH

L1 Winkelverschraubung

52— L Typ FI-W = Baureihen LL/L/ S
s1 —
s ﬁ@§
S2 U::U
L2
%
....PR
Bau- Rohr-@ PN Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen®
reihe (/) (*Tes) (") (/s ca. Bestellschliissel
D1 D2 L L' L2 S ) per100°
L 4 100 3 15 21 11 9 10 1,29 *FI-W*-10*L*-W3*-MS
16 1450 12 59 83 43 35 39 283 FHW-0ALLAWS-PR
6 100 45 15 21 9,5 11 12 1,57 W-061 | W3 * Winkelverschraubung FI-W
24 1450 18 .59 .83 .37 43 47 3.45 AL BN
8 100 6 17 23 15 12 14 222 * Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10
FI-W-08LL-W3-PR
31 1450 .24 67 91 45 A7 55 4.88 * Baureihe Extra-Leichte Baureihe LL
L 6 500 4 19 27 12 12 14 1,94 W R Leichte Baureihe L
24 7250 .16 .75 1.06 A7 A7 155 4.27 FI-W-06L-W3 Schwere Baureihe S
8 500 6 21 29 14 12 17 2,35
3 =250 | 22 5 114 o5 07 &7 547  F-W-08L-W3 * Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3
10 500 8 22 30 15 14 19 306 o wtoLwa Bitte wenden Sie sich an STAUFF filr
39 7250 .31 87 1.18 59 55 75 6.72 alternative Werkstoffe und Oberflichen.
12 400 10 24 32 17 17 22 4,34 FI-W-12L-W3 . . .
47 5800 .39 94 126 67 67 87 955 o ee * Ausfiihrung Schmiedekdrper =
15 400 12 o8 36 21 19 27 513 FWASLWS Profilmaterial-Korper PR
.59 5800 .47 1.10 1.42 83 75 1.06 11.29 * Konfektionierung  Nur Verschraubungskorper —
18 400 15 31 40 23,5 24 32 11,63 FI-W-18L-W3 . .
7 5800 59 122 157 .93 94 126 2550 UEBEIIIEAAPEAAN,
2 250 19 35 44 275 27 36 15.35 W22l Schneidringen / Uberwurfmuttern
.87 3625 .75 1.38 1.73 1.08 1.06 1.42 33.77 Verschraubungskérper mit
28 250 24 38 47 30,5 36 4 2545 |0 WoosL-w3 weichdichtenden Schneidringen -MSV
1.10 3625 .94 1.50 1.85 1.20 1.42 1.61 56.00 und Uberwurfmuttern
85 250 30 45 56 34,5 | 50 42,04
1.38 3625 (1.18 1.77 2.20 1.36 1.61 1.97 92.48 AR
42 250 36 51 63 40 50 60 63,20 FI-W-42L-W3 i
1.65 3625 1.42 2.01 2.48 157 1.97 2.36 139.04 Anschlussteile
S 6 800 4 23 31 16 12 17 3,32
24 11600 |.16 91 1.22 63 47 67 730 W-065-W3 @ Schneidring
8 800 |5 24 32 17 14 19 468 oo oo \ Typ FI-DS Seite 26
31 11600 |.20 .94 1.26 .67 b5 75 10.30 FI-W-085-W3
10 800 |7 25 34 17,5 17 22 602 b w10s-wa Weichdichtender Schneidring
.39 11600 .28 .98 1.34 .69 .67 .87 13.24 N Typ FI-WDDS Seite 27
12 630 8 29 38 21,5 17 24 8,14
A7 9135 31 1.14 1.50 85 67 94 1791 FrW12SW3 a Verstarkungshiilse
14 630 10 30 40 22 19 27 9,86 T H i
-W-14S- yp FI-VH Seite 28
§55) 9135 |[.39 1.18 1.57 .87 .75 1.06 21.69 A SRS i
16 630 12 33 43 24,5 24 30 14,13 FI-W-165-W3 STAUFF Form Adapterring
.63 9135 .47 1.30 1.69 .96 .94 1.18 31.09 Typ FI-AR Seite 30
20 400 16 37 48 26,5 27 36 20,50
.79 5800 .63 1.46 1.89 1.04 1.06 1.42 4510 FI-W-205-W3 v Uberwurfmutter
25 400 20 42 54 30 36 46 36,09 T H i
_W-258- yp FI-M Seite 31
.98 5800 .79 1.65 213 1.18 1.42 1.81 79.40 FI-W-255-W3 )
30 400 |25 49 62 35,5 4 50 40,20 FI-W-30S-W3 e 37°-Bordelanschlussteile (Set)
1.18 5800 .98 1.93 2.44 1.40 1.61 1.97 102.11 v Typ FI-AB Seite 35
38 400 32 57 72 4 50 60 89,05 FI-W-385-W3 @

1.50 5800 1.26 2.24 2.83 161 1.97 2.36 196.90

'Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.
2 Gewichte ohne Schneidringe und Uberwurfmuttern.
3Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper.
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Verbindungsverschraubungen f ERNST WAGENER
Hydraulikteile GmbH STAUFF

T-Verschraubung
Typ FI-T = Baureihen LL/L/S u

L
st ,~S2 _

;2( - qals]
?4 TS B} ﬁ
S2

—J

L2
Bau- Rohr-@ PN Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen®
Bestellschliissel reihe (") (¥es) (") (9/1ws) Ca.
D1 D2 L L' L2 S ) per100°
*FI_T*_-' 0*L*_W3*_Ms LL 4 100 3 15 42 1 9 10 1,00 FI-T-04LL-W3
.16 1450 |12 .59 1.65 43 .35 .39 2.20
* T-Verschraubung FI-T 6 100 45 15 42 95 9 12 128 oo
~ ) 24 1450 18 .59 1.65 .37 Re5) A7 2.70 inlals S
Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10 8 100 6 17 46 11,5 12 14 1,91 FLT-0BLLAWS
* Baureihe Extra-Leichte Baureihe LL 31 1450 24 67 1.81 45 A7 55 419
Leichte Baureihe L L 6 500 4 19 54 12 12 14 2,66 FI-T-06L-W3
Schwere Baureihe S 24 7250 .16 .75 213 A7 A7 §55) 5.86
8 500 6 21 58 14 12 17 317
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3 31 7950 | 24 83 208 55 47 &7 gy FIrT-08L-W3
Bitte wenden Sie sich an STAUFF filr 10 500 8 22 60 15 14 19 406 o rioLws
alternative Werkstoffe und Oberflchen. 39 7250 31 87 236 .59 55 75 893
12 400 10 24 64 17 17 22 5,52
* Konfektionierung  Nur Verschraubungskérper — 47 5800 39 94 250 &7 &7 &7 1915 FIT-12L-W3
Verschraubungskérper mit 15 400 12 28 72 21 19 21 9,98 T.15].-
Schneidringen / Uberwurfmutter ™M 59 5800 .47 110 283 83 75 106 2195 |1 1OLWS
) . 18 400 15 31 80 23,5 24 32 14,83 FI-T-18L-W3
Verschraubungskorper mit 71 5800 .59 122 315 93 94 126 3263
WelChdlChtenden SChneIdrlngen -MSy 22 250 19 35 88 27,5 27 36 18,81 ST
und Uberwurfmuttern 87 3625 .75 138 346 108 106 142 4139
28 250 24 38 94 30,5 36 4 30,44
110 3625 .94 150  3.70 1.20 142 1.61 gog7 |M128LWS
35 250 30 45 112 34,5 4 50 49,27 FI-T-35L-W3
Anschlussteile 138 3625 118 177 441 136 161 197 10839
42 250 36 51 126 40 50 60 72,20
@ Sofinsidring 165 3625 142 201 496 157 197 236 1sgg4 TI42LWs
3 Typ FI-DS Seite 26 S 6 800 4 23 62 16 12 17 460 L oo
24 11600 .16 91 2.44 .63 AT .67 10.12 RS
» Weichdichtender Schneidring 8 800 5 24 64 7 14 19 6,21 FI-T-08S-W3
A\ Typ FI-WDDS Seite 27 31 11600 .20 .94 2.52 .67 .55 .75 13.65
10 800 7 25 68 17,5 17 22 7,92
a Verstirkungshillse 39 11600 | 28 98 268 .69 67 87 174p FHTA0SWS
Typ FI-VH Seite 28 12 630 8 29 76 215 17 24 10,88 T 19a.
) A7 9135 .31 114 2.99 .85 .67 .94 23.93 FI-T-125-W3
STAUFF Form Adapterring 14 630 10 30 80 22 19 27 12,97 FI-T-14S-W3
Typ FI-AR Seite 30 199 9135 .39 1.18 319 .87 .75 1.06 28.53
16 630 12 33 86 24,5 24 30 10,97
v Uberwurfmutter 63 9135 | .47 130 1339 9% 94 118 2414 TTIESWS
Typ FI-M Seite 31 20 400 16 37 96 26,5 27 36 25,58 TRy
. .79 5800 .63 1.46 3.78 1.04 1.06 1.42 56.28 AR Rt
&  37°-Bordelanschiussteile (Set) 25 400 20 42 108 30 36 46 AAT5 o rossws
@v Typ FI-AB Seite 35 .98 5800 .79 1.65 4.25 118 1.42 1.81 98.46
30 400 25 49 124 8515! 4 50 68,20
1.18 5800 .98 1.93 4.88 1.40 1.61 1.97 150.04 AR
38 400 32 57 144 4 50 60 108,00 FI-T-385-W3

1.50 5800 1.26 2.24 5.67 1.61 1.97 2.36 237.60

'Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.
2 Gewichte ohne Schneidringe und Uberwurfmuttern.
*Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskrper.
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®
E |STAUFF

i ERNST WAGENER

Hydraulikteile GmbH
L5 L6 I I
S1 s4 S3 ‘
SR ﬁﬁgx s
S ;f = -
s2 AL N
2]
L2 L3
Reihenfolge der D1 D3
Anschliisse in den —I_
Bestellbezeichnungen D2
Bau-  Rohr-0 PN Abmessungen Gewicht Bestellbez.’
reihe  ("/in) (*a/psi)  (™™/in) (*9/1bs) ca.
D1 D2 D3 H L1 L2 L3 L4 L5' L6' L7 S1 S2 S3 per100®
L 6 8 6 500 21 14 14 14 29 29 29 14 |17 14 12 381
24 31 24 7250 83 55 55 55 114114114 55 67 55 47 g3 1 00/08/06L-W3
6 10 6 500 22 15 15 15 30 30 30 14 19 14 14 490
24 39 24 7250 87 59 59 59 118118118 55 75 55 55 1078 ||V 0o/10/06L-W3
8 6 8 500 21 14 14 14 29 29 29 17 14 17 12 327
31 24 31 7250 83 55 55 55 114114114 67 55 67 47 700 1-0B/0G/0BL-WS
8 10 8 500 22 15 15 15 30 30 30 17 19 17 14 435
3139 31 7250 87 59 59 59 118118118 67 75 67 5 957 || 1 0S/10/08L-W3
8 12 8 400 24 17 17 17 32 32 32 17 22 |17 |17 594
31 47 31 5800 94 67 67 67 126126126 .67 87 67 67 1306 1 0S/12/08L-W3
10 6 10 500 22 15 15 15 30 30 30 19 14 19 14 418
39 24 39 7250 87 59 59 59 118118118 .75 55 75 55 919 N110/06/10L-W3
10 8 10 (500 22 15 15 15 30 30 (30 |19 17 19 14 4,11
39 31 39 7250 87 59 59 59 11811811875 67 .75 55 905 N1 10/08/10L-W3
10 15 10 400 28 21 21 21 36 36 36 19 27 19 19 10,05
39 50 39 5800 110 83 83 .83 142142142 75 106 .75 75 2210 T 10/1S/10L-W3
12 6 (12 400 24 17 17 17 32 32 |32 22 14 22 17 566
47 24 47 5800 |94 67 67 67 1261.26126.87 55 .87 67 1244 T 12/06/12L-W3
12 8 (12 400 24 17 17 17 32 32 (32 22 17 22 17 568
47 31 A7 5800 94 67 67 67 1261.26126.87 67 .87 67 1250 1 12/08/12L-W3
12 10 (12 (400 24 17 17 17 32 32 (32 22 19 22 17 558
47 30 47 5800 |94 67 67 67 126126126 .87 75 .87 67 1208 1 12/10/12L-W3
12 15 12 400 28 21 21 21 36 36 36 22 27 22 19 973
47 59 47 5800 110 .83 83 .83 142142 142 87 106 87 75 2141 1 12/15/12L-W3
12 18 12 (400 31 24 23524 39 40 39 22 32 22 24 1487
47 71 47 5800 102 94 93 94 154 1567 154 .87 126 .87 94 3270 T 12/18/12L-W3
15 6 15 400 28 21 21 21 36 36 36 27 14 27 19 10,06
59 24 59 5800 110 83 .83 .83 142 1.42 142 1.06 55 1.06 .75 22.14 1 10/06/15L-W3
15 10 (15 400 28 21 21 21 36 36 (36 27 19 27 19 982
59 39 59 5800 110 83 83 .83 142 1.42 142 1.06 75 1.06 .75 2161 T 1o/10/15L-W3
15 12 15 400 28 21 21 21 36 36 36 27 22 27 19 970
59 47 59 5800 1.0 83 .83 .83 142 1.42 142 1.06 87 1.06.75 21.35 1 1o/12/15L-W3
15 18 15 400 |31 (24 (23524 39 40 39 27 (32 |27 24 1522
59 71 59 5800 102 94 93 94 154 157 154 1.06 126 1.06 94 3348 1 1o/18/15L-W3
18 10 18 400 (31 23524 23540 39 40 32 19 (32 24 1452
71 39 71 5800 122 .93 94 .93 157 154 157126 .75 126 .94 3195 |1 18/10/718L-W3
18 12 18 400 (31 23524 23540 39 40 32 22 (32 24 14,76
7147 71 5800 122 .93 .94 93 157 154 157 126 87 126 94 3248 1 19/12/18L-W3
18 15 18 400 |31 23524 23540 39 40 32 27 (32 24 1462
71 50 71 5800 122 93 94 93 157 154 157 1.26 106 126 94 3216 1 18/15/18L-W3

'Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.
2 Gewichte ohne Schneidringe und Uberwurfmuttern.
*Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskérper.

Verbindungsverschraubungen

T-Reduzierverschraubung
Typ FI-T = Baureihe L

Bestellschliissel
*FI-T*-10/*08/*10*L*-W3*-MS

* T-Reduzierverschraubung FI-T
* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10
* Rohr-AuBendurchmesser D2 (in mm) 08
* Rohr-AuBendurchmesser D3 (in mm) 10
* Baureihe Leichte Baureihe (Seite 87) L

Schwere Baureihe (Seite 88) S
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberflachen.

* Konfektionierung  Nur Verschraubungskorper

Verschraubungskorper mit

Schneidringen / Uberwurfmuttern L

Verschraubungskérper mit

weichdichtenden Schneidringen -MSV
und Uberwurfmuttern

Anschlussteile

Schneidring

Typ FI-DS Seite 26

Weichdichtender Schneidring

Typ FI-WDDS Seite 27
Verstarkungshiilse

Typ FI-VH Seite 28
STAUFF Form Adapterring

Typ FI-AR Seite 30
Uberwurfmutter

Typ FI-M Seite 31

37°-Bordelanschlussteile (Set)
Seite 35

Typ FI-AB

%(aﬁﬁ@
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Verbindungsverschraubungen ERNST WAGENER
Hydraulikteile GmbH STAUFF

T-Reduzierverschraubung
Typ FI-T = Baureihe L/ S 15 L6

’_E
i
=il
|
@‘
|

S2 410
2]
L2 L3
Reihenfolge der D1 D3
Anschliisse in den —I_
Bestellbezeichnungen D2
Bau-  Rohr-0 PN Abmessungen Gewicht Bestellbez.’
Bestellschliissel reihe  ("™/in) (=fps)) - ("™/in) (9/s) ca.
D1 D2 D3 M L1 L2 L3 L4 L5' L6' L7 S1 S2 S3 per100®
*FI-T*-10/*08/*10*L*-W3*-MS L 22 10 22 250 (35 27528 27544 43 44 36 19 36 27 1989 ooooo e
87 .39 .87 3625 1.381.08 1.10/1.08 1.73/1.69 1.73 1.42 .75 1.42 1.06 43.75
* T-Reduzierverschraubung FI-T 22 12 22 250 (35 27528 27544 43 44 36 22 36 27 2030 _ _ )
. _ 87 47 87 3625 1381.08 110 1.08 173 169 173 142 87 142 1.06 4466 22/ 12/22L-W3
il S N L 22 |15 22 250 35 27528 27544 43 44 36 27 36 27 2019 L oo e
* Rohr-AuBendurchmesser D2 (in mm) 08 0,87 .59 .87 13625 1.38 1.08 1.10 1.08 1.73 1.69 1.73 1.42 1.06 1.42 1.06 44.43
22 18 22 250 35 27527527544 44 44 36 32 36 27 20,29
* Rohr-AuBendurchmesser D3 (in mim) 10 87 71 87 3625 1381.08 108 1.08 173 1.73 173 142 1.26 142 1.06 4464 "1 -22/18/22L-W3
* Baureihe Leichte Baureihe (Seite 87) L 28 10 |28 250 38 130,5/31 30,547 46 47 41 19 41 36 3282 FI-T-28/10/28L-W3
Schwere Baureine (Seite 88) S 110 .39 1103625 |1.50 1.20 1.22/1.20 1.85 1.81 1.85 1.61 .75 |1.61 1.42|72.20
28 12 (28 250 38 30531 30,547 46 47 41 22 41 36 3410
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3 110 47 1103625 150120 1.22 120 185 1.81 1.85 161 87 1.61 142 7502 | 1-20/12/28L-W3
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fir 28 156 28 250 38 30531 30547 46 47 41 27 41 36 2207 oo e
alternative Werkstoffe und Oberflachen. 110 .59 1.10 3625 1.501.20 1.22/1.20 1.851.81 1.85 1.61 1.06 1.61 1.42 5054
. o ) 28 18 28 250 38 30530530547 47 47 41 32 41 36 1870 oo
Konfektionierung  Nur Verschraubungskdrper — — 110 .71 110 3625 |1.50 1.20 1.20 1.20/1.85 1.85 1.85 1.61 1.26/1.61 1.42 41.14
SRR AT T 28 22 28 250 38 30530530547 47 47 41 36 41 36 3170 _ )
Schneidringen / Uberwurimutter M5 110 87 1103625 150 1.20 120 1.0 1.85 1.85 1.85 161 1.42 161 1.42 6974 "1 20/22/28L-W3
35 18 |35 250 |45 34537534556 54 56 50 32 50 41 5068
Verschraubungskbrper mit 138 71 1383625 177136148 1.36 220 2.13 2.20 197 1.26 197 161 13130 100/ 18/35L-W3
CELELAEE L AT 15 % 22 3 250 45 34537534556 54 5 50 36 50 41 5500 o copoms e
und Uberwurfmuttem 138 .87 1.38 3625 1.77/1.36 1.48/1.36 2.202.13 2.20 1.97 1.42/1.97 1.61121.00

35 28 35 250 45 134537534556 54 56 50 (41 50 41 49,74
1.38/1.10/1.38 3625 (1.77/1.36 1.48 1.36 2.20 2.13 2.20 1.97 1.61 1.971.61 109.43
42 22 42 250 51 40 43540 63 60 63 |60 36 60 50 102,57

FI-T-35/28/35L-W3

FI-T-42/22/42L-W3

Anschlussteile 165/.87 1653625 201 1.57 1.71 1,57 2.48/2.36 2.48 2.36 1.42 2.36 1.97 225.66
42 28 42 (250 51 40 43540 63 60 63 60 41 60 50 77,33
@ Schneidring 1,65 110 1.65 3625 2,01 157 1.71/1.57 248 2.36 2.48 2.36 1.61 236 1.97 17013 1 42/28/42L-W3
Y Typ FI-DS Seite 26 42 35 42 250 51 40 40540 63 62 63 60 50 60 50 8030 | )
165138 1.65 3625 2,01 1.57 159 1.57 248 2.4 2.48 2.36 1.07 236 1.97 17666 1 +2/0/42L-W3
Weichdichtender Schneidring S 168 16 630 33 2452 24543 41 43 30 19 30 24 1808 oo
\ Ty FI-WDDS Seite 27 63 .31 .63 9135 1.30 96 1.02 .96 169 161169 1.18.75 1.18 94 39.78
16 (10 16 630 (33 24525524543 42 43 30 22 30 24 1812
' Verstirkungshillse 63 30 63 9135 13096 100.96 169 165160 118 .87 118 .94 3085 1 10/10/16SW3
@ Typ FI-VH Seite 28 16 12 16 630 (33 24525524543 42 43 30 24 30 24 1810 |_ ]
_ 63 47 63 9135 13095 100.96 169 165160 118.94 118 .94 3082 1 10/12/165W3
STAUFF Form Adapterring 20 10 20 400 37 26529526548 46 48 36 22 36 27 2830 L oo0ooec o
Typ FI-AR Seite 30 79 .39 .79 5800 |1.46 1.04 1.16/1.041.89 1.811.89 1.42 .87 1.42 1.06 62.26
20 16 20 400 37 26528526548 47 48 36 30 |36 27 2621
v Dimoimuiicr 79 63 .79 5800 1.4 1.04 112 1.04 189 1.85 189 1.42 1.18 142 1.06 57.66 |+ 20 16/205-W3
Typ FI-M Seite 31 25 16 25 400 42 30 33530 54 52 54 46 30 46 36 4580 | _ | .
) 98 63 98 5800 1.65 1.8 1.321.18 213 2,05 213 1.81 1.18 181 1.42 100.76 |1V 2o 10/255-W3
&7  37°-Bordelanschiussteile (Set 25 (20 25 400 42 30 31530 54 53 54 46 36 46 36 4504 o ocoomec e
v Typ FI-AB Seite 35 98 .79 .98 5800 1.65 1.18 1.24/1.18/2.13 2.09 213 1.81 1.42 1.81 1.42 99.08
) 25 (30 25 400 49 37 35537 61 62 61 46 50 46 41 7240

98 118 .98 5800 193 1.46 140 1.46 240 2.44 240 1.81 197 1.81 161 15008 " 1-2o/30/255-W3

30 20 30 400 49 35538535562 48 62 50 |36 50 41 80,00
118 .79 1.18 5800 1.93 1.40 1.52 1.40 2.44 1.89 2.44 1.97 1.42 1.97 1.61 176.00
38 256 38 400 57 41 45 41 72 69 72 60 46 60 50 [134.72
1.50 .98 [1.50 5800 2.24 1.61 1.77 1.61 2.83 2.72 2.832.36 1.81 2.36 1.97 296.38
38 30 38 400 57 41 43541 72 70 72 |60 50 60 50 125.00
1.50 1.18/1.50 5800 2.24/1.61 1.71 1.61/2.83 2.76 2.83 2.36 1.97 2.36/1.97 275.00

FI-T-30/20/30S-W3
FI-T-38/25/38S-W3
FI-T-38/30/38S-W3
'Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.

*Gewichte ohne Schneidringe und Uberwurfmuttern.
*Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskérper.
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® f ERNST WAGENER Verbindungsverschraubungen
STAUFF Hydraulikteile GmbH

Kreuzverschraubung
[ } L Typ FI-K = Baureihen LL/L/ S
S1 82

Bau- Rohr-@ PN Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen®
reihe (i) (=los) (™) (hss) ca. Bestellschliissel
D1 D2 L L1’ L2 St 2 per 100
*El-K*-10*] *- *_
L 4 100 13 15 21 11 9 10 168 oalL-w3 FI-K*-10*L*-W3*-MS
16 1450 |12 59 83 43 35 39 3.69
6 100 45 15 21 9,5 9 12 1,76 e * Kreuzverschraubung FI-K
24 1450 |18 59 83 37 35 A7 37 K-OBLL-WS
8 100 6 17 23 15 12 14 285 FLK0BLLWS * Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10
31 1450 .24 67 91 45 47 55 6.27 * Baureihe Extra-Leichte Baureihe LL
L 6 500 4 19 27 12 12 14 T P Leichte Baureihe L
24 7250 .16 .75 1.06 A7 47 15 S| 7.48 Schwere Baureihe S
8 500 6 21 29 14 12 17 3,93
3 =250 | 22 5 114 o5 47 &7 g | IK-08L-W3 * Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3
10 500 8 22 30 15 14 19 501 o k0L-w3 Bitte wenden Sie sich an STAUFF filr
.39 7250 .31 87 1.18 59 .55 .75 11.02 alternative Werkstoffe und Oberflichen.
12 400 10 24 32 17 17 22 6,90
47 5300 139 o 126 7 7 57 151  FI-K-12L-W3 * Konfektionierung  Nur Verschraubungskarper —
15 400 12 28 36 21 19 27 1238 | e Verschraubungskorper mit
59 5800 .47 110 142 83 75 106 o719 KISL-WS Schneidringen / Uberwurfmutter ™M
18 400 15 31 40 235 24 32 1740 L el w3 i ;
7 5800 59 122 157 93 94 126 3828 VU TG i
2 250 19 35 44 275 27 36 22,60 K223 weic!jdichtenden Schneidringen -MSV
87 3625 .75 138 173 108 106 142 4972 und Uberwurfmuttern
28 250 24 38 47 30,5 36 41 35,60
110 3625 .94 1.50 1.85 1.20 1.42 1.61 7830 Frk-28LW3
35 250 30 45 56 345 2 50 7|
1.38 3625 1.18 1.77 2.20 1.36 1.61 1.97 120.27 Anschlussteile
42 250 36 51 63 40 50 60 92,70
165 3625 1.42 2.01 2.48 1.57 1.97 2.36 20930 Fri-42Lws @ Schneidring
s 6 800 4 23 31 16 12 17 579 e \ Typ FI-DS Seite 26
24 11600 .16 91 1.22 63 A7 67 1074 FH06S-W3
8 800 5 24 32 17 14 19 791 b K-08S-W3 Weichdichtender Schneidring
31 11600 .20 .94 1.26 67 .55 .75 17.41 b\ Typ FI-WDDS Seite 27
10 800 7 25 34 17,5 17 22 10,13
39 11600 .28 98 1.34 69 67 87 2008 TKI0S-WS a Verstirkungshillse
12 630 8 29 38 215 17 24 1859 L oo Typ FI-VH Seite 28
47 9135 |31 1.14 1.50 85 67 94 2090 TK125W3 ]
14 630 10 30 40 22 19 27 16,21 FI-K-14S-W3 STAUFF Form Adapterring
55 9135 39 1.18 1.57 87 75 1.06 35.65 Typ FI-AR Seite 30
16 630 12 33 43 245 24 30 22,15
63 9135 |47 1.30 1.69 96 94 118 4873 TK165-W3 v Uberwurfmutter
20 400 16 37 48 26,5 27 36 307 oo Typ FI-M Seite 31
79 5800 .63 1.46 1.89 1.04 1.06 1.42 6835 |[K205-W3 ~
25 400 20 42 54 30 36 46 5300 b\ oss w3 e 37°-Bordelanschlussteile (Set)
98 5800 .79 1.65 2.13 1.18 1.42 1.81 116.60 v Typ FI-AB Seite 35
30 400 25 49 62 355 M 50 8430 o anc w3 )
118 5800 .98 1.93 2.44 1.40 1.61 1.97 185.46
38 400 32 57 72 7 50 60 13510 o\ ooc s

1.50 5800 1.26 2.24 2.83 1.61 1.97 2.36 297.22

'Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.
2 Gewichte ohne Schneidringe und Uberwurfmuttern.
3Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper.
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N/ ERNST WAGENER® Schottverschraubungen
#=% Hydraulikteile GmbH

®
ElSTAUFF

Gerade Schottverschraubung

92
FI-GS
o Winkel-Schottverschraubung
L7 5
FI-WS

EinschweiB-Schottverschraubung
94
FI-ES
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Schottverschraubungen

Gerade Schottverschraubung
Typ FI-GS = BaureihenL /S

u

-

ff ERNST WAGENER
Hydraulikteile GmbH

STAUFF

Bau- Rohr-0 PN Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen®
Bestellschliissel reihe  ("/in) (*2pst)  (™/in) (k9/iws) ca.
D1 D2 L 1" 2 13 14 K LT st s2 83 pert00?
*FI-GS*-10*L*-W3*-MS L 6 500 4 (48 22 7 42 27 3 16 17 17 14 385
24 7250 .16 11.89 .87 .28 1.65 1.06 12 63 .67 |.67 .55 848 FI-GS-06L-W3-SKM
* Gerade Schottverschraubung FI-GS 8 500 6 (49 23 8 42 27 3 16 19 19 17 493 cml WA
" . .31 7250 |24 193 .91 .31 |1.65/1.06 .12 .63 .75 .75 .67 [10.85 el e
Rohr-AuBendurchmesser D1 (In mm) -10 10 500 8 52 25 10 43 28 3 16 22 22 19 6,76 FI-ES-10L-W3-SKM
* Baureihe Leichte Baureihe L .39 7250 .31 205.98 .39 169 110 .12 .63 .87 .87 |.75 14.87
e e s 12 400 10 53 (25 (10 44 29 3 |16 24 24 22 781 PO
A7 5800 .39 2.09 98 .39 1.73 1.14 12 63 .94 94 87 17.18 L
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3 15 400 12 57 27 12 46 |31 3 16 27 30 27 12,89 FI-6S-15L-W3-SKM
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir 59 5800 .47 224 1.06 .47 [1.81/122 12 63 1.06 1.18 1.06 28.37
alternative Werkstoffe und Oberflchen. 18 400 15 61 30 13549 3253 16 32 36 32 1987 | oo e
o ) 71 5800 .59 2.40 1.18 53 1.93 1.28 .12 63 1.26 1.42 1.26 43.72 gl
* Konfektlonlerung Nur Verschraubungskérper — 29 250 19 66 33 16,5 51 345 4 16 136 |41 36 2519 F1-65-22L-W3-SKM
Verschraubungskérper mit 87 3625 .75 2.60 1.30.65 201 1.36 .16 |63 1.42 1.61 1.42|55.42
Sechskant-Kontermutter ~ ~SKM 28 250 24 69 35 18552 3554 (16 41 46 41 3412 o oo e o
1.10 3625 .94 2.72/1.38 .73 2.05 1.40 .16 .63 1.61 1.81 1.61 75.07
Verschraubungskdrper mit 35 250 30 76 40 18558 3654 16 |50 |55 50 5540
L i -MS ’ ’ ) -GS-350-W3-
Schneidringen / Uberwurfmuttem 138 3625 118 299 157 73 228 1.44 16 63 1.97 217 1.97 121.88 oo SoL-W3-SKM
Verschraubungskdrper mit 42 250 36 77 42 (19 59 36 4 16 60 65 60 7530 | oo v o
weichdichtenden Scheidringen -MSV 1.65 3625 142 303 1.65 .75 232 1.42 16 63 236 2.56 2.36 165.66
e S 6 800 4 55 27 12 44 29 3 16 (19 |19 17 650 PR
24 11600 .16 |2.17 1.06 47 173 114 12 .63 .75 .75 .67 14.30 FI-GS-06S-W3-SkM
8 800 5 56 28 13 |44 29 3 16 22 22 19 884
.31 11600 .20 220 1.10 .51 1.73/1.14 12 .63 .87 .87 .75 19.44 AR B
Anschlussteile 10 800 7 59 31 14546 2953 16 24 24 22 118 _ oo
) .39 11600 28 232 122 .57 181 116 .12 .63 .94 .94 |87 2459 FI-GS-10S-W3-SkM
: Schneidring 12 630 8 60 31 14547 3053 16 27 27 24 1400 | o oo
@ Typ FI-DS Seite 26 47 9135 31 236122 57 1.85 120 12 63 1.06 106 94 3080 ' oo125-W3-SKM
14 630 10 65 35 17 50 |32 16 30 30 27 18,17
% Weichdichtender Schneidring 55 9135 30 2.56 138 .67 1.07 126 .12 63 1.18 118 1.06 3097 oo 145-W3-SKM
A Typ FI-WDDS Seite 27 16 630 12 (65 |35 |16,5(50 |31,5|3 16 32 32 |30 20,12 ey
.63 9135 47 256138 .65 1.97 1.24 12 .63 1.26 1.261.18 44.27 ARSI S
Verstirkungshiilse 20 40 16 72 39 17555 3354 16 41 41 136 3445 oo
a Typ FI-VH Seite 28 79 5800 63 283 154 69 217 132 16 63 1.61 161 142 7579 oo 205 W3-SKM
25 400 20 79 44 20 59 (35 4 16 46 46 46 49,56
“ STAUFF Form Adapterring 98 5800 79 311173 79 232 138 .16 63 181 1.81 181 10904 ' 0>-255-W3-SKM
Typ FI-AR Seite 30 30 400 25 86 48 21,564 3754 (16 50 50 50 64,90  _ o oo
1.18 5800 .98 3.39/1.89/.85 252 1.48 .16 .63 197 197 1.97 14278 FI-GS-30S-W3-SkM
T 38 400 32 91 53 22 (68 37 4 |16 65 65 60 10830 _ o oo o
v Typ FI-M Seite 31 1.50 5800 1.26 3.58 2.09 .87 2.68 146 .16 .63 256 2.56 2.36 238.26 s it
v 37°-Bordelanschlussteile (Set) 'Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.
@v Typ FI-AB Seite 35 ?Gewichte ohne Sechskant-Kontermutter Schneidringe und Uberwurfmuttern.
*Standard-Lieferumfang: Verschraubungskdrper mit Sechskant-Kontermutter.
Ersatzteile / Zubehor
Sechskant-Kontermutter
Typ FI-SKM Seite 205
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® ERNST WAGENER Schottverschraubungen
STAUFF Hydraulikteile GmbH

Winkel-Schottverschraubung
" Typ FI-WS = BaureihenL /S

12

L1

S3

Bau- Rohr-§ PN  Abmessungen Gewicht Bestellbez.®
reihe (") (**/psi) ("™/in) (*9/iws) ca. Bestellschliissel
D1 D2 L il i2 L' 12 1314 15 K LT s1 s2 s3 pert00?
*| * *] * *
L |6 315 4 17 48 19 27 12 56 14 27 3 16 12 17 14 488 ..o oo FI-WS*-10*L*-W3*-MS
24 4568 16 .67 |1.89 .75 |1.06 .47 22055 1.06.12 .63 .47 .67 55 10.74
8 315 6 19 51 21 29 14 59 17 127 3 16 12 |19 17 6,11 gl o * Winkel-Schottverschraubung FI-WS
31 4568 24 75 2.01.83 1.14.55 232 67 106.12 63 47 75 67 1343 WS 0BLWI-SKM _
10 315 8 22 53 22 30 15 61 18 28 3 16 14 22 19 789 oo * Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) U
.39 4568 .31 .87 2.09.87 1.18/.59 2.40.71 1.10.12 .63 .55 .87 .75 17.35 * Baureihe Leichte Baureihe L
12 315 10 24 56 24 32 17 64 20 29 3 |16 17 24 22 965 I SE BEE s
47 4568 39 94 200 .94 12667 252.79 11412 63 67 94 &7 2123 | Wo12L-W3-SKM
15 315 12 27 61 28 36 21 69 23 31 3 16 19 30 27 16,31 WS- 15L-W3-SKM *Werkstoﬁ Stahl,Zink/NickeI-beschichtet -w3
.59 4568 .47 11.062.401.10 1.42 .83 2.72.91 1.22 .12 .63 |.75 1.181.06 35.88 Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
18 315 15 32 64 31 40 23573 24 3253 16 24 (36 32 2882 | .00 oo T T i () e
71 4568 .59 1.262.52/1.221.57.93 2.87 .94 1.28 .12 .63 .94 1.421.2652.40 o )
22 250 19 36 72 35 44 27581 30 3454 16 27 41 36 3041 o0 oo * Konfektionierung - Nur Verschraubungskdrper  —
87 3625 .75 1.42/2.831.38/1.731.08/3.19 1.18/1.36 .16 .63 |1.06 1.61/1.42 66.90 Verschraubungskbrper mit
28 250 (24 42 77 38 47 30586 34 3554 16 36 46 41 4592 | o0 o Sechskant-Kontermutter ~ ~SKM
110 3625 |.94 1.65/3.031.501.85 1.203.39/1.34 1.40/.16 .63 |1.42 1.811.61/101.03 )
35 250 30 50 86 45 56 34,597 39 3654 16 |41 55 |50 75,00 Verschraubungskarper mit
» , ) WS-35L-W3- " T -MS
138 3625 1.181.97 3.39 1.7 2.20 136 3.82 1.54 1.44 16 63 161217197 16500 | Wo-30LW3-SKM Schneidringen / Uberwurfmuttern
42 250 36 60 90 51 63 40 10243 36 4 16 50 65 60 10700 | o e o Verschraubungskbrper mit
1.65 3625 1.422.36/3.54 2.012.48 157 4.02 1.691.42.16 .63 |1.97 2.56/2.36 235.40 weichdichtenden Schneidringen -MSV
s 6 630 4 19 53 23 31 16 61 17 29 3 16 12 |19 17 7,34 [ e
24 9135 16 75 2.00.91 122.63 240 .67 114 12 63 47 75 67 1615 T WS-06S-W3-SKM
8 630 5 22 54 24 32 17 62 18 29 3 16 14 22 19 10,16
31 9135 20 87 213 .94 12667 244 71 11412 63 55 .87 75 2035 T Wo-08S-W3-SKM
10 630 7 24 57 25 34 17,566 20 2953 16 17 24 22 12,59 Anschlussteile

39 9135 28 .94 204 .98 134 69 260 79 11612 63 67 94 &7 2771 TWS10SWI-SKM

12 630 8 27 59 29 |38 21,5668 21 3053 16 17 |27 24 16,05
47 9135 |.31 1.06/2.32/1.14/1.50 .85 2.68 .83 1.20.12 .63 .67 1.06.94 35.30
14 630 |10 27 63 30 |40 22 73 23 32 |3 16 19 |30 27 19,62
.55 9135 |.39 1.06/2.481.18/1.57 .87 2.87/ .91 1.26/.12 .63 .75 1.181.06/43.17

Schneidring
Typ FI-DS Seite 26

FI-WS-125-W3-SKM

FI-WS-14S-W3-SKM
Weichdichtender Schneidring

16 400 (12 30 |64 33 43 24574 24 3153 16 24 32 30 24,14 Typ FI- i
b -WS-16S-W3- yp FI-WDDS Seite 27
63 5800 .47 1.18/2.52/1.301.69 .96 2.91.94 1.24 .12 .63 .94 1.261.1853.10 FI-WS-165-W3-SKM
20 400 (16 36 |74 37 48 (26585 30 3354 (16 27 41 36 38,01 FI-WS-20S-W3-SKM Verstirkungshiilse
79 5800 .63 1.42/2.911.46/1.89 1.04 3.35/1.18 1.32/.16 .63 1.06 1.61 1.42/83.63 Typ FI-VH Seite 28
25 400 20 42 |81 42 54 30 93 34 35 4 16 36 46 46 61,10
FI-WS-25S-W3-SKM
.98 5800 .79 1.653.191.65/2.131.18/3.66/1.34 1.38/.16 .63 1.42 1.81/1.81 134.42 S-255-W3-S STAUFF Form Adapterring
30 400 25 50 90 49 62 35510339 3754 (16 41 50 50 91,00 Typ Fl- i
-WS-30S-W3- yp FI-AR Seite 30
1.18 5800 .98 1.97/3.541.932.441.404.061.54 148 .16 .63 |1.611.97 1.97 200.20 FI-WS-305-W3-SKM
38 315 |32 60 96 57 |72 41 11243 37 4 16 50 65 |60 138,90 FI-WS-385-W3-SKM Uberwurfmutter
1.50 4568 1.26 2.36/3.78 2.24 2.83 1.61/4.411.69/1.46 .16 .63 |1.97 2.56 2.36 305.58 Typ FI-M Seite 31

'Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand. 37°-Bordelanschlussteile (Set)

cecdee

2 Gewichte ohne Schneidringe und Uberwurfmuttern. Typ FI-AB Seite 35
*Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskérper.
Ersatzteile / Zubehor
Sechskant-Kontermutter
Typ FI-SKM Seite 205
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Schottverschraubungen ERNST WAGENER

Hydraulikteile GmbH STAUFF
EinschweiB-Schottverschraubung
Typ FI-ES = BaureihenL/ S
u
fSI L3 S L
L2
Bau- Rohr-0 PN Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen®
Bestellschliissel reihe (") (%es)  ("/in) (9/1bs) Ca.
D1 D2 D3 L Lt L2 L3 s1 per 100
*FI-GS*-10*L*-W159*-MS L 6 315 4 18 70 85 56 50 14 1033 e oeLWiGT
24 4568 .16 71 2.76 3.35 2.20 1.97 .55 22.73
* EinschweiB-Schottverschraubung FI-ES 8 315 6 20 70 85 56 50 17 1221 ot og) -
* ) 31 4568 .24 .79 2.76 81e5) 2.20 1.97 .67 26.87 Ll
Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10 10 35 8 29 7 87 58 50 19 1430 FLES-10LW161
* Baureihe Leichte Baureihe L 39 4568 .31 87 283 343 228 197 75 31.46
Schwere Baureihe S 12 &l 10 25 72 87 58 50 22 17,75 RG]
. . ; A7 4568 .39 .98 2.83 3.43 2.28 1.97 .87 39.05 Gzl
Werkstoff Stahl, UnbesCthhtet/geO|t -W161 15 315 12 28 84 100 70 60 27 26,69 F-ES-15L-W161
Verschraubungskarper: 59 4568 .47 110 331 394 276 236 1.06 5873
Stahl, unbeschichtet/gedlt 18 35 15 32 84 101 69 60 32 3360 | . .o
Anschiussteile: w159 71 4568 59 126 331 398 272 236 126 7392 | Lo 18LWIET
Stahl, Zink/Nickel-beschichtet 22 160 19 36 88 105 73 60 36 3992 o ke ool
) o . .87 2320 .75 1.42 3.46 413 2.87 2.36 1.42 87.83 FI-ES-221-W161
Bitte We.nden Sie sich an STAUFFfUl' 28 160 24 40 88 106 73 60 M 45,18 LR
alternative Werkstoffe und Oberflchen. 110 2320 94 157 346 417 287 236 161 9940
* Konfektionierung  Nur Verschraubungskorper = 35 160 30 50 92 114 71 60 50 72,80 FI-ES-35L-W161
PR " 1.38 2320 118 1.97 3.62 4.49 2.80 2.36 1.97 160.16
erschraubungskdrper mit 42 160 |36 60 92 115 70 60 60 100,60
. o -MS ! -ES-42L-
Schneidringen / Uberwurfmuttern 165 2320 142 236 362 453 276 236 236 215 Eo-42L-Wiel
Verschraubungskdrper mit S 6 630 4 20 74 89 60 50 17 1356 o e o6s-Wist
weichdichtenden Schneidringen -MSV 24 9135 .16 79 291 350 236 197 67 29.83
T 8 630 5 22 74 89 60 50 19 1635 oo
31 9135 .20 .87 2.91 3.50 2.36 1.97 .75 35.96 A= il
10 630 7 25 74 91 59 50 22 20,24
.39 9135 .28 .98 2.91 3.58 2.32 1.97 .87 44,52 FI-ES-105-W161
Anschlussteile 12 630 8 28 74 91 59 50 24 2517 . . ..o
) A7 9135 |[.31 1.10 291 3.58 2.32 1.97 94 55.38 fhsa il
Schneidring 14 630 10 30 88 107 72 60 27 3372 oo oo
@ Typ FI-DS Seite 26 .55 9135 .39 1.18 3.46 4.21 2.83 2.36 1.06 74.18 FI-ES-145-W161
16 400 12 85 88 107 71 60 30 44,42
% Weichdichtender Schneidring 63 5800 47 138 346 421 280 236 118 o2 TS 165-Wiel
4 Ty FI-WDDS Seite 27 20 40 16 38 92 n4a N 60 |36 5150 | Ceooe
.79 5800 .63 1.50 3.62 4.49 2.80 2.36 1.42 113.30 FI-ES-205-W161
Verstirkungshiilse 25 400 20 45 %6 120 72 60 46 7250 | o .o
v Typ FI-VH Seite 28 98 5800 79 177 378 472 283 236 181 15050 o 2oo-WIel
30 400 25 50 100 126 73 60 50 87,80
Q STAUFF Form Adapterring 118 5800 98 197 394 49 287 236 197 1931p | Teoo0oWIEl
Typ FI-AR Seite 30 38 315 32 60 104 133 72 60 60 125,30 LTy
1.50 4568 1.26 2.36 4.09 5.24 2.83 2.36 2.36 275.66 AR ]
Uberwurfmutter
Typ FI-M Seite 31 'Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand. Bitte beachten Sie: Die schrittweise Umstellung von
~ 2 Gewichte ohne Schneidringe und Uberwurfmuttern. "Stahl, phosphatiert" auf "Stahl, unbeschichtet/gedlt" als
e 37°-Bordelanschlussteile (Set) *Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskdrper. Standard-Oberflachenbeschichtung kann voriibergehend zu
@v Typ FI-AB Seite 35 Mischlieferungen fiihren.
[
&
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f ERNST WAGENER® SchweiBverschraubungen
% Hydraulikteile GmbH

® |
ElSTAUFF

Gerade AnschweiBverschraubung
98
FI-AS
Winkel-AnschweiBverschraubung
oy g
FI-WAS
24°-SchweiBkegel mit 0-Ring
? 100
FI-SN
i 24°-SchweiBkegelreduzierung mit 0-Ring
' 102
FI-SNR
p Gerade AnschweiBverschraubung fiir Rohre
. 104
FI-ASV
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SchweiBverschraubungen f ERNST WAGENER ®

Hydraulikteile GmbH STAUFF
Gerade AnschweiBverschraubung
Typ FI-AS = BaureihenL/ S L
st s2 L
73
o= = o — 41 |
‘”[ 118
L2
Bau- Rohr-0 PN Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen®
Bestellschliissel reihe  ("/in) (%/ps))  ("™/in) (*9/is) ca.
D1 D2 D3 L ' L2 st S2  per100?
*FI-AS*-10*L*-W159*-MS L 6 315 |4 10 21 29 14 12 14 106
24 4568 .16 .39 .83 114 .55 A7 .55 2.33 FI-AS-06L-W161
* Gerade AnschweiBverschraubung FI-AS 8 315 6 2 28 81 16 14 A7 1,52 -AS-08L-
" . .31 4568 .24 A7 91 122 .63 i55) .67 8¥e5) it Ll
Rohr-AuBendurchmesser D1 (In mm) -10 10 315 8 14 25 33 18 17 19 2’20 FAS-10L-W151
* Baureihe Leichte Baureihe L .39 4568 .31 .55 .98 130 .71 .67 75 4.83
Sl Balie s 12 315 10 16 25 [33 18 19 (22 257 ol
A7 4568 .39 63 .98 130 .71 75 .87 5.66 FI-AS-12L-W161
* Werkstoff Stahl, unbeschichtet/geélt -W161 15 315 12 19 29 37 22 29 27 437 FI-AS-15L-W161
Verschraubungskdrper: 59 4568 47 75 114 146 |87 |87 106 962
Stahl, unbeschichtet/geolt 18 315 |15 22 31 40 235 |27 32 6,70 LT
Anschiussteile: -W1s59 71 4568 50 |87 122 157 93 106 126 1475 | AS18LWIG
Stahl, Zink/Nickel-beschichtet 22 160 19 27 36 45 285 32 36 987 -AS-29L.-
.87 2320 .75 1.06 142 177 112 126 142 21.72 FI-AS-22L-W161
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir 28 160 24 32 38 47 30,5 4 4 16,10
alternative Werkstoffe und Oberflachen. 1.10 2320 94 1.26 1.50 1.85 1.20 161 1.61 35.42 FI-AS-28L-W161
* Konfektionierung  Nur Verschraubungskorper = 35 160 30 40 43 54 325 46 50 23,43 FI-AS-35L-W161
1.38 2320 118 157 169 213 128 181 1.97 51.55
Verschraubungskdrper mit 42 160 36 46 46 58 35 55 60 3282
- " -MS d -AS-42L.-
Schneidring und Uberwurfmutter 165 2320 142 181 181 228 138 217 236 7221 | "AS-42L-Wi61
Verschraubungskérper mit S 6 630 4 1 26 34 19 14 17 2,06 FI-AS-06S-W161
weichdichtendem Schneidring -MSV 24 9135 .16 43 102 1134 .75 55 67 4.53
o) (e iy 8 630 5 13 28 3% 21 17 19 312 e ac.
31 9135 .20 51 110 142 .83 .67 .75 6.87 Reat gt
10 630 7 15 30 39 225 19 22 412
39 91% 28 59 118 154 89 75 87 90p I AS10S-Wiel
Anschlussteile 12 630 |8 17 32 Gl 245 |22 24 480 e
) A7 9135 |.31 .67 126 | 1.61 .96 .87 .94 10.56 b il
\ Schneidring 14 630 10 19 3 45 27 |24 27 M reqgc
@ Typ FI-DS Seite 26 55 9135 39 75 138 177 106 94 106 1564 | AST4S-WIET
16 400 12 21 85 45 265 |27 30 8,36
% Weichdichtender Schneidring 63 5800 47 83 138 177 104 106 118 1g3s A 16S-Wi6t
4 Typ FI-WDDS Seite 27 20 40 16 26 40 51 295 32 36 1301 .o
79 5800 .63 1.02 157 201 116 126 142 28.61 FI-AS-205-W161
Verstirkungshiilse 25 40 20 31 44 56 32 41 46 216 _ .o
a Ty FI-VH Seite 28 98 5800 79 122 173 220 126 161 181 4g75 025 WAl
30 400 25 36 49 62 355 46 50 23,12
“ STAUFF Form Adapterring 118 5800 98 142 193 244 140 181 197 5086 | ho0SWi6t
Typ FI-AR Seite 30 38 315 32 44 54 69 38 55 60 45,26 ey
1.50 4568 (126 1.73 213 (272 150 217 236 9957 AR
Uberwurfmutter
Typ FI-M Seite 31 'Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand. Bitte beachten Sie: Die schrittweise Umstellung von
~ ?Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter. "Stahl, phosphatiert" auf "Stahl, unbeschichtet/gedlt" als
e 37°-Bordelanschlussteile (Set) *Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskdrper. Standard-Oberflachenbeschichtung kann voriibergehend zu
av Typ FI-AB Seite 35 Mischlieferungen fiihren.
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i ERNST WAGENER
Hydraulikteile GmbH

SchweiBverschraubungen

®
E |STAUFF

Winkel-AnschweiBverschraubung
L L Typ FI-WAS = BaureihenL /S

S2 R,
gosw S|
I INIEE @
]
$
2]
D1
D3
L2
Bau- Rohr-0 PN Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen®
reihe (™) ("es) (i) (hss) ca. Bestellschliissel
D1 D2 D3 L L' L2 L3 S1 S2  per00?
L 8 315 6 12 21 29 14 23 12 17 256 *FI-WAS*-10*L*-W159*-MS
31 4568 24 47 83 114 55 91 47 67 5ea [WAS-OBL-WIBT
10 315 8 14 2 30 15 24 14 19 334 L e o * Winkel-AnschweiBverschraubung FI-WAS
39 4568 31 55 87 118 59 94 55 75 734 | [MWAS-10L-WI6T
19 315 10 16 24 e 17 5 17 22 452 FLWAS.-12L- W11 * Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10
47 4568 |39 |63 |94 126 67 |98 |67 |87 9.94 * Baureihe leliie Bl L
15 315 12 19 28 36 21 30 19 27 7,88 T L Schwere Baureihe S
59 4568 47 75 110 142 83 148 75 106 1734 | MWAS-1SL-WIGT
18 315 15 29 31 40 235 33 o4 32 1153 FWAS-1BLW161 * Werkstoff Stahl, unbeschichtet/gedlt  -W161
Vs 4568 59 87 122 157 .93 1.30 .94 1.26 25.37 Verschraubungsk('jrper:
22 160 19 27 35 44 215 37 27 36 16,10 TR Stahl, unbeschichtet/gedlt
87 2320 75 106 138 173 108 146 106 142 3541 | TWAS22L-WIEI Anschiussteile: G139
28 160 24 32 38 47 305 42 (36 41 599 WAS-28L- Stahl, Zink/Nickel-beschichtet
110 2320 94 126 150 1.85 120 165 142 161 1317 | TWAS-28L-Wi61
35 160 130 40 45 56 345 49 4150 4227 ool o Bitte wenden Sie sich an STAUFF filr
138 2320 (118 157 177 220 136 193 161 197 9299 alternative Werkstoffe und Oberflachen.
42 160 36 46 51 63 40 57 50 60 6580 | the 4o * Konfektionierung  Nur Verschraubungskorper —
165 2320 142 181 201 248 157 224 197 236 14476 MWAS-42L-W161 X )
s 12 400 8 17 29 38 215 20 17 24 803 Verschraubungskorper mit
47 5800 31 67 114 150 85 144 67 .94 1767 | WAS125-WiBt Schneidring und Uberwurfmutter
16 400 12 21 |33 43 245 (33 |24 30 1389 |_ ..o .o Verschraubungskérper mit
63 5800 47 83 130 169 96 130 94 118 3056 | WAS-16S-WIiBt weichdichtendem Schneidring -MSV
20 400 16 26 |37 48 265 37 |27 36 2024 | oo il T i
79 5600 63 102 146 189 104 146 106 142 4454 | TWAS-20S-WiB1
25 400 20 31 42 54 30 42 36 46 3501
98 5800 79 122 165 213 118 165 142 181 77.03 | WAS-255-WIB1
30 400 25 36 49 62 355 49 41 50 5300 | _ i o Anschlussteile
118 5800 98 142 193 244 140 193 161 1.97 11660 | WAS-305-W16t
38 315 32 44 57 72 41 57 50 60 8370 .o oo Schneidring
150 4568 126 173 224 283 161 224 197 236 1gai4 |TWAS-38S-W1GT Typ FI-DS Seite 26

"Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand. Bitte beachten Sie: Die schrittweise Umstellung von Weichdichtender Schneidring

2 Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter. "Stahl, phosphatiert" auf "Stahl, unbeschichtet/geélIt" als Typ FI-WDDS Seite 27
*Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper. Standard-Oberflachenbeschichtung kann voriibergehend zu
Mischlieferungen fiihren. Verstérkungshiilse

Typ FI-VH Seite 28
STAUFF Form Adapterring
Typ FI-AR Seite 30
Uberwurfmutter
Typ FI-M Seite 31

37°-Bordelanschlussteile (Set)
Seite 35

Typ FI-AB

c¢€cdee
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SchweiBverschraubungen ERNST WAGENER
Hydraulikteile GmbH STAUFF

24°-SchweiBkegel mit 0-Ring
Typ FI-SN = BaureihenL/ S

.ot

L1

L1
L2

Bau-  Rohr-0 PN Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen®
Bestellschliissel reihe  ("/in) (*=/psi) (™) (9/ws) ca.
D1 fiir Rohr D2 L1 L2 per 100
*FI-SN*-10x1.5*-B*-W161 Ls 6 61,5 400 3 31 32 0,70
24 24x .06 5800 .12 1.22 1.26 154  FI-SN-06x1.5-B-W161
* 24°-SchweiBkegel mit 0-Ring FI-SN 8 8x15 315 5 £l 32 0,90 -SN-08x1.5-B-
. 31 31x.06 4568 .20 1.22 1.26 198  T"SN-08x1.5-B-Wi61
Rohr-AuBendurchmesser (in mm) -10
8 8x2 400 4 31 32 110 080-BW16T
* \Vandstérke (in mm) x1.5 .31 .31x .08 5800 .16 1.22 1.26 2.42
10 10x1,5 250 7 8245) 335 1,30
* Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) -B 39 39% .06 3625 .28 1.28 1.32 286 FI-SN-10x1.5-B-W161
FKM (Viton®) v 10 10x2 315 6 325 335 1,60
EPDM £ 39 39x.08 4568 .24 1.28 1.32 35p | [MSN-102-B-WiBt
* Werkstoff Stahl, unbeschichtet/gedlt  -W161 10 10x25 400 5 325 335 180 b oN-10x2.5-B-
.39 .39x.10 5800 .20 1.28 1.32 3.96 sy
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir 12 12%x15 160 9 325 335 160
alternative Werkstoffe und Oberflachen. 47 47 % .06 2320 .35 1.8 1.32 3.52 FI-SN-12x1.5-B-W161
12 12x2 250 8 32,5 o) 1,90
*FI-SN*-10*L*x1.5*-B*-W159*-M 47 4Tx08 3625 31 1.28 132 418 FHSN122-B-WI
— — 12 12x25 315 7 325 335 220 Lo 10095 BANGH
* 24°-SchweiBkegel mit 0-Ring FI-SN A7 A7x10 14568 .28 1.28 1.32 4.84
L 15 15x2 250 11 35 36 2,70
* Rohr-AuBendurchmesser (in mm) -10 59 59%.08 3625 |43 1.38 1.42 5.93 FI-SN-15x2-B-W161
* Baureihe Leichte Baureihe (Seite 100) L 15 15x2,5 315 10 35 36 3,00 FI-SN-15x2.5-B-W161
Schwere Baureihe (Seiten 100/101) § 59 59x.10 14568 .39 1.38 1.42 6.60
18 18x2 160 14 36 37 3,76
* Wandstérke (in mm) x1.5 Nl 71x.08 2320 |.55 1.42 1.46 goy | [MSN-18x2-B-WiGT
* Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) -8 22 22x2,5 160 17 38,5 395 521 HSN-22x2.5-B-W161
FKM (Viton®) v 87 87x.10 2320 .67 152 1.56 11.45
EPDM E 28 28%2,5 100 23 415 425 7,27 L n
% 1.10 1.10x.10 1450 .91 1.63 1.67 15.99 il
Werkstoff SchweiBkegel: 28 28x3 160 |22 415 425 8,34
Stahl, unbeschichtet/gedlt . - 110 1dx.12 (2320 87 1.63 1,67 1834 |TON-28:3-B-W161
Uberwurfmutter: . 35 35x3 100 |29 47 495 1262 | o r asia B w16t
Stahl, Zink/Nickel-beschichtst 138 1.38x.12 1450 |1.14 1.85 1.95 27.76
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir 35 35x4 160 |27 47 495 1559 o1 SN-35x4-B-W161
alternative Werkstoffe und Oberflachen. 1.38 1.38x.16 2320 1.06 1.85 1.95 34.30
42 42x3 100 36 47 50 15,13
* Konfektionierung 24°—"SchweinegeI und 0-Ring M 1.65 1.65%.12 1450 1.42 1.85 1.97 33.29 FI-SN-42x3-B-W161
mit Uberwurfmutter
42 42x4 160 34 47 50 1900 L o 1o B WGt
1.65 1.65x.16 2320 [1.34 1.85 1.97 42.02
. 'Ungeféhre Abmessung im verbauten Zustand. Bitte beachten Sie: Die schrittweise Umstellung von
Anschlussteile ?Gewichte ohne Uberwurfmutter. "Stahl, phosphatiert" auf "Stahl, unbeschichtet/gedlt" als
*Standard-Lieferumfang: 24°-SchweiBkegel und 0-Ring. Standard-Oberfldchenbeschichtung kann voriibergehend zu
Uberwurfmutter Mischlieferungen fiihren.
Typ FI-M Seite 31 Standard-Dichtungswerkstoff ist NBR (Buna-N®).

Ersatzteile / Zubehor

O 0-Ring
Typ O-RING Seite 207
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®
ElSTAUFF

ERNST WAGENER
Hydraulikteile GmbH

.ot

AN
L1
12

Bau-  Rohr-0 PN Abmessungen

reihe  ("/in) (®@/psi)  (™™/in)
D1 fiir Rohr D2 L1

S 14 14x25 315 9 38,5
.55 55x.10 4568 .35 1.52
14 14x3 400 8 38,5
i55) 55x.12 5800 .31 1.52
16 16x2 250 12 39
.63 63 x.08 3625 .47 1.54
16 16x2,5 315 |11 39
.63 63x.10 4568 .43 1.54
16 16x3 400 10 39
.63 63x.12 5800 .39 1.54
20 20x2 160 16 44,5
.79 .79x.08 2320 .63 1.75
20 20x2,5 250 15 44,5
79 79x.10 3625 .59 1.75
20 20x3 315 14 44,5
.79 79x.12 4568 .55 1.75
20 20x4 400 12 445
79 79x.16 5800 .47 1.75
25 25x3 250 19 49,5
.98 98 x.12 3625 .75 1.95
25 25x4 315 17 49,5
.98 98 x.16 4568 .67 1.95
25 25x5 400 15 49,5
.98 98 x.20 5800 .59 1.95
30 30x3 160 24 52
1.18 1.18x.12 2320 .94 2.05
30 30x4 250 22 52
1.18 1.18x.16 3625 .87 2.05
30 30x5 315 20 52
1.18 1.18 x.20 4568 .79 2.05
38 38x4 160 30 56,5
1.50 1.50x .16 2320 1.18 2.22
38 38x5 250 28 56,5
1.50 1.50x.20 3625 1.10 2.22
38 38x6 315 26 56,5
1.50 1.50x .24 4568 1.02 2.22

"Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.
2 Gewichte ohne Uberwurfmutter.

*Standard-Lieferumfang: 24°-SchweiBkegel und 0-Ring.

Standard-Dichtungswerkstoff ist NBR (Buna-N®).

L1

Gewicht Bestellbezeichnungen®

(*9/ivs) ca.

E2 per 1002

?952 g;g FI-SN-14x2.5-B-W161
:13952 322 FI-SN-14x3-B-W161
?.161 ?éi FI-SN-16x2-B-W161
?.161 2213 FI-SN-16x2.5-B-W161
?.161 3513 FI-SN-16x3-B-W161
1.785 167,;0 FI-SN-20x2-B-W161
;1.785 15;135 FI-SN-20x2.5-B-W161
;1.785 ?43 35 FI-SN-20x3-B-W161
;1.785 177731 FI-SN-20x4-B-W161
231? ?gogo FI-SN-25x3-B-W161
231? 12223 FI-SN-25x4-B-W161
5 R meseswie
R i
2722 ;g gg FI-SN-30x4-B-W161
272’2 ;S'g:‘] FI-SN-30x5-B-W161
L
222 égig? FI-SN-38x5-B-W161
2.452 217?1: FI-SN-38x6-B-W161

Bitte beachten Sie: Die schrittweise Umstellung von
"Stahl, phosphatiert" auf "Stahl, unbeschichtet/geélIt" als

Standard-Oberflachenbeschichtung kann voriibergehend zu

Mischlieferungen fiihren.

SchweiBverschraubungen

24°-SchweiBkegel mit 0-Ring
Typ SN = Baureihe S

Bestellschliissel
*FI-SN*-10x1.5*-B*-W161

* 24°-SchweiBkegel mit 0-Ring FI-SN
* Rohr-AuBendurchmesser (in mm) -10
* Wandstérke (in mm) x1.5
* Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) -B
FKM (Viton®) -V
EPDM -E
* Werkstoff Stahl, unbeschichtet/gedlt  -W161
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberfldchen.
*FI-SN*-10Lx1.5*-B*-W159*-M
* 24°-SchweiBkegel mit 0-Ring FI-SN
* Rohr-AuBendurchmesser (in mm) -10
* Wandstérke (in mm) x1.5

* Baureihe Leichte Baureihe (Seite 100) L

Schwere Baureihe (Seiten 100/101) S

* Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) -B
FKM (Viton®) -V
EPDM -E
* Werkstoff SchweiBkegel:
Stahl, unbeschichtet/gedlt
Uberwurfmutter: Ll

Stahl, Zink/Nickel-beschichtet

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberflachen.

* Konfektionierung ~ 24°-SchweiBkegel und 0-Ring

mit Uberwurfmutter
Anschlussteile
Uberwurfmutter
Typ FI-M Seite 31
Ersatzteile / Zubehor
O 0-Ring
Typ O-RING Seite 207
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SchweiBverschraubungen ERNST WAGENER
Hydraulikteile GmbH STAUFF
24°-SchweiBkegelreduzierung mit 0-Ring
Typ FI-SNR = BaureihenL /S
; L2
Bau-  Rohr-0 PN Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen®
Bestellschliissel reihe (") (#fes)) (") (9/10s) ca.
D1 fiir Rohr D2 D3 D4 L1 L2 L3  per100®
*FI-SNR*-10/*08*x2.5*-B*-W161 L/S 8 6x2,0 400 6 2 5 12 31 32 1,45
31 24 x.08 5800 24 .08 .20 47 (122 126 319 FI-SNR-08/06x2.0-8-W161
* 24°-SchweiBkegelreduzierung mit 0-Ring FI-SNR 10 8x25 40 8 3 650 12 325 35 175 _SNR- B
* y .39 31x.10 5800 31 12 26 47 128 132 385 FI-SNR-10/08x2.5-8-W161
Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10,
12 10x3,0 400 10 4 8 14 1325 1335 219 FI-SNR-12/10x3.0-B-W161
* Rohr-AuBendurchmesser D2 (in mm) -08 47 39x.12 5800 .39 16 .31 b5 128 1.32 4.82
S 14 12x3,5 400 12 5 9 15 385 |395 |3,56
* Wandstdrke (in mm) x2.5 55 ATx 14 5800 47 20 35 50 152 156 7.83 | ONR-14/123.5-BWIET
* Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) -8 16 12x20 20 128 1 17 1385 41 470 _SNR- 8-
FKM (Viton®) v 63 A7 x.08 3625 47 31 .43 67 (152 161 10.34 FI-SNR-16/12x2.0-B-W161
EPDM -E 20 16x3,0 315 |16 10 14 17 445 47 7,73 Yenry ™
" .79 63x.12 4568 63 .39 55 67 175 185 17.01 FI-SNR-20/16x3.0-B-W161
Werkstoff Stahl, unbeschichtet/gedlt  -W161
30 25x5,0 315 25 15 22 22 52 57,5 16,91 FI-SNR-30/25x5.0-B-W161
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir 1.18 .98 x.20 4568 .98 .59 .87 87 205 226 |37.21
alternative Werkstoffe und Oberflachen.
'Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand. Bitte beachten Sie: Die schrittweise Umstellung von
*F]- *_10*] *x%2.5%-B*- ] Gewichte ohne Uberwurfmutter. "Stahl, phosphatiert" auf "Stahl, unbeschichtet/gedlt" als
FI SNR 10 Ll*os D B W159* M 3 Standard-Lieferumfang: 24°-SchweiBkegel und 0-Ring. Standard-Oberfldchenbeschichtung kann voriibergehend zu
. . . . Mischlieferungen fiihren.
* 940. H K
ARSI O T Rl Standard-Dichtungswerkstoff ist NBR (Buna-N®).
* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10
* Baureihe Leichte Baureihe L
Schwere Baureihe S
* Rohr-AuBendurchmesser D2 (in mm) -08
* Wandstérke (in mm) x2.5
* Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) -B
FKM (Viton®) -V
EPDM -E
* Werkstoff SchweiBkegel:
Stahl, unbeschichtet/gedlt
p -W1
Uberwurfmutter: 59
Stahl, Zink/Nickel-beschichtet
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberflachen.
* Konfektionierung  24°-SchweiBkegel und 0-Ring "
mit Uberwurfmutter -
Anschlussteile
Uberwurfmutter
Typ FI-M Seite 31
Ersatzteile / Zubehor
O 0-Ring
Typ 0-RING Seite 207
10}
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® ERNST WAGENER® SchweiBverschraubungen
Eranee MRS
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SchweiBverschraubungen ERNST WAGENER ®
Hydraulikteile GmbH STAUFF

Gerade AnschweiBverschraubung fiir Rohre

Typ FI-ASV = Baureihe S

300 S1 S2 )
g ﬁ 7 9
- s Sl ‘ = ﬂs
L3
L2
L
L1
Bau-  Rohr-0 PN Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen®
Bestellschliissel reihe  ("/in) (*=/psi) (") (9/ws) ca.
D1 fiir Rohr D2 L L' L2 L3 S1 S2 per100®
*F|-ASV*-06*S*x1.5*-B*-W159*-MSN s 10 10x1 249 8 32 58 24510 (19 22 811
39 39%.04 3610 |31 126 228 96 39 75 &7 1784 |\ ASV-105x1-B-WISS-MSN
* Gerade AnschweiBverschraubung fiir Rohre ~ FI-ASV 10 10x1,5 358 7 32 58 24510 19 22 854 ASV- _B-W159-
. . 39 39%.06 5191 28 126 228 96 39 75 87 179 | ASV105x1.5-B-WIS-MSN
fobpaliiendinhesseplininm) 506 10 10x2 460 |6 32 58 24510 [19 22 899
FI-ASV-108x2-B-W159-MSN
* Baureihe Schwere Baureihe S .39 .39x.08 6670 .24 126 228 96 .39 .75 .87 19.78
12 12x15 305 9 37 63 295 15 22 24 1047
* Wandstérke (in mm) x1.5 47 ATX06 4423 35 146 248 116 59 87 o4 2303 | "ASV-125x1.5-B-W1S9-MSN
* Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) B 12 12x2 393 8 37 163 295 15 22 24 11,00 e o g
FKM (Viton®) v 47 A7x.08 5699 |31 146 248 116 59 87 o4 o240 | ASV-125x2-B-WISO-MSN
EPDM E 12 12x2,5 476 |7 137 63 295 15 22 |24 [1154 . o WRoL
A7 A7x.10 6902 28 146 248 116 50 87 94 o539 | ASV-125x2.5-B-W150-MSN
* Werkstoff Stahl, unbeschichtet/gedlt  -W161 16 16x1,5 234 13 (415 74 33 165 27 30 17,40
FI-ASV-165x1.5-B-W159-MSN
Verschraubungskorper / SchweiBkegel: 63 63x.06 3393 .51 163 /291 1.30 | .65 1.06 1.18 38.28
Stahl, unbeschichtet/gelt 16 16x2 305 12 41574 33 165 27 30 18,30 LA ™~ !
Uberwurimutter- Uk 63 63x.08 4423 47 163 291 130 65 106 1.18 4026 N TAoV1ESX2B-WISS-MSN
Stahl, Zink/Nickel-beschichtet 16 16x25 372 11 415 74 33 16,527 30 19,27 ney. o .
63 63x%.10 5394 43 163 291 130 65 106 118 4239 | TASV-16Sx2.5-B-W150-MSN
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir 16 16x3 400 10 415 74 33 165 27 30 20,09
alternative Werkstoffe und Oberfldchen. 63 63x.12 5800 39 163 291 130 65 106 118 4400 | ASV-16Sx3-B-WISO-MSN
* Konfektionierung Gerade AnschweiBverschraubung 20 20x2 249 16 47 84 36519 32 36 2818 FI-ASV-20Sx2-B-W159-MSN
fiir Rohre mit 24°-SchweiBkegel -MSN .79 .79x.08 3611 .63 [1.85 3.31 1.44 .75 [1.26 1.42 62.00
und O-Ring mit Oberwurfmutter 20 20%x2,5 305 15 47 (84 (36519 32 36 2967 _ ..o I
79 79x%.10 4423 59 1.85 331 1.44 75 126 1.42 G527 |1 AoV-205x25-B-WIS-MSN
20 20x3 358 14 |47 84 365 19 32 36 3108
79 79x%.12 5191 55 1.85 331 144 75 126 142 6838 || AoV 20Sx3-B-WISS-MSN
Anschlussteile 20 20 x 4 400 12 47 84 136519 32 36 3310 _ .. —
79 79 .16 5800 47 1.85 331 144 75 126 142 7282 || AoV-20Sx4-B-WISS-MSN
T 25 25x3 294 19 51593 (395 195 41 46 5344 _ o —
v Typ FI-M Seite 31 .98 98x.12 4263 .75 2.03 13.66 1.56 .77 |1.61 1.81 11757 FI-ASV-255x3-B-W159-MSN
25 25x4 379 17 515 93 395 195 41 46 57,29
98 98x.16 5496 67 203 3.66 156 77 161 181 12604 | ASV-255x4-B-WISI-MSN
25 25x5 400 15 (515 93 (39,5 195 41 46 59,90
Ersatzteile / Zubehor 98 98x.20 5800 59 2.03 3.66 156 77 161 181 13178 | AoV-255X5-B-WISS-MSN
30 30x3 249 24 |58 102 445 23 46 50 66,38
O 0-Ring 1.18 118x12 3611 94 228 402 175 91 181 197 14604 ASV-305x3-B-WISO-MSN
Typ 0-RING Seite 207 30 30x4 323 22 |58 102 44523 46 50 (71,62 e n g
1.18 118x16 4684 87 228 402 175 91 181 197 15756 AoV 30Sx4-B-WISO-MSN
30 30x5 393 20 |58 102 445 23 |46 50 7533
1.18 118x.20 5699 79 228 402 175 91 181 197 16573 TASV-30Sx5-B-WI50-MSN
30 30x6 400 18 |58 102 445 23 46 50 79,03
1.18 118x 24 5800 71 228 402 175 91 1.81 197 17387 | ASV-305x6-B-WISO-MSN
38 38x4 261 30 60 109 44 22 55 60 10293
1.50 150x.16 3785 118 236 429 173 87 217 236 22645 ' AoV-38Sx4-B-WISO-MSN
38 38x5 315 28 60 (109 44 (22 55 60 108,61
1.50 150x.20 4568 110 2.36 420 173 87 217 236 23gg4 | ASV-38Sx5-B-WI59-MSN
38 38x6 315 26 60 109 44 22 55 60 11448
1.50 150x.24 4568 1.02 236 429 173 87 217 236 25186 | HoV-38SX6-B-WISO-MSN
38 38x7 315 24 60 109 44 (22 55 60 119,83

1.50 150X 28 4568 .94 2.36 420 173 87 217 236 26363 N ASU-38SX7-B-WI53-MSN

'Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand. Bitte beachten Sie: Die schrittweise Umstellung von

% Gewichte mit 24°-SchweiBkegel und Uberwurfmutter. "Stahl, phosphatiert" auf "Stahl, unbeschichtet/gedlt" als

*Standard-Lieferumfang: Standard-Oberfldchenbeschichtung kann voriibergehend zu
24°-SchweiBkegel, 0-ring und Uberwurfmutter. Mischlieferungen fiihren.

Standard-Dichtungswerkstoff ist NBR (Buna-N®).
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® f ERNST WAGENER'® Aufschraub- / Manometerverschraubungen
STAUFF B Hydraulikteile GmbH

Aufschraubverschraubung

108-110
FI-GA
Whitworth-Rohrinnengewinde (zylindrisch)
v 108
FI-GA-...-R
Metrisches Innengewinde (zylindrisch)
v 109
FI-GA-...-M
NPT-Innengewinde
v 110
FI-GA-...-N
Manometerverschraubung
11
FI-MA
Pt Whitworth-Rohrinnengewinde (zylindrisch) /
v Dichtkantenring (innen) m
FI-MA-...-R
Manometerverschraubung mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring
112
FI-EMAD
R Whitworth-Rohrinnengewinde (zylindrisch) /
ﬁ/ Dichtkantenring (innen) 112
FI-EMAD-...-R
Manometerverschraubung mit Rohransatz
113

FI-EMA

Whitworth-Rohrinnengewinde (zylindrisch) /

e;}/ Dichtkantenring (innen) 113

FI-EMA-...-R
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Aufschraub- / Manometerverschraubungen ERNST WAGENER
Hydraulikteile GmbH STAUFF

Aufschraubverschraubung
Typ FI-GA-...-R = BaureihenL /S

Whitworth-Rohrinnengewinde (zylindrisch)

Bau- Rohr-0 PN Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen®
Bestellschliissel reihe (M) (“es) (/i) (9ne) ca.
D1 GewindeT D2 L ' L2 L3 St S2 per100®
*FI-GA*-10*L*R*-W3*-MS L 6 315 4 26 34 19 12 14 14 326
24 a568 0178 16 102 134 75 47 55 55 7.6 | CADBLRWS
* Aufschraubverschraubung FI-GA 6 315 4 31 39 24 18 19 14 378 ey i
20 ases O 16 122 154 94 71 75 |55 832 | CA-OBLRIA-WS
* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10 8 315 6 3 39 24 17 19 17 391
G1/4 FI-GA-08LR-W3
* Baureihe Leichte Baureihe L .31 4568 24 1122 154 |94 67 |75 |.67 8.61
Sl Balie S 8 315 6 31 39 24 16 24 17 2,28 o !
.31 4568 G3/B 24 122 154 94 63 94 67 502 ARSI D
* Gewindeausfiihrung Whi.two'rth-Rohrinnengewinde R 3 315 G 1 6 3 44 29 20 27 17 835 L GAOBLRT/2-W3
(zylindrisch) 31 4568 24 142 173 114 79 106 .67 |18.37
Abweichende GewindegroBen bitte angeben, .B. R3/8! 10 315 8 8% 40 25 17 |19 19 395 | oo
.39 4568 G 31 126 157 98 |67 .75 .75 869 AR G
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3 10 315 8 32 40 25 16 |24 19 494
G 3/8 FI-GA-10LR3/8-W3
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir 39 4568 31 126 157 98 63 .94 .75 10.86
alternative Werkstoffe und Oberflachen. 10 315 8 37 45 30 20 27 19 836 . g
. .39 4568 e 31 146 177 118 .79 1.06 .75 1839 AL S et )
Konfektionierung  Nur Verschraubungskérper —
12 315 G1/4 8 33 4 26 17 19 22 4,44 FI-GA-12LR1/4-W3
VerschraubungsiGrper mit 47 4568 31 13 161 [1.02 67 |75 .87 976
Schneidring und Uberwurfmutter” 12 315 10 3 41 26 17 24 22 643 Aol R
A7 4568 el 39 13 161 1.02 67 94 87 1414 e
Verschraubungskorper mit 12 315 10 37 45 30 20 27 22 838
weichdichtendem Schneidring -MSV 47 ases 012 39 146 177 118 .79 106 87 1844 | TOATZLR12W3
und Uberwurfmutter
15 Blll5 612 12 38 46 31 20 27 27 8,84 FI-GA-15LR-W3
.59 4568 A7 150 181 122 .79 1.06 1.06 19.46
18 315 15 34 43 26,5 20 27 32 9,61
71 4568 68 59 134 169 104 79 1.06 126 21.15 FI-GA-18LR3/8-W3
Anschlussteile 18 315 15 38 47 305 20 (27 32 915 PO,
) 71 4568 S 59 150 185 120 .79 1.06 1.26 20.14 EhcaliSin g
\ Schneidring 22 160 19 43 52 355 22 36 36 17,87 e g
@ Typ FI-DS Seite 26 87 o300 834 75 169 206 140 .87 142 142 3031 | TOA22RWS
28 160 24 455 545 38 245 41 4 21,80
% Weichdichtender Schneidring 1.1 o300 © 9 179 215 150 .96 161 161 4705 | TCAZBLRWS
! Typ FI-WDDS Seite 27 35 160 30 515 625 41 265 55 50 4749 .o
1.38 2320 G114 118 203 246 161 1.04 217 197 [104.47 FI-GA-35LR-W3
Verstirkungshiilse 42 160 3 535 655 425 285 60 60 5390 | _ . .o
@ Typ FI-VH Seite 28 165 230 01172 142 211 258 167 112 236 236 11858 | OA4ARWS
) S 6 630 a1/ 4 33 4 26 17 19 17 4,33 FI-GA-06SR-W3
“ STAUFF Form Adapterring 24 9135 16 13 161 1.02 67 |75 .67 952
Typ FI-AR Seite 30 8 630 5 33 4 26 17 19 19 4,53 oy ¥
31 9135 SRl 2 130 161 1.02 67 .75 .75 996 IRSRliiRg
i 10 630 7 34 43 265 17 24 22 6,99 dAncR
v Typ FI-M Seite 31 39 o135 098 28 134 169 104 67 .94 .87 1537 | CA10SR-W3
12 630 8 34 43 26,5 17 24 24 7,08
e 37°-Bordelanschlussteile (Set) A7 9135 G3/8 31 134 169 104 67 94 .94 1557 AP
v Typ FI-AB Seite 35 12 630 8 38 47 30,5 |20 27 24 9,23 e K
@ A7 9135 G2 .31 150 1.85 120 .79 106 .94 20.31 FI-GA-125R1/2-W3
14 630 10 40 50 32 20 27 27 9,64
55 o135 172 39 157 197 126 79 106 106 2120 GA14SRW3
16 630 12 40 50 31,5 20 27 30 9,70
63 o135 012 47 157 197 124 79 106 118 2133 | CA16SR-W3
20 400 16 45 5 345 22 36 36 19,50
79 5800 Ei 63 177 220 1.36 .87 142 1.42 4290 ARESELE R
25 400 20 495 615 375 245 41 46 2514
.98 5800 Gl 79 195 242 148 96 161 1.81 5530 FI-GA-255R-W3
30 400 25 555 68,5 42 26,5 55 50 51,30
1.18 5800 I 98 219 270 165 1.04 217 197 112.86 AR
38 315 32 59,5 745 435 285 |60 60 62,80
1.50 4568 G112 126 234 293 171 112 236 236 138.16 FI-GA-38SR-W3
'Ungefihre Abmessung im verbauten Zustand.
2Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter.
*Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper.
o
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® f ERNST WAGENER Aufschraub- / Manometerverschraubungen
STAUFF Hydraulikteile GmbH

Aufschraubverschraubung
Typ FI-GA-...-M = Baureihen L / S

I
I

Metrisches Innengewinde (zylindrisch)

Bau- Rohr-@ PN Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen®
reihe  ("/in) (*2pst)  (™™/in) (k9/iws) ca. Bestellschliissel
D1 GewindeT D2 L L' L2 L3 S1 S2 peri00?
L 6 315 4 265 345 195 125 (14 14 189 *FI-GA*-10*L*M*-W3*-MS
24 4568 101 16 1.04 [1.36 .77 49 55 55 415 FI-GA-06LM-W3
8 315 6 81 39 24 7 A7 17 340 GA-08LM- * Aufschraubverschraubung FI-GA
.31 4568 e 24 122 154 94 67 67 67 748 ARSI
10 315 8 32 40 25 17 19 19 373 * Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10
M14x1,5 FI-GA-10LM-W3
.39 4568 31 126 157 98 67 .75 |75 820 * Baureihe Leichte Baureihe L
12 315 10 (388 41 26 (17 22 22 529 | oo Ty s
A7 4568 M16x1,5 39 130 161 1.02 67 .87 .87 1164 LS PR
15 315 V18 x 15 12 35 43 28 17 24 27 6,77 FLGA5LM-WS * Gewindeausfiihrung Met.risc'hes Innengewinde M
59 4568 xh 47 138 169 110 .67 |94 |1.06 14.89 (zylindrisch)
18 315 15 37 46 295 19 30 32 M2 o o) o Abweichende GewindegroBen bitte angeben, z.B. M12x1.5!
71 4568 M22x1.5 59 146 181 116 .76 118 1.26 24.63 FI-GA-18LM-W3
292 160 19 42 51 345 21 32 36 12,42 * Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3
M26 x 1,5 FI-GA-22LM-W3
.87 2320 75 165 (201 136 .83 [1.26 142 27.33 Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
28 160 24 45 54 375 24 41 A1 21,35 -GA- o alternative Werkstoffe und Oberflachen.
1.10 2320 LESE 94 177 213 148 94 161 1.61 4697 AR RS .
Konfektionierung  Nur Verschraubungskérper —
35 160 o, 30 51162 405 26 55 50 4620 Lo oo
138 2320 118 201 (244 159 1.02 217 197 10164 Verschraubungskbrper mit
42 160 36 53 65 42 28 60 60 52,10 _GA- H Schneidring und l'jlberwurfmutter'Ms
1.65 2320 ik 142 2,09 256 1.65 1.10 236 236 114.62 it ) .
S 8 630 5 33 VA 26 17 19 19 4,36 Verschraubungskorper mit
31 gras MAXTS g a0 161 102 67 75 75 959 I GA-08SM-W3 weichdichtendem Schneidring -MSV
10 630 7 34 |43 [265 17 2 22 |13 und Uberwurfmutter
39 o135 MBXVS o8 134 169 104 67 &7 &7 28y | TOATOSM-W3
12 630 8 35 44 275 17 24 24 7,01
47 o135 MBXVS T s 173 108 67 .94 .04 1541 | TOATIZSM-WS
14 630 10 39 49 31 19 27 27 954 Anschlussteile
155 9135 M20x1,5 39 154 193 122 .75 1.06 1.06 20.99 ok 2 i
16 630 12139 49 305 19 30 30 101 L ' Schneidring
63 o135 M22X18 47 454 193 120 75 118 118 2576 || OA16SM-W3 @ Typ FI-DS Seite 26
20 400 16 45 56 345 22 36 36 18,68
.79 5800 Marx2 63 177 220 136 .87 142 1.42 41.09 o B % Weichdichtender Schneidring
25 400 20 |49 61 37 24 41 46 2473 e X ) Typ FI-WDDS Seite 27
.98 5800 M33x2 79 193 240 146 94 161 1.81 5440 FI-GA-255M-W3
30 400 25 55 68 415 26 55 50 5030 .o ' Verstirkungshiilse
118 5800 M2X2 98 217 268 163 102 217 1.97 11066 | CA30SM-W3 a Typ FI-VH Seite 28
38 400 32 59 74 43 28 60 60 62,80 )
1.50 5800 148 x2 126 232 291 169 110 236 236 [138.16 FI-GA-38SM-W3 STAUFF Form Adapterring
Typ FI-AR Seite 30
"Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.
2 Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter. Uberwurfmutter
*Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper. Typ FI-M Seite 31
e 37°-Bordelanschlussteile (Set)
@v Typ FI-AB Seite 35
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Aufschraub- / Manometerverschraubungen f ERNST WAGENER®
Hydraulikteile GmbH STAUFF
Aufschraubverschraubung
Typ FI-GA-...-N = BaureihenL/ S U
St S2 L
i W
8| g .
T/ § IT T l E
L3
L.
NPT-Gewinde
Bau- Rohr-0 PN Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen®
Bestellschliissel reihe  ("™/in) (*/ps))  ("™/in) (k9/iws) ca.
D1 GewindeT D2 L ' L2 L3 St S2  per100®
*FI-GA*-10*L*1/4*N*-W3*-MS L 6 315 4 305 38 235 164 19 14 420
24 4568 V/A4NPT 16 120 150 93 65 |75 .55 924 FI-GA-06L1/4N-W3
* Aufschraubverschraubung FI-GA 8 315 6 305 38 235 164 19 17 430 _GA- 4
" .31 4568 V/ANPT 24 120 150 .93 65 .75 .67 946 it 3t S
Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10
10 315 ey 831 39 240 164 19 19 410 oo e
* Baureihe Leichte Baureihe L .39 4568 .31 122 154 9 65 .75 .75 9.02
Schwere Baureihe S S 16 400 12 43 50 345 226 27 30 11,70 L ¥
- . .63 5800 1/2 NPT 47 169 197 136 .89 1.06 118 2574 it Lz
ewindegroBe entsprechend MaBtabelle 1/4
20 315 12 NPT 16 44 55 335 231 |32 36 16,00 FI-GA-20S1/2N-W3
GewindegroBe bitte stets angeben, z.B. 1/4! 79 4568 63 173 217 132 |91 |1.26 |142 3520
20 315 16 46 57 355 231 36 36 20,29
* Gewindeausfiihrung NPT-Gewinde N 79 68 NPT 63 181 204 140 91 142 142 443 | CA20S3/AN-W3
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3
1 m .
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir 2Ung(?fahre Abmessung |m verbal{ten Zustand.
alternative Werkstoffe und Oberfidchen Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter.
' 3Stamdard—Lieferumfang: Nur Verschraubungskaorper.
* Konfektionierung  Nur Verschraubungskdrper =
Verschraubungskorper mit Ms
Schneidring und Uberwurfmutter”
Verschraubungskdrper mit
weichdichtendem Schneidring -MSV
und Uberwurfmutter
Anschlussteile
Schneidring
L Typ FI-DS Seite 26
M Weichdichtender Schneidring
\ Typ FI-WDDS Seite 27
g Verstérkungshiilse
Typ FI-VH Seite 28
STAUFF Form Adapterring
Typ FI-AR Seite 30
Uberwurfmutter
Typ FI-M Seite 31
e 37°-Bordelanschlussteile (Set)
@v Typ FI-AB Seite 35
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®
E |STAUFF

u

i s2 St

i

¢
%

L2 L3
Dichtkantenring (innen)
Bau- Rohr-0 PN Abmessungen
reine  (™/in) /ps))  ("™/in)
D1 Gewinde T D2 D3
B RGN
s SV n o
B e OV m o
o wm O m o
T em O mw
?31 2?25 G/ .728 .520
w s O
oo S

'Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.
2Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter.
3Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper.

i ERNST WAGENER
Hydraulikteile GmbH

L L' L2
29 37 75
1.14/1.46/.30
29 |37 |75
1.14/1.46 .30
30 38 85
1.18/1.50/.33
30 38 85
1.18/1.50 .33
38 46 M
1.50/1.81.43
38 46 11
1.50 1.81 .43
38 47
1.501.85 .41
38 47
1.50 1.85 .41

10520 5

10520 5

=)
=3

—

Whitworth-Rohrinnengewinde (zylindrisch)

Gewicht Bestellbezeichnungen®
(*%/iws) ca.
per 100
3,76
8.27
3,74
8.23
4,05
8.92
431
9.48
9,16
2.16
9,30
2.46
9,39
2.65
9,76
21.47

L3 L4
14545
.57 .18
14,5/4,5
57 18
14,545
57 .18
14,5 45
57 .18
20 5

79 .20
20 5

79 .20

s2
14
55
17
67
19
75
22
87
17
1.06].67
27 19
1.06 .75
27 22
1.06].87
27 24
1.06/.94

FI-MA-06LR-W3-DKI

FI-MA-08LR-W3-DKI

FI-MA-10LR-W3-DKI

FI-MA-12LR-W3-DKI

FI-MA-06SR-W3-DKI

FI-MA-08SR-W3-DKI

FI-MA-10SR-W3-DKI

79 .20

FI-MA-12SR-W3-DKI

79 .20

Aufschraub- / Manometerverschraubungen

Manometerverschraubung
Typ FI-MA-...-R = BaureihenL / S

Bestellschliissel
*FI-MA*-10*L*R*-W3*-DKI

* Manometerverschraubung FI-MA
* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10
* Baureihe Leichte Baureihe L

Schwere Baureihe S

* Gewindeausfiihrung Whitworth-Rohrinnengewinde
(zylindrisch)
Abweichende GewindegrdBen bitte angeben, z.B. R1/2!
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberflachen.

* Dichtungsart (innen) Dichtkantenring (innen) -DKI

* Konfektionierung  Nur Verschraubungskorper —
Verschraubungskdrper mit

gSKorp! MS

Schneidring und Uberwurfmutter”

Verschraubungskorper mit
weichdichtendem Schneidring -MSV
und Uberwurfmutter

Anschlussteile

Schneidring

Typ FI-DS Seite 26

Weichdichtender Schneidring

Typ FI-WDDS Seite 27
Verstarkungshiilse

Typ FI-VH Seite 28
STAUFF Form Adapterring

Typ FI-AR Seite 30
Uberwurfmutter

Typ FI-M Seite 31

37°-Bordelanschlussteile (Set)

©€cdes

Typ FI-AB Seite 35
Ersatzteile / Zubehor
N Dichtkantenring (innen)
Typ FI-DKI Seite 214
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Aufschraub- / Manometerverschraubungen f ERNST WAGENER
Hydraulikteile GmbH STAUFF

Manometerverschraubung mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring
Typ FI-EMAD-...-R = BaureihenL/ S

D1

)
S\

Whitworth-Rohrinnengewinde (zylindrisch) Dichtkantenring (innen)
Bau- Rohr-0 PN Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen
Bestellschliissel reine (") (%es))  ("/in) (/s) ca.
D1 GewindeT D2 D3 L1 L2 L3 L4 S1 S2 per100
*FI-EMAD*-10*L*R*-W3*-DKI-DKO L 6 315 55 3 [38524 14545 19 14 6,34
24 as68 04 22 12 152.94 57 18 75 5 1395 | EMAD-06LR-B-W3-DKI-DKO
* Manometerverschraubung 8 315 55 3 38524 14545 19 17 6,16 R
mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring FI-EMAD 31 4568 O 20 14 15204 57 18 75 67 1356 | MEMAD-OBLR-B-W3-DKI-DKD
10 315 55 35 (39525 14545 19 19 7,22
* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10 39 4568 G1/4 29 14 15698 57 18 75 75 |15.88 FI-EMAD-10LR-B-W3-DKI-DKO
* Baureihe Leichte Baureihe L 12 315 a1/ 55 35 36 21514545 19 22 848 FI-EMAD-12LR-B-W3-DKI-DKO
N s A7 4568 22 |14 142 85 57 18 .75 .87 1866
S 6 630 55 30 38 23514545 19 17 6,08
* Gewindeausfiihrung Whitworth-Rohrinnengewinde R o 9135 G1/4 20 12 150 93 57 18 75 |67 113.38 FI-EMAD-06SR1/4-B-W3-DKI-DKO
(zylindrisch)
6 630 gqp 73 45 25 20 5 27 17 1149 b ey 06SR-B-W3-DKI-DKO
Abweichende GewindegroBen bitte angeben, z.B. R1/2! 24 9135 28 12 1.77.98 .79 .20 1.06 .67 2529
8 630 55 35 40 25514545 19 19 655
* Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) -B 31 9135 O 55 14 157100 57 18 75 75 1441 "EMAD-08SR1/4-B-W3-DKI-DKO
FKM (Viton®) -V 8 630 7 35 42522520 5 27 19 10,87
EPDM -E 31 9135 02 58 14 167.89 79 20 10675 2392 | CMAD-08SR-B-W3-DKI-DKO
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3 10 630 55 35 38524 14545 19 22 7,66 EMAD- _B-W3-DKI-
39 9135 04 25 14 15294 57 18 75 87 1686 | CMAD-10SR1/4-B-W3-DKI-DKO
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir 10 630 7 35 43523520 5 27 22 1219
alternative Werkstoffe und Oberfldchen. 39 9135 G172 28 |14 17193 | 79 20 1.06 87 2683 FI-EMAD-10SR-B-W3-DKI-DKO
* Dichtungsart (innen) Dichtkantenring (innen) -DKI 12 630 55135 40 25514545 19 24 9,40 N R -B-W3-DKI-
. 47 9135 OV4 25 14 15710057 18 75 94 2069 | EMAD-125R1/4-B-W3-DKI-DKO
Konfektionierung ~ Verschraubungskorper mit 12 630 7 135 45525520 5 27 24 1398
> -DKO 0 199,929, * -EMAD-12SR-B-W3-DKI-
Mutter und 0-Ring 47 9135 "2 28 14 1791.00.79 20 1.06 94 3076 ' CMAD-12SR-B-W3-DKI-DKO

Ersatzteile / Zubehor
0-Ring
O Typ 0-RING Seite 207
S Dichtkantenring (innen)
Typ FI-DKI Seite 214

oh£10
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® f ERNST WAGENER Aufschraub- / Manometerverschraubungen
STAUFF Hydraulikteile GmbH

Manometerverschraubung mit Rohransatz
Typ FI-EMA-...-R = BaureihenL /S

L
D2
T

HE

Dichtkantenring (innen) Whitworth-Rohrinnengewinde (zylindrisch)
Bau- Rohr-@ PN Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen
reihe  ("/in) (**/ps))  (™™/in) (*9/is) ca. Bestellschliissel
D1 GewindeT D2 D3 L1 L2 L3 L4 S1 S2 per100'
L 6 315 55 33 38 23514545 19 14 465 *FI-EMA*-10*L*R*-W3*-DKI-SV
24 4568 G4 22 113 115193 57 .18 .75 .65 [10.23 FI-EMA-06LR-W3-DKI-SV
8 315 5535 38 23514545 19 17 553 _EMA-OBLR-W3-DKI- * Manometerverschraubung mit Rohransatz FI-EMA
31 4568 Gl 22 14 15 .93 57 |18 .75 .67 [12.16 R 0
10 315 55 35 39525 14545 19 19 6,40 * Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10
G1/4 FI-EMA-10LR-W3-DKI-SV
.39 4568 22 |14 11.56.98 .57 |18 .75 .75 [14.08 * Baureihe Leichte Baureihe L
12 Bl5 55 35 40526 (14545 19 22 8,01 P TR Schwere Baureihe S
A7 4568 G174 22 |14 11.591.02 .57 |18 .75 .87 |17.63 e
S 6 630 61 7 135 45 25 20 5 27 17 1073 FLEMALOBSR-W3-DKI-SV * Gewindeausfiihrung Whi.two'rth-Rohrinnengewinde
24 9135 28 14 177 .98 .79 |2 |1.06.67 2361 (zylindrisch)
8 630 7 13545 25 20 5 27 19 1095 . s necn we DKL Abweichende GewindegrdBen bitte angeben, z.B. R1/2!
.31 9135 G172 28 14 17798 .79 |2 1.06.75 |24.09 FI-EMA-08SR-W3-DKI-SV
10 630 7 35 47 27 20 |5 27 122 12,15 * Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3
G1/2 FI-EMA-10SR-W3-DKI-SV
.39 9135 28 .14 11.85/1.06.79 .2 1.06.87 26.73 Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
12 630 7 35 47527520 5 27 24 1343 -EMA-12SR-W3-DKI- alternative Werkstoffe und Oberflachen.
A7 9135 G2 28 14 1.871.08.79 .2 1.06.94 29.55 FI-EMA-12SR-W3-DKI-SV
* Dichtungsart (innen) Dichtkantenring (innen) -DKI
' Gewichte mit Schneidring und Uberwurfmutter. * Konfektionierung  Rohransatz werkseitig vormontiert
mit Schneidring / Uberwurfmutter
Bitte beachten Sie: Verschraubungen 30°

mit Rohransatz werden werkseitig mit
Schneidring und Uberwurfmutter montiert.

Ersatzteile / Zubehor
Uberwurfmutter am Rohransatz bitte um

1/12 Umdrehung (entspricht 30°) (iber den g Dichtkantenring (innen)
Druckpunkt hinaus anziehen. Typ FI-DKI Seite 214
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® f ERNST WAGENER'® Verschraubungen mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring (DKO)
ElSTAUFF B Hydraulikteile GmbH

Gerade Einschraubverschraubung
mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring 116-117
FI-EGED

Whitworth-Rohrgewinde (zylindrisch) /
Profildichtring 116
FI-EGED-...-R-WD

Metrisches Gewinde (zylindrisch) /

Profildichtring 117
FI-EGED-...-M-WD

Gerade Verschraubung

mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring 118
FI-SNV

Gerade Reduzierverschraubung
mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring 120
FI-SNV

Gerade Reduzierverschraubung
mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring fiir Rohrenden 122
FI-REDSD

Einstellbare Winkelverschraubung (90°)
mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring 126
FI-EWD

Einstellbare Winkelverschraubung (45°)
mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring 127
FI-EVD

Einstellbare T-Verschraubung
mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring 128
FI-ETD

Einstellbare L-Verschraubung
mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring 129
FI-ELD

Xsﬂp‘s&‘&QQ

Ol
"
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Verschraubungen mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring (DKO) ERNST WAGENER
Hydraulikteile GmbH STAUFF

Gerade Einschraubverschraubung mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring
Typ FI-EGED-...-R-WD = BaureihenL /S

Whitworth-Rohrgewinde (zylindrisch) Profildichtring
Bau- Rohr-0 PN Abmessungen Drehm. Gewicht Bestellbezeichnungen
Bestellschliissel reihe  ("™/in) (%/ps))  ("™/in) (/i) (*9/iws) ca.
D1 Gewinde T D2 i L1 S1 S2 GewindeT per100
*FI-EGED*-10*L*R*-WD*-B*-W3*-DKO0 L 6 500 25 8 24514 14 |18 3,74 i ARl RN R
24 7250 Ge 10 .31 .96 .55 .55 (133 8.22 FI-EGED-06LR-WD-B-W3-DKO
* Gerade EinSChI’anVGI’SChI’anUI’IQ FI-EGED 8 500 G1/4 4 121295119 17 35 5,23 FI-EGED-08LR-WD-B-W3-DKO
mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring (DKO) 31 7250 A6 47 11675 .67 259  |11.50
10 500 6 12 27519 |19 35 5,68
* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10 39 7950 G1/4 o4 47 108 .75 .75 259 12.49 FI-EGED-10LR-WD-B-W3-DK0
* Baureihe Leichte Baureihe L 12 400 G 3/8 8 12 34 22 22 70 9,78 FI-EGED-12LR-WD-B-W3-DKO
S BRuElE s 47 5800 31 |47 13487 87 518 |21.52
12 400 8 14 29527 (22 90 1,71
* Gewindeausfiihrung Whitworth-Rohrgewinde R 47 5800 G172 31 55 116 1.06 .87 66.6 25.76 FI-EGED-12LR1/2-WD-B-W3-DKO0
(zylindrisch)
15 400 G1/2 10 |14 182 |27 |27 |90 1370 FI-EGED-15LR-WD-B-W3-DK0
Abweichende GewindegroBen bitte angeben, .B. R3/8! 59 5800 .39 .55 |1.26/1.06/1.06 666 |30.14
18 400 13 14 31527 32 |90 14,86
*Dichtungsart Profildichtring -WD 71 5800 G172 51 |55 1.24 1.06 1.26 66.6 32.69 FI-EGED-18LR-WD-B-W3-DKO
* Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) -8 22 250 1716 32532 36 180 2098 L oo oo p \WD-B-W3-
FKM (Viton®) v 87 3625 04 67 63 128126 142 1332 4615 | CocD-22LR-WD-B-W3-DKO
Stutzen: NBR (Buna-N®) BY 28 250 61 22 18 35 41 41 310 22,78 FI-EGED-28LR-WD-B-W3-DKO
24°-Kegel: FKM (Viton®) 110 3625 87 71 138 161/1.61 2294 |50.12
EPDM E 35 250 28 20 42550 50 450 51,00 | o oo oo
1.38 3625 ERZE: 110 .79 1.671.97 197 333.0 112.20 Aa82bee U s
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3 49 250 34 122 46555 60 540 68,60
G112 FI-EGED-42LR-WD-B-W3-DKO
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir 1.65 3625 1.34 .87 11.83/2.17 2.36 399.6 150.92
alternative Werkstoffe und Oberflachen. S 6 800 25 12 27 19 17 |55 555 I H -WD-B-W3-|
% 24 11600 el 10 .47 1.06.75 .67 40.7 12.21 HUECERE el s
Konfektionierung  Verschraubungskorper mit 8 800 4 12 29519 19 55 6.52
. -DKO ’ ’ N - -WD-B-W3-|
Mutter und 0-Ring 31 11600 O 4 16 47 11675 75 407 1434 | EGED-08SR-WD-B-W3-DKO
10 800 6 12 32 22 22 80 9,63
39 11600 8 24 47 126 87 &7 592 2119 ' EGED-10SR-WD-B-W3-DKO
12 630 8 12 34 22 24 80 7,03
Ersatzteile / Zubehor 47 o135 838 31 47 134 87 94 502 1545 | OED-125R-WD-B-W3-DKO
14 630 9 14 |37 |27 |27 |115 14,39
O 0-Ring 55 o135 812 35 55 1.461.06/1.06 851 3167 T CED-14SR-WD-B-W3-DKO
Typ 0-RING Seite 207 16 630 11 14 37 27 30 115 17,03 i . WNLRWA.
63 9135 G2 43 155 146 1.06 1.18 85.1 37.46 FI-EGED-16SR-WD-B-W3-DKO
Profildichtring 20 400 G4 14 16 43 32 36 180 2734 o pepn p0SR-WD-B-W3-DKO
Typ WDG Seite 206 79 5800 55 63 1.69 1.26 1.42 1332 60.15
25 400 18 18 48 41 46 [310 50,20
98 5800 O 7171 189 161 1.81 2204 11044 ' CGED-25SR-WD-B-W3-DKO
30 400 23 20 51 50 |50 450 70,40
1.18 5800 SRR 91 .79 2.01/1.97 1.97 333.0 154.88 3 iR L
38 400 30 22 60 55 |60 540 93,50
1.50 5800 Grie 1.18 .87 12.36 2.17 2.36 1399.6 205.70 FI-EGED-335R-WD-B-W3-DKO
Standard-Dichtungswerkstoff ist NBR (Buna-N®). Einschraubstutzen: 1ISO 1179-2 (Typ E)

Einschraubloch: 1SO 1179-1

Empfohlene Drehmomente gelten fiir Gegenwerkstoff Stahl.

E3E
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® ERNST WAGENER Verschraubungen mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring (DKO)
ElSTAUFF Hydraulikteile GmbH

Gerade Einschraubverschraubung mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring
Typ FI-EGED-...-M-WD = Baureihen L/ S

a8
u
Profildichtring Metrisches Gewinde (zylindrisch)
Bau- Rohr-@ PN Abmessungen Drehm. Gewicht Bestellbezeichnungen
reihe  ("/in) (**/ps))  (™™/in) (M™/rew)  (9/iws) ca. Bestellschliissel
D1 Gewinde T D2 i L1 S1 S2 GewindeT per100
L 6 500 25 8 [24514 14 18 3,76 [ — *FI-EGED*-10*L*M*-WD*-B*-W3*-DKO
24 7250 M10XT 10 .31 196 |65 |55 133 8.27 FI-EGED-06LM-WD-B-W3-DKO
8 500 M12x1,5 4 12126517 17 25 4,64 FI-EGED-08LM-WD-B-W3-DKO * Gerade Einschraubverschraubung FI-EGED
31 7250 16 .47 1.04 .67 .67 185 |10.21 mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring (DKO)
10 500 6 12 27519 19 45 5,97
39 7250 M14x1,5 24 |47 1108175 |75 1333 13.14 FI-EGED-10LM-WD-B-W3-DKO * Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10
12 400 M16x1,5 8 |12 [305|22 |22 |55 9,58 FI-EGED-12LM-WD-B-W3-DKO * Baureihe Leichte Baureihe L
47 5800 31 47 12087 .87 407  21.08 T —— s
15 400 10 12 31524 |27 70 12,62
59 5800 M18x1,5 39 |47 124 94 1.06 51.8 2776 FI-EGED-15LM-WD-B-W3-DKO * Gewindeausfiihrung Metrisches Gewinde (zylindrisch) M
18 400 13 14 31527 32 125 1528 | cnen 1o v WD-B-WS- Abweichende GewindegroBen bitte angeben, z.B. M12x1.5!
7 5800 ey 51 .55 11.24/1.06 1.26 92.5 33.62 AL AR AL .
Dichtungsart Profildichtring -WD
22 250 M26x1,5 17 |16 |325/32 |36 |180 20,75 FI-EGED-22LM-WD-B-W3-DKO
.87 3625 67 .63 1.28/1.26 1.42 133.2 4564 * Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) B
28 20 m3sxe 22 18 35 41 41 310 2851 o perp ogl M-WD-B-W3-DKO FKM (Viton®) v
110 3625 87 |71 138 161 1.61/229.4 |62.95 Stutzen: NBR (Buna-N@®) oy
35 250 28 20 42550 50 450 52,30 | oo 24°-Kegel: FKM (Viton®) A
138 aees M2x2 11079 167 197 1.97 3330 11506 ' acD-35LM-WD-8-W3-DKO EPDM E
42 250 34 22 46555 |60 540 72,56
1.65 3625 M48x2 134 87 1.83 217 2.36 399.6 159.62 FI-EGED-42LM-WD-B-W3-DKO * Werkstoff Stahl,Zink/NickeI-beschichtet -W3
S 6 800 M12x1 Y5 2'5 12 27 7 17 35 4'88 FI-EGED-06SM-WD-B-W3-DKO Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
24 11600 10 .47 1.06 .67 .67 1259 1073 alternative Werkstoffe und Oberflachen.
8 800 4 12 129,5(19 |19 |55 6,59
31 11600 M14x1,5 16 .47 116..75 .75 407 14.49 FI-EGED-08SM-WD-B-W3-DKO *Konfektionierung Verschraubungskorper mit _DKO
10 800 6 12 32 22 22 70 9,34 Mutter und 0-Ring
39 11600 M16X1S o 47 126 87 87 5180 2054 || EOED-10SM-WD-B-W3-DKO
12 630 8 12 34 24 (24 90 10,44
47 o135 MBS 5 47 134 94 o4 666 2097 | MEGED-12SM-WD-B-W3-DKO
14 630 9 14 36527 27 125 1600 | oo ionn v oo Ersatzteile / Zubehor
.55 9135 M20x15 .35 .65 [1.44/1.06 1.06 92.5 35.21 FI-EGED-145M-WD-B-W3-DKO
16 030 wmoaxs 114 S7 27 30 181732 g eeen 165M-WD-B-W3-DKO (hsiing
63 9135 43 55 [1.46/1.06/1.18 99.9  38.11 Typ O-RING Seite 207
20 400 14 16 43 32 36 180 27,99
79 s800 27*2 55 63 1.69/1.26/1.42 1332 6158 | CocD-20SM-WD-B-W3-DKO Profildichiring
25 400 18 18 48 41 46 310 50,00 O T f
i H H _WD-B-W3-| yp WDG Seite 206
.98 5800 M33x2 71 .71 1,89 1,61 1.81 2294 110.00 HdaLrsin i
30 400 23 20 51 50 50 450 70,30
118 se M42x2 o1 |79 201197 197 3330 15466 | cocD-30SM-WD-B-W3-DKO
38 400 30 22 60 55 60 540 94,50
150  sgop M48x2 118 87 236 217 2.36 3996 207.90 ' EGED-38SM-WD-B-W3-DKO
Standard-Dichtungswerkstoff ist NBR (Buna-N®). Einschraubstutzen: 1ISO 9974-2 (Typ E)

Einschraubloch: 1ISO 9974-1

Empfohlene Drehmomente gelten fiir Gegenwerkstoff Stahl.
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Verschraubungen mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring (DKO) f ERNST WAGENER
Hydraulikteile GmbH STAUFF

Gerade Verschraubung mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring
Typ FI-SNV = Baureihen L/ S

Bau- Rohr-0 PN Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen
Bestellschliissel reihe (") (%fes) (") (t5/s) ca.
D1 D2 B L2 St per 100
*El *_410*] *—R*. *_
FI-SNV*-10°L"-B-W3"-DKO TS e e tw ta s gap FRSWRLBNIDO
*n(iirgii_v[;rcmrezlﬁjng_mng (DKO) FI-SNV ?31 3(2)(5)0 .520 ?%34 ?64471 .1677 gij R S et
* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10 .1309 3(2)20 24 ?iz ?742 .1795 ?2732 FI-SNV-10L-B-W3-DKO
* Baureihe Leichte Baureihe L 12 400 18 36 37,8 22 700 b oNV-12L-B-W3-DKO
e BaelE S 47 5800 .31 1.42 1.49 87 15.40
e R T . By
FKM (Viton®) v
E A R T T N datibidian
*\g:kswﬁd 5 _hStah;TzAizl;/FN:kel_bescmcmet e 2827 5225 .1677 ?.577 ?782 ??42 gjgg) FI-SNV-221-B-W3-DKO
allte?nvz\aIECeev:l]erll(estsoI:fe?J:d Oberfléi:lzen. 5810 :23225 2931 ;1?81 ?892 ;1.161 éggg FI-SNV-28L-B-W3-DKO
e m;ce?,r,aﬁssr:)gﬁgg:: ™ ko ?.538 gggs 12810 2.309 2?32 ?.097 ?319?5 FI-SNV-35L-B-W3-DKO
1.265 :225 13538 2.309 2.036 g.ose ?g;go FI-SNV-42L-B-W3-DKO
Ersatzteile / Zubehor ’ ,624 ??goo .312 ?,746 1395; ,1677 gg: FI-SNV-065-8-W3-DKO
0-Ring ?31 ??goo %16 ?.746 13%; .1795 ?Y;; FI-SNV-085-B-W3-DKO
O woms  wwwnomos 0 8259 e
.1427 g?gs .831 ??65 ?.47'2 .2944 12215; FI-SNV-125-8-W3-DKO
.1545 2?25 .935 fn ;‘89223 12.706 ;ggg FI-SNV-145-B-W3-DKO
6 o e 2o [ sse [ONIESBNSO0
T w0 51 o sk ta ys MBSO
.2958 gggo 1781 2.828 2.764 :.681 ?28439 FI-SNV-255-B-W3-DKO
13.018 gggo .2709 2.244 ?91 ?.097 ?(135488 FI-SNV-30S-B-W3-DKO
13.850 ;ggo ?018 2.764 2.431 2?36 ?20734 FI-SNV-385-B-W3-DKO

Standard-Dichtungswerkstoff ist NBR (Buna-N®).
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Verschraubungen mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring (DKO) ERNST WAGENER
Hydraulikteile GmbH STAUFF

Gerade Reduzierverschraubung mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring
Typ FI-SNV = Baureihe L

Version A Version B

Bau-  Rohr-0 PN Abmessungen Version Gewicht Bestellbezeichnungen
Bestellschliissel reihe  ("/in) (t=ps) ~ ("/in) (s/ns) ca.
D1 D2 D3 D4 L1 L2 S1 S2 per 100
*FI-SNV*-10/08*L*-B*-W3*-DKO 500 3 3 34 3% 17 14 472
8L oL 7250 12 12 134 142 67 55 103 FHSNV-08/06L-8-W3-DKO
* Gerade Reduzierverschraubung FI-SNV 10L 6L 500 3 3 35 36519 14 A 5,50 FI-SNV-10/06L-B-W3-DKO
500 5 5 35 36519 17 5,21
* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10 0L 8L 7950 |20 20 1.381.44 75 67 A 11.47 FI-SNV-10/08L-B-W3-DKO
* Rohr-AuBendurchmesser D2 (in mm) 08 400 3 3 35 36522 14 18,04 -SNV- _B-W3-
. s 2L oL 5800 .12 .12 1.38 1.44 .87 .55 B 39.68 FI-SNV-12/06L-8-W3-DKO
Baureihe Leichte Baureihe (Seite 120) L 400 5 |5 36 375922 17 6,22
Schwere Baureihe (Seite 121) S 121 8L 5800 |20 |20 1.421.48 87 |67 B 13.69 FI-SNV-12/08L-B-W3-DKO
*Dichtungswerkstoff NBR (Buna—N®) -B 121 10L 400 6’5 6'5 36’5 37’5 22 19 A 6'96 FI-SNV-12/10L-B-W3-DKO
FKM (Viton®) v 5800 .26 .26 1.44 1.48 87 .75 156.31
EPDM -E 400 5 5 36,538 |27 17 1,96 oV RWaL
. 15L 8L 5800 20 20 144150106 67 B 430 FI-SNV-15/08L-B-W3-DKO
Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3
15L 0L 400 165 165 |37.5]385/27 |19 B 440 FI-SNV-15/10L-B-W3-DK0
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir 5800 .26 .26 1.48 1.52 1.06 .75 9.69
alternative Werkstoffe und Oberflachen. 400 8 8 44 45 27 22 11,69 -SNV- -B-W3-
. 15L 12L 5800 31 31 173177106 87 A 2573 FI-SNV-15/12L-B-W3-DKO
Konfektionierung  Verschraubungskorper mit 400 65 65 38 39532 19 1268
. -DKO i J ! ! -SNV- -B-W3-
Muttern und O-Ringen 8L 0L 5g00 26 .26 150156 126 75 ° 2789  T-SNV-18/10L-8-W3-DKO
400 8 8 38 39532 22 13,51
18L 12L 5800 31 31 150 156126 87 B 2972 FI-SNV-18/12L-B-W3-DKO
400 11 11 45 46,5 32 |27 16,60
Ersatzteile / Zubehor 8L L sgo0 43 43 177 183 1.26 1.06 3651 | [MoN-18/15L-B-W3-DKO
250 8 8 40542 36 22 17,52
O 0ing 2L 2L e s e 165 142 87 B agss  FI-SNV-22/12L-B-W3-DKO
Typ 0-RING Seite 207 250 11 11 42 43536 27 19,83 LT LT
22L 15L 3605 43 43 165 171 142 1.06 B 4363 FI-SNV-22/15L-B-W3-DKO
250 13 13 45 47 36 |32 23,35
22 L 18L 3695 51 51 177 185142 1.26 A 5137 FI-SNV-22/18L-B-W3-DKO
250 11 11 43 445 41 27 23,86
28 L 15L 3605 43 43 169 175161 1.06 B 5250 FI-SNV-28/15L-B-W3-DKO
250 13 13 45 47 41 |32 26,44
28 L 18L 3625 |51 |51 177 1.85 161 1.6 B 5816 FI-SNV-28/18L-B-W3-DKO
250 17 17 46 48 41 |36 28,93
28 L 22 L 3605 |67 67 181 189 161 142 B 6365 FI-SNV-28/22L-B-W3-DKO
250 13 |13 48 51,550 |32 39,52
L MBL a5 51 51 189 203 197 126 0 8604 |[MoNV-35/18L-B-W3-DKO
250 17 |17 495 563 50 |36 41,34
35L 22 L 3695 67 67 195 209 197 142 B 90.95 FI-SNV-35/22L-B-W3-DKO
250 23 |23 50 53,650 |41 40,71
3L 28 L 3625 |91 |91 197211 197 161 B 89.57 FI-SNV-35/28L-B-W3-DKO
250 17 17 49,5 535 60 36 56,50
2L 2L aps 67 67 195211 236 142 ° 124,30 T"SNV-42/22L-B-W3-DKO
250 23 23 50 54 60 41 56,10
2L Bl g5 91 91 197 213 236 161 ° 123,40 T"SNV-42/28L-8-W3-DKO
250 28 28 |53 585 60 |50 60,70
42l L 3625 1.10 1.10 2.09 2.30 2.36 1.97 B 133.54 FI-SNV-42/35L-8-W3-DKO

Standard-Dichtungswerkstoff ist NBR (Buna-N®).
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Version A

Bau-  Rohr-0 PN Abmessungen

reihe  ("/in) (*@/psi)  (™/in)
D1 D2 D3 D4 L1

N e a
° 8L Do 16 1 1do
05 85 iz e v
0585 w6 6 15
2565 G T vz s
2585 g 6 6 1m
25105 Gl e 26 169
165 105 G5 56 28 ot
65125 Gl a A e
DS 125 oo a3 vt
DS 165 Gos sy 207
BS 165 Goon a4 205
DS WS G ks s o2
DS 165 Gons iy o1
DS WS Gs 55 s 20
®S WS Gs ks s od0
®S B goq b b ode
®S WS oy e a1 5

Standard-Dichtungswerkstoff ist NBR (Buna-N®).

L2

37

1.46
36,5
1.44
42,5
1.67
4

1.61
43

1.69
46

1.81
43,5
1.71
46,5
1.83
50,6
1.99
52

2.05
57

2.24
58

2.28
64,5
2.54
61,5
2.42
66,5
2.62
69,5
2.74
715
2.81
74,5
2.93
78

3.07

S1
17
67
17
67
22
87
22
87
24
.94
24
.94
24
.94
30
1.18
30
118
36
1.42
36
1.42
46
1.81
46
1.81
50
1.97
50
1.97
50
1.97
60
2.36
60
2.36
60
2.36

S2
14
.55
19
.75
17
.67
19
.75
17
.67
19
.75
22
87
22
87
24
.94
24
.94
30
118
30
1.18
36
1.42
30
118
36
1.42
46
1.81
36
1.42
46
1.81
50
1.97

i ERNST WAGENER
Hydraulikteile GmbH

Verschraubungen mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring (DKO)

Gerade Reduzierverschraubung mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring

Version B

Version Gewicht Bestellbezeichnungen

>

>

>

A

(*%/iws) ca.
per 100
3,70
8.14
5,27
11.60
6,30
13.86
7,60
16.72
7,79
17.13
9,42
20.72
9,73
21.40
14,11
31.03
15,32
33.70
21,90
4818
24,68
54.30
34,02
74.84
39,77
87.49
47,00
103.40
51,00
112.20
56,80
124.96
71,30
156.86
80,70
177.54
76,90
169.18

FI-SNV-06S/06L-B-W3-DKO

FI-SNV-08S/08L-B-W3-DKO

FI-SNV-10/06S-B-W3-DKO

FI-SNV-10/08S-B-W3-DKO

FI-SNV-12/06S-B-W3-DKO

FI-SNV-12/08S-B-W3-DKO

FI-SNV-12/10S-B-W3-DKO

FI-SNV-16/10S-B-W3-DKO

FI-SNV-16/12S-B-W3-DKO

FI-SNV-20/12S-B-W3-DKO

FI-SNV-20/16S-B-W3-DK0

FI-SNV-25/16S-B-W3-DKO

FI-SNV-25/20S-B-W3-DK0

FI-SNV-30/16S-B-W3-DK0

FI-SNV-30/20S-B-W3-DK0

FI-SNV-30/25S-B-W3-DK0

FI-SNV-38/20S-B-W3-DKO

FI-SNV-38/25S-B-W3-DK0

FI-SNV-38/30S-B-W3-DKO

Typ FI-SNV = Baureihe S

Bestellschliissel
*FI-SNV*-10/*08*L*-B*-W3*-DK0

* Gerade Reduzierverschraubung

mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring (DKO) il
* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10
* Rohr-AuBendurchmesser D2 (in mm) 08
* Baureihe Leichte Baureihe (Seite 120) L

Schwere Baureihe (Seite 121) S
* Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) -B
FKM (Viton®) -V
EPDM -E
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberflachen.

* Konfektionierung  Verschraubungskorper mit

Muttern und O-Ringen L
Ersatzteile / Zubehor
0-Ring
O Typ 0-RING Seite 207

EEHE

E]

B www.stauff.com/2/de/#121

Katalog 2 = Ausgabe 02/2017




Verschraubungen mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring (DKO) ERNST WAGENER
Hydraulikteile GmbH STAUFF

Gerade Reduzierverschraubung mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring fiir Rohrenden
Typ FI-REDSD = Baureihe L

— ol o
= ) el
V7,
L2
L1
Bau-  Rohr-0 PN Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen®
Bestellschliissel reihe  ("/in) (t=ps)  ("/in) (*s/ns) ca.
D1 D2 D3 D4 L 1" L2 S1 S2 S3 per100?
*F|-REDSD*-10/*08*L*-B*-W3*-DK0*-MS L 8 6 500 4 4 30 38 23512 17 14 301 ! ! e
. 31 24 7250 16 16 118 150 93 47 67 55 661 | NEDSD-08/06L-B-W3-DKO
Gerade Reduzierverschraubung mit 10 6 500 4 4 32 40 25 14 19 14 380
o ; . FI-REDSD . ! ’ B-W3-
24°-Dichtkegel/ 0-Ring (DKO) filr Rohrenden 39 24 7250 16 16 126 157 98 55 75 55 836 || EoSD-10/06L-B-W3-DKO
* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10 10 8 500 6 6 32 40 25 14 19 17 399 i . B-W3-
39 31 7250 24 24 126 157 98 55 75 67 878 | HEDSD-10/08L-B-W3-DKO
* Rohr-AuBendurchmesser D2 (in mm) 08 12 6 400 4 4 32 40 25 17 22 14 5869
FI-REDSD-12/06L-B-W3-DKO
* Baureihe Leichte Baureihe (Seiten 122/123) L A7 24 5800 .16 .16 1.26 1.57 .98 .67 .87 .55 1252
Schwere Baureihe (Seiten 124/125) § 12 8 40 6 6 32 40 25 17 22 7 553 o oenen -B-W3-
. A7 31 5800 24 24 126 157 98 67 .87 67 1217 | REDSD-12/08L-B-W3-DKO
* Dichtungswerkstoff NBR (Bgna—N®) -B 12 10 400 8 8 33 41 26 17 22 19 |533 T a—
FKM (Viton®) v 47 39 5800 .31 .31 1.30 1.61 1.02 67 .87 |.75 11.72
EPDM E
15 6 400 4 1135 43 20 22 27 14 883 L ooion ool b o
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3 59 24 5800 |16 43 1.38/1.69 1.14 .87 1.06/.55 19.43
15 8 400 6 11 35 43 29 |22 27 17 9,08
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fir 59 31 5800 |24 43 1.38 160 114 87 106 .67 19.98 | NE0oD-15/08L-B-W3-DKO
alternative Werkstoffe und Oberflachen.
15 10 400 8 8 35 43 30 22 27 19 9B L pnen 0 ooie o
* Konfektionierung  Verschraubungskdrper mit KO 59 39 5800 |31 |31 1.38/1.69 1.18 .87 1.06/.75 21.14
Mutter und 0-Ring . 15 12 400 10 10 36 44 30 |22 27 22 925 ! i -
59 A7 5800 39 39 142 173 118 .87 106 .87 2035 | REDSD-15/12L-B-W3-DKO
Verschraubungskorper mit 18 6 400 4 13 35 43 28 24 32 14 1107
o 7 -MS ’ X R B-W3-
Schneidring und Uberwurfmutter 71 24 5800 16 .51 138 169 110 .94 126 55 2435 | REDSD-18/06L-B-W3-DKO
Verschraubungskbrper mit 18 8 200 16 [13 [35 [43 |28 [24 [ P07 [757 | ooren tone be o
weichdichtendem Schneidring -MSV 71 .31 5800 .24 |51 1.38 1.69 1.10.94 1.26 .67 16.66
o e s 18 10 40 8 8 36 44 29 24 32 19 1264 i —
71 39 5800 |31 31 142 173 114 .94 126 75 2781 | REDSD-18/10L-B-W3-DKO
18 12 400 10 10 36 44 29 24 32 22 1224
71 A7 5800 .39 39 142 173 114 94 126 87 2693 | HEDSD-18/12L-B-W3-DKO
Anschlussteile 18 15 400 12 12 37 45 30 24 (32 27 1227 | i —
_ 71 59 5800 47 47 146 177 118 94 126 106 2699 | REDSD-18/15L-B-W3-DKO
; Schneidring 22 6 250 4 17 |38 |47 32 27 36 14 1634 | i -
@ Typ FI-DS Seite 26 87 24 3625 16 67 150 185 1.26 1.06 142 55 3596 | MEDSD-22/06L-B-W3-DKO
22 8 250 6 17 38 47 32 27 36 17 1627 oo o000 owsDKO
% Weichdichtender Schneidring 87 31 3625 24 67 1.50 1.85 1.26 1.06 1.42 67 |35.80
| Typ FI-WDDS Seite 27 22 10 250 8 17 39 48 |33 27 36 |19 16,33 Y g ey
87 39 3625 31 67 154 189 130 1.06 142 75 3592 ' REDSD-22/10L-B-W3-DKO
Verstirkungshillse 22 12 250 10 (17 (39 |48 (33 (27 36 22 1630 _ ! -
0 Typ FI-VH Seite 28 87 47 3625 39 67 154 189 130 1.06 142 87 3587 | REDSD-22/12L-B-W3-DKO
22 15 250 12 12 40 49 34 27 36 27 19,01
Q STAUFF Form Adapterring .87 .59 3625 .47 .47 157 193 1.34 1.06 1.42 1.06 41.82 e
Typ FI-AR Seite 30 22 18 250 15 15 41 |50 34 27 |36 32 18,13 i } RWAa.
87 Nl 3625 |59 59 161 197 134 1.06 142 126 39.89 ' HEDSD-22/18L-B-W3-DKO
T 28 6 250 |4 23 40 49 34 36 41 14 2290 _ ! e
v Typ FI-M Seite 31 110 24 3625 16 91 157 193 134 142 161 55 5037 ' HEDSD-28/06L-B-W3-DKO
B 28 8 250 6 23 40 49 34 36 41 17 2005 L oon o0 oe o
&  37°-Bordelanschiussteile (et 110 |31 3625 .24 91 157 1.93 1.34 142 161 67 46.09
v Typ FI-AB Seite 35 28 10 250 8 23 41 50 35 36 41 19 21,74 ! g ey
) 110 .39 3625 31 91 161 197 138 1.42 161 75 4783 | REDSD-28/10L-B-W3-DKO
28 12 250 10 23 41 50 35 36 41 22 10,22
1.10 A7 3625 39 91 161 197 138 142 161 87 2049 | REDSD-28/12L-8-W3-DKO
Ersatzteile / Zubehor 28 15 250 12 23 42 51 36 36 41 27 1885
1.10 59 3625 47 91 165201 142 1.42 161 106 4147 | REDSD-28/15L-B-W3-DKO
0-Ring 28 18 250 15 [23 43 52 36 (36 41 32 2250 i —
O Typ 0-RING Seite 207 1.10 71 3625 59 91 169 205 142 142 161 106 4950 | REDSD-28/18L-B-W3-DKO
28 22 250 19 23 45 54 38 36 41 36 22,80

1.10 87 3625 75 91 177 213 150 1.42 161 142 5016 | REDSD-28/22L-B-W3-DKO

'Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.
?Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter.
*Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper.

Standard-Dichtungswerkstoff ist NBR (Buna-N®).
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ERNST WAGENER
Hydraulikteile GmbH

Verschraubungen mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring (DKO)

®
E |STAUFF

Gerade Reduzierverschraubung mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring fiir Rohrenden
Typ FI-REDSD = Baureihe L

D1

D4

37°-Bordelanschlussteile (Set)

L2
B
Bau-  Rohr-0 PN Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen®
reihe (") (%2 /psi)  (™™/in) (k9/s) ca. Bestellschliissel
D1 D2 D3 D4 L 1" L2 S1 S2 S3 per100?
L 35 6 250 |4 28 (41 52 37 46 50 14 782 | ool oo *FI-REDSD*-10/*08*L*-B*-W3*-DK0*-MS
1.38 24 3625 .16 (1.10 1.61 2.05/1.46 1.81 1.97 b5 17.20 FI-REDSD-35/06L-B-W3-DKO I
Gerade Reduzierverschraubung mit
85 8 250 6 28 |41 |52 |37 |46 |50 (17 |3543
: " ’ TN o ; . FI-REDSD
138 31 3625 .24 110 161 2.05 1.46 181 197 67 7795 | HE0SD-35/08L-B-W3-DKO 24°-Dichtkegel/ 0-Ring (DKO) fiir Rohrenden
35 10 250 8 28 42 |53 [38 46 50 19 13636 . B-W3- * Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10
1.38 .39 3625 .31 1.10 1.65 2.09 1.50 1.81/1.97 .75 |77.77 FI-REDSD-35/10L-B-W3-DKO _
35 12 250 10 28 42 53 38 46 50 22 33,34 * Rohr-AuBendurchmesser D2 (in mm) 08
FI-REDSD-35/12L-B-W3-DKO
1.38 A7 3625 .39 1.10 1.65 2.09 1.50 1.81 1.97 .87 73.34 * Baureihe Leichte Baureihe (Seiten 122/123) L
35 15 250 12 28 43 (54 (39 46 50 27 11522 | oenen aeiie bows Schwere Baureihe (Seiten 124/125) §
1.38 .59 3625 .47 110 /1.69 213 1.54 1.81 1.97 |1.06 33.49 FI-REDSD-35/15L-B-W3-DKO i
3 18 250 15 28 44 65 39 46 50 32 3432 oo ool o Dichungswerkstoff NBR (Buna-N®) =
138 7 3625 59 1.10/1.73/2.171.54 1.81 1.97 1.26 7550 FKM (Viton®) v
EPDM -E
35 22 250 19 28 46 57 41 46 50 36 34,80 FI-REDSD-35/22L-B-W3-DK0
1.38 .87 3625 .75 [1.10 1.81 2.24 |1.61 1.81 1.97 1.42 76.57 * Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3
35 28 250 24 24 46 57 41 46 50 |41 (38,10
138 110 3625 94 94 181 224 161 181 197 161 83g2 | 0o0-35/28L-B-W3-DKO Bitte wenden Sie sich an STAUFF fir
alternative Werkstoffe und Oberflachen.
42 6 250 4 35 36 48 41 50 60 14 5266 oo ol o ko
165 .24 3625 16 1.381.42(1.89 1.61 197 2.36 55 11585 *Korfekdonierng  Verseaubungskirper mt
42 8 250 6 35 36 48 41 50 60 17 5258 | oo oo Mutter und 0-Ring g
1.65 31 3625 .24 1.38 1.42 1.89 1.61 1.97 236 .67 115.67 RSP S ) .
4 10 250 8 |35 |44 56 |42 50 60 |19 52,58 Verschraubungskorper mit
165 .39 3625 |31 138 173 220 165 197 2.36 .75 11568 | NEDSD-42/10L-B-W3-DKO Schneidring und Uberwurfmutter
42 12 250 10 35 44 56 42 50 60 22 5260 | oo o o o T
165 .47 3625 .39 1.38 1.73 2.20 1,65 1.97 2.36 .87 11572 T e
42 15 250 12 35 46 58 43 50 60 27 5230 | oo und Uberwurfmutter
1.65 .59 3625 .47 1.381.81 228 1.69 1.97 2.36 1.06 115.06 FI-REDSD-42/15L-B-W3-DKO
42 18 250 15 35 46 58 42 50 60 (32 |52,00
165 .71 3625 50 138 181 228 165 197 2.36 1.26 11440 | NEDSD-42/18L-B-W3-DKO
42 22 250 19 35 48 60 44 50 60 36 5010 | oo Anschlussteile
1.65 .87 3625 .75 11.38/1.89/2.361.73 1.97 2.36 1.42 110.21 FI-REDSD-42/22L.-B-W3-DKO i
42 28 250 (24 35 49 61 44 50 60 41 5019 | oo Schneidring
165 110 3625 94 1.38 193 240 173 197 2.36 161 11043 | HE0SD-42/28L-B-W3-DKO @ Typ FI-DS Seite 26
42 35 250 30 30 53 65 43 50 60 50 5590
1.65 1.38 3625 1.18/1.18 2.09 2.56 1.69 1.97 2.36 1.97 |122.98 FI-REDSD-42/351-8-W3-DKO -3 Weichdichtender Schneidring
3 Typ FI-WDDS Seite 27
"Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand. )
2 Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter. Verstérkungshiilse
*Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper. Typ FI-VH Seite 28
Standard-Dichtungswerkstoff ist NBR (Buna-N®). STAUFF Form Adapterring
Typ FI-AR Seite 30
Uberwurfmutter
Typ FI-M Seite 31

Typ FI-AB Seite 35
Ersatzteile / Zubehor
O 0-Ring
Typ 0-RING Seite 207
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Verschraubungen mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring (DKO) ERNST WAGENER
Hydraulikteile GmbH STAUFF

Gerade Reduzierverschraubung mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring fiir Rohrenden
Typ FI-REDSD = Baureihe L

— ol o
(S S als
V7,
L2
B
Bau-  Rohr-0 PN Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen®
Bestellschliissel reihe  ("/in) (t=ps)  ("/in) (*s/ns) ca.
D1 D2 D3 D4 L 1" L2 S1 S2 S3 per100?
*FI-REDSD*-10/*08*L*-B*-W3*-DKO*-MS S 8 6 800 4 4 34 42 27 14 19 17 446 oo
" .31 24 11600 .16 .16 1.34/1.65 1.06 .55 |.75 .67 9.80 FI-REDSD-08/065-8-W3-DKO
Gerade Reduzierverschraubung mit 10 6 800 4 4 33 42 27517 22 17 5093
o ni . " FI-REDSD g i H 5 _B-W3-|
24°-Dichtkegel/ 0-Ring (DKO) fiir Rohrenden 39 24 11600 .16 16 130 1.65 108 .67 .87 67 1305 | REDSD-10/065-B-W3-DKO
* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10 10 8 800 5 5 33 42 27517 22 19 6,07 ! . p W
.39 .31 11600 .20 .20 1.30|1.65 1.08 .67 .87 .75 13.35 FI-REDSD-10/085-8-W3-DKO
* Rohr-AuBendurchmesser D2 (in mm) 08 12 6 630 4 4 33 44 29 19 24 17 7,96
FI-REDSD-12/06S-B-W3-DKO
* Baureihe Leichte Baureihe (Seiten 122/123) L A7 24 9135 16 16 1.30 1.73 1.14 .75 .94 .67 17.52
Schwere Baureihe (Seiten 124/125) § 12 8 60 5 5 38 44 29 19 24 19 804 o oonon _B-W3-
) A7 31 9135 .20 .20 1.30 1.73 114 .75 |94 .75 17.68 FI-REDSD-12/085-8-W3-DKO
* Dichtungswerkstoff NBR (Bgna—N®) -B 12 10 630 7 7 35 46 29519 24 22 17,90 T T~
FKM (Viton®) v 47 39 9135 |28 .28 1.38/1.81 1.16 .75 .94 |87 17.38
EPDM -E
14 6 630 4 4 36 46 32 22 27 17 10,46 FI-REDSD-14/065-B-W3-DK0
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3 05 24 9135 |16 .16 1.42/1.81 1.26 87 1.06/.67 23.02
14 8 630 5} 5 36 46 32 22 27 |19 [10,53
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fir 55 31 9135 20 20 1.42 1.81 126 87 106 .75 2316 | Rc0oD-14/085-B-W3-DKO
alternative Werkstoffe und Oberflachen.
14 10 630 7 7 37 47 31 22 27 22 1012 oo e o
* Konfektionierung  Verschraubungskdrper mit KO 55 39 9135 |28 28 1.461.851.22 87 1.06].87 2227
Mutter und 0-Ring § 14 12 630 8 8 37 47 31 22 27 24 1044 | oo oo
i55) A7 9135 .31 .31 1.46 1.85 1.22 .87 [1.06 .94 22.97 il A S
Verschraubungskorper mit 16 6 630 4 11 |37 47 32 22 30 17 1079
- i -MS ’ - - _B-W3-!
Schneidring und Uberwurfmutter 63 24 9135 |16 43 146 185126 87 118 67 2374 | MEDSD-16/065-B-W3-DKO
A e T 16 8 630 5 11 37 47 32 22 30 19 1104 ool b e KO
weichdichtendem Schneidring -MSV .63 .31 9135 .20 .43 1.46 1.85 1.26 .87 1.18 .75 24.29
und Uberwurfmutter 16 10 630 7 7 38 48 31522 30 22 767 | oo ol
.63 .39 9135 28 28 150 1.89 1.24 87 118 .87 16.87 FI-REDSD-16/10S-8-W3-DKO
16 12 630 8 8 38 48 31522 30 24 12,07
.63 A7 9135 .31 .31 [1.50/1.89 1.24 .87 1.18 .94 26.55 AnilZ VI o Sl
Anschlussteile 16 14 630 10 10 41 51 33 24 30 27 1264 | oo oo
i .63 .55 9135 .39 .39 1.61 201 1.30 .94 1.18/1.06 27.80 FI-REDSD-16/145-8-W3-DKO
' Schneidring 20 6 400 4 14 40 51 36 27 36 17 76 oo oo
@ Typ FI-DS Seite 26 79 24 5800 .16 .55 157 201 142 1.06 142 67 37.75 | NE0SD-20/065-8-W3-DKO
20 8 40 5 14 40 51 36 27 36 19 1761 oo e b e DKO
% Weichdichtender Sehneidring 79 31 5800 .20 55 1.57 2.011.42 1.06 142 .75 |38.74
4 Typ FI-WDDS Seite 27 20 10 400 7 14 41 52 35527 36 22 (17,49 Y g L
.79 .39 5800 .28 .55 1.61 2.05 1.40 1.06 1.42 .87 38.48 i S S
Verstirkungshillse 20 12 40 (8 14 41 52 35527 (36 24 17,76 ! e
0 Typ FI-VH Seite 28 79 47 5800 31 |55 1.61 205 140 106 142 .94 3008 ' ReDoD-20125-B-W3-DKO
20 14 400 10 (14 44 55 37 27 36 27 (19,83
“ STAUFF Form Adapterring .79 155 5800 .39 .55 1.73 2.17 1.46 1.06 1.42 1.06 43.62 AL Ea L
Typ FI-AR Seite 30 20 16 400 12 12 44 55 36527 36 30 1934 oo .
.79 .63 5800 .47 .47 173 1217 1.44 1.06 1.42 1.18 42.56 FI-REDSD-20/165-B-W3-DKO
Uberwurfmutter 2% 6 400 4 18 41 53 38536 46 17 2087 | oo
v Typ FI-M Seite 31 98 24 5800 16 .71 161 200 152 1.42 1.81 67 6572 | HeDSD-25/065-B-W3-DKO
) 25 8 40 5 18 41 53 38536 46 19 3039 oo oo o
&  37°-Bordelanschiussteile (Set) 9% 3 5800 20 .71 161 209 152 142 181 .75 66.85
v Typ FI-AB Seite 35 25 10 400 7 18 42 54 38 36 46 (22 (16,95 ! g LT
@ .98 .39 5800 .28 .71 1.65 213 1.50 1.42 1.81 .87 37.29 R LR R O
25 12 400 8 18 42 54 38 (36 46 24 30,41
98 47 5600 |31 71 165 213 150 142 181 04 6691 | MEDSD-25/125-B-W3-DKO
Ersatzteile / Zubehor 25 14 400 10 18 45 57 40 36 46 27 3095
.98 155 5800 .39 .71 1.77 224 1.57 1.42 1.81 1.06 68.09 e
0-Ring 25 16 400 12 18 45 57 39 36 46 30 3029 | oo
O Typ O-RING Seite 207 98 63 5800 47 .71 1.7 2.04 154 142 181 1.18 6665 | 00D 29/165-B-W3-DKO
25 20 400 16 16 49 61 39 36 46 36 (32,97
.98 .79 5800 .63 .63 1.93 2.40 1.54 1.42 1.81 1.42 72.53 s e

'Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.
?Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter.
*Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper.

Standard-Dichtungswerkstoff ist NBR (Buna-N®).

i
Katalog 2 - Ausgabe 02/2017 www.stauff.com/2/de/#124 g%




ERNST WAGENER
Hydraulikteile GmbH

Verschraubungen mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring (DKO)

®
E |STAUFF

Gerade Reduzierverschraubung mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring fiir Rohrenden
Typ FI-REDSD = Baureihe L

D1

D4

37°-Bordelanschlussteile (Set)

L2
B
Bau-  Rohr-0 PN Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen®
reihe (") (%2 /psi)  (™™/in) (k9/s) ca. Bestellschliissel
D1 D2 D3 D4 L 1" L2 S1 S2 S3 per100?
s 30 6 400 4 22 46 59 44 41 50 17 3793 L ool *FI-REDSD*-10/*08*L*-B*-W3*-DK0*-MS
118 24 5800 .16 .87 1.81/2.32/1.73 /1.61 1.97 .67 83.45 FI-REDSD-30/065-8-W3-DKO I
Gerade Reduzierverschraubung mit
30 8 400 5) 22 46 59 44 41 50 19 31,17
: " ’ T o ; . FI-REDSD
118 .31 5800 20 .87 181 232 173 161 197 .75 egs7 || TEDSD-30/08S-B-W3-DKO 24°-Dichtkegel/ 0-Ring (DKO) fiir Rohrenden
30 10 400 7 22 47 160 [43541 50 22 13828 . _B-W3- * Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10
1.18 .39 5800 .28 .87 1.85 236 1.71 1.61 1.97 .87 84.22 FI-REDSD-30/10S-8-W3-DKO .
30 12 400 8 22 47 60 435 41 50 24 38,65 * Rohr-AuBendurchmesser D2 (in mm) 08
FI-REDSD-30/12S-B-W3-DKO
118 47 5800 .31 .87 1.85 236 1.71 1.61 1.97 .94 8503 * Baureihe Leichte Baureihe (Seiten 122/123) L
30 14 400 10 22 50 |63 |45 41 50 |27 [3888 | oo _B-W3- Schwere Baureihe (Seiten 124/125) §
1.18 .55 5800 .39 .87 1.97 2.48 1.77 1.61 1.97 1.06 85.53 FI-REDSD-30/145-8-W3-DKO i
30 16 400 12 22 50 63 44541 50 30 350 Lo oo Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) =
118 63 5800 .47 |87 |1.97|2.48/1.75 1,61 1.97 1.18 84.89 FKM (Viton®) v
EPDM -E
30 20 400 16 22 53 66 44541 50 36 39,86 FI-REDSD-30/20S-B-W3-DKO
1.18 .79 5800 .63 .87 2.09 2.60 1.75 1.61 1.97 1.42 87.69 * Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3
30 25 400 20 20 56 69 45 41 |50 |46 42,96
118 |98 5800 .79 .79 220 2.72 177 161 197 1.81 9451 | ReDSD-30/255-B-W3-DKO Bitte wenden Sie sich an STAUFF fir
alternative Werkstoffe und Oberflachen.
38 6 400 4 30 47 62 47550 60 7 5550 L ooocr i e o
150 .24 5800 .16 1.18 1.85|2.44 1.87 197 2.36 67 122.10 *Korfekdonierng  Verseaubungskirper mt
38 8 400 5 30 47 62 47550 60 19 5550 | .o e Mutter und 0-Ring g
1.50 31 5800 .20 1.18 1.85 2.44 1.87 1.97 2.36 .75 122.10 FRilZ WU S ) .
38 10 400 7 30 48 63 47 50 60 22 56,40 Verschraubungskorper mit
150 .39 5800 |28 118 189 248 185 197 2.36 87 12408 | TEDSD-38/105-8-W3-DKO Schneidring und Uberwurfmutter
38 12 40 8 30 48 63 47 50 60 24 550 L ooocr oioc e i T
150 .47 5800 .31 1.18 1.89 2.48 1.85 1.97 2.36 .94 12210 T e
38 14 400 10 30 51 66 49 50 60 27 6287 | ooooo oo und Uberwurfmutter
1.50 .55 5800 .39 1.18 2.01 2.60 1.93 1.97 2.36 1.06 138.32 FI-REDSD-38/145-8-W3-DKO
38 16 400 12 30 51 66 48 50 60 (30 |55,80
150 .63 5800 47 118 201 260 189 197 2.36 1.18 12276 ' ME0SD-38/165-8-W3-DKO
38 20 400 16 30 55 70 48 50 60 36 5740 | oo o Anschlussteile
1.50 .79 5800 .63 [1.18/2.17/2.76 1.89 1.97 2.36 1.42 126.28 FI-REDSD-38/205-8-W3-DKO i
38 25 400 20 30 58 73 48550 60 46 5930 | ... . Schneidring
150 .98 5800 .79 1.8 228 2.87 191 1.97 236 1.81 13046 ' EDoD-38/255-B-W3-DKO @ Typ FI-DS Seite 26
38 30 400 25 25 61 76 49 50 60 50 63,70
1.50 1.18 5800 .98 .98 1240 299 193 197 2.36 197 140.14 FI-REDSD-38/30S-B-W3-DKO X Weichdichtender Schneidring
4 Typ FI-WDDS Seite 27
"Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand. )
2 Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter. Verstérkungshiilse
*Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper. Typ FI-VH Seite 28
Standard-Dichtungswerkstoff ist NBR (Buna-N®). STAUFF Form Adapterring
Typ FI-AR Seite 30
Uberwurfmutter
Typ FI-M Seite 31

Typ FI-AB Seite 35
Ersatzteile / Zubehor
O 0-Ring
Typ 0-RING Seite 207
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Verschraubungen mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring (DKO)

Einstellbare Winkelverschraubung (90°) mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring

Typ FI-EWD = BaureihenL /S

Bestellschliissel
*FI-EWD*-10*L*-B*-W3*-DK0*-MS

* Einstellbare Winkelverschraubung (90°)

mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring (DKO) FIEWD
* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10
* Baureihe Leichte Baureihe L
Schwere Baureihe S

* Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) -B
FKM (Viton®) -V

EPDM -E

* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberflachen.

* Konfektionierung  Verschraubungskorper mit

Mutter und 0-Ring L

Verschraubungskorper mit

Schneidring und [Jberv\lun‘mutter"‘lls

Verschraubungskorper mit

weichdichtendem Schneidring -MSV
und Uberwurfmutter

Anschlussteile

Schneidring

Typ FI-DS Seite 26

Weichdichtender Schneidring

Typ FI-WDDS Seite 27
Verstérkungshiilse

Typ FI-VH Seite 28
STAUFF Form Adapterring

Typ FI-AR Seite 30
Uberwurfmutter

Typ FI-M Seite 31

37°-Bordelanschlussteile (Set)

v€clee

Typ FI-AB Seite 35
Ersatzteile / Zubehor
O 0-Ring
Typ 0-RING Seite 207

ERNST WAGENER

Hydraulikteile GmbH

@,
6}
S2. f
L2
Bau- Rohr-0 PN Abmessungen

reihe  (™/in) (%2/psi)  (™™/in)
D1 D2 L ' L2
L 6 500 4 19 27 12
24 7250 |16 .75 1.06 .47
8 500 6 21 29 14
.31 7250 24 .83 114 55
10 500 8 22 130 |15
.39 7250 .31 .87 1.18 .59
12 400 10 24 32 17
47 5800 .39 .94 1.26 .67
15 400 12 28 36 21
.59 5800 .47 110 142 .83
18 400 15 31 40 235
71 5800 .59 1.22 157 .93
22 400 19 35 44 275
.87 5800 .75 1.38 [1.73 1.08
28 250 24 38 47 305
1.10 3625 94 150 185 1.20
35 250 30 45 56 345
1.38 3625 118 1.77 220 1.36
42 250 36 51 63 40
1.65 3625 1.42 201 248 157
S 6 800 4 23 31 16
24 11600 .16 .91 1.22 .63
8 800 5 24 32 17
.31 11600 20 .94 1.26 .67
10 800 7 25 34 175
.39 11600 .28 .98 1.34 .69
12 630 8 29 38 215
A7 9135 31 114 150 .85
14 630 10 30 40 |22
.55 9135 .39 1.18 1.57 .87
16 630 12 33 43 245
.63 9135 47 130 1.69 .96
20 400 16 |37 48 265
79 5800 63 146 1.89 1.04
25 400 20 42 54 30
.98 5800 .79 165 213 1.18
30 400 25 49 62 355
1.18 5800 .98 (1.93 244 140
38 400 32 57 72 M
1.50 5800 126 224 283 1.61

'Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.
?Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter.
*Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskrper.

Standard-Dichtungswerkstoff ist NBR (Buna-N®).

L3
26
1.02
275
1.08
29
114
295
1.16
32,5
1.28
35,5
1.40
385
1.52
45
1.63
51
2.01
56
2.20
27
1.06
27,5
1.08
30
118
31
1.22
35
1.38
36,5
1.44
445
1.75
50
1.97
55
217
63
2.48

S1
12
47
12
47
14
55
17
67
19
75
24
94
27
1.06
36
1.42
41
1.61
50
1.97
12
47
14
55
17
67
17
67
19
75
24
94
27
1.06
36
1.42
41
1.61
50
1.97

o

2
14
55
17
67
19
75
22
87
27
1.06
32
1.26
36
1.42
41
1.61
50
1.97
60
2.36
17
67
19
75
22
87
24
94
27
1.06
30
1.18
36
1.42
46
1.81
50
1.97
60
2.36

STAUFF

s3
14
55
17
67
19
75
22
87
27
1.06
32
1.26
36
1.42
7
1.61
50
1.97
60
2.36
17
67
19
75
22
87
24
94
27
1.06
30
1.18
36
1.42
46
1.81
50
1.97
60
2.36

Gewicht Bestellbezeichnungen®
(*9/iws) ca.

per 100°

;g? FI-EWD-06L-B-W3-DKO
gg: FI-EWD-08L-B-W3-DKO
151338 FI-EWD-10L-B-W3-DKO
o, R 00
528 FI-EWD-15L-B-W3-DKO
lgﬁ FI-EWD-18L-B-W3-DKO
éjg; FI-EWD-22L-B-W3-DKO
49 Fuwn-20-55.080
?gfgo FI-EWD-35L-B-W3-DKO
106;7 FI-EWD-06S-B-W3-DKO
?52.24 FI-EWD-08S-B-W3-DKO
?8527 FI-EWD-10S-B-W3-DKO
e FEWD-125-B-W3-DKO
;‘1‘*21 FI-EWD-14S-B-W3-DKO
112’.268 FI-EWD-16S-B-W3-DKO
éggg FI-EWD-20S-B-W3-DKO
??)72.84 FI-EWD-25S-B-W3-DKO
329520 FI-EWD-30S-B-W3-DKO
;2223 FI-EWD-385-B-W3-DKO

Typische Anwendung mit einer
Geraden Einschraubverschraubung FI-GE-...
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®
E |STAUFF

i ERNST WAGENER
Hydraulikteile GmbH

Verschraubungen mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring (DKO)

Einstellbare Winkelverschraubung (45°) mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring

Bau- Rohr-0 PN Abmessungen

reihe  ("/in) (*@/psi)  (™™/in)
D1 D2 L ' L2

L 6 315 4 16 24 9
24 4568 .16 63 .94 .35
8 315 6 19 27 |12
.31 4568 24 .75 1.06 .47
10 315 8 19 27 12
.39 4568 .31 .75 1.06 .47
12 315 10 21 29 14
A7 4568 .39 .83 (1.14 .55
15 315 12 24 32 17
.59 4568 .47 .94 1.26 .67
18 315 15 24 33 17
7 4568 .59 .94 1.30 .67
22 160 19 26 35 |19
87 2320 .75 1.02 [1.38 .75
28 160 24 305 40 |23
1.10 2320 .94 120 1.57 91
35 160 30 37 48 27
1.38 2320 118 1.46 1.89 1.06
42 160 36 37 49 26
1.65 2320 142 1.46 1.93 1.02

S 6 400 4 16 24 9
24 5800 .16 .63 .94 .35
8 400 5 19 271 12
31 5800 .20 .75 1.06 .47
10 400 7 21 30 13
.39 5800 .28 .83 1.18 .51
12 400 8 24 133 17
A7 5800 .31 .94 1.30 .67
16 400 12 24 34 16
63 5800 .47 94 134 .63
20 400 16 265 375 |16
79 5800 .63 1.04 1.48 .63
25 250 20 305 425 19
.98 3625 .79 120 1.67 .75
30 200 25 37 50 24
1.18 2900 .98 1.46 1.97 .94
38 2000 32 37 52 A
1.50 2900 126 1.46 2.05 .83

"Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.
2 Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter.
*Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper.

Standard-Dichtungswerkstoff ist NBR (Buna-N®).

L3
26
1.02
27,5
1.08
29
114
29,5
1.16
32,5
1.28
35,5
1.40
38,6
1.62
41,5
1.63
51
2.01
56
2.20

1.06
275
1.08
30

118
31

1.22
36,5
1.44
445
1.75
50

1.97
55

217
63

2.48

s1
14
55
14
55
19
75
19
75
22
87
27
1.06
30
1.18
36
1.42
50
1.97
50
1.97
14
55
19
75
19
75
19
75
19
75
27
1.06
36
1.42
50
1.97
50
1.97

2
14
55
17
67
19
75
22
87
27
1.06
32
1.26
36
1.42
7
1.61
50
1.97
60
2.36
17
67
19
75
22
87
24
94
30
1.18
36
1.42
46
1.81
50
1.97
60
2.36

Gewicht Bestellbezeichnungen®

(¥9/1bs) ca.

S3  per100°

.1;5 ?06?9 FI-EVD-06L-B-W3-DKO
,1677 ?0727 FI-EVD-08L-B-W3-DKO
.1795 176523 FI-EVD-10L-B-W3-DKO
_2827 ?9686 FI-EVD-12L-B-W3-DKO
12.706 ;ggg FI-EVD-15L-B-W3-DKO
13?26 igjé FI-EVD-18L-B-W3-DKO
?.642 égﬂ FI-EVD-22L-B-W3-DKO
?.161 ?ggg FI-EVD-28L-B-W3-DKO
Yo Trayy FHEDISLEWKO
2936 ?2’32.84 FI-EVD-42L-B-W3-DKO
'1677 ?’0?37 FI-EVD-06S-B-W3-DKO
j795 15’11;7 FI-EVD-08S-B-W3-DKO
?827 204;16 FI-EVD-10S-B-W3-DKO
?;4 ;gzg FI-EVD-12S-B-W3-DKO
1328 ;gg? FI-EVD-16S-B-W3-DKO
36.542 2%2 FI-EVD-20S-B-W3-DKO
ﬁﬂ ??0122 FI-EVD-25S-B-W3-DKO
?.097 354928 FI-EVD-30S-B-W3-DKO
g%ﬁ 2?65(7)0 FI-EVD-38S-B-W3-DKO

Typische Anwendung mit einer
Geraden Einschraubverschraubung FI-GE-...

Typ FI-EVD = BaureihenL /S

Bestellschliissel
*FI-EVD*-10*L*-B*-W3*-DK0*-MS

* Einstellbare Winkelverschraubung (45°)

mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring (DKO) FEEVD
* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10
* Baureihe Leichte Baureihe L
Schwere Baureihe S

* Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) -B
FKM (Viton®) -V

EPDM -E

* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberfldchen.

* Konfektionierung  Verschraubungskérper mit

Mutter und 0-Ring Ll

Verschraubungskorper mit

Schneidring und l'Jberwurfmutter"ws

Verschraubungskérper mit

weichdichtendem Schneidring -MSV
und Uberwurfmutter

Anschlussteile

Schneidring

Typ FI-DS Seite 26

Weichdichtender Schneidring

Typ FI-WDDS Seite 27
Verstérkungshiilse

Typ FI-VH Seite 28
STAUFF Form Adapterring

Typ FI-AR Seite 30
Uberwurfmutter

Typ FI-M Seite 31

37°-Bordelanschlussteile (Set)

c€cd@e

Typ FI-AB Seite 35
Ersatzteile / Zubehor
O 0-Ring
Typ 0-RING Seite 207

2 www.stauff.com/2/de/#127
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Verschraubungen mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring (DKO)

Einstellbare T-Verschraubungmit 24°-Dichtkegel / 0-Ring (DKO)

Typ FI-ETD = BaureihenL /S

Bestellschliissel
*FI-ETD*-10*L*-B*-W3*-DK0*-MS

* Einstellbare T-Verschraubung

mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring (DKO) FI:ETD
* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10
* Baureihe Leichte Baureihe L
Schwere Baureihe S

* Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) -B
FKM (Viton®) -V

EPDM -E

* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberflachen.

* Konfektionierung  Verschraubungskorper mit

Mutter und 0-Ring L

Verschraubungskorper mit

Schneidring und [Jberv\lun‘mutter"‘lls

Verschraubungskorper mit

weichdichtendem Schneidring -MSV
und Uberwurfmutter

Anschlussteile

Schneidring

Typ FI-DS Seite 26

Weichdichtender Schneidring

Typ FI-WDDS Seite 27
Verstérkungshiilse

Typ FI-VH Seite 28
STAUFF Form Adapterring

Typ FI-AR Seite 30
Uberwurfmutter

Typ FI-M Seite 31

37°-Bordelanschlussteile (Set)

v€clee

Typ FI-AB Seite 35
Ersatzteile / Zubehor
O 0-Ring
Typ 0-RING Seite 207

ERNST WAGENER
Hydraulikteile GmbH

83\ St

Bau- Rohr-0 PN Abmessungen

reihe  (™/in) (%2/psi)  (™™/in)
D1 D2 L ' L2

L 6 500 4 19 27 12
24 7250 |16 .75 1.06 .47
8 500 6 21 29 |14
.31 7250 24 .83 114 55
10 500 8 22 130 |15
.39 7250 .31 .87 1.18 .59
12 400 10 24 32 17
47 5800 .39 .94 1.26 .67
15 400 12 28 36 21
59 5800 .47 110 1.42 .83
18 400 15 31 40 235
7 5800 .59 122 1.57 .93
22 400 19 35 44 275
.87 5800 .75 (1.38 1.73 1.08
28 250 24 38 47 305
1.10 3625 .94 150 1.85 1.20
35 250 30 45 56 345
1.38 3625 118 (1.77 220 1.36
42 250 36 |51 63 40
1.65 3625 1.42 2.01 248 157

S 6 800 4 23 31 16
24 11600 .16 .91 1.22 .63
8 800 5 24 132 17
.31 11600 20 .94 126 .67
10 800 7 25 34 175
.39 11600 28 .98 1.34 .69
12 630 8 29 38 215
A7 9135 .31 114 150 .85
14 630 10 30 40 |22
.55 9135 .39 1.18 1.57 .87
16 630 12 33 43 245
.63 9135 47 (1.30 1.69 .96
20 400 (16 37 48 265
79 5800 |63 (1.46 1.89 1.04
25 400 20 42 54 30
.98 5800 .79 1.65 213 1.18
30 400 25 49 62 355
1.18 5800 .98 (1.93 244 140
38 400 32 57 72 A
1.50 5800 126 224 283 1.61

'Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.
?Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter.
*Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskrper.

Standard-Dichtungswerkstoff ist NBR (Buna-N®).

L3
26
1.02
275
1.08
29
114
295
1.16
32,5
1.28
35,5
1.40
385
1.52
45
1.63
51
2.01
56
2.20
27
1.06
27,5
1.08
30
118
31
1.22
35
1.38
36,5
1.44
445
1.75
50
1.97
55
217
63
2.48

S1
12
47
12
47
14
55
17
67
19
75
24
94
27
1.06
36
1.42
41
1.61
50
1.97
12
47
14
55
17
67
17
67
19
75
24
94
27
1.06
36
1.42
41
1.61
50
1.97

SR

2
14
55
17
67
19
75
22
87
27
1.06
32
1.26
36
1.42
41
1.61
50
1.97
60
2.36
17
67
19
75
22
87
24
94
27
1.06
30
1.18
36
1.42
46
1.81
50
1.97
60
2.36

STAUFF

s3
14
55
17
67
19
75
22
87
27
1.06
32
1.26
36
1.42
7
1.61
50
1.97
60
2.36
17
67
19
75
22
87
24
94
27
1.06
30
1.18
36
1.42
46
1.81
50
1.97
60
2.36

Gewicht Bestellbezeichnungen®
(*9/iws) ca.

per 100°

S FHETD-06L-B-W3-DKO
;‘ﬁ; FI-ETD-08L-B-W3-DKO
o FRETD-10L-B-W3-DKO
oS FHETD-12L-B-Wa-DKO
10 FETD-18L-B-W3-DKO
22 FHETD-18L-B-W3-DKO
22T FHETD-22L-B-W3-DKO
S FHETD-28L-B-W3-DKO
?1%2:24 FI-ETD-35L-B-W3-DKO
2;‘:38 FI-ETD-42L-B-W3-DKO
?39?8 FI-ETD-06S-B-W3-DKO
378?5 FI-ETD-08S-B-W3-DKO
o FHETD-105-8-W3-DKO
;ggg FI-ETD-125-B-W3-DKO
15T FHETD-145-B-W3-DKO
o FHETD-165-B-W3-DK0
?2?; FI-ETD-205-B-W3-DKO
?;428 FI-ETD-255-B-W3-DKO
o, FRETD-305-8-W3-DKO
;?13&132 FI-ETD-385-B-W3-DKO

Typische Anwendung mit einer
Geraden Einschraubverschraubung FI-GE-...

Katalog 2 = Ausgabe 02/2017
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Bau- Rohr-0 PN Abmessungen

reihe  ("/in) (*@/psi)  (™™/in)
D1 D2 L ' L2

L 6 500 4 19 27 12
24 7250 .16 .75 1.06 .47
8 500 6 21 29 |14
.31 7250 24 .83 114 55
10 500 8 22 130 |15
.39 7250 .31 .87 118 .59
12 400 10 24 32 17
A7 5800 .39 94 1.26 .67
15 400 12 28 36 21
.59 5800 .47 1.10 1.42 .83
18 400 15 |31 40 235
7 5800 .59 1.22 157 .93
22 400 19 35 44 275
87 5800 |.75 |1.38 1.73 1.08
28 250 24 38 47 305
1.10 3625 .94 150 1.85 1.20
35 250 30 45 56 345
1.38 3625 118 1.77 220 1.36
42 250 36 |51 63 40
1.65 3625 142 201 248 1.57

S 6 800 4 23 31 16
24 11600 .16 .91 122 .63
8 800 5 24 32 17
31 11600 20 .94 126 .67
10 800 7 25 34 175
.39 11600 28 .98 [1.34 .69
12 630 8 29 38 215
A7 9135 .31 114 150 .85
14 630 10 30 40 |22
55 9135 .39 118 1.57 .87
16 630 12 33 43 245
63 9135 .47 130 1.69 .96
20 400 (16 37 48 265
.79 5800 .63 (1.46 1.89 1.04
25 400 20 42 54 30
.98 5800 .79 1.65 213 1.18
30 400 25 49 62 355
118 5800 .98 (1.93 244 1.40
38 400 32 57 72 A
1.50 5800 1.26 224 2.83 1.61

'Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.
2 Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter.
*Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskérper.

Standard-Dichtungswerkstoff ist NBR (Buna-N®).

L3
26
1.02
27,5
1.08
29
114
29,5
1.16
32,5
1.28
35,5
1.40
38,6
1.62
41,5
1.63
51
2.01
56
2.20
27
1.06
27,5
1.08
30
1.18
31
1.22
35
1.38
36,5
1.44
44,5
1.75
50
1.97
55
217
63
2.48

ERNST WAGENER
Hydraulikteile GmbH

Verschraubungen mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring (DKO)

Einstellbare L-Verschraubung mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring (DKO)

S
12
A7
12
47
14
55
17
67
19
75
24
94
27
1.06
36
1.42
7
1.61
50
1.97
12
A7
14
55
17
67
17
67
19
75
24
94
27
1.06
36
1.42
7
1.61
50
1.97

g

2
14
55
17
67
19
75
22
87
27
1.06
32
1.26
36
1.42
7
1.61
50
1.97
60
2.36
17
67
19
75
22
87
24
94
27
1.06
30
1.18
36
1.42
46
1.81
50
1.97
60
2.36

3
14
55
17
67
19
75
2
87
27
1.06
32
1.26
36
1.42
41
1.61
50
1.97
60
2.36
17
67
19
75
22
87
24
94
27
1.06
30
1.18
36
1.42
46
1.81
50
1.97
60
2.36

Gewicht Bestellbezeichnungen®
(*9/1bs) ca.

per 1007
4,79
10.53
4,88
10.74
6,45
14.19
8,58
18.88
14,60
3212
20,83
45.82
28,02
61.64
39,66
87.25
64,60
14212
94,70
208.34
6,04
13.30
8,14
17.90
10,53
23.16
13,80
30.36
20,27
4459
23,13
50.88
35,53
7817
61,90
136.18
85,10
187.22
128,00
281.60

FI-ELD-06L-B-W3-DKO

FI-ELD-08L-B-W3-DKO

FI-ELD-10L-B-W3-DKO

FI-ELD-12L-B-W3-DKO

FI-ELD-15L-B-W3-DKO

FI-ELD-18L-B-W3-DKO

FI-ELD-22L-B-W3-DKO

FI-ELD-28L-B-W3-DKO

FI-ELD-35L-B-W3-DKO

FI-ELD-42L-B-W3-DKO

FI-ELD-06S-B-W3-DKO

FI-ELD-08S-B-W3-DKO

FI-ELD-10S-B-W3-DKO

FI-ELD-12S-B-W3-DKO

FI-ELD-14S-B-W3-DKO

FI-ELD-16S-B-W3-DKO

FI-ELD-20S-B-W3-DKO

FI-ELD-25S-B-W3-DKO

FI-ELD-30S-B-W3-DKO

FI-ELD-38S-B-W3-DK0

Typische Anwendung mit einer

Geraden Einschraubverschraubung FI-GE-...

Typ FI-ELD = BaureihenL /S

Bestellschliissel
*FI-ELD*-10*L*-B*-W3*-DK0*-MS

* Einstellbare L-Verschraubung

mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring (DKO) FLELD
* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10
* Baureihe Leichte Baureihe L
Schwere Baureihe S

* Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) -B
FKM (Viton®) -V

EPDM -E

* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberfldchen.

* Konfektionierung  Verschraubungskérper mit

Mutter und 0-Ring Ll

Verschraubungskorper mit

Schneidring und l'Jberwurfmutter"ws

Verschraubungskérper mit

weichdichtendem Schneidring -MSV
und Uberwurfmutter

Anschlussteile

Schneidring

Typ FI-DS Seite 26

Weichdichtender Schneidring

Typ FI-WDDS Seite 27
Verstérkungshiilse

Typ FI-VH Seite 28
STAUFF Form Adapterring

Typ FI-AR Seite 30
Uberwurfmutter

Typ FI-M Seite 31

37°-Bordelanschlussteile (Set)

c€cdee

Typ FI-AB Seite 35
Ersatzteile / Zubehor
O 0-Ring
Typ 0-RING Seite 207

=2 www.stauff.com/2/de/#129
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® N/ ERNST WAGENER® Verschraubungen mit Rohransatz
STAUFF| 7 Hydraulikteile GmbH

Gerade Einschraubverschraubung mit Rohransatz
132-136
FI-EGE

Whitworth-Rohrgewinde (zylindrisch) /
Metallische Dichtkante 132
FI-EGE-...-R

Metrisches Gewinde (zylindrisch) /
Metallische Dichtkante 133
FI-EGE-...-M

Whitworth-Rohrgewinde (zylindrisch) /
Profildichtring 134
FI-EGE-...-R-WD

Metrisches Gewinde (zylindrisch) /
Profildichtring 135
FI-EGE-...-M-WD

NPT-Gewinde
136
FI-EGE-...-N

Gerade Reduzierverschraubung mit Rohransatz
138
FI-REDS

Einstellbare Winkelverschraubung mit Rohransatz
142
FI-EW

Einstellbare T-Verschraubung mit Rohransatz
143
FI-ET

Einstellbare L-Verschraubung mit Rohransatz

144

I S22 2322

FI-EL

T www.stauff.com/2/de/#131 Katalog 2 = Ausgabe 02/2017




Verschraubungen mit Rohransatz ERNST WAGENER
Hydraulikteile GmbH STAUFF

Gerade Einschraubverschraubung mit Rohransatz
Typ FI-EGE-...-R = Baureihen L/ S s

Whitworth-Rohrgewinde (zylindrisch) Metallische Dichtkante
Bau- Rohr-0 PN (PB) Abmessungen Drehm. Gewicht Bestellbezeichnungen®
Bestellschliissel reihe  ("™/in) (*/ps))  ("™/in) (/) (“9/iws) ca.
D1 GewindeT D2 L1 i S1  S2  GewindeT per100'
*FI-EGE*-10*L*R*-W3*-SV L 6 315 35 245 |8 14 14 18 2,50
24 4568 Ge 14 .96 31 .55 .55 13.3 5.50 FI-EGE-06LR-W3-SV
* f i 8 Bill5) 45 295 [12 19 17 85} 5158]
Gerade Einschraubverschraubung mit Rohransatz FI-EGE ) ) ) _EGE- W3-
" .31 4568 CiLA 18 116 47 .75 .67 25.9 1217 e S e
Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10
10 315 7275 12 19 (19 35 511 L e 1OLR-W3-SV
* Baureihe Leichte Baureihe L .39 4568 .28 1.08 .47 75 75 259 11.23
Schwere Baureihe [ 12 &l 7,5 34 12 22 22 70 8,25 ey Y
A7 4568 G3/8 .30 1.34 47 .87 .87 51.8 18.15 st s
* Gewindeausfiihrung Whi.two'rth-Rohrgewinde R 15 315 i 11 32 14 27 27 110 13,02 FL-EGE-15LA-W3-SV
(zylindrisch) 59 4568 43 126 |55 106 1.06 (814 2865
Abweichende GewindegrdBen bitte angeben, z.B. R1/8! 18 315 14 315 14 21 32 110 13,86 -EGE- W3-
71 4568 e 155 124 |55 106 126 814 30.48 AR SRR
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3 29 160 18 325 16 32 36 180 19,98
G 3/4 FI-EGE-22LR-W3-SV
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir 87 2320 1128 .63 1.26 142 [133.2 43.96
alternative Werkstoffe und Oberflachen. 28 160 23 35 18 41 41 330 27,39 -EGE-28LR-W3-
1.10 2320 a 91 138 .71 1.61 [1.61 2442 60.26 AHEt S R
* Konfektionierung Rc?hransat'z vyerkslgitig vormontiert y 35 160 611/ 29,5 425 20 50 50 540 47,03 FI-EGE-35LR-W3-SV
mit Schneidring / Uberwurfmutter 138 2320 116 167 .79 197 197 3996 103.47
42 160 355 465 22 58] 60 630 72,00
1.65 2320 el s 140 |1.83 .87 217 236 466.2 158.40 HECER
S 6 PB630 3,5 27 12 19 17 55 4,98
24 PB9135 G1/4 14 1.06 .47 75 .67 40.7 10.96 FI-EGE-06SR-W3-SV
8 PB630 45 295 |12 19 19 55) 5,98
31 PB9135 EhLE 18 116 .47 .75 .75 40.7 13.16 he SRR
10 PB630 6,5 32 12 22 22 90 8,81
39 pR9135 & V8 26 126 47 & 87 666 1939 | ECE-10SR-WS-SV
12 PB630 75 34 12 22 24 90 10,01
47 pRo13s & %/8 30 134 47 & 9 666 2201 T ECE-12SR-WS-SV
14 PB630 9,5 365 14 27 27 130 13,95
55 pB9135 © /2 37 144 55 106 106 962 3069 | CoE-14SR-WS-SV
16 PB400 115 |37 14 27 30 130 16,94
63 pessoo ° 2 45 146 55 106 118 962 3708 | EGE16SR-W3-SV
20 PB400 155 43 16 32 36 270 26,98
79 pasgo0 & 4 61 169 63 126 142 1998 5936 | EaE-20SR-W3-SV
25 PB400 18 48 18 41 46 340 49,03
98 passoo &' 71 189 71 161 181 2516 1o7.g7 | EoL-2OSRWI-SV
30 PB400 235 51 20 50 50 540 69,13
1.18 PB5800 G114 .93 201 .79 197 1197 3996 152.08 FI-EGE-30SR-W3-SV
38 PB315 29 60 22 55 60 700 98,20
150 paases ° | /2 114 236 & 217 236 5180 21604 oot 38SR-W3-SV
' Gewichte mit Schneidring und Uberwurfmutter Einschraubstutzen: DIN 3852-2 (Form B) / IS0 1179-4 (Typ B)
(werkseitig am Rohransatz vormontiert). Einschraubloch: DIN 3852-2 (Form X) /1S0 1179-1
?Standard-Lieferumfang: Verschraubungskérper mit
Schneidring und Uberwurfmutter am Rohransatz. Empfohlene Drehmomente gelten fiir Gegenwerkstoff Stahl.
Bitte beachten Sie: Verschraubungen 30°

mit Rohransatz werden werkseitig mit
Schneidring und Uberwurfmutter montiert.

Uberwurfmutter am Rohransatz bitte um
1/12 Umdrehung (entspricht 30°) tiber den
Druckpunkt hinaus anziehen.

EE
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ElSTAUFF

Metallische Dichtkante

Bau-
reihe

ERNST WAGENER
Hydraulikteile GmbH

St

Verschraubungen mit Rohransatz

Gerade Einschraubverschraubung mit Rohransatz

S2

ml

Rohr-@ PN (PB) Abmessungen

(")
D1
6
24
8
31
10
39
12
A7
15
59
18
71
22
87
28
1.10
35
1.38
42
1.65
6
24
8
31
10
39
12
A7
14
55
16
63
20
79
25
98
30
1.18
38
1.50

(°a/ps1)

(™™/in)
Gewinde T

315
4568
315
4568
315
4568
315
4568
315
4568
315
4568
160
2320
160
2320
160
2320
160
2320
PB630
PB9135
PB630
PB9135
PB630
PB9135
PB630
PB9135
PB630
PBO135
PB400
PB5800
PB400

pR5g00 1 27 X2
PB400

PB5800 1 20X 2
PB400

pE5g00 ! 422

PB315
pRases " 18 X2

M10x1

M12x15

M14x15

M16x1,5

M18x1,5

M22x1,5

M26x1,5

M33x2

M42x2

M 48 x2

M12x15

M14x15

M16x1,5

M18x1,5

M20x1,5

M22x1,5

D2
3,5
14
55
22

.28

35
1
43
14
.55
18
71
23
91
29,6
1.16
35,6
1.40

7,9

114

' Gewichte mit Schneidring und Uberwurfmutter

(werkseitig am Rohransatz vormontiert).

L1
24,5
.96
26,5
1.04
27,5
1.08
30,5
1.20
31,5
1.24
31,5
1.24
32,5
1.28
35
1.38
42,5
1.67
46,5
1.83
27
1.06
29,5
1.16
32
1.26
34
1.34
36,5
1.44
37
1.46
43
1.69
48
1.89
51
2.01
60
2.36

?Standard-Lieferumfang: Verschraubungskérper mit

Schneidring und Uberwurfmutter am Rohransatz.

Bitte beachten Sie: Verschraubungen
mit Rohransatz werden werkseitig mit

Schneidring und Uberwurfmutter montiert.

Uberwurfmutter am Rohransatz bitte um
1/12 Umdrehung (entspricht 30°) tiber den

Druckpunkt hinaus anziehen.

(=) 2=

ey
[a].24

30°

31
12
47
12
47
12
47
12
47
14
55
16
63
18
7
20
79
22
87
12
47
12
47
12
47
12
47
14
55
14
55
16
63
18
b
20
79
22
87

Metrisches Gewinde (zylindrisch)

Drehm. Gewicht Bestellbezeichnungen®

(™) (9/iws) c@.

S1  S2  GewindeT per100'

,1545 .1545 12.3 Egg FI-EGE-06LM-W3-SV
,1677 .1677 22.2 gigg FI-EGE-08LM-W3-SV
,1795 .1795 32.3 ?’12.23 FI-EGE-10LM-W3-SV
_2827 ?5327 22.1 17’7?28 FI-EGE-12LM-W3-SV
_2944 ?06 23.2 ;ggg FI-EGE-15LM-W3-SV
5_706 13_226 1326 ;325 FI-EGE-18LM-W3-SV
?,226 ?_642 1 28.6 lgtgé FI-EGE-22LM-W3-SV
1,161 1.161 2236 gz;‘ FI-EGE-28LM-W3-SV
15,097 ?997 238'0 jgf.ga FI-EGE-35LM-W3-SV
251 7 (23936 46122.2 ?Zf 20 FI-EGE-42LM-W3-SV
,1677 .1677 22.9 3312 FI-EGE-06SM-W3-SV
,1795 ‘1795 22.7 ?’33?25 FI-EGE-08SM-W3-SV
,2327 ?;7 ;?8 ?’9?23 FI-EGE-10SM-W3-SV
?944 ?944 ;1 i 121% FI-EGE-12SM-W3-SV
$.706 12?06 1 ??.0 ;i?? FI-EGE-14SM-W3-SV
?,706 ?01 8 1 ;g 8 ;gtg FI-EGE-16SM-W3-SV
?,226 ?.642 12;38 ééigg FI-EGE-20SM-W3-SV
? ,161 ? %1 g;g' 4 15 11 '2(?20 FI-EGE-25SM-W3-SV
??97 15997 338_6 ?2’25;8 FI-EGE-30SM-W3-SV
251 7 2?36 g?g,o g?’; g , FI-EGE-38SM-W3-SV

Einschraubstutzen: DIN 3852-1 (Form B) / 1SO 9974-3 (Typ B)

Einschraubloch: DIN 3852-1 (Form X) / IS0 9974-1

Empfohlene Drehmomente gelten fiir Gegenwerkstoff Stahl.

Typ FI-EGE-...-M = Baureihen L/ S

Bestellschliissel
*FI-EGE*-10*L*M*-W3*-SV

* Gerade Einschraubverschraubung mit Rohransatz FI-EGE

* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10
* Baureihe Leichte Baureihe L
Schwere Baureihe S

* Gewindeausfiihrung Metrisches Gewinde (zylindrisch) M
Abweichende GewindegroBen bitte angeben, z.B. M12x1.5!
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberfldchen.

* Konfektionierung  Rohransatz werkseitig vormontiert

mit Schneidring / Uberwurfmutter ™

1 www.stauff.com/2/de/#133
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Verschraubungen mit Rohransatz ERNST WAGENER ®

Hydraulikteile GmbH STAUFF
Gerade Einschraubverschraubung mit Rohransatz
Typ FI-EGE-...-R-WD = BaureihenL / S i SR
- 85
u
Whitworth-Rohrgewinde (zylindrisch) Profildichtring
Bau- Rohr-0 PN Abmessungen Drehm. Gewicht Bestellbezeichnungen®
Bestellschliissel reihe  ("™/in) (*/ps))  ("™/in) (M™/ew)  (“9/iws) ca.
D1 GewindeT D2 L1 i S1  S2  GewindeT per100'
*FI-EGE*-10*L*R*-WD*-B*-W3*-SV L 6 315 35 245 8 14 14 18 2,29
24 4568 Gie 1496 .31 55 .65 133 5.04 FI-EGE-06LR-WD-B-W3-SV
* i i 8 Bill5) 45 [295 |12 19 17 85 4,43
Gerade Einschraubverschraubung mit Rohransatz FI-EGE , , , _EGE- _WD-B-W3-
. 3 4568 G/ 18 116 47 75 67 259 9.75 FI-EGE-0BLR-WD-B-W3-SV
Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10
10 315 G4 7 275 12 19 19 35 5,04 FI-EGE-10LR-WD-B-W3-SV
* Baureihe Leichte Baureihe L .39 4568 28 108 47 75 |75 259 11.09
e e s 12 315 75 (34 12 2 22 70 9,23 .
" A7 4568 G3/8 30 134 47 |87 .87 518 20.31 s il
Gewindeausfiihrung Whitworth-Rohrgewinde
ylndriach) R 15 315 a1 11 32 14 27 27 90 13,01 FI-EGE-15LR-WD-B-W3-SV
Y .59 4568 43 1126 .55 [1.06 1.06 66.6 28.62
Abweichende GewindegroBen bitte angeben, z.B. R1/8! 18 315 o815 1427 27 90 1389 o\ FGE-18LR-WD-B-W3-
71 4568 G2 55 124 55 1.06 1.06 66.6 30.55 FI-EGE-18LR-WD-B-W3-SV
* Dichtungsart Profildichtring -WD 29 160 18 325 16 32 36 180 19,63
G3/4 FI-EGE-22LR-WD-B-W3-SV
* Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) B .87 2320 71 128 .63 1.26 142 1332 [43.19
FKM (Viton®) v 28 160 23 3 18 41 41 310 2864 . o oo oo
EPDM E 110 230 O o1 138 71 161 161 2204 6302 | Coc28LR-WD-B-W3-SV
35 160 295 425 20 50 50 450 46,03
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3 1.38 2320 G11/4 116 167 .79 197 1197 333.0 101.26 FI-EGE-35LR-WD-B-W3-SV
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir 42 160 G11/2 355 465 22 55 60 540 69,40 FI-EGE-42LR-WD-B-W3-SV
alternative Werkstoffe und Oberflachen. 1.65 2320 140 1.83 .87 217 236 3996 152.68
S 6 630 35 27 12 19 17 55 4,95
* Konfektionierung Rohransatz Werksgitig vormontiert g 24 9135 G174 14 1.06 .47 75 67 40.7 10.89 FI-EGE-06SR-WD-B-W3-SV
mit Schneidring/Uberwurfmutter 8 630 45 295 12 19 19 55 595
31 o135 O 18 116 47 75 75 407 1309 |CGE-08SR-WD-B-W3-SV
10 630 65 32 12 22 22 80 8,71
39 o135 08 26 126 47 87 87 592 1915 | CoE-10SR-WD-B-W3-SV
Ersatzteile / Zubehor 12 630 75 34 12 22 24 80 10,02 | ol oen o oo
A7 9135 68 30 134 47 87 .94 59.2 22.05 FI-EGE-125R-WD-B-W3-SV
Profildichtring 14 630 95 365 14 27 27 115 1540 L oo ico o msy
Typ WDG Seite 206 55 9135 37 144 |55 106 106 851 |33.88
16 400 115 |37 14 27 30 115 16,88
63 sgo0 02 45 146 55 106 118 851 3743 | CoE-16SR-WD-B-W3-SV
20 400 155 43 16 32 36 180 26,88
79 se00 0 61 169 63 126 142 1332 5914 || CoE-20SR-WD-B-W3-SV
25 400 18 48 18 41 46 310 48,81
98 sso0 0! 71 189 7 161 181 2204 10733 | CoE-20SR-WD-B-W3-SV
30 400 235 51 20 50 50 450 62,10
118 se0 °1 4 93 201 79 197 197 3330 20262 | Eet-30SR-WD-B-W3-SV
38 315 29 60 22 55 60 540 97,70
1.50 4568 G112 114 1236 87 (217 236 399.6 21494 FI-EGE-385R-WD-B-W3-SV
! Gewichte mit Schneidring und Uberwurfmutter Einschraubstutzen: 1ISO 1179-2 (Typ E)
(werkseitig am Rohransatz vormontiert). Einschraubloch: 1S0 1179-1
?Standard-Lieferumfang: Verschraubungskérper mit
Schneidring und Uberwurfmutter am Rohransatz. Empfohlene Drehmomente gelten fiir Gegenwerkstoff Stahl.
Bitte beachten Sie: Verschraubungen 30°

mit Rohransatz werden werkseitig mit
Schneidring und Uberwurfmutter montiert.

Uberwurfmutter am Rohransatz bitte um
1/12 Umdrehung (entspricht 30°) tiber den
Druckpunkt hinaus anziehen.
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® ERNST WAGENER Verschraubungen mit Rohransatz
STAUFF Hydraulikteile GmbH

Gerade Einschraubverschraubung mit Rohransatz
s s Typ FI-EGE-...-M-WD = BaureihenL /S

D2
D1

L1

Profildichtring Metrisches Gewinde (zylindrisch)
Bau- Rohr-0 PN Abmessungen Drehm. Gewicht Bestellbezeichnungen®
reihe  ("™/in) (*2pst)  (™™/in) (M™/rew)  (9/ins) ca. Bestellschliissel
D1 GewindeT D2 L1 i S1  S2  GewindeT per100'
L 6 315 35 245 8 14 14 18 230 *FI-EGE*-10*L*M*-WD*-B*-W3*-SV
24 4568 M0 1496 .31 55 .65 133 5,06 FI-EGE-06LM-WD-B-W3-SV
8 315 55 265 12 17 17 25 3,90 * Gerade Einschraubverschraubung mit Rohransatz FI-EGE
31 68 M12X18 50 o 47 67 67 185 ssg | EoE-OBLM-WD-B-W3-SV .
Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10
10 S miaxis Lo 201219 19 A 499 eGE-10LM-WD-B-W3-SV
.39 4568 28 108 47 75 |75 333 10.97 * Baureihe Leichte Baureihe L
12 315 9 305 12 22 22 69 7,18 L AL Schwere Baureihe S
A7 4568 M16x15 35 120 47 .87 |87 407 15.79 LEtagleli iy "
Gewindeausfiihrung Metrisches Gewinde (zylindrisch) M
15 315 M18x1,5 n 315 12 24 27 70 1025 FI-EGE-15LM-WD-B-W3-SV
59 4568 43 1.24 47 .94 106 518 2255 Abweichende GewindegroBen bitte angeben, z.B. M12x1.5!
18 &l 14 31,5 (14 27 32 125 13,62
71 ases V221855 124 s 106 126 925 2997 | TMECE-TBLM-WD-B-WS-SV o pichtungsart Profildichtring -WD
22 160 18 1825 16 32 36 180 1060 o cer ool MoWD-B-W3- * Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) -8
87 20 MPXVS 7428 63 126 142 1332 2332 || ot 22LMAWD-B-W3-SV FKM (Viton®) v
28 160 23 3 18 41 41 310 302 EPDM E
1.10 2320 i 91 1.38 .71 1.61 161 2294 66.57 A0 5 R o el %
Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3
35 160 |\ ioyp 295 425 20 5050 S0 ATAT el ool o
1.38 2320 116 167 .79 197 197 3330 103.77 Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
42 160 355 465 22 85 60 540 7785 -EGE- -WD-B-W3- alternative Werkstoffe und Oberfléchen.
165 230 "*2 4o 183 &7 217 236 ae9s 17126 | Coc4AMWD-BWISY . o - .
S 6 630 35 27 12 17 17 35 434 Konfektionierung  Rohransatz werkseitig vormontiert _
24 o135 M12X1S L6 47 67 67 259 954 | MEGE-0BSM-WD-B-W3-SV mit Schneidring / Uberwurfmutter
8 630 45 (295 |12 19 19 55) 5,90
31 o135 MMXIS yeiie 47 75 75 407 1298 | MEGE-OBSM-WD-B-W3-SV
10 630 6,5 32 12 22 22 70 8,20
39 o135 M10X1S o6 126 47 87 &7 518 1804 At 10SM-WD-B-WS-SV Ersatzteile / Zubehor
12 630 75 34 12 24 24 90 10,97
47 o135 M8XVS 5y 434 47 94 o4 666 2414 | EGEIZSMAWD-B-WS-SV O Profildichtring
14 630 95 365 14 27 27 125 15,57 T ;
-EGE- -WD-B-W3- yp WDG Seite 206
.55 9135 M20x1,5 37 144 155 (106 1.06 925 34.25 FI-EGE-14SM-WD-B-W3-SV
16 630 11,5 |37 14 27 30 135 16,20
63 o135 MZPX1S 4 46 55 106 118 999 3564 | oL 16SMAWD-B-WI-SV
20 400 155 43 16 32 36 180 27,06
79 sgoo 27 *2 61 169 63 126 142 1332 5954 || COE-20SM-WD-B-W3-SV
25 400 18 48 18 41 46 310 48,60
98 sgoo  M33x2 71 189 71 161 181 2204 10692 | "EGE-25SM-WD-B-W3-SV
30 400 235 51 20 50 50 450 69,15
118 seon 42x2 93 201 79 197 197 3330 15213 | ECE-30SM-WD-B-W3-SV
38 Bill5) 29 60 22 55 60 540 110,29
150 4568 "1 48X2 114 236 .87 217 236 3996 2465 & ot-S8SM-WD-B-W3-SV
' Gewichte mit Schneidring und Uberwurfmutter Einschraubstutzen: 1S0 9974-2 (Typ E)
(werkseitig am Rohransatz vormontiert). Einschraubloch: IS0 9974-1
?Standard-Lieferumfang: Verschraubungskérper mit
Schneidring und Uberwurfmutter am Rohransatz. Empfohlene Drehmomente gelten fiir Gegenwerkstoff Stahl.
Bitte beachten Sie: Verschraubungen 30°

mit Rohransatz werden werkseitig mit
Schneidring und Uberwurfmutter montiert.

Uberwurfmutter am Rohransatz bitte um
1/12 Umdrehung (entspricht 30°) tiber den
Druckpunkt hinaus anziehen.
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Verschraubungen mit Rohransatz f ERNST WAGENER
Hydraulikteile GmbH STAUFF

Gerade Einschraubverschraubung mit Rohransatz
Typ FI-EGE-...-N = Baureihen L/ S

NPT-Gewinde

Bau- Rohr-0 PN Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen®
Bestellschliissel reihe  ("™/in) (*/ps))  ("™/in) (*9/iws) ca.
D1 GewindeT D2 L1 i St S2 per 100’
*FI-EGE*-10*L*1/4*N*-W3*-SV L 6 315 33 33 10 11 14 2,27
24 4567,5 /NPT 13 130 39 43 55 499 | 'EGE-OGLUBN-W3-SV
* i i 8 Bill5) 4 40 15,5 14 17 3,93
Gerade Einschraubverschraubung mit Rohransatz FI-EGE ) ) _EGE-( W3-
" .31 4567,5 V/A4NPT .16 1.57 .61 155 .67 8.64 i B 3t e
Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10
10 S awer 84 9o M 19 490 b eGe-10L1/AN-W3-SV
* Baureihe Leichte Baureihe L 39 4567,5 26 161 61 .55 175 981
Schwere Baureihe [ 12 315 7 42 115, 19 22 6,80 e ey
" A7 4567,5 S/8 NPT .28 1.65 61 .75 .87 14.97 ez
GewindegroBe entsprechend MaBtabelle 1/4
15 315 1/2 NPT 10 465 20 22 27 1048 FI-EGE-15L1/2N-W3-SV
GewindegroBe bitte stets angeben, z.B. 1/4! 59 4567,5 89 18 |79 87 106 2305
18 &l 13 49,5 20 22 32 13,44
* Gewindeausﬂ]hrung NPT-Gewinde N 71 4567,5 1/2 NPT 51 1.95 79 87 1.26 2956 FI-EGE-18L1/2N-W3-SV
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3 22 160 15 49 20 27 36 1841 o e W3-
87 2320 S/4NPT .65 1.93 79 1.06 1.42 40.51 FI-EGE-22L3/4N-W3-SV
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir 28 160 22 555 25 36 41 2580
alternative Werkstoffe und Oberflachen. 1.10 2320 1 NPT 87 219 98 1.42 1.61 56.76 FI-EGE-28L1N-W3-SV
* Konfektionierung  Rohransatz werksllleitig vormontiert S 35 160 11/4 NPT 28 741 256 |46 50 42,40 FI-EGE-35L1-1/4N-W3-SV
mitt Schneidring / Uberwurfmutter 138 2320 110 292 101 181 [197 9328
42 160 34 78,5 26 50 60 62,33
1.65 2320 11/2NPT 1.34 3.09 1.02 1.97 2.36 137.13 FI-EGE-42L1-1/2N-W3-SV
s 62 . g?gs 174 NPT 312 ‘1‘57'; 15551 1545 1677 lgg FI-EGE-06S1/4N-W3-SV
83 | 21325 1/4 NPT 41§ ;1057 165115 1545 1795 ;“71: FI-EGE-08S1/4N-W3-SV
10 630 6 44,5 15,5 19 22 7,29
39 9135 3/8 NPT o4 175 51 75 87 16.04 FI-EGE-10S3/8N-W3-SV
12 630 73 46,5 15,5 19 24 8,49
47 9135 3/8 NPT 29 183 51 75 0 1867 FI-EGE-12S3/8N-W3-SV
1;5 8?25 172 NPT 1 401'5 231? 2709 2827 3706 ;g?; FI-EGE-14S1/2N-W3-SV
1663 8?25 1/2 NPT 153?;5 2828 2709 2827 :1301 8 ;2:5342& FI-EGE-16S1/2N-W3-SV
20 400 17,5 68 25 27 36 24,50
79 ssoo NPT 69 268 98 106 142 530 | ECL-20S3/4N-W3-SV
25 400 175 68 25 36 46 4113
98 seo0 T 69 268 98 142 181 o04g EGE-2SSIN-WS-SV
30 400 22 705 |26 46 50 52,80
118 sso0 | VANT O er 278 102 181 197 116.1e | EGE-S0ST-1/AN-WS-SV
38 400 29 92 26 50 60 83,60
1.50 5800 11/ZNPT 114 362 102 [197 236 18392 FI-EGE-38S1-1/2N-W3-SV
! Gewichte mit Schneidring und Uberwurfmutter Einschraubstutzen: ANSI/ASME B1.20.1-1983
(werkseitig am Rohransatz vormontiert). Einschraubloch: ANSI/ASME B1.20.1-1983
?Standard-Lieferumfang: Verschraubungskérper mit
Schneidring und Uberwurfmutter am Rohransatz. Fliissige / plastische Dichtmittel erforderlich.
Bitte beachten Sie: Verschraubungen 30°

mit Rohransatz werden werkseitig mit
Schneidring und Uberwurfmutter montiert.

Uberwurfmutter am Rohransatz bitte um
1/12 Umdrehung (entspricht 30°) tiber den
Druckpunkt hinaus anziehen.

S
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Verschraubungen mit Rohransatz ERNST WAGENER ®
Hydraulikteile GmbH STAUFF

Gerade Reduzierverschraubung mit Rohransatz
Typ FI-REDS = Baureihe L

I
-

Bau-  Rohr-0 PN Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen®
Bestellschliissel reihe  ("/in) (t=ps)  ("/in) (*s/ns) ca.
D1 D2 D3 L L' L2 S1 S2 S3 per100?
*FI-REDS*-10/*08*L*-W3*-SV-MS L 8 6 50 4 33 405 275 12 17 14 315 ool
.31 24 7250 .16 130 159 1.08 .47 .67 .55 |6.93 FI-REDS-08/06L-W3-SV
* Gerade Reduzierverschraubung mit Rohransatz FI-REDS 10 6 500 4 34 415 285 12 19 14 400
FI-REDS-10/06L-W3-SV
* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10 .39 24 7250 |16 134 163 1.12 47 75 |55 879
10 8 500 6 35 425 285 14 19 17 397
* Rohr-AuBendurchmesser D2 (in mm) 08 39 31 7250 |24 (138 1.67 112 55 |75 |67 874 FI-REDS-10/08L-W3-SV
* Baureihe Leichte Baureine (Seiten 138/139) L 12 6 400 4 37 445 28 1422 14 4TS o oene 1o 06L-W3-SV
Schwere Baureihe (Seiten 140/141) S A7 24 5800 .16 146 1.75 1.10 .55 .87 .55 [10.44
12 8 400 6 36 445 29 14 22 17 535
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3 47 31 5800 |24 (142 1175 114 |55 |87 |67 |11.78 FI-REDS-12/08L-W3-SV
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir 12 10 400 8 37 455 30 17 22 19 548 o oo 1o 0L-W3-SV
alternative Werkstoffe und Oberfléchen. A7 39 5800 |31 146 [1.79 [118 |.67 |87 |75 |12.05
15 6 400 4 38 46 28 17 27 14 753
* Konfektionierung  Rohransatz werkseitig vormontiert 59 o4 5800 16 150 181 110 67 106 55 |1657 |[\-REDS-15/06L-W3-SV
mit Schneidring / Uberwurfmutter 15 8 400 6 38 46 29 17 27 17 7,73
FI-REDS-15/08L-W3-SV
e T 59 3 5800 .24 150 1.81 1.14 .67 106 67 |17.01
beidseitig mit Schneidringen -SV-MS 15 10 40 18 37 47 30 7 27 19 1824 o pene e OL-W3-SV
und Uberwurfmuttern vormontiert 59 39 5800 31 146 185 1.18 67 106 .75 1812
15 12 400 10 38 48 31 19 27 22 827
59 47 5800 39 150 189 122 75 1.06 &7 1819 | REDS-IS/M2L-WS-SV
18 6 400 4 37,5 1455 30 19 32 14 10,36
Anschlussteile 71 24 5800 16 148 179 118 75 126 55 o280 || REDS18/06L-WS-SY
18 8 400 6 37,5 |45,5 |31 19 32 17 10,84
@ TG 71 31 5800 24 148 179 122 75 126 67 2385 | RCDS 18/08L-WS-SV
g Typ FI-DS Seite 26 18 10 400 8 39 465 32 19 32 19 1098 | _ ool oo
71 .39 5800 .31 154 183 1.26 .75 1.26 .75 |24.16 FI-REDS-18/10L-W3-SV
g, Weichdichtender Schneidring 18 12 400 10 40,5 46,5 335 19 32 22 12,01 ! _ ey
% Typ FI-WDDS Seite 27 71 47 5800 30 159 183 132 75 126 87 2643 | RCOS18/12L-Wa-SV
18 15 400 12 M 475 34 24 32 27 12,76
" Verstirkungshillse 71 59 5800 47 161 187 134 94 126 106 2807 | reDS18/15L-WS-SY
Typ FI-VH Seite 28 22 6 250 4 395 47 32 24 36 14 13,75 ! g ey
) .87 24 3625 16 156 1.85 1.26 .94 142 .55 |30.25 A A
STAUFF Form Adapterring 22 8 250 6 43 1465 34 24 36 17 19,87 i g Wa.
Q Typ FI-AR Seite 30 87 31 3625 24 169 183 134 94 142 67 4372 | RCDS-22/08L-W3-SV
22 10 250 8 4 475 34 24 36 19 1517
v Uberwurfmutter 87 39 3625 31 161 187 134 94 142 75 3337 | RCDS22M10L-W3-SV
Typ FI-M Seite 31 22 12 250 10 |39,5 475 345 24 |36 22 15,45 i g Wa.
. .87 A7 3625 .39 156 1.87 1.36 .94 1.42 .87 |34.00 FI-REDS-22/12L-W3-SV
v 37°-Bordelanschiussteile (Set) 22 15 250 12 405 (485 36 24 36 27 16,02 ! g ey
§v Typ FI-AB Seite 35 87 59 3625 A7 150 191 142 94 142 106 324 | HEDS22/15L-W3-SY
22 18 250 15 44 505 365 27 36 32 [17,93
87 71 3625 50 173 199 144 1.06 142 126 3945 | TEDS22/1BL-W3-SV

'Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.

% Gewichte mit Schneidring und Uberwurfmutter
(werkseitig am Rohransatz vormontiert).

*Standard-Lieferumfang: Verschraubungskérper mit
Schneidring und Uberwurfmutter am Rohransatz.

Bitte beachten Sie: Verschraubungen 30°
mit Rohransatz werden werkseitig mit
Schneidring und Uberwurfmutter montiert.

Uberwurfmutter am Rohransatz bitte um
1/12 Umdrehung (entspricht 30°) tiber den
Druckpunkt hinaus anziehen.
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®
E |STAUFF

ERNST WAGENER
Hydraulikteile GmbH

Bau-  Rohr-0 PN

reihe  ("/in) (%@/psi)
D1 D2

L 28 6 250
1.10 24 3625
28 8 250
1.10 31 3625
28 10 250
1.10 .39 3625
28 12 250
1.10 A7 3625
28 15 250
1.10 .59 3625
28 18 250
1.10 7 3625
28 22 250
1.10 87 3625
35 6 250
1.38 24 3625
35 8 250
1.38 Kil 3625
35 10 250
1.38 .39 3625
35 12 250
1.38 A7 3625
35 15 250
1.38 .59 3625
35 18 250
1.38 7 3625
35 22 250
1.38 87 3625
35 28 250
1.38 1.10 3625
42 10 250
1.65 .39 3625
42 12 250
1.65 A7 3625
42 15 250
1.65 .59 3625
42 18 250
1.65 71 3625
42 22 250
1.65 87 3625
42 28 250
1.65 1.10 3625
42 35 250
1.65 1.38 3625

Abmessungen

("™/in)

D3 L L'
4 4 49
16 1.61 [1.93
6 42 |50
24 165 197
8 4 49
31 161 [1.93
10 41 49
39 161 193
12 42 50
47 165 1.97
15 435 |52
59 171 2.05
19 455 54
75 179 213
4 48 |56
16 1.89 220
6 48 |56
24 1189 220
8 49 |57
31 193 2.24
10 47 |55
39 185 217
12 48,5 56,5
47 191 222
15 495 58,5
59 195 230
19 51,5 60,5
75 203 238
24 525 615
94 1207 242
8 51 |59
31201 232
10 52 60
39 205 236
12 52 60
47 205 236
15 53 61

59 12.09 240
19 54 63
75 213 248
24 |55 |64
94 1217 12.52
30 |57 |69
118 224 272

'Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.

2 Gewichte mit Schneidring und Uberwurfmutter
(werkseitig am Rohransatz vormontiert).

¥ Standard-Lieferumfang: Verschraubungskorper mit
Schneidring und Uberwurfmutter am Rohransatz.

Bitte beachten Sie: Verschraubungen
mit Rohransatz werden werkseitig mit

Schneidring und Uberwurfmutter montiert.

Uberwurfmutter am Rohransatz bitte um
1/12 Umdrehung (entspricht 30°) tiber den

Druckpunkt hinaus anziehen.

30°

Verschraubungen mit Rohransatz

Gerade Reduzierverschraubung mit Rohransatz

Gewicht Bestellbezeichnungen®

(*%/iws) ca.
L2 S1 S2 S3 per100®
345 30 41 14 1812

FI-REDS-28/06L-W3-SV

136 118 161 55 39.85
TR R ——
Tio 116 161 75 s TREDSZILANGSY
?542 ?018 ;1.161 .2827 lg;?t i A E
T4t 116 161 105 sas FHREDS2VSLWISY
?.642 :13018 ;1.161 13.226 iggg AL L R
?iso ?.226 1.161 13.642 g??i FI-REDS-28/22L-W3-SV
;‘05: ?iz ?.097 .1545 éigg AR A S AR
;105: ?.642 ?.097 .1677 ég;g FI-REDS-35/08L-W3-SV
165 140 167 75 e FHREDSISNOLWISY
(65 1o 167 sty FHREDSISAWSSY
(67 140 167 106 care FHREDSIMELWISY
C5 140 107 126 oy FHREDSISELWISY
(75 1o 167 1ip gy FHREDSIERAWSY
ﬁs ;1.161 ?997 ?.161 3;12 FI-REDS-35/28L-W3-SV
7 181 o3 75 tongs FHREDSM2MOLWISY
1577 ;@81 2.036 ?827 ?243;1 FI-REDS-42/12L-W3-SV
(51 181 036 105 1r0s FHREDSA2NELWISY
j572 ?.681 2936 :13.226 ?13836 FI-REDS-42/18L-W3-SV
;‘783 ?§81 2936 ?.642 ?28222 FI-REDS-42/22L-W3-SV
?783 ?.681 2936 ?.161 ??5428 FI-REDS-42/28L-W3-SV
?682 j?m 2936 ?.097 15:1373(2)6 FI-REDS-42/35L-W3-SV

Typ FI-REDS = Baureihe L

Bestellschliissel
*FI-REDS*-10/*08*L*-W3*-SV-MS

* Gerade Reduzierverschraubung mit Rohransatz FI-REDS

* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10
* Rohr-AuBendurchmesser D2 (in mm) 08
* Baureihe Leichte Baureihe (Seiten 138/139) L

Schwere Baureihe (Seiten 140/141) S

* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberflachen.

* Konfektionierung  Rohransatz werkseitig vormontiert

mit Schneidring / Uberwurfmutter ™

Verschraubungskorper
beidseitig mit Schneidringen -SV-MS
und Uberwurfmuttern vormontiert

Anschlussteile

Schneidring

Typ FI-DS Seite 26

Weichdichtender Schneidring

Typ FI-WDDS Seite 27
Verstérkungshiilse

Typ FI-VH Seite 28
STAUFF Form Adapterring

Typ FI-AR Seite 30
Uberwurfmutter

Typ FI-M Seite 31

37°-Bordelanschlussteile (Set)
Seite 35

Typ FI-AB

c€csee

T www.stauff.com/2/de/#139
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Verschraubungen mit Rohransatz ERNST WAGENER ®
Hydraulikteile GmbH STAUFF

Gerade Reduzierverschraubung mit Rohransatz
Typ FI-REDS = Baureihe S

I
-

Bau-  Rohr-0 PN Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen®
Bestellschliissel reihe  ("/in) (t=ps)  ("/in) (*s/ns) ca.
D1 D2 D3 L L' L2 S1 S2 S3 per100?
*FI-REDS*-10/*08*L*-W3*-SV-MS s 8 6 800 4 37 45 30 14 19 7 442 oo
.31 24 11600 .16 |1.46 1.77 118 55 .75 67 |9.73 FI-REDS-08/065-W3-SV
* Gerade Reduzierverschraubung mit Rohransatz FI-REDS 10 6 800 4 30 47 34 14 22 17 626
FI-REDS-10/06S-W3-SV
* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10 .39 .24 11600 .16 154 185 134 55 .87 .67 (1378
10 8 800 5 4 49 34 17 22 19 681
* Rohr-AuBendurchmesser D2 (in mm) 08 39 31 11600 20 161 193 134 67 .87 .75 1498 | TEDS-10/08S-W3-SV
* Baureine Leichte Baureihe (Seiten 138/139) L 12 6 630 4 39 47 36 14 24 A7 670 o oo o i06S-W3-SY
Schwere Baureihe (Seiten 140/141) S A7 24 9135 16 154 1.85 142 55 94 67 |14.74
12 8 630 5 4 49 315 17 24 19 7,46
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3 47 31 9135 |20 161 11.93 124 67 |94 |75 16.41 FI-REDS-12/08S-W3-SV
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir 12 10 630 7 41 50 36 19 124 22 780 o oene o 08-W3-SY
alternative Werkstoffe und Oberfléchen. A7 39 9135 |28 161 [197 142 |.75 |94 |87 |17.16
14 6 630 4 42 50 37 17 27 17 961
* Konfektionierung  Rohransatz werkseitig vormontiert 55 o4 9135 16 165 197 146 67 1106 67 2115 | TI-REDS-14/065-W3-SV
mit Schneidring/UbenNurfmutter 14 8 630 5 44 52 37 17 27 19 10,19 T T
e T 55 3 9135 20 173 205 146 67 106 .75 2242
beidseitig mit Schneidringen -SV-MS 14 10 630 7 44 53 36,5 19 27 22 11,24 FI-REDS-14/10S-W3-SV
und Uberwurfmuttern vormontiert 55 39 9135 28 173 209 144 .75 106 .87 2472
14 12 630 8 44 55 36,5 22 27 24 11,98
§55) A7 9135 |31 (173 217 144 87 1.06 .94 |26.36 FREUTRARS, R0
16 6 630 4 455 50 385 17 30 17 12,14
Anschlussteile 63 24 9135 16 179 197 152 67 118 67 o671 | REDS16/06S WISV
16 8 630 5 44 152 385 17 30 (19 12,29
@ TG 63 31 9135 20 173 205 152 67 118 75 2703 ' REDS-IGA8S-W3-SY
g Typ FI-DS Seite 26 16 10 630 7 44 53 38 19 30 22 12,78 | ool
.63 .39 9135 .28 173 2.09 150 .75 118 .87 |28.12 FI-REDS-16/10S-W3-SV
g, Weichdichtender Schneidring 16 12 630 8 46 55 38 22 30 24 M43 oo loc .o
3 Typ FI-WDDS Seite 27 63 47 9135 |31 181 217 150 .87 1.18 .94 31.66
16 14 630 10 475 58 395 24 30 27 [1470
" Verstirkungshilss 63 55 9135 39 187 228 156 94 118 106 3234 || ALDS16/14SWSSY
Typ FI-VH Seite 28 20 6 400 4 47 |55 465 22 36 (17 20,15 ! g ey
) 79 24 5800 .16 1.85 217 1.83 .87 142 .67 |44.33 AL S R
STAUFF Form Adapterring 20 8 400 5 48 |56 465 22 36 19 17,67 i g Wa.
Q Typ FI-AR Seite 30 79 31 5800 20 189 220 183 .87 142 75 3888 || HeDo-20/085-W3-SV
20 10 400 7 535 57 46 22 36 22 16,90
v Uberwurfmutter 79 39 5800 .28 211 224 181 &7 142 87 3718 | REDS20105-W3-SY
Typ FI-M Seite 31 20 12 400 8 50 |59 46 22 36 24 18,10 i g Wa.
. .79 A7 5800 .31 1,97 232 1.81 .87 142 .94 39.82 FI-REDS-20/125-W3-SV
v 37°-Bordelanschiussteile (Set) 20 14 400 10 52 |62 475 24 36 27 19,20 ! g TR
§v Typ FI-AB Seite 35 79 55 5800 30 205 244 187 94 142 106 4224 | MTEDS2014S-W3-SV
20 16 400 12 555 62 47 27 36 |30 23,31
79 63 5800 47 219 244 185 1.06 142 118 5127 | HEDS-20/165-W3-SV

'Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.

% Gewichte mit Schneidring und Uberwurfmutter
(werkseitig am Rohransatz vormontiert).

*Standard-Lieferumfang: Verschraubungskérper mit
Schneidring und Uberwurfmutter am Rohransatz.

Bitte beachten Sie: Verschraubungen 30°
mit Rohransatz werden werkseitig mit
Schneidring und Uberwurfmutter montiert.

Uberwurfmutter am Rohransatz bitte um
1/12 Umdrehung (entspricht 30°) tiber den
Druckpunkt hinaus anziehen.
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Bau-  Rohr-0 PN Abmessungen

reihe  ("/in) (®@/psi)  (™/in)
D1 D2 D3 L L1

S 25 6 400 4 50 |58
.98 24 5800 .16 1.97 228
25 8 400 5) 51 59
.98 31 5800 .20 2.01 232
25 10 400 7 58 60
98 39 5800 .28 228 2.36
25 12 400 8 53 62
.98 A7 5800 .31 |2.09 244
25 14 400 10 60 |65
.98 .55 5800 .39 236 256
25 16 400 12 60 65
.98 .63 5800 .47 236 256
25 20 400 16 62 |70
.98 79 5800 .63 244 276
30 6 400 4 53 61
1.18 24 5800 .16 2.09 240
30 8 400 5 53 61
1.18 31 5800 .20 2.09 240
30 10 400 7 53 |62
1.18 .39 5800 .28 2.09 244
30 12 400 8 59,5 |65
1.18 A7 5800 .31 234 256
30 14 400 10 61,5 |68
1.18 155 5800 .39 242 268
30 16 400 12 61,5 68
1.18 .63 5800 .47 242 268
30 20 400 16 62 |73
1.18 .79 5800 .63 244 287
30 25 400 20 66 78
1.18 .98 5800 .79 2.60 3.07
38 6 315 4 60 |68
1.50 24 4568 .16 2.36 2.68
38 8 315 5 60 |68
1.50 31 4568 .20 2.36 2.68
38 10 B1l5) 7 62 71
1.50 .39 4568 .28 244 280
38 12 315 8 62 69
1.50 A7 4568 .31 244 272
38 14 315 10 |65 |75
1.50 155 4568 .39 256 295
38 16 315 12 65 |74
1.50 .63 4568 .47 256 291
38 20 B1l5 16 68 79
1.50 79 4568 .63 2.68 3.11
38 25 315 20 69 (84
1.50 .98 4568 .79 272 3.31
38 30 315 25 |74 |87

1.50 1.18 4568 .98 291 3.43

'Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.

? Gewichte mit Schneidring und Uberwurfmutter
(werkseitig am Rohransatz vormontiert).

*Standard-Lieferumfang: Verschraubungskarper mit
Schneidring und Uberwurfmutter am Rohransatz.

Bitte beachten Sie: Verschraubungen 30°
mit Rohransatz werden werkseitig mit
Schneidring und Uberwurfmutter montiert.

Uberwurfmutter am Rohransatz bitte um
1/12 Umdrehung (entspricht 30°) iiber den
Druckpunkt hinaus anziehen.

Verschraubungen mit Rohransatz

Gerade Reduzierverschraubung mit Rohransatz

Gewicht Bestellbezeichnungen®

(*%/iws) ca.
L2 S1 S2 S3 per100®
51 27 46 17 31,38
2.01 [1.06 1.81 .67 [69.04
51 27 46 19 31,65
201 1.06 1.81 .75 69.62
505 27 46 22 3551
1.99 1.06 1.81 .87 |78.12
505 27 46 24 38,88
199 1.06 1.81 .94 8554
52 27 46 27 4186
205 1.06 1.81 1.06 92.10
515 27 46 30 3570
203 1.06 1.81 118 7854
515 32 46 36 39,99
203 126 1.81 1.42 87.97
525 32 50 (17 42,88
207 126 197 .67 9433
525 32 50 19 38,19
207 126 1.97 .75 84.01
52 132 50 22 4313
205 126 1.97 .87 94.88
52 32 50 24 3853
205 126 1.97 .94 8476
535 32 50 27 39,19
211 126 1.97 1.06 86.23
53 32 50 30 43,00
209 126 1.97 118 9459
53 32 50 36 5533
209 126 1.97 142 121.72
535 41 50 46 52,60
211 1161 197 1.81 11572
56 41 60 17 64,17
220 1.61 236 .67 14116
56 41 60 19 64,88
220 1.61 236 .75 14273
555 41 60 22 63,89
219 161 236 .87 140.55
555 41 60 24 64,80
219 1161 236 .94 14256
57 41 60 27 67,79
224 161 236 1.06 149.14
565 41 60 30 64,60
222 1161 236 1.18 [14212
565 41 60 36 72,99
222 161 236 142 16057
57 41 60 46 66,80
224 161 236 1.81 146.96
575 46 60 50 71,80
2.26 1.81 236 1.97 157.96

FI-REDS-25/06S-W3-SV

FI-REDS-25/08S-W3-SV

FI-REDS-25/10S-W3-SV

FI-REDS-25/12S-W3-SV

FI-REDS-25/14S-W3-SV

FI-REDS-25/16S-W3-SV

FI-REDS-25/20S-W3-SV

FI-REDS-30/06S-W3-SV

FI-REDS-30/08S-W3-SV

FI-REDS-30/10S-W3-SV

FI-REDS-30/12S-W3-SV

FI-REDS-30/14S-W3-SV

FI-REDS-30/16S-W3-SV

FI-REDS-30/20S-W3-SV

FI-REDS-30/25S-W3-SV

FI-REDS-38/06S-W3-SV

FI-REDS-38/08S-W3-SV

FI-REDS-38/10S-W3-SV

FI-REDS-38/12S-W3-SV

FI-REDS-38/14S-W3-SV

FI-REDS-38/16S-W3-SV

FI-REDS-38/20S-W3-SV

FI-REDS-38/25S-W3-SV

FI-REDS-38/30S-W3-SV

Typ FI-REDS = Baureihe S

Bestellschliissel
*FI-REDS*-10/*08*L*-W3*-SV-MS

* Gerade Reduzierverschraubung mit Rohransatz FI-REDS

* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10
* Rohr-AuBendurchmesser D2 (in mm) 08
* Baureihe Leichte Baureihe (Seiten 138/139) L

Schwere Baureihe (Seiten 140/141) S

* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberflachen.

* Konfektionierung  Rohransatz werkseitig vormontiert

mit Schneidring / Uberwurfmutter ™

Verschraubungskorper
beidseitig mit Schneidringen -SV-MS
und Uberwurfmuttern vormontiert

Anschlussteile

Schneidring

Typ FI-DS Seite 26

Weichdichtender Schneidring

Typ FI-WDDS Seite 27
Verstérkungshiilse

Typ FI-VH Seite 28
STAUFF Form Adapterring

Typ FI-AR Seite 30
Uberwurfmutter

Typ FI-M Seite 31

37°-Bordelanschlussteile (Set)
Seite 35

Typ FI-AB

c€csee

% www.stauff.com/2/de/#141
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Verschraubungen mit Rohransatz f ERNST WAGENER ®
Hydraulikteile GmbH STAUFF

Einstellbare Winkelverschraubung mit Rohransatz
Typ FI-EW = Baureihen L/ S

L1

Bau- Rohr-0 PN Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen®
Bestellschliissel reihe  ("™/in) (*/ps))  ("™/in) (k9/is) ca.
D1 D2 L ' L2 L3 St S2  per100?
*Fl-EW*-10*L*-W3*-SV-MS L 6 315 4 19 27 12 26 12 14 289 oo
24 4568 .16 75 1.06 |47 1.02 |47 .55 6.39 FI-EW-06L-W3-SV
* Einstellbare Winkelverschraubung mit Rohransatz FI-EW 8 315 6 21 29 14 2715 |12 17 3.89
FI-EW-08L-W3-SV
* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10 .31 4568 .24 .83 114 |55 1.08 .47 67 8.56
10 315 8 22 30 15 29 14 19 5,20
* Baureihe LD EEEIIE L 29 468 31 87 118 59 114 55 75 1144 | EWIOLWSSY
Schwere Baureine S 12 315 10 24 % 17 205 17 2 720 oo e o
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3 A7 4568 |39 .94 126 |67 116 .67 |87 |1584
15 315 12 28 36 21 325 19 27 17,20
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir 59 4568 47 110 142 83 128 |75 106 3784 | TEWISLWS-SV
alternative Werkstoffe und Oberflachen. 18 315 15 31 40 23,5 355 24 32 17,70 T
* Konfektionierung  Rohransatz werkseitig vormontiert 71 4568 |59 122 157 |93 140 .94 [1.26 |38.94
mit Schneidring / Uberwurfmutter ™ 22 160 19 35 44 215 1385 27 36 24,00 -EW-22L-W3-
.87 2320 .75 138 173 108 152 1.06 142 52.80 FI-EW-22L-W3-SV
Verschraubungskirper 28 160 24 38 47 305 415 36 4 3570
beidseitig mit Schneidringen  -SV-MS 110 2320 94 150 185 120 163 142 161 7854 TW-2BLWSSV
und Uberwurfmuttern vormontiert
35 160 130 45 56 345 51 41 50 8BI0 L.l
1.38 2320 118 177 220 136 |2.01 161 197 127.82
42 160 36 51 63 40 56 50 60 87,00
1.65 2320 142 201 248 157 (220 197 236 191.40 e
Anschlussteile s 6 630 4 23 31 16 27 12 17 460 oo
) 24 9135 .16 91 122 .63 1.06 .47 .67 10.12 FI-EW-065-W3-SV
' Y 8 60 5 24 32 17 275 14 19 620 oo
@ Typ FI-DS Seite 26 31 9135 20 94 126 67 108 55 75 13gs | TW-0BSWISV
10 630 7 25 34 17,5 130 17 22 8,80
% Weichdichtender Schneidring .39 9135 .28 .98 1.34 .69 118 .67 .87 19.36 FI-EW-10S-W3-SV
A\ Typ FI-WDDS Seite 27 12 630 8 29 38 215 |31 17 24 10,90 Ty
A7 9135 |.31 114 150 .85 122 .67 94 23.98 nL Ak £
Verstirkungshillse 14 40 [10 30 40 22 35 [19 27 1490 oo
a Typ FI-VH Seite 28 55 5800 30 118 157 .87 138 75 106 327g | W 14SWISV
16 400 12 33 43 245 365 |24 30 20,10
Q STAUFF Form Adapterring .63 5800 .47 130 169 .96 144 .94 118 4422 A2 IR
Typ FI-AR Seite 30 20 400 16 37 48 26,5 445 27 36 30,60 CW_90G .
.79 5800 .63 146 189 (1.04 175 106 142 67.32 FI-EW-208-W3-SV
Uberwurfmutter 2 400 20 42 54 30 50 36 46 5540 oo
v Typ FI-M Seite 31 98 5800 79 165 213 118 197 142 181 121gs W25 WISV
30 400 25 49 62 355 65 4 50 79,80
&  37°-Bordelanschiussteile (Set 118 5800 98 193 244 140 217 161 197 17556 W30S WSV
v Typ FI-AB Seite 35 38 315 32 57 72 4 63 50 60 110,30 LT ETRY
@ 1.50 4568 126 224 283 1.61 248 197 236 242.66 AR

'Ungeféhre Abmessung im verbauten Zustand. M Typische Anwendung mit einer

% Gewichte mit Schneidring und Uberwurfmutter Geraden Einschraubverschraubung FI-GE-...
(werkseitig am Rohransatz vormontiert).

*Standard-Lieferumfang: Verschraubungskérper mit
Schneidring und Uberwurfmutter am Rohransatz.

Bitte beachten Sie: Verschraubungen 30°
mit Rohransatz werden werkseitig mit
Schneidring und Uberwurfmutter montiert.

Uberwurfmutter am Rohransatz bitte um
1/12 Umdrehung (entspricht 30°) tiber den
Druckpunkt hinaus anziehen.
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Verschraubungen mit Rohransatz

Einstellbare T-Verschraubung mit Rohransatz

32;h
s2

Bau- Rohr-0 PN Abmessungen

reihe  ("/in) (*@/psi)  (™™/in)
D1 D2 L L' L2 L3

L 6 315 4 19 27 12 26
24 4568 .16 .75 1.06 .47 1.02
8 315 6 21 29 14 27,5
.31 4568 .24 .83 114 |55 1.08
10 315 8 22 30 15 29
.39 4568 .31 .87 118 .59 1.14
12 315 10 24 32 17 29,5
A7 4568 .39 .94 126 .67 1.16
15 315 |12 28 36 21 32,5
.59 4568 .47 110 142 .83 1.28
18 315 |15 31 40 235 |355
Al 4568 .59 122 157 .93 1.40
22 160 19 35 44 275 385
.87 2320 .75 138 173 [1.08 1.52
28 160 24 38 47 305 (415
1.10 2320 .94 150 1.85 (120 1.63
35 160 30 45 56 345 |51
1.38 2320 118 177 220 (136 201
42 160 36 51 63 40 56
1.65 2320 142 201 248 157 220

S 6 630 4 23 31 16 27
24 9135 .16 91 122 .63 1.06
8 630 5 24 32 17 27,5
31 9135 .20 .94 126 .67 1.08
10 630 7 25 34 175 30
.39 9135 .28 .98 134 .69 118
12 630 8 29 38 215 |31
47 9135 |.31 114 150 .85 1.22
14 400 10 30 40 22 35
.55 5800 .39 118 157 .87 1.38
16 400 12 33 43 245 36,5
63 5800 .47 130 169 .96 1.44
20 400 16 37 48 265 445
79 5800 .63 146 189 1.04 175
25 400 |20 4?2 54 30 50
.98 5800 .79 165 213 118 197
30 400 |25 49 62 355 |55
1.18 5800 .98 193 244 140 (217
38 315 |32 57 72 4 63
1.50 4568 126 224 283 161 248

'Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.

2 Gewichte mit Schneidring und Uberwurfmutter
(werkseitig am Rohransatz vormontiert).

*Standard-Lieferumfang: Verschraubungskérper mit
Schneidring und Uberwurfmutter am Rohransatz.

Bitte beachten Sie: Verschraubungen 30°
mit Rohransatz werden werkseitig mit
Schneidring und Uberwurfmutter montiert.

Uberwurfmutter am Rohransatz bitte um
1/12 Umdrehung (entspricht 30°) tiber den
Druckpunkt hinaus anziehen.

Gewicht Bestellbezeichnungen®

(*9/ins) ca.

St S2 per 100

.1427 1;5 igg FI-ET-06L-W3-SV
?427 ?677 ;‘072 | FRET-08L-W3-SV
.1 545 ?795 ?312 , FREF10LW3-5V
?677 ?827 ?832 g FIE-12L-W3-SV
?795 5?06 ;‘gg FI-ET-15L-W3-SV
¥ SRV
o6 1@ oiw FEFRLWSSY
?.642 ;1.161 2332 FIET28L WS-V
1.161 ?.097 ?ia’ogo FHET-35L-Ws-5Y
?.097 2.036 %3928 FrET-42L-Wa-5V
.7427 f677 ?2836 FI-ET-065-W3-SV
‘1545 ‘1795 :'78.?6 FI-ET-085-W3-5V
‘1677 ?827 ;gjg FI-ET-10S-W3-5V
.1677 ?9‘2 ;g?g FI-ET-125-W3-SV
.1795 $.706 ;g;g FI-ET-14S-W3-SV
?9‘2 1301 - Eg:g FI-ET-165-W3-SV
O oy FHET20S-Wa-S
13§42 ?.681 ?207?4 FIET255-W3-5V
T e RHET-305-Wa-SV
s s FET33S-W3-SV

Typische Anwendung mit einer

v

Geraden Einschraubverschraubung FI-GE-...

Typ FI-ET = Baureihen L/ S

Bestellschliissel
*F-ET*-10*L*-W3*-SV-MS

* Einstellbare T-Verschraubung mit Rohransatz FI-ET
* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10
* Baureihe Leichte Baureihe L

Schwere Baureihe S
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberflachen.

* Konfektionierung  Rohransatz werkseitig vormontiert

mit Schneidring / Uberwurfmutter ~

Verschraubungskorper
beidseitig mit Schneidringen -SV-MS
und Uberwurfmuttern vormontiert

Anschlussteile

Schneidring

Typ FI-DS Seite 26

Weichdichtender Schneidring

Typ FI-WDDS Seite 27
Verstéarkungshiilse

Typ FI-VH Seite 28
STAUFF Form Adapterring

Typ FI-AR Seite 30
Uberwurfmutter

Typ FI-M Seite 31

37°-Bordelanschlussteile (Set)
Seite 35

Typ FI-AB

cecdee

2 www.stauff.com/2/de/#143

Katalog 2 = Ausgabe 02/2017




Verschraubungen mit Rohransatz f ERNST WAGENER ®
Hydraulikteile GmbH STAUFF

L1

Einstellbare L-Verschraubung mit Rohransatz
Typ FI-EL = BaureihenL /S

Bau- Rohr-0 PN Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen®
Bestellschliissel reihe  ("™/in) (*/ps))  ("™/in) (k9/is) ca.
D1 D2 L ' L2 L3 St S2  per100?
*FI-EL*-10*L*-W3*-SV-MS L 6 35 4 L L1 L2 13 ST S2 360 oo
24 4568 .16 19 27 12 26 12 14 7.92 FI-EL-06L-W3-SV
* Einstellbare L-Verschraubung mit Rohransatz FI-EL 8 315 6 75 106 |47 102 |47 55 470
FI-EL-08L-W3-SV
* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10 3 4568 |24 121 29 14 275 12 17 1034
10 315 8 .83 114 .55 1.08 .47 .67 6,10
* Baureihe LD EEEIIE L 29 468 31 22 30 15 29 14 19 1342 ECIOLWSSV
LT = 12 315 10 &7 118 |50 114 185 75 B30 o o ieos
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3 A7 4568 |39 |24 32 17 295 17 (22 1826
15 315 12 94 126 .67 116 .67 .87 14,40
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir 59 4568 | 47 28 36 2 325 19 27 31.68 FI-EL-15L-W3-SV
alternative Werkstoffe und Oberflachen. 18 315 15 110 1.42 83 1.28 75 1.06 20,70 T
* Konfektionierung  Rohransatz werkseitig vormontiert 71 4568 |59 31 |40 285 [355 24 32 4545
e e s 22 160 19 122 157 93 140 94 126 2930 L o o oo
) .87 2320 .75 35 44 275 385 27 36 64.46 FI-EL-22L-W3-SV
VerAERNGEa 28 160 24 138 173 108 152 106 142 4080 o o o0 ie o
beidseitig mit Schneidringen  -SV-MS 110 2320 94 38 47 305 415 36 41 8976
und Uberwurfmuttern vormontiert
35 160 30 150 185 120 163 142 161 6500 FI-EL-35L-W3-SV
1.38 2320 118 45 56 345 |51 4 50 143.00
42 160 36 177 220 136 201 161 197 87,90
1.65 2320 142 51 63 40 56 50 60 193.38 e
Anschlussteile s 6 630 4 201 248 157 220 197 236 580 . oo
) 24 9135 .16 23 31 16 27 12 17 12.76 FI-EL-06S-W3-SV
' Y 8 60 5 91 122 63 106 47 67 780 o oo
@ Typ FI-DS Seite 26 31 9135 20 24 3 17 275 14 19 1716 | TEL-OBSWISV
10 630 7 94 126 .67 1.08 .55 .75 10,20
’ FI-EL-10S-W3-SV
% Weichdichtender Schneidring 39 9135 28 25 (34 175 30 17 22 2244
A\ Typ FI-WDDS Seite 27 12 630 8 .98 1.34 .69 118 .67 .87 13,50 L] TR
A7 9135 |.31 29 38 215 |31 17 24 29.70 ndSlE b
Verstirkungshillse 14 400 [10 114 150 85 (122 |67 84 1770 oo
a Typ FI-VH Seite 28 55 5800 39 30 40 22 35 19 27 3ggs | TELMSWES
16 400 12 118 157 .87 138 .75 1.06 23,70
Q STAUFF Form Adapterring .63 5800 .47 33 43 245 365 (24 30 5214 FHELEALTEAD
Typ FI-AR Seite 30 20 400 16 130 169 96 144 94 118 3650 | o oo
.79 5800 .63 37 48 26,5 445 27 36 80.30 FI-EL-20S-W3-SV
Uberwurfmutter 2% 400 20 146 1.89 (104 175 1.06 142 6370 | . oo
v Typ FI-M Seite 31 98 5800 79 42 54 30 50 36 46 14014 TELZSWIS
30 400 25 165 213 118 197 142 181 88,90
&  37°-Bordelanschiussteile (Set 118 5800 98 49 62 355 55 41 50 1o558 | EL30S WSV
v Typ FI-AB Seite 35 38 315 32 193 244 140 217 161 197 13580 _ . oo o
@ 1.50 4568 126 57 72 41 63 50 60 298.76 e sie
'Ungeféhre Abmessung im verbauten Zustand. - Typische Anwendung mit einer
% Gewichte mit Schneidring und Uberwurfmutter \ ’ Geraden Einschraubverschraubung FI-GE-...

(werkseitig am Rohransatz vormontiert).
*Standard-Lieferumfang: Verschraubungskérper mit
Schneidring und Uberwurfmutter am Rohransatz.

Bitte beachten Sie: Verschraubungen 30°
mit Rohransatz werden werkseitig mit
Schneidring und Uberwurfmutter montiert.

Uberwurfmutter am Rohransatz bitte um
1/12 Umdrehung (entspricht 30°) tiber den
Druckpunkt hinaus anziehen.
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® N/ ERNST WAGENER® Verschraubungen mit Kontermutter
STAUFF| 7k Hydraulikteile GmbH

Einstellbare Winkel-Einschraubverschraubung (90°) Einstellbare T-Einschraubverschraubung
mit Kontermutter mit Kontermutter
FI-WEE FI-TEE

Whitworth-Rohrgewinde (zylindrisch) /
0-Ring mit Kammerring (schmal) 149
FI-TEE-...-R-0K

" Whitworth-Rohrgewinde (zylindrisch) /
W 0-Ring mit Kammerring (schmal) 148 =
FI-WEE-...-R-0K
‘ Metrisches Gewinde (zylindrisch) / § Metrisches Gewinde (zylindrisch) /
a iﬁ\

0-Ring mit Kammerring (schmal) 151
FI-TEE-...-M-0K

0-Ring mit Kammerring (schmal) 150
FI-WEE-...-M-0K

Metrisches Gewinde (zylindrisch) /
0-Ring 153
FI-TEE-...-M-OR

v Metrisches Gewinde (zylindrisch) /
“ 0-Ring 152
FI-WEE-...-M-0R
o UN/UNF-Gewinde / 3 UN/UNF-Gewinde /
“ 0-Ring 154 £ 0-Ring 155
FI-WEE-...-U-OR FI-TEE-...-U-OR

Einstellbare Winkel-Einschraubverschraubung (45°) Einstellbare L-Einschraubverschraubung
mit Kontermutter mit Kontermutter
FI-VEE FI-LEE

Whitworth-Rohrgewinde (zylindrisch) / ; ‘3 Whitworth-Rohrgewinde (zylindrisch) /
0-Ring mit Kammerring (schmal) 149

F 0-Ring mit Kammerring (schmal) 149 "
FI-VEE-...-R-0K FI-LEE-...-R-0K
e Metrisches Gewinde (zylindrisch) / g 3 Metrisches Gewinde (zylindrisch) /
M 0-Ring mit Kammerring (schmal) 151 " 0-Ring mit Kammerring (schmal) 151
FI-VEE-...-M-0K FI-LEE-...-M-0K

= Metrisches Gewinde (zylindrisch) / p '3 Metrisches Gewinde (zylindrisch) /

0-Ring 153 ‘* 0-Ring 153
FI-VEE-...-M-OR ‘» FI-LEE-...-M-OR
= UN/UNF-Gewinde / '3 UN/UNF-Gewinde /
0-Ring 155 4 0-Ring 155
&i FI-VEE-...-U-OR “ FI-LEE-...-U-OR

e
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Verschraubungen mit Kontermutter

ERNST WAGENER
Hydraulikteile GmbH

STAUFF

Einstellbare Winkel-Einschraubverschraubung (90°) mit Kontermutter
Typ FI-WEE-...-R-0K = Baureihen L/ S

Whitworth-Rohrgewinde (zylindrisch) 0-Ring mit Kammerring (schmal)

Bau- Rohr-0 PN Abmessungen Drehm. Gewicht Bestellbezeichnungen®
reihe  ("/in) (*a/psi)  (™/in) ("™/rein)  (*9/is) ca.
D1 Gewinde T D2 D3 D4 L L1 L2 L3 L4 S1 S2 S3 Gewinde T per 1007
L 6 315 4 4 148 21 29 14 20 7 14 14 14 25 4,06
24 s 018 16 16 58 .83 114 55 79 |28 55 55 |55 185 894 | WEE-0BLR-OK-BW3
8 315 6 5 198 23 31 16 25 9 14 19 17 50 6,34
31 4568 s 24 20 78 91 122 63 98 35 55 75 67 370 1395 | TWEEO8LR OK-B-W3
10 315 8 5 198 24 32 17 27 9 19 19 19 50 9,17
39 ases O 14 31 20 78 o4 126 67 106 3 75 75 75 370 2018 | WEE-TOLR-OK-B-W3
12 250 10 8 228 26 34 19 28 9 19 22 22 80 10,39
A7 a5 08 39 3 90 102 13 75 110 35 75 87 87 592 2087 | WWEE-T2LR-0K-B-W3
15 250 12 12 278 28 36 21 29 13 22 27 27 105 15,73
59 s605 0172 47 47 109 110 142 83 114 51 87 106 106 777 sapr | WEE1SLR-OK-B-W3
18 250 15 12 27,8 |31 40 235 (33 13 27 27 32 105 22,29
71 aeo5 0172 59 47 109 122 157 93 130 51 106 106 126 777 4904 WEE18LR-OK-B-W3
22 160 19 16 328 35 44 275 38 13 30 36 36 220 33,01
87 230 034 75 63 129 138 173 108 150 |51 118 142 142 1628 7263 | WEEZ2LR-OK-B-W3
28 160 24 20 40,8 38 47 305 44 15 36 41 41 370 50,60
1.10 2300 © 94 79 161 150 185 120 173 59 142 161 161 2738 11132 WWEE-2BLR-OK-B-W3
35 160 30 25 50,8 48 59 375 55 15 50 50 50 500 115,30
1.38 2a0 O T4 118 98 200 189 232 148 217 |59 197 197 197 3700 25366 | WEE-35LR-OK-B-W3
42 160 36 32 55,8 49 61 38 59 15 50 55 60 600 | 112,50
1.65 230 01172 142 126 220 193 240 150 232 59 197 217 236 4440 24750 WEE-42LR-OK-B-W3
S 6 315 4 5 198 22 30 15 25 9 14 19 17 50 6,62
24 ases 04 16 20 78 87 118 59 98 35 55 75 67 370 1456 " WEE-0BSR-OK-B-W3
8 315 5 5 198 24 32 17 27 9 19 19 19 50 9,70
31 ases 4 20 20 78 94 126 67 106 35 75 75 75 370 2134 | "WEE-08SR-OK-B-W3
10 250 7 8 228 25 34 175 28 9 19 22 22 80 10,96
39 a6o5 08 28 31 90 98 134 69 110 35 75 & 87 592 241p | "WEE-10SR-OKB-W3
12 250 8 8 228 29 38 215 31 9 22 22 24 80 14,98
47 ago5 08 3 31 90 114 150 85 122 35 87 & 94 592 3295 | WEE12SR-OK-B-W3
16 250 12 12 278 33 43 245 33 13 27 27 30 105 23,56
63 g5 017 47 47 109 130 169 96 130 51 106 106 148 777 5184 | "WEE-16SR-OKB-W3
20 250 16 16 328 38 49 275 39 12 30 36 36 220 36,41
79 3625 0 63 63 129 150 193 108 154 47 118 142 142 1628 8009 | WEE-20SR-OK-B-W3
25 250 20 20 40,8 42 54 30 45 14 36 41 46 370 56,20
98 3625 O 79 79 161 165 213 118 177 55 142 161 181 2738 12364 WEE-25SR-OKB-W3
30 160 25 25 50,8 49 62 355 |55 15 50 50 50 500 120,20
118 230 G114 98 98 200 193 244 140 217 59 197 197 197 3700 26444 ' WEE-30SR-OK-B-W3
38 160 32 32 558 50 65 34 59 15 50 55 60 600 120,30
150 2a0 1172 126 126 220 197 256 134 232 59 197 217 236 4440 26466 ' WEE-38SR-OKB-W3
"Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand. Einschraubstutzen: 1ISO 1179-3 (Typ H)
2 Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter. Einschraubloch: 1SO 1179-1
*Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskérper.
Empfohlene Drehmomente gelten fiir Gegenwerkstoff Stahl.
Standard-Dichtungswerkstoff ist NBR (Buna-N®).
Bestellschliissel
*FI-WEE*-10*L*R*-0K*-B*-W3*-MS
* Winkel-Einschraubverschraubung (90°) FI-WEE * Dichtungsart 0-Ring mit Kammerring (schmal) -0K * Konfektionierung  Nur Verschraubungskorper =
* Rohr-AuBendurchmesser (in mm) -10 * Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) -B Verschraubungskérper mit nS
* Baureihe Leichte Baureihe L EI;I\D/IM(Vlton®) :\é Schneidring und Uberwurfmutter
Schwere Baureihe S Verschraubungskérper mit
* Gewindeausfiihrung Whitworth-Rohrgewinde Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3 welc[]dlchtendem Schneidring -MSV
R und Uberwurfmutter

(zylindrisch)

Abweichende GewindegréBen bitte angeben, z.B. R1/8!

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir

alternative Werkstoffe und Oberflachen.
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f ERNST WAGENER*
% Hydraulikteile GmbH

Verschraubungen mit Kontermutter

® |
ElSTAUFF

Einstellbare Winkel-Einschraubverschraubung (45°) mit Kontermutter
Typ FI-VEE-...-R-0K = BaureihenL / S

Einstellbare T-Einschraubverschraubung mit Kontermutter
Typ FI-TEE-...-R-OK = Baureihen L / S

Einstellbare L-Einschraubverschraubung mit Kontermutter
Typ FI-LEE-...-R-0K = Baureihen L/ S

Typ FI-VEE-...-R-OK

Whitworth-Rohrgewinde (zylindrisch)
0-Ring mit Kammerring (schmal)

Einschraubstutzen: IS0 1179-3 (Typ H)
Einschraubloch: 1SO 1179-1

Typ FI-TEE-..-R-0K

Whitworth-Rohrgewinde (zylindrisch)
0-Ring mit Kammerring (schmal)

Einschraubstutzen: IS0 1179-3 (Typ H)
Einschraubloch: I1SO 1179-1

Typ FI-LEE-...-R-0K

Whitworth-Rohrgewinde (zylindrisch)
0-Ring mit Kammerring (schmal)

Einschraubstutzen: 1ISO 1179-3 (Typ H)

] R

Einschraubloch: IS0 1179-1 3
Anschlussteile Ersatzteile / Zubehor
Schneidring ; STAUFF Form Adapterring O 0-Ring
% Typ FI-DS Seite 26 Typ FI-AR Seite 30 Typ 0-RING Seite 207
Weichdichtender Schneidring Uberwurfmutter Kammerring (schmal)
\ Typ FI-WDDS Seite 27 Typ FI-M Seite 31 Typ FI-KR Seite 215
é Verstérkungshiilse o 37°-Bordelanschlussteile (Set)
Typ FI-VH Seite 28 @v Typ FI-AB Seite 35
E 0]
= 5
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Verschraubungen mit Kontermutter ERNST WAGENER

Hydraulikteile GmbH STAUFF
Einstellbare Winkel-Einschraubverschraubung (90°) mit Kontermutter
Typ FI-WEE-...-M-0K = BaureihenL/ S L
B
Metrisches Gewinde (zylindrisch) 0-Ring mit Kammerring (schmal)

Bau- Rohr-0 PN Abmessungen Drehm. Gewicht Bestellbezeichnungen®
reihe  ("/in) (*a/psi)  (™/in) (/) (*9/s) CA.L

D1 Gewinde T D2 D3 D4 L L1 L2 L3 L4 S1 S2 S3 Gewinde T per 1007
j .624 4311528 M10xT ﬁe .416 .15458 2813 fgm .1545 .2709 .728 .1545 .1545 .1545 123 gig FI-WEE-06LI-0K-B-W3

.831 21528 M12x1.5 .624 .416 17708 2931 ?.122 .1663 29335 .1309 1;5 .1677 1677 229 ?'11.4311 FI-WEE-0BLV-OK-B-W3

.1309 431:328 M14x1.5 .831 ?20 .179é8 .2944 13.226 .1677 12.706 1399 .1795 .1795 .1795 ig7 ?8632 FI-WEE-10LM-O0K-B-W3

.1427 i;gs M16x1,5 .1309 .728 .29268 f.ﬁoz ?24 .1795 ?.706 1309 .1795 2827 .2827 ggz 12(2)32 FI-WEE-12LM-0K-B-W3

.1559 ?13528 M18x15 .1427 .831 2;88 12810 ?.642 2813 12?14 1413 .2827 .2944 12.706 17257 ;ggg FI-WEE-15LI-0K-B-W3

.1781 5225 M22x1,5 .1559 .1427 ?03 ?.122 411957 .29355 13.642 .1427 $.706 ?.706 13.226 ;255 §§§§ FI-WEE-18LV1-OK-B-W3

Wm0 M7 G5 @ w17 10 160 S 118 12 14 was cs FWEEZLNOKBWS

$.810 12320 M33x2 .2944 .2709 ;we? 13§50 1.785 13022 1.785 .1545 ?iz 411.161 ;‘.161 g;gs ?]3724 FI-WEE-28LM-0K-B-W3

??38 2220 M42x2 ?018 .2958 goog 1?89 2.932 ?742 2.828 .1545 ?.097 ?.097 ?.097 2380 122:63212 FI-WEE-35L11-0K-B-W3

?.265 ;ggo W48 x2 13§42 ?.226 2522 1?93 2.140 ?éso 2838 .1663 ?997 2517 2936 46191?1.0 1221322 FI-WEE-42LV-0K-B-W3
Yo% e VP e No 7w v m w6 o me rane PYEE0SSHOCEWS

é31 431156538 M14x1,5 .520 .520 .179é8 .2;4 ?.226 .1677 5.706 .1309 .1795 .1795 .1795 287 ?9024 FI-WEE-08SM-OK-B-W3

.1309 1311528 M16x1,5 .728 ,728 29208 ,2958 324 ,167§5 ?.602 1413 1795 ,2827 .2827 282 1221231 FI-WEE-10SM-OK-B-W3

.1427 431;28 M18x1,5 .831 §31 .29458 12?14 ?.850 28155 $810 .1427 .2827 .2944 .2944 ;357 ;jgg FI-WEE-12SM-OK-8-W3

,1663 22(2)5 M22x1.5 ,1427 1427 ?702 ?.330 :‘,369 .291;5 ?%34 .15:15 3706 $.706 ?018 19255 éggj FI-WEE-165M-OK-B-W3

.2709 5225 Marx2 .1:3 .1663 ?Zzg ?.850 ?.993 ?02 ?iz .1663 3018 ?.226 ?iz fégs Zigg FI-WEE-20SM-OK-B-W3

.2958 12220 M33x2 .2709 .2709 ?06? 1?65 2413 3018 ?.577 .1663 ?.642 1.161 ?.681 g;ga ?:13884210 FI-WEE-255M1-0K-8-W3

?918 ggo M42x2 ?958 2958 goog ??93 2?44 ?54‘(5) 2517 1677 ?997 ??97 ?997 2380 1221(2)12(2) FI-WEE-30SM-OK-B-W3

??50 ;ggo M48x2 ?.226 ?.226 2523 ?.097 2.556 ?.434 2513 .1795 ?997 2517 2936 ?1220 ;2232 FI-WEE-38SM-0K-8-W3
"Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand. Einschraubloch: 1SO 9974-1
2 Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter.
*Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper. Empfohlene Drehmomente gelten fiir Gegenwerkstoff Stahl.

Standard-Dichtungswerkstoff ist NBR (Buna-N®).

Bestellschliissel
*FI-WEE*-10*L*M*-0K*-B*-W3*-MS
* Winkel-Einschraubverschraubung (90°) FI-WEE * Dichtungsart 0-Ring mit Kammerring (schmal) -0K * Konfektionierung  Nur Verschraubungskorper —
* Rohr-AuBendurchmesser (in mm) -10 * Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) -B Verschraubungskérper mit nS
* Baureihe Leichte Baureihe L EI;I\D/IM(Vlton®) :\é Schneidring und Uberwurfmutter
Schwere Baureihe S Verschraubungskérper mit
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3 weichdichtendem Schneidring -MSV

* Gewindeausfiihrung Metrisches Gewinde (zylindrisch) M R ————
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir

’ ’ . ’ !
Abweichende GewindegrdBen bitte angeben, z.B. M26x1.5! R N LS 0 G,

Clio
i
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Verschraubungen mit Kontermutter

ff ERNST WAGENER®
% Hydraulikteile GmbH

® N
S sTAUEE| |

Einstellbare Winkel-Einschraubverschraubung (45°) mit Kontermutter
Typ FI-VEE-...-M-0K = BaureihenL / S

Einstellbare T-Einschraubverschraubung mit Kontermutter
Typ FI-TEE-...-M-OK = Baureihen L/ S

Einstellbare L-Einschraubverschraubung mit Kontermutter
Typ FI-LEE-...-M-0K = BaureihenL / S

Typ FI-VEE-...-M-0K

Metrisches Gewinde (zylindrisch)
0-Ring mit Kammerring (schmal)

Einschraubloch: 1SO 9974-1

Typ FI-TEE-...-M-0K

Metrisches Gewinde (zylindrisch)
0-Ring mit Kammerring (schmal)

Einschraubloch: 1SO 9974-1

Typ FI-LEE-...-M-0K

Metrisches Gewinde (zylindrisch)
0-Ring mit Kammerring (schmal)

Einschraubloch: ISO 9974-1

Anschlussteile
Schneidring
L Typ FI-DS Seite 26

Weichdichtender Schneidring

S

Typ FI-WDDS Seite 27
g Verstarkungshiilse
Typ FI-VH Seite 28

STAUFF Form Adapterring

Typ FI-AR Seite 30
Uberwurfmutter

Typ FI-M Seite 31

e 37°-Bordelanschlussteile (Set)
Typ FI-AB Seite 35

Ersatzteile / Zubehor
O 0-Ring
Typ 0-RING

Kammerring (schmal)
Typ FI-KR

Seite 207

Seite 215

o

=]

1]
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Verschraubungen mit Kontermutter ERNST WAGENER
Hydraulikteile GmbH STAUFF

Einstellbare Winkel-Einschraubverschraubung (90°) mit Kontermutter
Typ FI-WEE-...-M-0R = BaureihenL /S

Metrisches Gewinde (zylindrisch) 0-Ring

Bau- Rohr-0 PN Abmessungen Drehm. Gewicht Bestellbezeichnungen®

reihe  ("/in) (*a/psi)  (™/in) (/) (*9/s) CA.L
D1 Gewinde T D2 D3 D4 L L1 L2 L3 L4 S1 S2 S3 Gewinde T per 1007

j .624 4311528 M10xT 41 6 41 6 .1547'5 2813 izg1 4 .1545 .2709 .728 .1545 .1545 .1545 1 ?.1 &13’11.25 FI-WEE-06LM-OR-B-W3-MS
.831 31528 M12x1.5 .624 41 6 16795 2931 ?.122 .1663 29335 .1309 1;5 .1677 1677 525 ?1436 FI-WEE-0BLM-OR-B-W3-MS
.1309 431:328 M14x1.5 .831 ?20 .1797Y5 .2944 13.226 .1677 12.706 1399 .1795 1795 .1795 229 ?9020 FI-WEE-10LM-0R-B-W3-MS
.1427 431;28 M16x1,5 .1309 .728 .2829’5 f.ﬁoz ?24 .1795 ?.706 1309 .1795 2827 .2827 gg.e 12(2)23 FI-WEE-12LM-0R-B-W3-MS
.1559 ?13528 M18x15 .1427 .831 29465 1281 0 ?.642 2813 1291 4 1413 .2827 .2944 12.706 323 ;gi? FI-WEE-15LM-0R-B-W3-MS
.1781 5225 M22x1,5 .1559 .1427 ?o: ?.122 411957 .29355 ?.642 .1427 $.706 ?.706 13.226 ?124 ﬁggﬁ FI-WEE-18LM-OR-B-W3-MS
.2827 ;ggo W27 x2 .1795 1563 ?222 13.538 ?.473 1270555 ?.850 1;5 ?01 8 13.225 ?.642 17?1.00 223)21 FI-WEE-22LM-0R-B-W3-MS
$.810 12320 M33x2 .2944 .2709 ;1162 13§50 1.785 13022 1.785 .1545 :13?42 411.161 ;‘.161 1?34 ?1135538 FI-WEE-28LM-0R-B-W3-MS
??38 2220 M42x2 ?01 8 .2958 ?092 1?89 2?32 ?742 2.828 .1545 ?.097 ?.097 ?.097 %24 1222]?2 FI-WEE-35LM1-0R-B-W3-MS
?.265 12220 W48 x2 13§42 ?.226 2513 1?93 2.140 ?éso 2838 .1663 ?997 2517 2936 fggA ;gg?g FI-WEE-42LV-OR-B-W3-MS

TG e M Yo oG w tm m m s s o o s by FWEEOSSWORBWIMS
é31 431156538 M14x1,5 .520 ?20 .1797'5 .2;4 ?.226 .1677 5.706 .1309 .1795 .1795 .1795 ggs ;égg FI-WEE-08SM-OR-B-W3-MS
.1309 1311528 M16x1,5 .728 ,728 .28255 ,2958 324 ,16755 ?.602 1413 .1795 ,2827 .2827 227 122% FI-WEE-10SM-OR-B-W3-MS
.1427 431;28 M18x1,5 .831 %331 .29465 1291 4 ?.850 28155 $81 0 .1427 .2827 .2944 .2944 ;?8 ;jgg FI-WEE-12SM-OR-B-W3-MS
,1663 22(2)5 M22x1.5 ,1427 1427 ?702 ?.330 :‘,369 .291;5 ?%34 .15:15 3706 $.706 ?01 8 17?100 éggi FI-WEE-16SM-OR-B-W3-MS
.2709 5225 Marx2 .1;3 .1663 ?222 ?.850 ?.993 ?02 ?iz .1663 301 8 ?.226 ?iz ggs 33;2 FI-WEE-20SM-OR-B-W3-MS
.2958 12220 M33x2 .2709 .2709 :1162 1?65 241 3 301 8 ?.577 .1663 ?.642 1.161 ?.681 :231234 ?2Z34 FI-WEE-255M1-OR-8-W3-MS
?01 8 ggo M42x2 ?958 2958 ?093 ??93 2?44 ?543 251 7 1677 ?997 ??97 ?997 ig.z 13?22; FI-WEE-30SM-OR-B-W3-MS
??50 ;ggo M48x2 ?.226 ?.226 2513 ?.097 2.556 ?.434 2513 .1795 ?997 251 7 2936 ;288 ;ggfg FI-WEE-38SM-OR-B-W3-MS

"Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand. Einschraubstutzen: 1ISO 6149-2/-3

2 Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter. Einschraubloch: 1SO 6149-1

*Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskérper.

Empfohlene Drehmomente gelten fiir Gegenwerkstoff Stahl.
Standard-Dichtungswerkstoff ist NBR (Buna-N®).

Bestellschliissel
*FI-WEE*-10*L*M*-0R*-B*-W3*-MS
* Winkel-Einschraubverschraubung (90°) FI-WEE * Dichtungsart 0-Ring -OR * Konfektionierung  Nur Verschraubungskorper —
* Rohr-AuBendurchmesser (in mm) -10 * Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) -B Verschraubungskérper mit nS
* Baureihe Leichte Baureihe L EI;I\D/IM(Vlton®) :\é Schneidring und Uberwurfmutter
Schwere Baureihe S Verschraubungskérper mit
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3 weichdichtendem Schneidring -MSV

* Gewindeausfiihrung Metrisches Gewinde (zylindrisch) M R ————
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir

’ ’ . ’ !
Abweichende GewindegrdBen bitte angeben, z.B. M26x1.5! R N LS 0 G,

ERAE
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f ERNST WAGENER*
% Hydraulikteile GmbH

Verschraubungen mit Kontermutter

® |
ElSTAUFF

Einstellbare Winkel-Einschraubverschraubung (45°) mit
Kontermutter
Typ FI-VEE-...-M-OR = Baureihen L/ S

Einstellbare T-Einschraubverschraubung mit Kontermutter
Typ FI-TEE-...-M-OR = Baureihen L/ S

Einstellbare L-Einschraubverschraubung mit Kontermutter
Typ FI-LEE-...-M-0R = BaureihenL / S

Typ FI-VEE-...-M-OR

Metrisches Gewinde (zylindrisch)
0-Ring

Einschraubstutzen: 1ISO 6149-2/-3
Einschraubloch: I1SO 6149-1

Typ FI-TEE-..-M-OR

Metrisches Gewinde (zylindrisch)
0-Ring

Einschraubstutzen: 1ISO 6149-2/-3
Einschraubloch: I1SO 6149-1

Typ FI-LEE-...-M-0OR T L
N 53 T j
Metrisches Gewinde (zylindrisch) Tp ol I ||
0-Ring o % is

Einschraubstutzen: ISO 6149-2/-3

Einschraubloch: ISO 6149-1 »
Anschlussteile Ersatzteile / Zubehor

Schneidring STAUFF Form Adapterring O 0-Ring

X Typ FI-DS Seite 26 Typ FI-AR Seite 30 Typ 0-RING Seite 207

Weichdichtender Schneidring Uberwurfmutter

\ Typ FI-WDDS Seite 27 Typ FI-M Seite 31

- Verstérkungshiilse o 37°-Bordelanschlussteile (Set)
Typ FI-VH Seite 28 @v Typ FI-AB Seite 35

B FE

Sl www.stauff.com/2/de/#153
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Verschraubungen mit Kontermutter ERNST WAGENER ®
Hydraulikteile GmbH STAUFF

Einstellbare Winkel-Einschraubverschraubung (90°) mit Kontermutter
Typ FI-WEE-...-U = Baureihen L / S

UN/UNF-Gewinde 0-Ring

Bau- Rohr-0 PN Abmessungen Drehm. Gewicht Bestellbezeichnungen®

reihe  ("™/in) (*a/est)  (™/in) (/) (*9/s) CA.L
D1 Gewinde T D2 D3 D4 L L1 L2 L3 L4 S1 S2 S3 Gewinde T per 100

j .624 4311528 7/16-20 UNF ﬁe 412 .1665'5 2813 izg1 4 .1545 2813 1413 .1545 .1677 .1545 fgs ?1034 FI-WEE-06L7/16U-OR-B-W3
.831 31528 7/16-20 UNF .624 412 16655 2931 ?.122 .1663 2813 1413 1;5 .1677 1677 fgs ?’1126 FI-WEE-08L7/16U-0R-B-W3
.1309 431:328 9/16-18 UNF .831 732 .28062 .2944 13.226 .1677 .2958 .1427 .1795 1795 .1795 1?3 13333 FI-WEE-10L9/16U-OR-B-W3
.1427 431;28 9/16-18 UNF .1309 733 .28062 f.ﬁoz ?24 .1795 ?503 .1427 .1795 .1795 .2827 123 13222 FI-WEE-12L9/16U-0R-B-W3
.1559 ?13528 3/4-16 UNF .1427 .1309 1250: 1281 0 ?.642 2813 301 8 .1545 .2827 .2944 12.706 1 ?.8 ;283 FI-WEE-15L3/4U-0R-B-W3
.1781 5225 7/8-14 UNF .1559 .142é5 ?312 ?.122 411957 .29355 ??38 .1663 $.706 ?.706 13.226 134 ﬁ;‘g? FI-WEE-18L7/8U-0R-B-W3
.2827 ;ggo 11/16-12UN .1795 .155115 ?64471 13.538 ?.473 1270555 ??54 1781 ?018 13§42 ?.642 3529 33?? FI-WEE-22L1-1/16U-0R-B-W3
$.810 12320 19/16-12 N .2944 28155 fm 13§50 1.785 13022 1.369 1781 :13?42 411.161 ;‘.161 ;29 ;188324 FI-WEE-28L1-5/16U-0R-B-W3
??38 2220 15812 N ?01 8 ?02 251 7 1?89 2?32 ?742 ?.097 1781 ?.097 ?.097 ?.097 ;29 122:6325 FI-WEE-35L1-5/8U-0R-B-W3
?.265 12220 17812 N 13§42 ?332 2242 1?93 2.140 ?.7429 2.205 1781 ?997 2517 2936 ;29 12213;? FI-WEE-42L1-7/8U-0R-B-W3

TG e ewu o 0 B T T 5w s s o o tas rhgg  FWEEOSSTISLORBWS
é31 431156538 9/16-18 UNF .520 732 .28062 .2;4 ?.226 .1677 .2958 1427 .1795 .1795 .1795 gs 20439 FI-WEE-0859/16U-0R-B-W3
.1309 1311528 9/16-18 UNF .728 732 .28062 ,2958 324 ,16755 ?502 ,1427 .1795 ,1795 .2827 ]gs 21826 FI-WEE-10S9/16U-0R-8-W3
.1427 431;28 S/4-16 UNF .831 1??9 ?50: 1291 4 ?.850 28155 301 8 1545 .2827 .2944 .2944 1?8 ;ggi FI-WEE-1253/4U-0R-B-W3
,1663 22(2)5 7/8:14 UNF ,1427 14295 ?912 ?.330 :‘,369 .291;5 ??38 1&?3 3706 $.706 ?018 13.4 églg FI-WEE-1657/8U-0R-B-W3
.2709 5225 1171612 N .1;3 .1651’5 ?64471 ?.850 ?.993 ?02 ?.954 1781 301 8 ?ie ?iz :329 Zi?g FI-WEE-2051-1/16U-0R-8-W3
.2958 12220 1171612 .2709 .1651'5 ?641 1?65 241 3 3018 :1.369 1781 ?.642 ??42 ?.681 2329 ?:138928 FI-WEE-2551-1/16U-OR-B-W3
?918 ggo 15812 N ?958 ?og 2517 ??93 2?44 ?543 ?997 1781 ?997 ??97 ?997 :329 1221(2)33 FI-WEE-3051-5/8U-OR-B-W3
??50 ;ggo 177812 0N ?.226 ?332 gig ?.097 2.556 ?332 2.205 1781 ?997 251 7 2936 ;;29 ;22?2 FI-WEE-3851-7/8U-0R-8-W3

"Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand. Einschraubstutzen: 1ISO 11926-2/-3

2 Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter. Einschraubloch: 1SO 11926-1

*Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper.
Empfohlene Drehmomente gelten fiir Gegenwerkstoff Stahl.
Standard-Dichtungswerkstoff ist NBR (Buna-N®).

Bestellschliissel
*FI-WEE*-10*L*9/16*U*-0R*-B*-W3*-MS
* Winkel-Einschraubverschraubung (90°) FI-WEE * Gewindeausfiihrung UN/UNF-Gewinde mit O-Ring U * Konfektionierung  Nur Verschraubungskorper —
* Rohr-AuBendurchmesser (in mm) -10 * Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) -B Verschraubungskérper mit nS
* Baureihe Leichte Baureihe L EI;I\D/IM(Vlton®) :\é Schneidring und Uberwurfmutter
Schwere Baureihe S Verschraubungskérper mit
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3 weichdichtendem Schneidring -MSV

* GewindegroBe entsprechend MaBtabelle 9/16 R ————
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir

: P i
EAEIUERLITDEE ST L A:L alternative Werkstoffe und Oberflachen.
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W ERNST WAGENER'® Verschraubungen mit Kontermutter
% Hydraulikteile GmbH

Einstellbare Winkel-Einschraubverschraubung (45°) mit
Kontermutter
Typ FI-VEE-...-U = Baureihen L/ S

® |
ElSTAUFF

Einstellbare T-Einschraubverschraubung mit Kontermutter
Typ FI-TEE-...-U = BaureihenL /S

Einstellbare L-Einschraubverschraubung mit Kontermutter
Typ FI-LEE-...-U = Baureihen L / S

Typ FI-VEE-...-U

UN/UNF-Gewinde
0-Ring

Einschraubstutzen: 1ISO 6149-2/-3
Einschraubloch: IS0 6149-1

Typ FI-TEE-...-U

UN/UNF-Gewinde
0-Ring

Einschraubstutzen: 1ISO 6149-2/-3
Einschraubloch: I1SO 6149-1

Typ FI-LEE-...-U aiie L
N ss . j
UN/UNF-Gewinde T " I i
0-Ring o % is

Einschraubstutzen: 1ISO 6149-2/-3
Einschraubloch: 1SO 6149-1 »

Anschlussteile Ersatzteile / Zubehor

Schneidring STAUFF Form Adapterring O 0-Ring
% Typ FI-DS Seite 26 Typ FI-AR Seite 30 Typ 0-RING Seite 207
Weichdichtender Schneidring Uberwurfmutter
\ Typ FI-WDDS Seite 27 Typ FI-M Seite 31

- Verstérkungshiilse o 37°-Bordelanschlussteile (Set)
Typ FI-VH Seite 28 @v Typ FI-AB Seite 35
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®
ElSTAUFF

=% Hydraulikteile GmbH

Winkel-Schwenkverschraubung
(Mitteldruck-Ausfiihrung)
FI-RSWND

> & Whitworth-Rohrgewinde (zylindrisch) /
Dichtkantenring (auBen)
FI-RSWND-...-R-DK

¢

. Metrisches Gewinde (zylindrisch) /
Dichtkantenring (auBen)
FI-RSWND-...-M-DK

Whitworth-Rohrgewinde (zylindrisch) /
Dichtring mit Elastomerdichtung
FI-RSWND-...-R-WD

Metrisches Gewinde (zylindrisch) /
Dichtring mit Elastomerdichtung
FI-RSWND-...-M-WD

b b
N N g

| ERNST WAGENER®

158-161

158

159

160

161

» £

5
>
s

¥

%
>
s

¥

p

00 0 vl
» * ] L]

Schwenkverschraubungen

Winkel-Schwenkverschraubung
(Hochdruck-Ausfiihrung)
FI-RSW

162-165

Whitworth-Rohrgewinde (zylindrisch) /
Dichtkantenring (auBen) 162
FI-RSW-...-R-DK

Metrisches Gewinde (zylindrisch) /
Dichtkantenring (auBen) 163
FI-RSW-...-M-DK

Whitworth-Rohrgewinde (zylindrisch) /
Dichtring mit Elastomerdichtung 164
FI-RSW-...-R-WD

Metrisches Gewinde (zylindrisch) /
Dichtring mit Elastomerdichtung 165
FI-RSW-...-M-WD

T-Schwenkverschraubung
(Hochdruck-Ausfiihrung)
FI-RST

166-169

Whitworth-Rohrgewinde (zylindrisch) /
Dichtkantenring (auBen) 166
FI-RSW-...-R-DK

Metrisches Gewinde (zylindrisch) /
Dichtkantenring (auBen) 167
FI-RSW-...-M-DK

Whitworth-Rohrgewinde (zylindrisch) /
Dichtring mit Elastomerdichtung 168
FI-RSW-...-R-WD

Metrisches Gewinde (zylindrisch) /
Dichtring mit Elastomerdichtung 169
FI-RSW-...-M-WD

T www.stauff.com/2/de/#157

Katalog 2 = Ausgabe 02/2017




Schwenkverschraubungen ERNST WAGENER

Hydraulikteile GmbH STAUFF
Winkel-Schwenkverschraubung (Mitteldruck-Ausfiihrung) U
Typ FI-RSWND-...-R-DK = BaureihenLL /L /S 52 L2 s
T E L
S~ = ===
it I = 4 L
k5 5
3 ——
T
D2
Whitworth-Rohrgewinde (zylindrisch) Dichtkantenring (auBen)
Bau- Rohr-0 PB  Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen®
Bestellschliissel reihe  ("™/in)  (**7ps)) ("/in) (k9/iws) ca.
D1 GewindeTD2 L L1' L2 L3 L4 i S1 S2 S3 per100?
*FI-RSWND*-10*L*R*-DK*-W3*-MS L 4 100 13 15521 11,521 10 6 14 14 10 285 i YT
- 16 1450 e 51 61 |83 45 .83 .39 24 55 55 .39 6.27 FI-RSWND-04LLR-DK-W3
WlnkeI-Schwenkverschraubung FI-RSWND 6 100 13 15521 10 21 10 6 14 14 12 285
G1/8 FI-RSWND-06LLR-DK-W3
* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10 24 1450 51 61 |83 .39 .83 39 .24 55 b5 .47 6.27
8 100 13 116,523 11 |21 10 6 14 14 14 2,93
* Baureihe Extra-Leichte Baureihe L 31 1450 ©"® 51 65 91 43 83 39 24 55 55 55 645 | TOWND-OBLLR-DK-WS
Leichte Baureine L 6 250 13 18525 11521 10 |6 |14 14 14 (315
Schwere Baureine S 24 3625 O 51 73 98 45 83 39 24 55 55 55 693 | TOWND-BLR-DK-W3
* Gewindeausfiihrung Whitworth-Rohrgewinde 8 250 17,7120 26 13 126 12 10 17 19 /17 585 . -08LR-DK-
(zylindrisch) R 31 s625 O V470 79 10251 10247 39 67 75 67 1288 | ROWND-OBLR-DK-WS
10 250 17,7(22 |30 |15 |27 |13 |9 |19 |19 |19 |6,95
AbweichendeGewindegrﬁBenbitteangeben,z.B. R1/8! 39 3625 G1/4 70 87 118 59 1.06 51 '35 .75 .75 .75 1529 FI-RSWND-10LR-DK-W3
* Dichtungsart Dichtkantenring (auBen) -DK 12 160 22 23 31 16 132 15 9 22 22 22 677 - -12LR-DK-
A7 2320 Gy8 87 191 122 .63 126 .59 .35 |.87 .87 .87 [14.90 FI-RSWND-12LR-DK-W3
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3 15 160 26 26,535 19,537,518 |11 |27 27 27 17,36
G1/2 FI-RSWND-15LR-DK-W3
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir .59 2320 1.02 1.04 1.38 .77 1.48 .71 .43 1.06 1.06 1.06 38.18
alternative Werkstoffe und Oberflachen. 18 160 26 27 36 19544521511 30 27 |32 2147 N -18LR-DK-
% 71 2320 G172 1.02/1.06 1.42 .77 1,75 .85 .43 [1.18 1.06/1.26 47.23 FI-RSWND-18LR-DK-W3
Konfektionierung ~ Nur Verschraubungskérper —
22 160 6 3/4 32 32 |41 24549 (24 13 36 32 36 30,63 FI-RSWND-22LR-DK-W3
Verschraubungskérper mit 87 2320 1.26 1.26 1.61 96 1.93 94 51 |1.42 1.26 1.42 67.38
Schneidring und Uberwurfmutter S 6 250 17,721,529 14526 12 10 [17 19 17 |623 _ em
24 3625 G4 .70 .85 [1.14 .57 1.02 .47 .39 |.67 .75 .67 13.70 FI-RSWND-06SR-DK-W3
Verschraubungskorper mit 8 250 17723 29 16 27 13 9 (19 19 19 7,47
weichdichtendem Schneidring -MSV 31 3625 ©* 70 91 114 63 106 .51 35 75 75 75 1643 | HOWND-08SR-DK-W3
und Uberwurfmutter 10 160 22 23532 16 32 15 9 22 22 |22 1092
39 230 O g7 93 12663 12659 35 &7 .87 .87 2403 | ROWND-10SR-DK-W3
12 160 22 26 34 18537 18 9 24 24 24 1487
A7 2320 Gl 87 1.02/1.34.73 1.46/.71 .35 .94 (.94 .94 32.71 ini SR LG
Anschlussteile 14 160 2 28539 20537518 11 27 27 27 1858 _ YT
i .55 2320 G172 1.021.12/1.54 .81 [1.48/.71 .43 1.06 1.06 1.06 40.88 FI-RSWND-14SR-DK-W3
Schneidring 16 160 2 30 40 21544521511 30 27 30 2248 _ o remr
@ Typ FI-DS Seite 26 63 2320 ®"2 102118157 85 175 .85 .43 118 1.061.18 4945 ' OWND-16SR-DK-W3
20 160 32 34 45 23549 24 13 36 32 36 32,20
& Weichdichtender Schneidring 79 2320 O3 126134177 93 193 .94 51 1421261.42 7084 | ROWND-20SR-DK-W3
\ Typ FI-WDDS Seite 27
) "Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand. Einschraubloch: DIN 3852-2 (Form X) /1S0 1179-1
Verstérkungshiilse ?Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter.
Typ FI-VH Seite 28 *Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper.
STAUFF Form Adapterring
Typ FI-AR Seite 30
Uberwurfmutter
Typ FI-M Seite 31
e 37°-Bordelanschlussteile (Set)
@v Typ FI-AB Seite 35
Ersatzteile / Zubehor
\ Dichtkantenring (auBen)
Typ FI-DKR Seite 212

EaiE
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ERNST WAGENER
Hydraulikteile GmbH

Schwenkverschraubungen

®
E |STAUFF

u Winkel-Schwenkverschraubung (Mitteldruck-Ausfiihrung)
52 < - Typ FI-RSWND-...-M-DK = BaureihenLL/L/S
[T & —t
81\ e
3 E 5 + -

Dichtkantenring (auBen)

T
D2

Metrisches Gewinde (zylindrisch)

Bau- Rohr-@ PB  Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen®
reihe (") (**/ps) ("/in) (*9/is) ca. Bestellschliissel
D1 GewindeT D2 L L1' L2 L3 L4 i S1 S2 S3 peri00®
L 4 100 10815521 11,517 8 6 14 12 10 266 *FI-RSWND*-10*L*R*-DK*-W3*-MS
.16 1450 M8xi 43 161 .83 45 67 |31 24 b5 47 .39 585 FI-RSWND-04LLM-DK-W3
6 100 13 15521 10 21 10 6 14 14 12 2,86 *Winkel-Schwenkverschraubung FI-RSWND
M10x1 FI-RSWND-06LLM-DK-W3
24 1450 51 61 .83 39 .83 .39 24 55 55 47 6.30 * Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) 10
8 100 13 16523 11 21 10 (6 14 |14 14 294
31 a0 MO 5 65 o1 43 83 39 24 55 55 55 647 T TOWND-BLLM-DKWS s Bayreine Extra-Leichte Baureihe L
Leichte Baureihe L
L 6 250 13 |18,5/26 (11,521 |10 (6 |14 |14 |14 (3,16
26 3625 MOV 5173 10245 83 39 24 55 55 55 695 | ToWND-OBLM-DK-W3 Schwere Baureihe S
8 250 17.8]120 |28 |13 |25 |12 |9 |17 |17 |17 |502 . -0BLM-DK- * Gewindeausfiirung Metrisches Gewinde (zylindrisch) M
31 3625 M12x15 70 .79 11051 98 47 35 67 .67 .67 11.04 FI-RSWND-08LM-DK-W3
10 250 17,8122 130 15 |27 13 |9 19 19 19 7,02 Abweichende GeWiﬂdegrﬁBen bitte angeben, z.B. M12x1.5!
M14x1,5 FI-RSWND-10LM-DK-W3
.39 3625 .70 |.87 (11859 [1.06/.51 |.35 .75 .75 |.75 1544 *Dichtungsar‘r Dichtkantenring (auBen) -DK
12 160 21523 31 16 32 15 9 22 22 22 |6,63
47 2320 M16x1.5 85 91 12263 126 .59 35 87 .87 .87 |14.58 FI-RSWND-12LM-DK-W3 * Werkstoff Stah|,Zink/NiCke'-beSChiChtet -W3
15 160 |\ g5 23 (25 133 1837 118 19 24 24 127 1344 | Lo o e Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
.59 2320 91 .98 1.30.71 1.46.71 .35 .94 .94 1.06 29.56 alternative Werkstoffe und Oberflachen.
18 160 27 27 36 19544521511 30 27 32 2282
71 2300 M22X15 1 06 106 1.42 77 175 85 43 1.8 1.06 1.26 5020 T TOWND-1BLM-DKWS 1k Konfektionierung  Nur Verschraubungskdrper  —
22 160 [, oo q 5030 [32 [41 24549 24 113 |36 [32 [36 [3046 [ coonn oo o VerschraubungsiGrpermit
87 2320 1.22/1.26/1.61 .96 1.93.94 .51 1.421.26/1.42 67.01 Schneidring und Uberwurfmutter
S 6 250 17821529 14525 12 9 |17 17 17 539
24 3655 "'2*1° 70 g5 11457 98 47 35 67 67 67 118 | HoWND-O0GSM-DK-WS Verschraubungskorper mit
8 250 17,8/23 131 16 27 13 9 19 19 19 7,54 welc[ldlchtendem Schneldnng -MSV
31 s625 M 14X 70 61 122 63 106 51 35 75 75 75 1658 T ROWND-0BSM-DK-W3 und Uberwurfmutter
10 160 21523532516 (32 15 9 22 22 22 10,78
39 2300 M16X15 65 03 128 63 10659 35 87 .87 .67 2371 T ROWND-10SM-DK-W3
12 160 23 25 34 175/37 18 |9 24 |24 24 13,70
a7 2300 MM o1 0g 13469 14671 35 94 94 o4 3014 T OWND-IZSM-DKWS Anschlussteile
14 160 26 128538520537 18 11 27 27 |27 17,94
55 2300 M2 109 112 152 81 14671 43 106106106 30.47 T OWND-4SM-DKW3 @ Schneidring
16 160 27 30 40 21544521511 30 |27 30 2383 T H i
) , , ) N R _DK- 3 yp FI-DS Seite 26
63 2320 M22x15 1.06 1.18 1.57 .85 [1.75 .85 .43 1.18 1.06 1.18 52.42 i L DAL Ll S
20 160 32 34 45 23549 24 13 36 32 36 33,34 i ; N - Weichdichtender Schneidring
79 2320 MZT*? 1261341177 93 193 .94 51 1421261427335 | OWND-20SM-DKW3 % Typ FI-WDDS Seite 27
"Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand. Einschraubloch: DIN 3852-2 (Form X) /1S0 1179-1 : Verstérkungshiilse
2 Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter. Typ FI-VH Seite 28
*Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper. )
STAUFF Form Adapterring
Typ FI-AR Seite 30
Uberwurfmutter
Typ FI-M Seite 31
e 37°-Bordelanschlussteile (Set)
@v Typ FI-AB Seite 35
Ersatzteile / Zubehor
Y Dichtkantenring (auBen)
Typ FI-DKR Seite 212
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Schwenkverschraubungen ERNST WAGENER

Hydraulikteile GmbH STAUFF
Winkel-Schwenkverschraubung (Mitteldruck-Ausfiihrung) u
Typ FI-RSWND-...-R-WD = Baureihen L/ S % - s
[T & o
pac I ) =

=

T
D2

Whitworth-Rohrgewinde (zylindrisch) Dichtring mit Elastomerdichtung
Bau- Rohr-0 PB  Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen®
Bestellschliissel reihe  ("™/in)  (**7ps)) ("/in) (*9/iws) ca.
D1 GewindeTD2 L L1' L2 L3 L4 i S1 S2 S3 per100®
*FI-RSWND*-10*L*R*-WD*-B*-W3*-MS L 6 250 15 18525 11521 10 6 14 14 14 3,07
24 3625 G/e 59 .73 198 |45 83 |39 24 55 55 55 6.75 FI-RSWND-06LR-WD-8-W3
* WinkeI-Schwenkverschraubung FI-RSWND 8 250 18,8/20 (26 13 26 12 10 17 19 17 597
G1/4 FI-RSWND-08LR-WD-B-W3
* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) 10 31 3625 74 .79 102 51 1.02 47 39 .67 75 .67 13.14
10 250 18,822 30 15 27 13 9 19 19 19 7,60
* Baureine Extra-Leichte Baureihe LL 39 s626 OV 74 87 11859 106 51 36 75 75 75 1671 | ROWND-10LR-WD-B-W3
Leichte Baureihe L 12 160 2 23 31 16 32 |15 9 |22 22 22 1045
Schwere Baureihe S 47 2320 %% g7 91 12263 126 59 35 87 87 87 2099 | ROWND-12LR-WD-B-W3
*Gewindeausﬂ]hrung Whitworth-Rohrgewinde 15 160 28,826,535 19537518 11 27 27 27 18,00 I . WN.R.
(zylindrisch) R 59 2320 °M 1131104138 77 14871 43 1061061063050 | RoWND-15LR-WD-B-W3
18 160 28827 |36 195|445 21511 30 27 32 22,31
AbWeiChendeGeWindegrﬁBen bitteangeben, z.B.R1/8! 71 2320 G172 113/1.06 1.42 77 1.75 .85 .43 '1.18 1.06 1.26/49.08 FI-RSWND-18LR-WD-B-W3
* Dichtungsart Dichtring mit Elastomerdichtung -WD 2 160 33 |32 41 (24549 |24 113 |36 32 |36 131,05 N -22L R-WD-B-
. .87 2320 G 34 1.30/1.26 1.61/.96 [1.93.94 .51 [1.42 1.26 1.42 68.30 FI-RSWND-22L R-WD-B-W3
Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) B s 6 250 188/21,529 145126 12 10 17 19 17 634
FKM (Viton®) v 20 3625 O 74 85 11457 102.47 39 67 75 67 1396 | ROWND-06SR-WD-BW3
EPDM -E
8 250 a1/ 18,823 29 16 27 13 9 19 19 19 7,60 FI-RSWND-08SR-WD-B-W3
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3 31 3625 74 |91 114/ .63 1.06].51 |.35 |.75 |.75 |.75 |16.71
10 160 22 (23532 (16 (32 (16 |9 22 22 |22 10,89
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fir 39 2320 9%® 7 93 12663 12650 35 87 87 .87 2395 | TOWND-10SRWD-B-W3
alternative Werkstoffe und Oberflachen. 12 160 22 126 34 18537 18 9 24 124 24 1451
G3/8 FI-RSWND-12SR-WD-B-W3
* Konfektionierung  Nur Verschraubungskérper = 47 2320 87 |1.02/1.34|.73 |1.46].71 |.35 |.94 |.94 |.94 |31.92
14 160 28,828539 20537518 11 27 27 27 18,77
CEBLIEIELIE ST 55 2320 ©2 113112154 81 148 71 43 1.06 106 106 41.30 | ROWND-14SR-WD-B-W3
Schneidring und Uberwurfmutter 16 160 28830 40 21544521511 (30 27 30 2332
G1/2 FI-RSWND-16SR-WD-B-W3
Verschraubungskdrper mit .63 2320 1.13/1.18 1.57 .85 [1.75 .85 .43 1.18/1.06 1.18 51.29
weichdichtendem Schneidring -MSV 20 160 33 34 45 23549 24 13 36 32 36 32,63 ¥ g TR
und Uberwurfmutter .79 2320 s 1.30 1.341.77/.93 [1.93 .94 51 1.42/1.26 1.42 71.79 UL 2 S k)
"Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand. Einschraubloch: DIN 3852-2 (Form X) /1S0 1179-1
. 2Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter.
Anschlussteile *Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskérper.
Schneidring Standard-Dichtungswerkstoff ist NBR (Buna-N®).
\ Typ FI-DS Seite 26
- Weichdichtender Schneidring
\ Typ FI-WDDS Seite 27
; Verstérkungshiilse
Typ FI-VH Seite 28
STAUFF Form Adapterring
Typ FI-AR Seite 30
Uberwurfmutter
Typ FI-M Seite 31
e 37°-Bordelanschlussteile (Set)
@v Typ FI-AB Seite 35
Ersatzteile / Zubehor
Dichtring mit Elastomerdichtung
Typ FI-DIR Seite 213

0-Ring
Typ 0-RING Seite 207

g
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Schwenkverschraubungen

ERNST WAGENER
Hydraulikteile GmbH

®
E |STAUFF

u Winkel-Schwenkverschraubung (Mitteldruck-Ausfiihrung)
sz £ s Typ FI-RSWND-...-M-WD = Baureihen L/ S
B % L
81\ E%% g N N
2 I 5 e
L | S N

D2

Dichtring mit Elastomerdichtung Metrisches Gewinde (zylindrisch)

Bau- Rohr-0 PB  Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen®
reihe (") (es) ("/in) (9/s) ca. Bestellschliissel
D1 GewindeT D2 L L1' L2 L3 L4 i S1 S2 S3 peri00?
L 6 250 15 18526 11521 10 6 |14 14 14 310 *FI-RSWND*-10*L*R*-WD*-B*-W3*-MS
20 a5 MOV 59 73 10245 83 39 24 55 55 55 g3 L ROWND-0GLM-WD-B-W3
8 250 17820 28 13 25 12 9 17 17 17 1520 * Winkel-Schwenkverschraubung FI-RSWND
M12x15 FI-RSWND-08LM-WD-B-W3
.31 3625 .70 |.79 1.10/.51 .98 .47 .35 .67 .67 .67 11.44 * Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10
10 250 20 22 130 15 27 13 9 19 |19 19 7,31
29 325 ¥ 79 g7 11859 10651 35 75 75 75 1607 roWND-1OLM-WD-BWS o Baureine LTI BENEE [
Leichte Baureihe L
12 160 22 (23 31 16 32 15 |9 |22 |22 22 10,27 _
a7 230 M8VS g7 o1 12063 12659 35 87 87 87 2259 | ROWND-12LM-WD-B-W3 Schwere Baureihe S
15 160 25825 |33 18 37 18 |9 |24 124 27 1386 . 15LM-WD-B- * Gewindeausfiihrung Metrisches Gewinde (zylindrisch) M
59 2320 M1VS 00 08 13071 146 71 35 94 94 1063049 ' TOWND-ISLM-WD-B-W3
18 160 288127 136 19544521511 30 27 32 2265 Abweichende GewindegroBen bitte angeben, z.B. M12x1.5!
M22x1,5 FI-RSWND-18LM-WD-B-W3
71 2320 1.13/1.06 1.42 .77 (1.75.85 .43 1.18 1.06 1.26 49.84 * Dichtungsart Dichtring mit Elastomerdichtung -WD
22 160 32 (32 41 24549 24 13 36 32 36 30,84
g7 2320 MM 106126161 96 193.94 51 1421261426785 || RowN0-22LM-WD-B-WS T pichtungswerkstoff NBR (B}’"a;g(@) E
s 6 250 178121520 14525 12 |9 17 17 17 557 FKM (Viton®) v
24 3625 M12XUS 70 g5 11457 98 47 35 67 67 67 1225 | ROWND-0GSM-WD-B-W3 EPDM £
8 250 20 23 |31 16 27 13 9 19 19 19 |7.82 i -08SM-WD-B- * Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3
31 agas M8 29 o1 122 63 106 51 35 75 75 75 1721 MROWND-08SM-WD-B-W3 B. Jor S o an STAUFE
10 160 22 23532516 32 15 |9 22 [22 22 10,71 itte wenden Sie sich an aif
39 o300 M16X1S o e 53 126/ 50 35 87 87 87 2355 | oWND-10SM-WD-B-W3 alternative Werkstoffe und Oberflchen.
12 160 25825 (34 17537 18 9 |24 124 24 1412 19SM-WD-B- * Konfektionierung  Nur Verschraubungskérper —
a7 230 MBS 0o g8 13469 14671 35 94 94 o4 3107 | ROWND-125M-WD-B-W3 Vorsehratbuncskérmer i
16 160 288130 40 21544521511 30 27 30 23,66 erschraubungskorper mit
63 2320 M2V 113118157 85 1.75 85 43 118106 1.8 5205 T OWND-165M-WD-B-W3 Schneidring und Uberwurfmutter
20 160 |\ orp 33 34 45 23549 24 13 36 32 36 301 ool oo Verechralbnngskamarmit
.79 2320 1.3011.34/1.77,.93 1193 .94 |51 1.42/1.26/1.4272.62 weichdichtendem Schneidring -MSV

und Uberwurfmutter

"Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.
2 Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter.
*Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper.

Einschraubloch: DIN 3852-2 (Form X) /IS0 1179-1

Anschlussteile
Standard-Dichtungswerkstoff ist NBR (Buna-N®).
Schneidring
Typ FI-DS Seite 26

Weichdichtender Schneidring

Typ FI-WDDS Seite 27
Verstérkungshiilse

Typ FI-VH Seite 28
STAUFF Form Adapterring

Typ FI-AR Seite 30
Uberwurfmutter

Typ FI-M Seite 31

37°-Bordelanschlussteile (Set)

cecdee

Typ FI-AB Seite 35
Ersatzteile / Zubehor

Dichtring mit Elastomerdichtung

Typ FI-DIR Seite 213

0-Ring

Typ 0-RING Seite 207

% www.stauff.com/2/de/#161 Katalog 2 = Ausgabe 02/2017




Schwenkverschraubungen ERNST WAGENER
Hydraulikteile GmbH STAUFF

Winkel-Schwenkverschraubung (Hochdruck-Ausfiihrung)

Typ FI-RSW-...-R-DK = BaureihenL / S )
ok | B
LIS T
@ i} a
D2
Whitworth-Rohrgewinde (zylindrisch) Dichtkantenring (auBen)
Bau- Rohr-0 PB  Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen®
Bestellschliissel reihe  ("™/in)  (**7ps)) ("/in) (k9/iws) ca.
D1 GewindeTD2 L L1' L2 L3 L4 i S1 S2 S3 peri00°
*FI-RSW*-10*L*R*-DK*-B*-W3*-MS L 6 500 13 20 28 13 21 1058 14 14 14 361 e RN
o 24 7250 M8 5179 11051 83 41 31 5 55 55 794 | ROW-OBLR-DKB-W3
WlnkeI-Schwenkverschraubung FI-RSW 8 500 17821 29 14 27 13510 19 19 17 7,93
G1/4 FI-RSW-08LR-DK-B-W3
* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10 31 7250 70 .83 1.14/.55 1.06 .53 .39 |.75 .75 .67 17.44
10 500 17,822 (30 15 27 13510 19 19 19 815
* Baureihe LD EEEIIE L 39 7250 O™ 70 87 11859 10653 39 75 75 75 1793 | oW 10LR-DK-BWS
LT = 12 400 o0 22 (245(325175/32516 12 24 22 22 1875 | oo op o e
* Gewindeausfiihrung Whitworth-Rohrgewinde R A7 5800 87 96 1.28 .69 128 .63 .47 .94 .87 .87 30.24
(zylindrisch) 15 400 2 27 |35 21 43 19514 30 |27 |27 (2580 | _ oo oo o
_ o 59 5800 % 102106138 83 169 .77 55 118106 1065676 | OW-15LR-DK-B-W3
AbwelchendeGewmdegroBen bitte angeben, z.B. R1/8! 18 400 iz 26 28 37 20543 21512 30 27 32 26,56 FI-RSW-18LR-DK-B-W3
* Dichtungsart Dichtkantenring (auBen) -DK 71 5800 1.02/1.10 1.46 .81 1.69 .85 .47 1.18 1.06 1.26 58.44
22 250 32 34543527 48 |24 |16 36 32 36 4325
* Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) -B 87 3625 OF% 106136171106 1.89 94 63 142126 142 95,14 M ROW-22LR-DK-B-W3
FKM (Viton®) v 28 250 39 39 |48 (31559 30518 |46 41 41 83,60
EPDM E 110 3625 O 154 154189 124 2.32 120 71 181 161 1.61 18392 T RoW-28LR-DK-B-W3
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3 8% 20 49 146 57 35570 135520 55 50 50 14080 o oo apip pip.
138 3625 O 4 103181224 140 276140 79 217 197 1.97 30076 T ROW-35LR-DK-B-W3
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir 42 250 55 51 63 40 80 40522 65 55 60 211,80
alternative Werkstoffe und Oberflchen. 165 3625 C ' 2 1217001248 157 3.15 159 87 2.56 217 2.36 46596 oW -42LR-DK-B-W3
* Konfektionierung  Nur Verschraubungskorper — S 6 500 17823 31 16 27 13510 19 19 17 1836 -RSW- -DK-B-
24 7250 " 70 91 12263 1.06.53 39 75 75 67 1839 | HoW-06SR-DK-B-W3
Verschraubungskorper mit 8 500 17823 31 16 27 13510 |19 19 19 |862
Schneidring und Uberwurfmutter 31 7250 " 70 91 12263 10653 39 75 75 75 1896 | TOW-OBSR-DK-B-W3
Verschraubungskbrper mit 10 500 oo 22 25534518 (32516 10 124 22 22 1457 L oo oo b oo
weichdichtendem Schneidring -MSV 39 7250 87 1.001.36 71 1.28/.63 .39 .94 .87 .87 32.06
o e 12 400 22 |27 136 18 32516 10 24 22 (24 1459 | oo oo o
A7 5800 C® g7 106142 .71 12863 39 94 87 94 3209 | OW-12SR-DK-B-W3
14 400 26 30 40 22 41 (19514 30 27 27 26,55
55 5800 C 2 102118167 87 161 .77 55 1.18 1.06 1.06 58.41 | TOW-14SR-DK-B-W3
Anschlussteile 16 400 2 (30 40 21543 21,512 30 27 (30 26,86 | now oo o
. 63 5800 © "2 102118157 85 169 .85 47 1.18 106 1.18 5910 | oW-16SR-DK-B-W3
; Schneidring 20 315 32 (36547526 48 24 16 36 32 (36 44,88 | oo oo o
@ Typ FI-DS Seite 26 79 4568 OV 106144187 102 1.69 94 | 63 142126 1.42 9874 | ROW-20SR-DK-B-W3
25 250 39 43 55 31 59 (30,518 46 41 46 87,00
% Weichdichtender Schneidring 98 3625 © 154 169 2.17 122 2.32 120 71 181 161 1.81 19140 | FoW-255R-DK-B-W3
! Typ FI-WDDS Seite 27 30 250 49 [50 63 36570 35520 55 50 (50 14500 | oo oo o
118 3625 O "4 193197 248 144 276 1.40 79 217 1.97 197 319.00 T TOW-30SR-DK-B-W3
Verstirkungshillse 38 250 55 |57 72 41 80 (40522 65 55 60 22340 . Lo oco oo
@ Typ FI-VH Seite 28 150 3625 O 2 217204 2.83 161 315 150 .87 2.56 217 2.36 4914 T ToW-38SR-DK-B-W3
STAUFF Form Adapterring 'Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand. Einschraubloch: DIN 3852-2 (Form X) /1S0 1179-1
Typ FI-AR Seite 30 ?Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter.
*Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper.
Uberwurfmutter
Typ FI-M Seite 31 Standard-Dichtungswerkstoff ist NBR (Buna-N®).
@ 37°-Bordelanschlussteile (Set) Bei Einsatz mit aggressiven Medien oder
@v Typ FI-AB Seite 35 erhdhten Temperaturbereichen entnehmen
Sie bitte vorab den 0-Ring aus der
entsprechenden Nut der Hohlschraube.
Ersatzteile / Zubehor
Dichtkantenring (auBen)
Typ FI-DKR Seite 212

0-Ring
Typ 0-RING Seite 207

O )
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®
E |STAUFF

ERNST WAGENER
Hydraulikteile GmbH

L1

L2
S3

L3

S2—1

L4

Di

Dichtkantenring (auBen)

D2

Bau- Rohr-@ PB  Abmessungen

reihe (") (*2/ps) ("™/in)
D1 GewindeT D2 L L1' L2 L3 L4 i

L 6 500 13 20 28 13 21 10 8

M10x1

24 7250 51 .79 11051 .83 .39 .31
8 500 17,821 29 14 27 13510
.31 7250 M12x1,5 .70 .83 1.14 55 1.06/.53 |.39
10 500 M14x15 17,8122 30 15 27 13510
.39 7250 .70 .87 1.18/.59 1.06/.53 .39
12 400 M16x15 21 245325175325 16 10
47 5800 .83 .96 1.28 69 [1.28 .63 .39
15 400 23 27 35 20 37 18510
59 5800 M18x1.5 91 1.06/1.38/.79 1.46/.73 .39
18 400 27 28 37 20543 21512
7 5800 M22x1.5 1.06 1.10 1.46 .81 1.69/.85 .47
22 250 M26x1.5 31 34543527 48 24 |16
.87 3625 1.22/1.36/1.71/1.06 1.89/.94 | .63
28 250 M33x2 39 39 48 31,559 30518
1.10 3625 1.54/1.541.89/1.24 2.32/1.20| .71
35 250 M42x2 49 46 57 35570 35520
1.38 3625 1.931.81/2.241.40 2.76/1.40 .79
42 250 M48x2 55 51 63 40 80 40,522
1.65 3625 217 2.01 2.48 1.57 3.15/1.59 .87

S 6 500 17,823 (31 16 27 [13,5/10
24 7250 M12x1.5 70 .91 [1.22/.63 1.06 .53 .39
8 500 17,823 |31 (16 27 13510
31 7250 M14x1.5 70 .91 1.22 63 1.06 .53 .39
10 500 M16x1.5 21 125534518 32516 (10
.39 7250 .83 11.001.36 .71 1.28/.63 .39
12 400 M18x15 23 27 136 (19,537 (18510
A7 5800 .91 1.061.42 .77 1.46 .73 .39
14 400 25 30 40 |22 41 195112
.55 5800 M20x1.5 98 118157 .87 1.61.77 .47
16 400 27 30 40 21,543 (21,512
.63 5800 M22x1.5 1.06 118 1.57 .85 1.69 .85 .47
20 315 M27x2 32 36547526 48 24 16
79 4568 1.261.44/1.87/1.02 1.89/.94 .63
25 250 M33x2 39 43 55 31 |59 30,518
.98 3625 1.541.69 2,17 1.22 2.32/11.20 .71
30 250 M42x2 49 50 63 36570 35520
1.18 3625 1.931.97/2.48 1.44/2.76 1.40 .79
38 250 M48x2 55 57 72 41 80 40,522
1.50 3625 217 2.24 2.83 1.61 3.15 1.59 .87

"Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.

% Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter.
*Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskrper.

Standard-Dichtungswerkstoff ist NBR (Buna-N®).

Bei Einsatz mit aggressiven Medien oder
erhohten Temperaturbereichen entnehmen
Sie bitte vorab den 0-Ring aus der
entsprechenden Nut der Hohlschraube.

Schwenkverschraubungen

Winkel-Schwenkverschraubung (Hochdruck-Ausfiihrung)

Metrisches Gewinde (zylindrisch)

Gewicht
(*9/1bs) ca.
per 100
3,66

8.05

7,70

16.94
8,21

18.06
13,72
.87 130.19
27 24 |27 17,73
1.06 .94 [1.06 39.00
30 27 32 27,01

1.18/1.06/1.26 59.41

36 32 |36 42727
1.42 1.261.42 93.00
46 41 41 83,30
1.81 1,61 1.61 183.26
55 50 |50 146,51
217/1.97/1.97322.31
65 55 60 226,97
2.56 2.17/2.36 499.34
19 19 17 10,09
75 .75 22.20
19 |19 8,69

.75 |.75 19.12
24 22 14,46
94 .87 31.81

27 |24 19,33
1.06 .94 42.52
30 27 27 |28,76
1.18/1.06/1.06 63.27
30 27 30 27,40
1.18/1.06/1.18 60.28
36 32 36 0,00

1.421.26/1.42 .00

46 41 46 30,63
1.81 1.61 1.81 67.39
55 50 |50 149,83
2.17/1.97 1.97 329.62
65 55 60 236,07
2.56/2.17/2.36 519.36

S1
14
.55
19
.75
19
.75
24

2
14
55
19
75
19
75
22
94 .87

S3
14
.55
17
.67
19
.75
22

19

Bestellbezeichnungen®

FI-RSW-06LM-DK-B-W3
FI-RSW-08LM-DK-B-W3
FI-RSW-10LM-DK-B-W3
FI-RSW-12LM-DK-B-W3
FI-RSW-15LM-DK-B-W3
FI-RSW-18LM-DK-B-W3
FI-RSW-22LM-DK-B-W3
FI-RSW-28LM-DK-B-W3
FI-RSW-35LM-DK-B-W3
FI-RSW-42LM-DK-B-W3
FI-RSW-06SM-DK-B-W3
FI-RSW-08SM-DK-B-W3
FI-RSW-10SM-DK-B-W3
FI-RSW-12SM-DK-B-W3
FI-RSW-14SM-DK-B-W3
FI-RSW-16SM-DK-B-W3
FI-RSW-20SM-DK-B-W3
FI-RSW-25SM-DK-B-W3
FI-RSW-30SM-DK-B-W3

FI-RSW-38SM-DK-B-W3

Einschraubloch: DIN 3852-2 (Form X) /1S0 1179-1

Typ FI-RSW-...-M-DK = BaureihenL /S

=

Bestellschliissel

*FI-RSW*-10*L*M*-DK*-B*-W3*-MS

* Winkel-Schwenkverschraubung FI-RSW

* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10

* Baureihe Leichte Baureihe L
Schwere Baureihe S

* Gewindeausfiihrung Metrisches Gewinde (zylindrisch) M

Abweichende GewindegroBen bitte angeben, z.B. M12x1.5!

* Dichtungsart Dichtkantenring (auBen) -DK
* Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) -B
FKM (Viton®) -V
EPDM -E

* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir

alternative Werkstoffe und Oberflachen.
* Konfektionierung  Nur Verschraubungskorper

Verschraubungskérper mit
Schneidring und Uberwurfmutter”

Verschraubungskorper mit
weichdichtendem Schneidring -MSV
und Uberwurfmutter

Anschlussteile

Schneidring

Typ FI-DS Seite 26

Weichdichtender Schneidring

Typ FI-WDDS Seite 27
Verstarkungshiilse

Typ FI-VH Seite 28
STAUFF Form Adapterring

Typ FI-AR Seite 30
Uberwurfmutter

Typ FI-M Seite 31

37°-Bordelanschlussteile (Set)

c€ctes

Typ FI-AB Seite 35
Ersatzteile / Zubehor

Dichtkantenring (auBen)

Typ FI-DKR Seite 212

0-Ring

Typ 0-RING Seite 207
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Schwenkverschraubungen ERNST WAGENER
Hydraulikteile GmbH STAUFF

Winkel-Schwenkverschraubung (Hochdruck-Ausfiihrung)

Typ FI-RSW-...-R-WD = BaureihenL /S )
~ —
NS |
Whitworth-Rohrgewinde (zylindrisch) Dichtring mit Elastomerdichtung
Bau- Rohr-0 PB  Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen®
Bestellschliissel reihe  ("™/in)  (**7ps)) ("/in) (k9/iws) ca.
D1 GewindeTD2 L L1' L2 L3 L4 i S1 S2 S3 peri00°
*FI-RSW*-10*L*R*-WD*-B*-W3*-MS L 6 500 14920 (28 13 21 1058 14 14 14 365 LG RN R
o 24 7250 8 59 79 11051 83 41 31 55 55 65 804 | ROW-OBLR-WD-BW3
WlnkeI-Schwenkverschraubung FI-RSW 8 500 18921 29 14 27 13510 19 19 17 7,92
G1/4 FI-RSW-08LR-WD-B-W3
* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10 31 7250 74 83 1.14/55 1.06 .53 .39 |.75 .75 .67 17.43
10 500 18922 (30 15 27 13510 19 19 19 816
* Baureine ;e'ChteBa“fe'he 's- 39 7250 °" 74 87 11850 10653 39 75 75 75 795 T TToW-10LR-WD-B-W3
chwere Baureihe
12 400 o0 21924532517532516 12 24 22 22 (1304 L oo oo o
* Gewindeausfiihrung Whitworth-Rohrgewinde R A7 5800 86 96 1.28 .69 128 .63 .47 .94 .87 .87 30.67
(zylindrisch) 15 400 26927 35 21 43 19514 30 27 27 2603 oo oo o
59 5800 © "2 106106138 83 160 .77 55 1.18 106 1.0657.06 | TOW-15LR-WD-B-W3
AbweichendeGewindegrﬁBen bitte angeben, z.B. R1/8! 18 400 26,928 37 20543 21512 30 27 32 26,75
G1/2 FI-RSW-18LR-WD-B-W3
* Dichtungsart Dichtring mit Elastomerdichtung -WD 71 5800 1.06 1.10 1.46 .81 1.69 .85 .47 1.18 1.06 1.26 58.86
2 250 32,9 345/43527 48 24 |16 36 32 |36 42,37
* Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) -B 87 3625 O 130136171106 1.69 94 63 142126 1.42 9321 T ROW-22LR-WD-B-W3
FKM (Viton®) v 28 250 39,039 |48 (31559 30518 |46 41 41 84,00
EPDM E 110 3625 O 157 154189 124 2.32 120 71 181 161 1.61 18480 T RoW-28LR-WD-B-W3
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3 8% 20 499146 57 35570 135520 55 50 50 14000 o oo agi b B
138 3625 O 4 196181224 140 276 140 79 217 197 1.97 30800 T ROW-35LR-WD-B-W3
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir 42 250 559 51 63 40 80 40522 65 55 60 214,30
alternative Werkstoffe und Oberflchen. 165 3625 C ' 2 1200201248 157 3.15 159 87 2.56 217 2.36 47146 T ROW-42LR-WD-B-W3
* Konfektionierung  Nur Verschraubungskorper — S 6 500 18923 31 16 27 13510 19 19 17 18,36 -RSW- _WD-B-
24 7250 OV 74 91 12263 10653 39 75 75 67 1840 | ROW-06SR-WD-B-W3
Verschraubungskorper mit 8 500 18923 31 16 27 13510 |19 |19 19 |863
Schneidring und Uberwurfmutter 31 7250 " 74 91 12263 1.06.53 39 75 75 75 1899 | OW-0BSR-WD-B-W3
Verschramnngskamar mit 10 500 oo 21925534518 32516 10 24 22 (22 1436 L oo ocon b
weichdichtendem Schneidring -MSV 39 7250 86 11.00 1.36/.71 11.28/.63 .39 .94 |.87 .87 31.60
Y F———— 12 400 21,927 |36 18 (32516 (10 24 22 24 1486 | _ oo oo
47 5800 O g 10614271 12863 39 94 87 o4 3270 | MROW-12SR-WD-B-W3
14 400 26930 (40 22 41 19514 30 27 27 26,74
55 5800 © 2 106118167 87 161 .77 55 1.18 106 1.06 5883 | oW 14SR-WD-B-W3
Anschlussteile 16 400 26930 |40 (21543 21512 30 27 30 2728 | _ oo oo
. 63 5800 © "2 106118157 85 160 .85 47 1.18 106 1.18 5091 | RoW-16SR-WD-B-W3
' Schneidring 20 315 329365/47,526 (48 24 [16 36 32 36 4433  _ oo oo o
@ Typ FI-DS Seite 26 79 4568 OF* 130144 1.67 102 1.89 94 | 63 1.42 106 142 97.53 | OW-20SR-WD-B-W3
25 250 39943 |55 31 59 130,518 46 41 46 86,90
% Weichdichtender Schneidring 98 3625 O 157 169 217 122 232 120 71 181 161 1.81 19118 | RoW-255R-WD-B-W3
! Typ FI-WDDS Seite 27 30 250 49950 |63 36570 355(20 55 50 50 144,70 _ Lo oo o o
118 3625 O "% 1961.97 2.48 144 2.76 1.40 79 217 197 197 318.34 | RoW-30SR-WD-B-W3
Verstirkungshillse 38 250 55957 |72 41 (80 405(22 65 55 60 22360 _ Lo oo o o
6 Typ FI-VH Seite 28 150 3625 O 2 220224283 161 315 150 .87 2.56 217 236 49192 T OW-38SR-WD-B-W3
STAUFF Form Adapterring 'Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand. Einschraubloch: DIN 3852-2 (Form X) /1S0 1179-1
Typ FI-AR Seite 30 2Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter.
*Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper.
Uberwurfmutter
Typ FI-M Seite 31 Standard-Dichtungswerkstoff ist NBR (Buna-N®).
@ 37°-Bordelanschlussteile (Set)
@v Typ FI-AB Seite 35
Ersatzteile / Zubehor

Dichtring mit Elastomerdichtung
Typ FI-DIR Seite 213

0-Ring
Typ 0-RING Seite 207

EE
Katalog 2 - Ausgabe 02/2017 www.stauff.com/2/de/#164 %




®

E |STAUFF

ERNST WAGENER
Hydraulikteile GmbH

Dichtring mit Elastomerdichtung

Bau- Rohr-0 PB  Abmessungen

reihe  (™/in)  (**/psi) (™/in)
D1 GewindeT D2 L LI' L2 L3 L4 i

L 6 500 .. 1320 28 13 21 10 8
247250 51 .79 110 51 83 39 31
8 500 17821 29 14 27 13510
31 7250 "X 20" 63 114 55 1.06 53 39
10 500 17822 30 15 27 13510
39 7250 "X 20" g7 118 59 1.06 53 39
1240 21 245325175325 16 10
47 5800 83 .96 1.28 .69 1.8 .63 .39
15 400 o023 27 35 20 37 18510
59 5800 © 91 1.061.38 .79 146 .73 .39
18 400 27 |28 37 20543 21512
71 se00 MPX18 106110 146 81 169 85 47
2 250 31 134543527 48 24 16
87 3625 M2X1 00136171 106 189 94 63
28 250 ... 39 39 48 31550 30518
110 3625 1.54/1.54/1.89 1.24 2.32/1.20 .71
3 250 . 49 46 57 35570 35520
138 3625 1.93 1.81/2.24/1.40 2.76 1.40 .79
2 250 .. 55 51 63 40 80 40522
165 3625 217/2.01 2.48 1.57/3.15 1.59 .87

s 6 500 17823 (31 |16 |27 13510

M12x1,5

247250 70 91 12263 1.06 53 39
8 500 17823 (31 16 27 13510
3 7250 WS 207 o1 122 63 1.06 53 39
10800 o121 25534518 32616 10
39 7250 83 1.001.36 .71 1.8 63 |39
12400 o 23 27 36 19537 18510
47 5800 91 1.061.42 77 1.46 73 |39
14400 25 130 40 22 41 19512
55 5800 MPOX1S g 18157 87 16177 47
16 1400 27 130 40 21543 21512
63 5800 M22X15 106118 157 85 1.69 85 47
20 315 ., 32 3654752 48 24 16
79 4568 126/1.44/1.87 1.02 1.89 .94 | .63
25 250 | .., 39 43 5 31 59 30518
98 3625 1.54/1.69 217 1.22 2.32/1.20 .71
30 250 ., 49 50 63 36570 35520
118 3625 1.93/1.97 2.48 1.44/2.76 1.40 79
8 250 .o 55 57 72 41 80 40522
150 3625 2.17/2.24 2.83 1.61/3.15 1.50 .87

'Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.

2Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter.
*Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper.

Standard-Dichtungswerkstoff ist NBR (Buna-N®).

Schwenkverschraubungen

Winkel-Schwenkverschraubung (Hochdruck-Ausfiihrung)

L

Metrisches Gewinde (zylindrisch)

Gewicht
(/i) ca.
per 100
3,68
8.09
7,68
16.90
8,28
18.22
13,60
.87 129.92
27 19,21
1.06 .94 |1.06 42.26
30 27 32 27,12
1.18 1.06/1.26 59.67
36 32 36 42,64
1.42 1.26/1.42/93.82
46 41 41 9543
1.81 1.61/1.61 209.95
55 50 |50 146,83
217.1.97/1.97/323.03
65 55 |60 221,72
2.56 2.17/2.36 487.79
19 19 17 8,10
75 |75 .67 17.82
19 19 19 8,80
.75 .75 |.75 |19.36
24 122 122 1419
94 .87 .87 31.21
27 24 24 19,53
1.06 .94 .94 4297
30 27 27 29,38
1.18 1.06/1.06 64.63
30 27 30 (27,53
1.18 1.06 1.18 60.56
36 32 36 44,30
1.42.1.26/1.42 97.47
46 41 46 224,50
1.811.61/1.81 493.90
55 50 50 [150,16
2.17:1.97/1.97 330.36
65 55 60 |224,90
2.56 2.17 2.36 494.78

S
14
55
19
75
19
75
24 |22
94 .87
27 |24

S2
14
.55
19
.75
19
.75

S3
14
55
17
67
19
75
22

Bestellbezeichnungen®

FI-RSW-06LM-WD-B-W3
FI-RSW-08LM-WD-B-W3
FI-RSW-10LM-WD-B-W3
FI-RSW-12LM-WD-B-W3
FI-RSW-15LM-WD-B-W3
FI-RSW-18LM-WD-B-W3
FI-RSW-22LM-WD-B-W3
FI-RSW-28LM-WD-B-W3
FI-RSW-35LM-WD-B-W3
FI-RSW-42LM-WD-B-W3
FI-RSW-06SM-WD-B-W3
FI-RSW-08SM-WD-B-W3
FI-RSW-10SM-WD-B-W3
FI-RSW-12SM-WD-B-W3
FI-RSW-14SM-WD-B-W3
FI-RSW-16SM-WD-B-W3
FI-RSW-20SM-WD-B-W3
FI-RSW-25SM-WD-B-W3
FI-RSW-30SM-WD-B-W3

FI-RSW-38SM-WD-B-W3

Einschraubloch: DIN 3852-2 (Form X) /1S0 1179-1

Typ FI-RSW-...-M-WD = Baureihen L/ S

Bestellschliissel

*FI-RSW*-10*L*M*-WD*-B*-W3*-MS

* Winkel-Schwenkverschraubung FI-RSW

* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10

* Baureihe Leichte Baureihe L
Schwere Baureihe S

* Gewindeausfiihrung Metrisches Gewinde (zylindrisch) M

Abweichende GewindegroBen bitte angeben, z.B. M12x1.5!

* Dichtungsart Dichtring mit Elastomerdichtung -WD
* Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) -B
FKM (Viton®) -V
EPDM -E

* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir

alternative Werkstoffe und Oberflachen.
* Konfektionierung  Nur Verschraubungskorper

Verschraubungskérper mit
Schneidring und Uberwurfmutter”

Verschraubungskorper mit
weichdichtendem Schneidring -MSV
und Uberwurfmutter

Anschlussteile

Schneidring

Typ FI-DS Seite 26

Weichdichtender Schneidring

Typ FI-WDDS Seite 27
Verstéarkungshiilse

Typ FI-VH Seite 28
STAUFF Form Adapterring

Typ FI-AR Seite 30
Uberwurfmutter

Typ FI-M Seite 31

37°-Bordelanschlussteile (Set)

cecdee

Typ FI-AB Seite 35
Ersatzteile / Zubehor

Dichtring mit Elastomerdichtung

Typ FI-DIR Seite 213

0-Ring

Typ 0-RING Seite 207

Ok
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Schwenkverschraubungen

T-Schwenkverschraubung (Hochdruck-Ausfiihrung) L

Typ FI-RST-...-R-DK = Baureihen L / S

Bestellschliissel

*FI-RST*-10*L*R*-DK*-B*-W3*-MS

* T-Schwenkverschraubung FI-RST

* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10

* Baureihe Leichte Baureihe L
Schwere Baureihe S

* Gewindeausfiinrung Whitworth-Rohrgewinde 1

(zylindrisch)
Abweichende GewindegroBen bitte angeben, z.B. R1/8!

* Dichtungsart Dichtkantenring (auBen) -DK
* Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) -B
FKM (Viton®) -V
EPDM -E

* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberflachen.

* Konfektionierung  Nur Verschraubungskorper

Verschraubungskorper mit

Schneidring und Oberwurfmutter M3

Verschraubungskorper mit

weichdichtendem Schneidring -MSV
und Uberwurfmutter

Anschlussteile

Schneidring

Typ FI-DS Seite 26

Weichdichtender Schneidring

Typ FI-WDDS Seite 27
Verstérkungshiilse

Typ FI-VH Seite 28
STAUFF Form Adapterring

Typ FI-AR Seite 30
Uberwurfmutter

Typ FI-M Seite 31

37°-Bordelanschlussteile (Set)

%(GQQQ

Typ FI-AB Seite 35
Ersatzteile / Zubehor

Dichtkantenring (auBen)

Typ FI-DKR Seite 212

0-Ring

Typ 0-RING Seite 207

S2
St S3

ERNST WAGENER
Hydraulikteile GmbH

L

- -

4+4

g =]
T
D2

Whitworth-Rohrgewinde (zylindrisch)

Bau- Rohr-0 PB  Abmessungen Gewicht

reihe (™)  (*¥/psi) ("/in) (*9/1bs) ca.
D1 GewindeTD2 L L1' L2 L3 L4 i S1 S2 S3 per100?

L 6 500 G1/8 13 20 28 |13 21 1058 14 14 |14 457
24 7250 51 .79 [1.10 .51 .83 |41 .31 b5 .65 .55 10.04
8 500 61/ 17821 29 14 |27 13510 19 19 17 8,60
.31 7250 .70 |.83 |1.14/.55 [1.06/.53 |.39 |.75 |.75 |.67 |18.92
10 500 a1/ 17,822 30 15 27 13510 19 19 19 8,93
39 7250 70 |.87 1.18/.59 1.06 53 |.39 .75 .75 .75 19.65
12 400 638 22 1245 32517532516 12 24 22 22 1504
A7 5800 87 .96 1.28 .69 1.28 .63 |.47 .94 .87 .87 33.08
15 400 G2 26 |27 35 21 43 19514 30 27 27 30,15
.59 5800 1.02/1.06 1.38/.83 1.69 .77 .55 |1.18 1.06 1.06 66.33
18 400 G/ 26 |28 |37 |20,5|43 |21,5/12 (30 |27 |32 |31,25
71 5800 1.02/1.10 1.46 .81 1.69 .85 .47 [1.18 1.06 1.26 68.75
22 250 G4 32 34543527 48 24 16 36 32 36 46,23
.87 3625 1.26/1.36 1.71/1.06 1.89 .94 .63 1.42/1.26/1.42 101.70
28 250 1 39 39 48 31559 30518 46 41 41 80,19
1.10 3625 1.54/1.54 1.89 1.24/2.32/1.20 .71 1.81/1.61/1.61 176.41
35 250 a1/ 49 146 57 35570 35520 55 50 50 145,46
1.38 3625 1.931.812.24/1.40 2.76 1.40 .79 12.17/1.97/1.97 320.00
42 250 G112 55 51 63 40 80 40,622 65 |55 |60 217,14
1.65 3625 2.17/2.01 2.48 1.57 3.15/1.59 .87 2.56/2.172.36 477.71

S 6 500 G1/4 17,823 31 16 27 (13510 19 19 17 948
.24 7250 70 .91 1122/ .63 1.06 .53 .39 .75 .75 .67 20.86
8 500 G1/4 17,8/23 |31 |16 |27 [13,5/10 |19 [19 [19 |997
.31 7250 70 |.91 |1.22|.63 |1.06|.53 |.39 |.75 |.75 |.75 |21.93
10 500 638 22 25534518 32516 10 24 22 22 1910
.39 7250 .87 11.001.36.71 1.28 .63 .39 |.94 .87 .87 42.02
12 400 638 22 |27 36 |18 32516 10 24 22 24 16,38
A7 5800 87 1.06 142 .71 128 .63 .39 .94 .87 .94 36.03
14 400 a1 26 130 40 22 41 19514 30 27 27 91,00
.55 5800 1.02/1.18 157 .87 1.61.77 .55 1.18/1.06/1.06 200.20
16 400 a1 26 130 40 21543 21,5612 30 27 30 31,85
.63 5800 1.02/1.18 1.57 .85 1.69 .85 .47 [1.18 1.06 1.18 70.08
20 3156 G 32 136547526 48 24 16 36 32 36 4845
79 4568 1.26 144 1.871.02/1.89 .94 .63 1.42/1.26 1.42 106.58
25 250 61 39 |43 55 31 |59 130518 46 |41 46 93,55
.98 3625 1.54/1.69 2.17 1.22 2.32/1.20 .71 1.81/1.61/1.81 205.80
30 250 611/ 49 50 63 36570 35520 55 50 50 153,59
1.18 3625 1.931.97/2.48 1,44 2.76/1.40 .79 2.17/1.97 1.97 337.91
38 250 6112 55 |57 72 41 |80 40522 65 55 60 236,22
1.50 3625 217 224 283 1.61 3.15 1.59 .87 2.56 2.17 2.36 519.69

'Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.

?Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter.
*Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper.

Standard-Dichtungswerkstoff ist NBR (Buna-N®).

Bei Einsatz mit aggressiven Medien oder
erhdhten Temperaturbereichen entnehmen
Sie bitte vorab den 0-Ring aus der
entsprechenden Nut der Hohlschraube.

STAUFF

Dichtkantenring (auBen)

Bestellbezeichnungen®

FI-RST-06LR-DK-B-W3
FI-RST-08LR-DK-B-W3
FI-RST-10LR-DK-B-W3
FI-RST-12LR-DK-B-W3
FI-RST-15LR-DK-B-W3
FI-RST-18LR-DK-B-W3
FI-RST-22LR-DK-B-W3
FI-RST-28LR-DK-B-W3
FI-RST-35LR-DK-B-W3
FI-RST-42LR-DK-B-W3
FI-RST-06SR-DK-B-W3
FI-RST-08SR-DK-B-W3
FI-RST-10SR-DK-B-W3
FI-RST-12SR-DK-B-W3
FI-RST-14SR-DK-B-W3
FI-RST-16SR-DK-B-W3
FI-RST-20SR-DK-B-W3
FI-RST-25SR-DK-B-W3
FI-RST-30SR-DK-B-W3

FI-RST-38SR-DK-B-W3

Einschraubloch: DIN 3852-2 (Form X) /1S0 1179-1

Katalog 2 = Ausgabe 02/2017
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Dichtkantenring (auBen)

D2

Bau- Rohr-@ PB  Abmessungen

reihe (") (*2/ps) ("™/in)
D1 GewindeT D2 L L1' L2 L3 L4 i

L 6 500 13 20 28 13 21 10 8

M10x1

24 7250 51 .79 11051 .83 .39 .31
8 500 17,821 29 14 27 13510
.31 7250 M12x1,5 .70 .83 1.14 55 1.06/.53 |.39
10 500 M14x15 17,8122 30 15 27 13510
.39 7250 .70 .87 1.18/.59 1.06/.53 .39
12 400 M16x15 21 245325175325 16 10
47 5800 .83 .96 1.28 69 [1.28 .63 .39
15 400 23 27 35 20 37 18510
59 5800 M18x1.5 91 1.06/1.38/.79 1.46/.73 .39
18 400 27 28 37 20543 21512
7 5800 M22x1.5 1.06 1.10 1.46 .81 1.69/.85 .47
22 250 M26x1.5 31 34543527 48 24 |16
.87 3625 1.22/1.36/1.71/1.06 1.89/.94 | .63
28 250 M33x2 39 39 48 31,559 30518
1.10 3625 1.54/1.541.89/1.24 2.32/1.20| .71
35 250 M42x2 49 46 57 35570 35520
1.38 3625 1.931.81/2.241.40 2.76/1.40 .79
42 250 M48x2 55 51 63 40 80 40,522
1.65 3625 217 2.01 2.48 1.57 3.15/1.59 .87

S 6 500 17,823 (31 16 27 [13,5/10
24 7250 M12x1.5 70 .91 [1.22/.63 1.06 .53 .39
8 500 17,823 |31 (16 27 13510
31 7250 M14x1.5 70 .91 1.22 63 1.06 .53 .39
10 500 M16x1.5 21 125534518 32516 (10
.39 7250 .83 11.001.36 .71 1.28/.63 .39
12 400 M18x15 23 27 136 (19,537 (18510
A7 5800 .91 1.061.42 .77 1.46 .73 .39
14 400 25 30 40 |22 41 195112
.55 5800 M20x1.5 98 118157 .87 1.61.77 .47
16 400 27 30 40 21,543 (21,512
.63 5800 M22x1.5 1.06 118 1.57 .85 1.69 .85 .47
20 315 M27x2 32 36547526 48 24 16
79 4568 1.261.44/1.87/1.02 1.89/.94 .63
25 250 M33x2 39 43 55 31 |59 30,518
.98 3625 1.541.69 2,17 1.22 2.32/11.20 .71
30 250 M42x2 49 50 63 36570 35520
1.18 3625 1.931.97/2.48 1.44/2.76 1.40 .79
38 250 M48x2 55 57 72 41 80 40,522
1.50 3625 217 2.24 2.83 1.61 3.15 1.59 .87

"Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.

% Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter.
*Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskrper.

Standard-Dichtungswerkstoff ist NBR (Buna-N®).

Bei Einsatz mit aggressiven Medien oder
erhohten Temperaturbereichen entnehmen
Sie bitte vorab den 0-Ring aus der
entsprechenden Nut der Hohlschraube.

Schwenkverschraubungen

T-Schwenkverschraubung (Hochdruck-Ausfiihrung)

Metrisches Gewinde (zylindrisch)

Gewicht Bestellbezeichnungen®
(*9/1bs) ca.
per 100
4,59
10.10
9,66
21.25
11,05
24.30
14,71
32.35

S1 S2 S3
14 14 14
.55 .85 .85
19 |19 |17
75 |75 | .67
19 19 19
75 75 |75
24 22 |22
94 87 87
27 24 27 10,80
1.06 .94 1.0623.76
30 |27 [32 31,81
1.18 1.06 1.26 69.97
36 32 36 44,90
1.42/1.26 1.42/198.78

FI-RST-06LM-DK-B-W3

FI-RST-08LM-DK-B-W3

FI-RST-10LM-DK-B-W3

FI-RST-12LM-DK-B-W3

FI-RST-15LM-DK-B-W3

FI-RST-18LM-DK-B-W3

FI-RST-22LM-DK-B-W3

21.681 ;1.161 ?.161 ?Z;;3 ARSI RS
2?17 ?.097 ?.097 13?232 FI-RST-35LM-DK-B-W3
2.556 2517 2.036 i;g?g iR SR
.1795 7795 .1677 121513 FI-RST-06SM-DK-B-W3
‘1795 .1795 1795 ;égé FI-RST-08SM-DK-B-W3
291 %27 2;7 3119211 FI-RST-10SM-DK-B-W3
$.706 .2944 .2;4 4212333 ARSI S
?.018 $.706 12.706 Zg?f FI-RST-14SM-DK-B-W3
:13?18 ?.706 :13018 ?12;; RS AL SR
?iz ??26 ?,642 ;ggg FI-RST-20SM-DK-8-W3
?.6581 ;1.161 ;@81 235422 RISl ol S
55 50 50 153,16

217 1.97 197 336.94 | Ho1-30SM-DK-B-W3

65 55 60 237,04

256 217 2.36 521.49 FI-RST-38SM-DK-B-W3

Einschraubloch: DIN 3852-2 (Form X) /1S0 1179-1

Typ FI-RST-...-M-DK = BaureihenL/ S

TN

Bestellschliissel

*FI-RST*-10*L*M*-DK*-B*-W3*-MS

* T-Schwenkverschraubung FI-RST

* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10

* Baureihe Leichte Baureihe L
Schwere Baureihe S

* Gewindeausfiihrung Metrisches Gewinde (zylindrisch) M

Abweichende GewindegroBen bitte angeben, z.B. M12x1.5!

* Dichtungsart Dichtkantenring (auBen) -DK
* Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) -B
FKM (Viton®) -V
EPDM -E
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir

alternative Werkstoffe und Oberflachen.
* Konfektionierung  Nur Verschraubungskorper

Verschraubungskérper mit
Schneidring und Uberwurfmutter”

Verschraubungskorper mit
weichdichtendem Schneidring -MSV
und Uberwurfmutter

Anschlussteile

Schneidring

Typ FI-DS Seite 26

Weichdichtender Schneidring

Typ FI-WDDS Seite 27
Verstarkungshiilse

Typ FI-VH Seite 28
STAUFF Form Adapterring

Typ FI-AR Seite 30
Uberwurfmutter

Typ FI-M Seite 31

37°-Bordelanschlussteile (Set)

c€csee

Typ FI-AB Seite 35
Ersatzteile / Zubehor

Dichtkantenring (auBen)

Typ FI-DKR Seite 212

0-Ring

Typ 0-RING Seite 207

ol 210

mE

: www.stauff.com/2/de/#167
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Schwenkverschraubungen ERNST WAGENER
Hydraulikteile GmbH STAUFF

T-Schwenkverschraubung (Hochdruck-Ausfiihrung) L
Typ FI-RST-...-R-WD = Baureihen L/ S & s L

L3

L4

Whitworth-Rohrgewinde (zylindrisch) Dichtring mit Elastomerdichtung
Bau- Rohr-0 PB  Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen®
Bestellschliissel reihe  ("™/in)  (**7ps)) ("/in) (k9/iws) ca.
D1 GewindeTD2 L L1' L2 L3 L4 i S1 S2 S3 peri00®
*FI-RST*-10*L*R*-WD*-B*-W3*-MS L 6 500 14920 28 13 21 1058 14 14 14 431 U
. 24 7250 O 59 79 110 51 83 41 31 65 55 55 94 | TOI06LR-WD-B-W3
T-Schwenkverschraubung FI-RST 8 500 18921 29 14 27 13510 19 19 17 860
G1/4 FI-RST-08LR-WD-B-W3
* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10 31 7250 74 83 1.14/55 1.06 .53 .39 |.75 .75 .67 18.92
10 500 18922 (30 15 27 13510 19 19 19 892
* Baureine ;e'ChteBa“fe'he 's- 39 7250 O 74 87 11859 106 53 39 75 75 .75 1963 | ToT10LR-WD-B-WS
chwere Baureihe
12 400 |0 210/245325/175325/16 12 (24 22 22 1478 | oer oo un o e
* Gewindeausfiihrung Whitworth-Rohrgewinde R A7 5800 86 96 1.28 .69 1.28 .63 .47 94 .87 .87 3252
(zylindrisch) 15 400 26927 35 21 43 19514 30 27 27 2743 | oo oo o
59 5800 M 106106138 83 16977 55 1181061066035 | roT15LR-WD-B-W3
AbweichendeGewindegrﬁBenbitteangeben,z.B. R1/8! 18 400 26,9 28 |37 20'5 43 21’5 12 130 27 132 1'52
G1/2 FI-RST-18LR-WD-B-W3
* Dichtungsart Dichtring mit Elastomerdichtung -WD 71 5800 1.06 1.10 1.46 .81 1.69 .85 .47 1.18 1.06 1.26 3.34
2 250 32,0 34543527 48 24 |16 36 32 |36 4542
* Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) -B 87 3625 OF% 130136171 1.06 1.89 94 63 142126 142 9991 M ROT-22LR-WD-B-W3
FKM (Viton®) v 28 250 39,039 |48 (31559 30518 |46 41 41 8548
EPDM E 110 3625 O 157 154189 124 232 120 71 181 161 1.61 18806 | Ro1-28LR-WD-B-W3
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3 8% 20 499146 57 35570 135520 55 50 50 14579 o poragpwn B
138 3625 O % 196181 224 140 2.76 140 79 2.17 197 1.97 32075 T ROT-35LR-WD-B-W3
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir 42 250 55951 63 40 80 40522 65 55 60 217,42
alternative Werkstoffe und Oberflchen. 165 3625 © ' 2 200201 248 157 3.15 159 87 2.56 217 2.36 47833 T oI42LR-WD-B-W3
* Konfektionierung  Nur Verschraubungskorper — S 6 500 18923 31 16 27 13510 19 19 17 1930 -RST- _WD-B-
24 7250 O 74 91 12263 10653 39 75 75 67 2046 | TOTO6SR-WD-B-W3
Verschraubungskorper mit 8 500 18923 31 16 27 13510 |19 |19 19 997
Schneidring und Uberwurfmutter 31 7250 " 74 91 12263 1.06.53 39 75 75 75 2193 | ToI-08SR-WD-B-W3
Verschramnngskamar mit 10 500 o0 21925534518 32516 10 24 22 122 1908 pooico oo
weichdichtendem Schneidring -MSV 39 7250 86 1.00 1.36.71 1.28/.63 .39 .94 |.87 .87 41.98
Y F———— 12 400 21,927 |36 18 (32516 (10 24 22 24 1636 | oo o
47 5800 O¥® g6 10614271 128 .63 39 94 87 94 3599 I TOT12SR-WD-B-W3
14 400 26930 (40 22 41 19514 30 27 27 31,86
55 5800 C2 106118 157 87 161 .77 55 118106106 7009 | ToT 14SR-WD-B-W3
Anschlussteile 16 400 26930 40 21543 215[12 30 (27 30 2920 | _ oo oo
. 63 5800 ©2 106118 157 85 169 .85 47 118106118 6424 | TOT16SR-WD-BW3
' Schneidring 20 315 32,9365/47,526 (48 24 |16 36 32 36 4866 _ oo o
@ Typ FI-DS Seite 26 79 4568 O 130144 1.671.02 189 .94 63 1.421.06 142 107.05 | TOT20SR-WD-B-W3
25 250 39943 |55 |31 59 130,518 46 41 46 93,55
% Weichdichtender Schneidring 98 3625 O 157 169 2.17 122 2.32 120 71 181 161 1.81 20580 | o1-20SR-WD-B-W3
! Typ FI-WDDS Seite 27 30 250 49950 63 36570 355(20 55 50 50 15359 _ oot
118 3625 O "% 1961.97 2.48 144 276 140 79 217 197 197 337.91 T o1-30SR-WD-B-W3
Verstirkungshillse 38 250 55957 |72 41 |80 405(22 65 |55 60 23622 _ oo ooon i
@ Typ FI-VH Seite 28 150 3625 O 2 220224 2.83 161315 159 .87 2.56 2.17 2.36 51969 o1 S6oR-WD-B-W3
STAUFF Form Adapterring 'Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand. Einschraubloch: DIN 3852-2 (Form X) /1S0 1179-1
Typ FI-AR Seite 30 2Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter.
*Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper.
Uberwurfmutter
Typ FI-M Seite 31 Standard-Dichtungswerkstoff ist NBR (Buna-N®).
@ 37°-Bordelanschlussteile (Set)
@v Typ FI-AB Seite 35
Ersatzteile / Zubehor

Dichtring mit Elastomerdichtung
Typ FI-DIR Seite 213

0-Ring
Typ 0-RING Seite 207

B
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®
E |STAUFF

ERNST WAGENER
Hydraulikteile GmbH

L1

L2
S3

L3

L4

Schwenkverschraubungen

T-Schwenkverschraubung (Hochdruck-Ausfiihrung)

D1

=l
Pﬂ

D2

Dichtring mit Elastomerdichtung

Bau-
reihe

'Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.

Rohr-0 PB  Abmessungen

(™/in)  (**7psi) (™™/in)

D1 GewindeT D2 L LI' L2 L3 L4 i
6 500 .. 1320 28 13 21 10 8
247250 51 79 110 51 .83 39 31
8 500 17821 29 14 27 13510
31 7250 "X 20" 63 114 55 1.06 53 39
10 500 17822 130 15 |27 13510
39 7250 "X 20" g7 118 59 1.06 53 39
1240 21 245325175325 16 10
47 5800 83 .96 1.28 .69 1.8 .63 .39
15 400 o023 27 35 20 37 18510
59 5800 © 91 1.061.38 .79 146 .73 .39
18 400 27 |28 37 20543 21,512
71 se00 MPX18 106110 146 81 169 85 47
2 250 31 134543527 48 24 16
87 3625 M2X1 00136171 106 189 94 63
28 250 ... 39 39 48 31550 30518
110 3625 1.54/1.54/1.89 1.24 2.32/1.20 .71
3 250 . 49 46 57 35570 35520
138 3625 1.93 1.81/2.24/1.40 2.76 1.40 .79
2 250 .. 55 51 63 40 80 40522
165 3625 217/2.01 2.48 1.57/3.15 1.59 .87
6 500 |\ og 17823 81 16 27 13510
247250 70 91 12263 1.06 53 39
8 500 17823 (31 16 27 13510
3 7250 WS 207 o1 122 63 1.06 53 39
10800 o121 25534518 32616 10
39 7250 83 1.001.36 .71 1.8 63 |39
12400 o 23 27 36 19537 18510
47 5800 91 1.061.42 77 1.46 73 |39
14400 25 130 40 22 41 19512
55 5800 MPOX1S g 18157 87 16177 47
16 1400 27 130 40 21543 21512
63 5800 M22X15 106118 157 85 1.69 85 47
20 315 ., 32 3654752 48 24 16
79 4568 126/1.44/1.87 1.02 1.89 .94 | .63
25 250 | .., 39 43 5 31 59 30518
98 3625 1.54/1.69 217 1.22 2.32/1.20 .71
30 250 ., 49 50 63 36570 35520
118 3625 1,93 197 2.48 1.44 276 1.40 .79
8 250 | .o 55 57 72 41 80 40522
150 3625 2.17/2.24 2.83 1.61/3.15 1.50 .87

2Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter.
*Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper.

Standard-Dichtungswerkstoff ist NBR (Buna-N®).

E3HE

5 E]

[l

Metrisches Gewinde (zylindrisch)

Gewicht Bestellbezeichnungen®

(/i) ca.

S
14
55
19
75
19
75
24 |22
94 .87
27 |24

S2
14
.55
19
.75
19
.75

S3
14
55
17
67
19
75
22

per 100
5,83
12.83
9,66
21.25
13,25
29.15
14,78
.87 3252
27 123,90
1.06 .94 |1.06 52.58
30 27 32 (2991
1.18 1.06/1.26 65.79
36 32 36 42,56
1.42.1.26/1.42 93.64
46 41 41 9543
1.81 1.61/1.61 209.95
55 50 |50 145,36
217.1.97/1.97/319.78
65 55 |60 221,72
2.56 2.17/2.36 487.79
19 19 17 10,08
75 |75 .67 2217
19 (19 (19 10,12
75 |75 |75 |22.26
24 22 122 1418
94 .87 .87 31.19
27 24 24 19,66
1.06 .94 .94 |43.26
30 27 27 29,38
1.18 1.06/1.06 64.63
30 27 30 |3510
1.18 1.06 1.18 77.22
36 32 36 45,86
1.42/1.26/1.42/100.89
46 41 46 8257
1.81 1.611.81 181.64
55 50 50 150,16
2.17/1.97 1.97 330.36
65 55 60 |236,35
2.56 217 2.36 519.97

FI-RST-06LM-WD-B-W3

FI-RST-08LM-WD-B-W3

FI-RST-10LM-WD-B-W3

FI-RST-12LM-WD-B-W3

FI-RST-15LM-WD-B-W3

FI-RST-18LM-WD-B-W3

FI-RST-22LM-WD-B-W3

FI-RST-28LM-WD-B-W3

FI-RST-35LM-WD-B-W3

FI-RST-42LM-WD-B-W3

FI-RST-06SM-WD-B-W3

FI-RST-08SM-WD-B-W3

FI-RST-10SM-WD-B-W3

FI-RST-12SM-WD-B-W3

FI-RST-14SM-WD-B-W3

FI-RST-16SM-WD-B-W3

FI-RST-20SM-WD-B-W3

FI-RST-25SM-WD-B-W3

FI-RST-30SM-WD-B-W3

FI-RST-38SM-WD-B-W3

Einschraubloch: DIN 3852-2 (Form X) /1S0 1179-1

Typ FI-RST-...-M-WD = BaureihenL /S

Bestellschliissel

*FI-RST*-10*L*M*-WD*-B*-W3*-MS

* T-Schwenkverschraubung FI-RST

* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10

* Baureihe Leichte Baureihe L
Schwere Baureihe S

* Gewindeausfiihrung Metrisches Gewinde (zylindrisch) M
Abweichende GewindegroBen bitte angeben, z.B. M12x1.5!

* Dichtungsart Dichtring mit Elastomerdichtung -WD

* Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) -B
FKM (Viton®) -V
EPDM -E

* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir

alternative Werkstoffe und Oberflachen.
* Konfektionierung  Nur Verschraubungskorper

Verschraubungskérper mit
Schneidring und Uberwurfmutter”

Verschraubungskorper mit
weichdichtendem Schneidring -MSV
und Uberwurfmutter

Anschlussteile

Schneidring

Typ FI-DS Seite 26

Weichdichtender Schneidring

Typ FI-WDDS Seite 27
Verstéarkungshiilse

Typ FI-VH Seite 28
STAUFF Form Adapterring

Typ FI-AR Seite 30
Uberwurfmutter

Typ FI-M Seite 31

37°-Bordelanschlussteile (Set)

cecdee

Typ FI-AB Seite 35
Ersatzteile / Zubehor

Dichtring mit Elastomerdichtung

Typ FI-DIR Seite 213

0-Ring

Typ 0-RING Seite 207

1 www.stauff.com/2/de/#169
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{| ERNST WAGENER® Drehverschraubungen
% Hydraulikteile GmbH

® N
S sTAUEE| |

Winkel-Drehverschraubung

172-173
FI-DGWESV

Whitworth-Rohrgewinde (zylindrisch) /
Dichtring mit Elastomerdichtung 172

a FI-DGWESV-...-R-WD

Metrisches Gewinde (zylindrisch) /
Dichtring mit Elastomerdichtung 173
FI-DGWESV-...-M-WD

E]

@ www.stauff.com/2/de/#171 Katalog 2 - Ausgabe 02/2017
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Drehverschraubungen

Winkel-Drehverschraubung

Typ FI-DGWESV-...-R-WD = Baureihen L/ S

Bestellschliissel
*FI-DGWESV*-10*L*R*-WD*-B*-W3*-MS
* Winkel-Drehverschraubung FI-DGWESV
* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10
* Baureihe Leichte Baureihe L
Schwere Baureihe S

* Gewindeausfiinrung Whitworth-Rohrgewinde

(zylindrisch) it

Abweichende GewindegroBen bitte angeben, z.B. R1/8!
* Dichtungsart Profildichtring -WD
* Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) -B
FKM (Viton®) -V
EPDM -E

* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberflachen.

* Konfektionierung  Nur Verschraubungskorper

Verschraubungskorper mit

Schneidring und Oberwurfmutter M3

Verschraubungskorper mit

weichdichtendem Schneidring -MSV
und Uberwurfmutter

Anschlussteile

Schneidring

Typ FI-DS Seite 26

Weichdichtender Schneidring

Typ FI-WDDS Seite 27
Verstérkungshiilse

Typ FI-VH Seite 28
STAUFF Form Adapterring

Typ FI-AR Seite 30
Uberwurfmutter

Typ FI-M Seite 31

37°-Bordelanschlussteile (Set)

%(GQQQ

Typ FI-AB Seite 35
Ersatzteile / Zubehor
O Profildichtring
Typ WDG Seite 206

ERNST WAGENER

Hydraulikteile GmbH

Whitworth-Rohrgewinde (zylindrisch)

Bau- Rohr-@ PN  Abmessungen

reihe ("/in)  (**/psi) ("/in)
D1 T D2 L L' L2 L3 L4 i

L 6 250 a1/8 14 23 31 |16 40 21 8
.24 3625 .55 191 1.22.63 157 .83 .31
6 250 19 23 27 |16 41 22 12
24 3625 G .75 .91 1.06 .63 [1.61.87 .47
8 250 a1/ 19 25 33 18 46 25 12
31 3625 .75 .98 1.30.71 1.81.98 .47
10 250 a1/ 19 26 34 19 46 25 12
.39 3625 .75 1.02/1.34/.75 |1.81.98 .47
10 250 22 27 35 20 48 27 12
.39 3625 638 .87 11.06/1.38/.79 1.891.06.47
12 250 22 27 35 20 48 27 12
A7 3625 63 .87 11.06/1.38.79 1.891.06.47
12 250 Q1 27 129 37 22 55 30 14
A7 3625 1.061.141.46 .87 2.171.18.55
15 250 Q12 27 32 40 25 59 33 14
.59 3625 1.06/1.26 1.57 .98 2.32/1.30 .55
18 160 a1 27 132 41 24559 33 14
71 2320 1.06/1.26 1.61 .96 2.32/1.30 .55
22 160 a3 32 36 45 28566 35 16
.87 2320 1.26/1.421.77 1.12 2.60 1.38 .63
28 100 a1 40 41 50 33578 41 18
1.10 1450 1.57/1.611.971.32 3.07 1.61 .71
85 100 114 50 48 59 37,592 51 20
1.38 1450 1.971.892.32/1.48 3.62 2.01 .79
42 100 Q112 55 53 |65 42 [102 56 |22
1.65 1450 2.172.09/2.56 1.65/4.02/2.20 .87

s 6 400 Q14 19 25 33 18 41 22 112
24 5800 .75 .98 1.30.71 1.61.87 .47
8 400 a1/ 19 25 33 18 41 22 112
31 5800 .75 .98 1.30.71 [1.61.87 .47
10 400 038 22 27 |36 19,5/46 25 |12
.39 5800 .87 1.061.42.77 1.81.98 .47
12 400 638 22 28 137 20548 27 12
A7 5800 .87 11.10/1.46 .81 1.891.06.47
14 400 a1 27 32 42 24 55 30 14
i55 5800 1.061.261.65 .94 2.171.18 .55
16 400 27 34 44 25559 33 14
.63 5800 G2 1.06/1.34/1.73/1.00 2.32/1.30/.55
20 250 a3/ 32 38 49 27566 35 16
.79 3625 1.26/1.50 1.931.08 2.60 1.38 .63
25 250 o1 40 45 57 33 78 41 18
.98 3625 1.571.77/2.24/1.30/3.07/1.61 .71
30 250 a11/4 50 52 |65 38,592 51 |20
1.18 3625 1.972.05 2.56 1.52 3.62 2.01 .79
38 250 G112 55 69 74 43 102 56 22
1.50 3625 2.17/2.322.911.69 4.02 2.20 .87

'Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.
*Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter.
*Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskérper.

Standard-Dichtungswerkstoff ist NBR (Buna-N®).

STAUFF

an
NS>8

Profildichtring

Drehm. Gewicht Bestellbezeichnungen®

("™/ten)  (*9/1os) ca.

S1 S2 S3 GewindeT per 100
27 19 14 1 1
9 8 600 b DGWESV-06LR-WD-B-W3
1.06.75 55 133 3520
27 |19 14 40 168 b DGWESV-06LR1/4-WD-B-W3
106.75 55 296 3696
30 22 17 40 23,00
188 6 206 oogy  T-DGWESV-0BLR-WD-B-W3
30 22 19 40 23,40
1887 75 206  514g  FrDOWESV-10LR-WD-B-W3
82 |24 119 |80 2780 o DGWESV-10LR3/8-WD-B-W3
1.26.94 75 592 6050
32 24 2 80 28,00
o604 8 oo o1gy  MDGWESV-1ZLR-WD-B-W3
36 27 22 110 3880
FI-DGWESV-12LR1/2-WD-B-W3
142/1.06 .87 [81.4 8536
40 32 27 110 5280
FI-DGWESV-15LR-WD-B-W3
1.57/1.2611.06/81.4  116.16
40 82 82 10 5280 o hevesy 18R-WD-B-W3
1.57/1.26/1.26/81.40  115.72
45 36 36 180 7200 o oewesy ol -WD-B-W3
1.77/1.421.42/1332  158.40
5 41 41 300 12670 o b ypey-o8LR-WD-B-W3
217/1.611.61222.0  278.74
65 50 50 470 20800\ peveey. 361 p-WD-B-W3
2.561.97/1.97 347.8  457.60
75 55 60 540 28400 o\ peveey 4ol R-WD-B-W3
2.952.17/2.36/399.6  646.80
27 19 17 50 17,40
FI-DGWESV-06SR-WD-B-W.
106.75 67 37.0 3828 GWESV-06S 3
27 19 19 50 18,00
FI-DGWESV-08SR-WD-B-W.
106.75 75 37.0  39.60 GWESV-08 3
30 22 22 80 24,20
FI-DGWESV-10SR-WD-B-W.
118.87 87 592 5324 GWESV-10S 3
32 |24 124 |80 2880 ¢ DGWESV-125R-WD-B-W3
126194 94 592 6336
% 27 30 1203800 o pevesy 14sR-wD-B-W3
1421.061.18/88.8  83.60
40 32 12 2
032 30 120 5280 o newyesy 165R-WD-B-W3
157/1.261.18/88.8  116.16
45 36 36 180 7400 o ooy p0sR-WD-B-W3
1.7711.421.42/1332  162.80
a4 12
% 8 1300 800 b pawEsy-255R-WD-B-W3
217/1.611.81222.0 281.60
65 50 50 470 214,00
2561971973478 47080 | DCWESV-30SR-WD-B-W3
75 55 60 560 298,00
2952172364144 ps5e0 || DCWESV-38SR-WD-B-W3

Einschraubstutzen: 1ISO 1179-2 (Typ E)
Einschraubloch: 1SO 1179-1

Empfohlene Drehmomente gelten fiir Gegenwerkstoff Stahl.

Empfohlene maximale Anzahl der Umdrehungen pro Minute im Dauerbetrieb

Abmessung S1

(mm)
(in)

Umdrehungen pro Minute

Im nicht-dauerhaften Betrieb ist u.U. eine hohere Anzahl an Umdrehungen mdglich.
Empfehlungen gelten fiir den Betrieb mit Hydraulikél und statischen Betriebsdriicken von nicht mehr als 200 bar / 2900 PSI.

27 30 32
1.06 1.18 1.26
6 3 3

36 40 45 55 65 75
1.42 1.57 1.77 217 2.56 2.95
1 0,6 0,5 04 02 0,2
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E |STAUFF

Profildichtring

®

ERNST WAGENER

Hydraulikteile GmbH

Drehverschraubungen

Winkel-Drehverschraubung

L Typ FI-DGWESV-...-M-WD = BaureihenL /S

@i\
N

Metrisches Gewinde (zylindrisch)

Bau- Rohr-@ PN  Abmessungen Drehm. Gewicht Bestellbezeichnungen®
reihe (") (**/ps)) ("/in) (V™/em)  (“9/ins) ca. Bestellschliissel
D1 T D2 L L1" L2 L3 L4 i S1 S2 S3 GewindeT per100*
6 250 14 23531516540 21 8 27 19 14 |18 15,60 *F]- *.10*L*M*-WD*-B*-W3*-
L M10x1 FI-DGIWESV-0BLM-WD-B-W3 FI-DGWESV*-10*L*M*-WD*-B*-W3*-MS
24 3625 55 .93 1.24/65 157.83 31 1.06.75 55 1332 |34.32
6 250 17 23531516541 22 12 27 19 [14 25 16,00 * Winkel-Drehverschraubung FI-DGWESV
M12x1,5 FI-DGWESV-06LM12x1,5-WD-B-W3
24 3625 67 .93 1.24/65 161.87 .47 1.06.75 55 1850 |35.20 * Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) 10
8 250 | .o 17 28531516541 22 12 27 19 17 2 1680 ESV-OBLMAND-BWS
31 3625 67 93 12465 1.61.87 |47 1.06.75 |67 1850 |36.96 * Baureine Leichte Baureihe L
8 250 19 25 33 18 46 25 12 30 22 17 45 23,30 Schwere Baureihe S
M14x1,5 FI-DGWESV-08LM14x1,5-WD-B-W3
3 3625 .75 98 130,71 11.81.98 |47 11.18.87 | .67 3330 5126 * Gewindeausfiihrung Metrisches Gewinde (zylindrisch) M
10 250 19 26 34 19 46 25 12 30 22 |19 45 23,00
2 s NS o 75 1181198 147 118la7 |75 13330 lsogo | DEGWESH-10LM-WD-B-W3 Abweichende GewindegroBen bitte angeben, z.B. M27x2!
10 250 M16x15 22 27 35 20 48 27 12 |32 24 (19 60 24,80 FI-DGWESV-10LM16x1.5-WD-B-W3 *Dichtungsar‘[ Profildichtring -WD
39 3625 87 1.061.38.79 1.891.06.47 126.94 75 4440 5456
12 250 22 27 35 20 48 27 12 32 24 22 60 27,50 * Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) -B
M16x1,5 FI-DGWESV-12LM-WD-B-W3 FKM (V|t0n®) v
47 3625 87 1.061.38.79 1.891.06/.47 11.26.94 .87 44.40 6050
12 250 24 29 37 22 55 |30 12 36 |27 22 100 39,20 EPDM £
M18x1,5 FI-DGWESV-12LM18x1,5-WD-B-W3
A7 3625 94 1.14/1.46/.87 2.17/1.18/.47 |1.421.06.87 74.00 86.24 * \Nerkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3
15 25 | oo 20 30 3 23 55 30 12 36 27 27 100 3000 oo
59 3625 94 1.18/1.50 .91 2.171.18 .47 1.42/1.061.06 74.00 8580 Bitte wenden Sie sich an STAUFF filr
15 250 27 132 140 25 59 133 14 40 132 27 125 5250 alternative Werkstoffe und Oberflachen.
M22x1,5 FI-DGWESV-15LM22x1,5-WD-B-W3
59 3625 1.0611.26/157 .98 |2.32/1.30 55 157 1.261.06 9250 115,50 * Konfektionierung  Nur Verschraubungskbrper _
18 160 |\ oo g 27 32 41 20550 33 14 40 32 32 125 SBA0 ool o )
7 2320 101 061.0611.61.96 232 1.30 55 157 1.261.2692.50 | 117.70 Verschraubungskorper mit
2 160 32 136545520 |66 35 16 45 |36 36 180 70,00 Schneidring und Uberwurfmutter
M26x1,5 FI-DGWESV-22LM-WD-B-W3
87 2320 1.261.441.79 1.14 2.60 1.38 .63 1.7/1.42/1.42133.20 154.00 Verschraubungskbrper mit
28 100 oo 0 41551 34 78 41 18 55 41 41 800 12800 oo weichdichtendem Schneidring -MSV
110 1450 1.5711.63/2.01/1.343.07/1.61.71 2.17/1.611.61222.00 |281.60 und Uberwurfmutter
35 100 50 48559538 92 50 20 65 50 50 450 206,00
M42x2 FI-DGWESV-35LM-WD-B-W3
138 1450 1,97 1.912.34 1.503.6211.97 .79 2.56/1.97 1.97333.00  453.20
4 100 55 535655425102 56 22 75 |55 60 540 294,00
M48x2 FI-DGWESV-42LM-WD-B-W3 .
165 1450 2.172.1112.581.674.02/2.20 .87 2.952.17/2.36/399.60 |646.80 Anschlussteile
S 6 400 17 25533518541 22 12 27 19 17 35 17,20
M12x1,5 FI-DGWESV-06SM-WD-B-W3 e
24 5800 67 10013273 1.61.87 .47 10675 .67 2590 37.84 @ Schneidring
8 400 19 25533518541 22 12 27 19 |19 |55 18,20 N :
M14x15 FI-DGWESV-08SM-WD-B-W3 \ Typ FI-DS Seite 26
31 5800 75 1.00/1.32/.73 [1.61.87 .47 1.06.75 |75 40.70 |40.04
10 400 M16x15 22 27 36 19546 25 12 30 22 22 |70 23,80 FI-DEWESV-10SM-WD-B-W3 - Weichdichtender Schneidring
39 5800 87 1.061.42.77 181.98 47 1.18.87 .87 51.80 |52.36 ! Typ FI-WDDS Seite 27
12 400 24 28 37 20548 27 12 32 24 24 90 28,20
M18x15 FI-DGWESV-12SM-WD-B-W3 .
47 5800 94 1101.46 .81 1.891.06.47 1.26.94 94 66.60 62.04 Verstirkungshillse
14 400 26 32 42 (24 55 30 14 36 27 30 125 4500 a X ;
M20x15 FI-DGWESV-14SM-WD-B-W3 Typ FI-VH Seite 28
55 5800 1.021.261.65.94 2.17/1.18 55 1.421.061.18/92.50 99.00 _
16 400 27 34 44 25559 33 14 40 32 30 135  |5360 :
M22x1,5 FI-DGWESV-16SM-WD-B-W3 STAUFF Form Adapterring
63 5800 1.06/1.34/1.731.002.32/1.30 55 157/1.261.18/99.90 | 117.92 Typ FI-AR Seite 30
20 250 32 38549528 66 35 16 45 36 36 180 7150
M27 x2 FI-DGWESV-20SM-WD-B-W3
79 3625 1.26/1.52/1.951.102.60 1.38 .63 1.77.1.421.421133.20 157.30 D
% 250 40 45557,533578 41 18 55 41 46 310  |128,20 ;
M33x2 FI-DGWESV-25SM-WD-B-W3 v Typ FI-M Seite 31
98 3625 1.5711.79/2.261.32/3.071.61.71 217 1.611.81220.40  282.04 )
30 20 | .o, 50 52565539 9 51 20 65 50 50 470 21000 oo Q’, 37°-Bordelanschlusstsile (Sef)
118 3625 1.972.07 2.58 .54 3.62 2.01 .79 2.561.97 1.97/347.80  462.00 v Typ FI-AB Seite 35
38 250 55 59,574,5435102 56 22 75 55 60 800 300,00 o
M48x2 FI-DGWESV-38SM-WD-B-W3
150 3625 2.17/2.342.931.714.022.20 .87 2.952.17 2.36/592.00 660.00
'Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand. Einschraubstutzen: ISO 9974-2 (Typ E) Ersatzteile / Zubehor
2 Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter. Einschraubloch: 1ISO 9974-1
3Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper. Profildichtring
Empfohlene Drehmomente gelten fiir Gegenwerkstoff Stahl. Typ WDG Seite 206

Standard-Dichtungswerkstoff ist NBR (Buna-N®).

Empfohlene maximale Anzahl der Umdrehungen pro Minute im Dauerbetrieb

(mm) 27 30 32 36 40 45 55 65 ) Im nicht-dauerhaften Betrieb ist u.U. eine hihere Anzahl
Abmessung S1 .
: (in) 1.06 1.18 1.26 1.42 1.57 1.77 217 2.56 2.95 an Umdrehungen maglich. Empfehlungen gelten fiir den
Umdrehungen pro Minute 6 3 3 1 0,6 0,5 04 0.2 0.2 Betrieb mit Hydraulikol und statischen Betriebsdriicken

von nicht mehr als 200 bar / 2900 PSI.
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® N ERNST WAGENER® Hydraulikventile
STAUFF| %k Hydraulikteile GmbH

Riickschlagventil
176

1

FI-RV

Einschraub-Riickschlagventil
(Durchfluss vom Einschraubstutzen) 178-179
FI-RW

Whitworth-Rohrgewinde (zylindrisch) /
Profildichtring 178
FI-RWV-...-R-WD

Metrisches Gewinde (zylindrisch) /
Profildichtring 179
FI-RWV-...-M-WD

© %

Einschraub-Riickschlagventil
(Durchfluss zum Einschraubstutzen) 180-181
FI-RVZ

Whitworth-Rohrgewinde (zylindrisch) /
Profildichtring 180
FI-RVZ-...-R-WD

Metrisches Gewinde (zylindrisch) /
Profildichtring 181
FI-RVZ-...-M-WD

5,3 5.3

Einschraub-Riickschlagventil
182
FI-RVI

Y
4

Whitworth-Rohrinnengewinde (zylindrisch)
182
FI-RVI-...-R

Riickschlagventil-Einbausatz
183
FI-VES

Wechselventil

184

RN

FI-Wv
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Hydraulikventile i ERNST WAGENER
Hydraulikteile GmbH STAUFF

Riickschlagventil
Typ FI-RV = Baureihen L/ S

Standard-Offnungsdruck: 1 bar / 14.5 PSI

Bau- Rohr-0 PN  Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen®
Bestellschliissel reihe  ("™/in)  (**7ps)) ("/in) (k9/iws) ca.
D1 L L' L2 St S2 S3 per 100°
*FI-RV*-10*L*-W3*-1*-MS L 6 400 52 67 38 22 27 14 198 L o oW1
. ; 24 5800 2,05 2.64 1.50 .87 1.06 .55 26.24
I SFIE T it 8 400 52 67 38 22 27 17 1241 [ o e et
* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10 31 5800 205 264 150 87 .06 .67 27.30
10 400 |52 67 38 22 27 19 11,65
* Baureine Lt (e L 39 5800 205 264 150 .87 106 75 2560 | RVI0LWST
LT = 12 400 53 68 39 22 27 22 1231 | o o e
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3 A7 5800 1209 268 154 .87 1.06 .87 21.07
. - ) 15 1400 |58 74 44 27 32 27 1829 L ool Wi
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir 59 5800 228 291 173 106 126 106  40.25
alternative Werkstoffe und Oberflachen. 18 400 63 80 48 27 32 32 2254 T
* f)ffnungsdruck 1 bar/14.5 PSI 1 71 5800 2,48 3.15 1.89 1.06 1.26 1.26 49.59
22 250 |75 92 60 4 46 36 48,21
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir abweichende Driicke. 87 3625 2,95 3.62 2.36 1.61 1.81 1.42 106.05 FI-RV-22L-W3-1
* Konfektionierung  Nur Ventilkrper = 28 250 81 99 66 41 46 41 57,90 -RV-28L-W3-
1.10 3625 3,19 3.90 2.60 1.61 1.81 1.61 127.38 ARt peost oL
Ventilkorper mit 35 250 92 114 71 60 70 50 129,80
L " -MS ’ -RV-35L-W3-
Schneidringen / Uberwurfmuttem 138 3625 362 449 280 236 276 197 28556 | Hv-ooL-W3-d
S 42 250 87 11 65 60 70 60 12260 | L o 1o et
weichdichtenden Schneidringen -MSV 1.65 3625 3,43 4.37 2.56 2.36 2.76 2.36 269.72
und Oberwurfmuttern s 6 400 56 7 42 22 27 17 1312 Lo
24 5800 2,20 2.80 1.65 .87 1.06 .67 28.87 FI-RV-065-W3-1
8 400 52 67 38 22 27 19 11,98
31 5800 2,05 2.64 1.50 .87 1.06 .75 26.35 ARVRLEA, B
Anschlussteile 10 400 54 71 39 22 27 22 1320 | Lo
) .39 5800 2,13 2.80 1.54 .87 1.06 .87 29.04 FI-RV-10S-W3-1
; Sehneitring 12 400 55 72 40 22 27 2% 1861 Lo o
@ Typ FI-DS Seite 26 47 5800 217 283 157 .87 106 .94 gggq FHAVIZSW3A
14 400 62 81 46 27 32 27 19,98
% Weichdichtender Schneidring 55 5800 244  [319 |18 106 126 106 4396 L TH14SWIA
\ Typ FI-WDDS Seite 27 16 400 65 84 48 27 32 30 21,56 LTV FRTEL
.63 5800 2,56 BIS) 1.89 1.06 1.26 1.18 47.44 AR EIER ]
Verstirkungshilse 20 400 78 100 57 4 46 36 50,20 | Ly v oo e
a Typ FI-VH Seite 28 79 5800 307 394 224 161 181 142 11045 H-20SW3
25 250 81 105 57 41 46 46 52,60
“ STAUFF Form Adapterring 98 3625319 413 224 161 1.81 1.81 11572 | HRV25S W
Typ FI-AR Seite 30 30 250 91 17 64 50 55 50 80,70 RV.20G. WA
1.18 3625 3,58 4.61 2.52 1.97 217 1.97 177.54 FI-RV-305-W3-1
Uberwurfmutter 38 250 99 129 |67 60 70 60 136,00 o\ o aoc e
v Typ FI-M Seite 31 150 (3625 390 508 264 236 276 236 20920 HV-38S-W3-1
e 37°-Bordelanschlussteile (Set) 'Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.
@v Typ FI-AB Seite 35 2Gewichte ohne Schneidringe und Uberwurfmuttern.
*Standard-Lieferumfang: Nur Ventilkérper.

Bitte beachten Sie: Innenliegende Dichtungen
sind in FKM (Viton®) ausgefiihrt.

Um sicherzustellen, dass Ventile aus dem Produktbereich
STAUFF Connect firr Ihren spezifischen Anwendungsfall
geeignet sind, wenden Sie sich bitte vor dem Einsatz mit
mdglichst detaillierten Angaben zum Medium, Betriebsdruck
und Druckspitzen, Betriebstemperatur und der erwarteten
Schalthéufigkeit der Ventile an STAUFF.

e
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Hydraulikventile

Einschraub-Riickschlagventil

Typ FI-RVV-...-R-WD = BaureihenL / S

Bestellschliissel

*H-RVV*-10*L*R*-WD*-B*-W3*-1*-MS

* Einschraub-Riickschlagventil FI-RVV

* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10

* Baureihe Leichte Baureihe L
Schwere Baureihe S

* Gewindeausfiinrung Whitworth-Rohrgewinde 1

(zylindrisch)

Abweichende GewindegroBen bitte angeben, z.B. R1/8!

* Dichtungsart Profildichtring -WD
* Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) -B
FKM (Viton®) -V
EPDM -E
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberflachen.

* (ffnungsdruck 1 bar/14.5 PS| 1

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir abweichende Driicke.

* Konfektionierung  Nur Ventilkdrper —

Ventilkérper mit

Schneidring und Oberwurfmutter ™S

Ventilkérper mit

weichdichtendem Schneidring -MSV
und Uberwurfmutter

Anschlussteile

Schneidring

Typ FI-DS Seite 26

Weichdichtender Schneidring

Typ FI-WDDS Seite 27
Verstérkungshiilse

Typ FI-VH Seite 28
STAUFF Form Adapterring

Typ FI-AR Seite 30
Uberwurfmutter

Typ FI-M Seite 31

37°-Bordelanschlussteile (Set)

%(OQQQ

Typ FI-AB Seite 35
Ersatzteile / Zubehor
O Profildichtring
Typ WDG Seite 206

Whitworth-Rohrgewinde (zylindrisch)

Bau- Rohr-0 PN  Abmessungen

reihe ("/in)  (**/ps)) ("/in)
D1 Gewinde T d L 2 i

L 6 400 G1/8 139 51 59 36 8
.24 5800 .55 12,01 232 142 .31
8 400 a1/ 189 55 63 36 (12
.31 5800 74 217 2.48 142 |47
10 400 a1/ 189 53 61 34 12
.39 5800 74 1209 240 1.34 47
12 400 638 21,958 66 39 |12
A7 5800 .86 228 2.60 1.54 .47
15 400 G1p 269 (60 68 41 |14
.59 5800 1.06 2.36 2.68 1.61 .55
18 400 G1p 26,9 |67 76 455 |14
71 5800 1.06 2.64 2.99 1.79 .55
22 250 a3/ 31,977 86 53516
.87 3625 1.26 13.03 3.39 2.11 .63
28 250 a1 399 (86 95 60,518
1.10 3625 1.57 13.39 3.74 2.38 .71
35 250 a1/ 49,9 197,5 108,567 |20
1.38 3625 1.96 3.84 427 |2.64 .79
42 250 G112 54,9 197,5 109,564,5 |22
1.65 3625 216 3.84 431 254 .87

S 6 400 G1/a 189 67 65 38 (12
24 5800 74 1224 1256 [1.50 .47
8 400 G/ 189 65 63 36 (12
.31 5800 J4 217 248 1.42 47
10 400 219 57 66 37,5 12
.39 5800 638 .86 224 1260 |1.48 .47
12 400 638 21,9159 68 395 |12
A7 5800 .86 1232 2.68 1.56 .47
14 400 269 64 |74 42 14
.55 5800 G2 1.06 2.52 291 [1.65 .55
16 400 269 67 (77 445 14
.63 5800 G2 1.06 2.64 3.03 1.75 .55
20 400 63/ 31,9 79 90 52,5 16
.79 5800 1.26 311 |3.54 |2.07 .63
25 250 61 399 (83 |95 (53 |18
.98 3625 1.57 [3.27 3.74 |2.09 .71
30 250 G111/ 49,9 94 107 60,5 20
1.18 3625 1.96 3.70 4.21 238 |.79
38 250 a112 54,9 1103,5118,565,5 |22
1.50 3625 216 4.07 467 2.58 .87

'Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.
?Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter.
*Standard-Lieferumfang: Nur Ventilkérper.

Standard-Dichtungswerkstoff ist NBR (Buna-N®).
Bitte beachten Sie: Innenliegende Dichtungen
sind in FKM (Viton®) ausgefiihrt.

Um sicherzustellen, dass Ventile aus dem Produktbereich
STAUFF Connect fir Ihren spezifischen Anwendungsfall
geeignet sind, wenden Sie sich bitte vor dem Einsatz mit
mdglichst detaillierten Angaben zum Medium, Betriebsdruck
und Druckspitzen, Betriebstemperatur und der erwarteten
Schalthéufigkeit der Ventile an STAUFF.

ERNST WAGENER
Hydraulikteile GmbH

STAUFF

Durchflussrichtung: A> B (vom Stutzen)
Standard-Offnungsdruck: 1 bar/ 14.5 PSI

A
B
Profildichtring
Drehm. Gewicht Bestellbezeichnungen®
("/ren) (%) ca.
S1 S2 S3 GewindeT per100°
.2827 ?06 _1545 123 ;;3? FI-RVV-06LR-WD-B-W3-1
2827 ?06 1677 222 ggg FI-RVV-08LR-WD-B-W3-1
4
.2827 $_706 _1795 323 ;;02 FI-RWV-10LR-WD-B-W3-1
2:7 ?06 2827 ;?8 ;gg? FI-RWV-12LR-WD-B-W3-1
27 D 27 1
1.06 ?.26 1.06 de 4§§tg) FI-RW-15LR-WD-B-W3-1
?i}e ??26 ??26 226 isgg FI-RWV-18LR-WD-B-W3-1
1,161 :681 ?.642 1222 ?g;gg FI-RWV-22LR-WD-B-W3-1
:,161 :Zw :.161 2;84 ?2172 ,  FI-RVV-28LR-WD-B-W3-1
7 4 132,2
2.036 2.076 ?097 322.0 230_82 FI-RWV-35LR-WD-B-W3-1
7 4 1374
2.036 2.076 2036 298.6 322?22 TR LR
.2827 $.706 .1677 227 ;EZS FI-RW-065R-WD-B-W3-1
2 27 |1 12,12
87 106 .795 227 o665 FI-RV-08SR-WD-B-W3-1
.2827 $.706 .2827 282 ;ggg FI-RVV-10SR-WD-B-W3-1
.2827 ?.706 .2944 ggz ;;g? FI-RVV-12SR-WD-B-W3-1
$.706 ?.226 $.706 ;;51 421223 FI-RVV-14SR-WD-B-W3-1
fi;e ?,226 ?28 ;;i i;:g FI-RW-16SR-WD-B-W3-1
?.161 Tiﬂ ?.642 1222 1531938 FI-RVV-20SR-WD-B-W3-1
o7 137 107 [zaa [rioaz |V 2SSRAD-B
Vo7 o7 17 a0 g FHANSOSRWD-BG
2?36 ;076 2036 2;86 gg:i FI-RVV-38SR-WD-B-W3-1

Einschraubstutzen: 1ISO 1179-2 (Typ E)
Einschraubloch: 1SO 1179-1

Empfohlene Drehmomente gelten fiir Gegenwerkstoff Stahl.

Katalog 2 = Ausgabe 02/2017
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ERNST WAGENER
Hydraulikteile GmbH

®
E |STAUFF

Durchflussrichtung: A > B (vom Stutzen)
Standard-Offnungsdruck: 1 bar / 14.5 PSI

Profildichtring

Bau- Rohr-@ PN  Abmessungen Drehm. Gewicht
reihe ("™/in)  (**/ps)) ("/in) ("/tein)  (*9/s) ca.
D1 GewindeT d L L1' L2 i S1 S2 S3 GewindeT per100°
L 6 400 M10x1 139 51 59 36 8 22 27 14 |18 10,58
24 5800 .55 1201 232 142 .31 .87 [1.06 .55 [13.3 23.27
8 400 MA2x15 16,9 (55 |63 (36 (12 |22 |27 |17 |25 12,28
31 5800 67 217 248 142 47 87 106 67 185 27.02
10 400 M14x1518'9 53 61 34 12 22 |27 19 45 11,39
.39 5800 174 209 240 134 47 .87 106 .75 333 25.06
12 400 MA6x15 219 (68 |66 (39 (12 |22 |27 |22 |55 13,50
A7 5800 .86 228 260 154 47 .87 106 87 407 29.69
15 400 M18x15 239 60 68 41 12 27 32 27 |70 18,42
59 5800 194 236 268 1.61 .47 1.06 126 1.06 518 4052
18 400 M22x15 269 67 76 455 14 |27 32 32 |125 23,09
val 5800 "1.06 2.64 299 179 55 1.06 126 1.26 92.5 50.80
22 250 M26x15 319 77 86 535 16 |41 46 36 180 46,70
87 3625 1126 3.03 1339 211 63 161 1.81 142 133.2 10274
28 250 M33x2 399 86 95 605 18 (41 46 41 (310 59,70
1.10 3625 157 339 374 238 .71 161 1.81 161 2294 131.34
35 250 M42x2 49,9 1975 108567 20 60 |70 |50 450 132,20
1.38 3625 1.96 3.84 427 264 .79 |2.36 276 1.97 333.0 290.84
42 250 M48x2 549 975 1095645 22 60 70 60 540 137,20
1.65 3625 2.16 3.84 431 254 87 236 276 2.36 399.6 301.84
S 6 400 169 57 65 (38 12 22 27 |17 |35 11,23
24 5800 M12x1,5 67 224 256 150 47 .87 [1.06 67 259 2470
8 400 Mi4x15 18955 (63 (36 |12 |22 |27 |19 |55 11,55
31 5800 74 217 248 142 47 87 106 .75 407 2542
10 400 219 57 66 (375 12 22 27 22 70 13,29
39 5800 M16x1,5 86 224 260 148 47 87 (1.06 .87 |51.8  29.23
12 400 MA8x15 239 59 68 395 12 24 27 24 |90 15,56
A7 5800 194 232 268 1.56 .47 .94 106 .94 666 3422
14 400 259 64 74 42 14 27 32 27 125 19,94
55 5800 M20x1,5 1.02 252 291 165 .55 1.06 126 1.06 925  43.87
16 400 269 67 77 445 14 27 32 30 135 21,40
63 5800 M22x1,5 1.06 264 3.03 1.75 .55 1.06 1.26 1.18 99.9  47.08
20 400 Vo7 x2 319 79 90 525 16 41 46 (36 180 50,99
79 5800 1.26 311 3.54 207 .63 161 1.81 142 1332 112.18
25 250 D 399 83 95 53 18 41 46 46 310 53,50
98 3625 157 327 3.74 209 .71 161 1.81 181 2294 117.70
30 250 W42 %2 499 94 107 605 20 50 55 |50 450 86,80
1.18 3625 1.96 370 421 238 .79 [1.97 217 197 333.0 190.96
38 250 M 48 x 2 549 104 119 66 22 |60 70 60 540 144,70
1.50 3625 2.16 4.09 469 2.60 .87 2.36 276 2.36 3996 318.34

'Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.
2 Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter.
*Standard-Lieferumfang: Nur Ventilkérper.

Einschraubloch: 1ISO 9974-1

Metrisches Gewinde (zylindrisch)

Bestellbezeichnungen®

FI-RV-06LM-WD-B-W3-1
FI-RVV-08LM-WD-B-W3-1
FI-RV-10LM-WD-B-W3-1
FI-RWV-12LM-WD-B-W3-1
FI-RVV-15LM-WD-B-W3-1
FI-RVV-18LM-WD-B-W3-1
FI-RW-22LM-WD-B-W3-1
FI-RVV-28LM-WD-B-W3-1
FI-RW-35LM-WD-B-W3-1
FI-RWV-42LM-WD-B-W3-1
FI-RW-06SM-WD-B-W3-1
FI-RVV-08SM-WD-B-W3-1
FI-RW-10SM-WD-B-W3-1
FI-RW-12SM-WD-B-W3-1
FI-RW-14SM-WD-B-W3-1
FI-RW-16SM-WD-B-W3-1
FI-RV-20SM-WD-B-W3-1
FI-RV-25SM-WD-B-W3-1
FI-RVV-30SM-WD-B-W3-1

FI-RVV-38SM-WD-B-W3-1

Einschraubstutzen: 1ISO 9974-2 (Typ E)

Empfohlene Drehmomente gelten fiir Gegenwerkstoff Stahl.

Standard-Dichtungswerkstoff ist NBR (Buna-N®).
Bitte beachten Sie: Innenliegende Dichtungen
sind in FKM (Viton®) ausgefiihrt.

Um sicherzustellen, dass Ventile aus dem Produktbereich
STAUFF Connect fiir Ihren spezifischen Anwendungsfall
geeignet sind, wenden Sie sich bitte vor dem Einsatz mit
maglichst detaillierten Angaben zum Medium, Betriebsdruck
und Druckspitzen, Betriebstemperatur und der erwarteten
Schalthéufigkeit der Ventile an STAUFF.

Hydraulikventile

Einschraub-Riickschlagventil

Typ FI-RVV-...-M-WD = BaureihenL /S

Bestellschliissel

*F-RVV*-10*L*M*-WD*-B*-W3*-1*-MS

* Einschraub-Riickschlagventil FI-RVV

* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10

* Baureihe Leichte Baureihe L
Schwere Baureihe S

* Gewindeausfiihrung Metrisches Gewinde (zylindrisch) M

Abweichende GewindegroBen bitte angeben, z.B. M12x1.5!

* Dichtungsart Profildichtring -WD
* Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) -B
FKM (Viton®) -V
EPDM -E
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir

alternative Werkstoffe und Oberflachen.
* (ffnungsdruck 1 bar/14.5 PS| 1

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir abweichende Driicke.
* Konfektionierung Nur Verschraubungskorper —_

Ventilkdrper mit MS
Schneidring und Uberwurfmutter”

Ventilkérper mit
weichdichtendem Schneidring -MSV
und Uberwurfmutter

Anschlussteile

Schneidring

Typ FI-DS Seite 26

Weichdichtender Schneidring

% Typ FI-WDDS Seite 27
; Verstarkungshiilse
Typ FI-VH Seite 28
STAUFF Form Adapterring
Typ FI-AR Seite 30
Uberwurfmutter
Typ FI-M Seite 31
@ 37°-Bordelanschlussteile (Set)
@v Typ FI-AB Seite 35
Ersatzteile / Zubehor
Profildichtring
Typ WDG Seite 206
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Hydraulikventile

Einschraub-Riickschlagventil

Typ FI-RVZ-...-R-WD = BaureihenL / S

Bestellschliissel

*H-RVZ*-10*L*R*-WD*-B*-W3*-1*-MS

* Einschraub-Riickschlagventil FI-RVZ

* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10

* Baureihe Leichte Baureihe L
Schwere Baureihe S

* Gewindeausfiinrung Whitworth-Rohrgewinde 1

(zylindrisch)

Abweichende GewindegroBen bitte angeben, z.B. R1/8!

* Dichtungsart Profildichtring -WD
* Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) -B
FKM (Viton®) -V
EPDM -E
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberflachen.

* (ffnungsdruck 1 bar/14.5PSI 1

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir abweichende Driicke.

* Konfektionierung  Nur Ventilkdrper —

Ventilkérper mit

Schneidring und Oberwurfmutter ™S

Ventilkérper mit

weichdichtendem Schneidring -MSV
und Uberwurfmutter

Anschlussteile

Schneidring

Typ FI-DS Seite 26

Weichdichtender Schneidring

Typ FI-WDDS Seite 27
Verstérkungshiilse

Typ FI-VH Seite 28
STAUFF Form Adapterring

Typ FI-AR Seite 30
Uberwurfmutter

Typ FI-M Seite 31

37°-Bordelanschlussteile (Set)

c¢€csee

Typ FI-AB Seite 35
Ersatzteile / Zubehor
O Profildichtring
Typ WDG Seite 206

Whitworth-Rohrgewinde (zylindrisch)

Bau- Rohr-0 PN  Abmessungen

reihe ("/in)  (**/ps)) ("/in)
D1 Gewinde T d L 2 i

L 6 400 G1/8 139 51 59 36 8
.24 5800 .55 12,01 232 142 .31
8 400 a1/ 189 55 63 36 (12
.31 5800 74 217 2.48 142 |47
10 400 a1/ 189 53 61 34 12
.39 5800 74 1209 240 1.34 47
12 400 638 21,958 66 39 |12
A7 5800 .86 228 2.60 1.54 .47
15 400 Gy 269 62 (70 41 14
.59 5800 12 1.06 2.44 2,76 |1.61 .55
18 400 G1p 26,9 |67 76 455 |14
71 5800 1.06 2.64 2.99 1.79 .55
22 250 a3/ 31,977 86 53516
.87 3625 1.26 13.03 3.39 2.11 .63
28 250 a1 39,9 180 89 54518
1.10 3625 1.57 13.15 3.50 |2.15 .71
35 250 a1/ 49,9 197,5 108,567 |20
1.38 3625 1.96 3.84 427 |2.64 .79
42 250 G112 54,9 197,5 109,564,5 |22
1.65 3625 216 3.84 431 254 .87

S 6 400 G1/a 189 67 65 38 (12
24 5800 74 1224 1256 [1.50 .47
8 400 G/ 189 65 63 36 (12
.31 5800 J4 217 248 1.42 47
10 400 219 57 66 37,5 12
.39 5800 638 .86 224 1260 |1.48 .47
12 400 638 21,9159 68 395 |12
A7 5800 .86 1232 2.68 1.56 .47
14 400 269 64 |74 42 14
.55 5800 G2 1.06 2.52 291 [1.65 .55
16 400 269 67 (77 445 14
.63 5800 G2 1.06 2.64 3.03 1.75 .55
20 400 63/ 31,9 795 90,5 53 16
.79 5800 1.26 313 3.56 |2.09 .63
25 250 61 399 (83 |95 (53 |18
.98 3625 1.57 [3.27 3.74 |2.09 .71
30 250 G111/ 49,9 94 107 60,5 20
1.18 3625 1.96 3.70 4.21 238 |.79
38 250 a112 54,9 [103,5118,565,5 |22
1.50 3625 216 4.07 467 2.58 .87

'Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.
?Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter.
*Standard-Lieferumfang: Nur Ventilkérper.

Standard-Dichtungswerkstoff ist NBR (Buna-N®).
Bitte beachten Sie: Innenliegende Dichtungen
sind in FKM (Viton®) ausgefiihrt.

Um sicherzustellen, dass Ventile aus dem Produktbereich
STAUFF Connect fir Ihren spezifischen Anwendungsfall
geeignet sind, wenden Sie sich bitte vor dem Einsatz mit
mdglichst detaillierten Angaben zum Medium, Betriebsdruck
und Druckspitzen, Betriebstemperatur und der erwarteten
Schalthéufigkeit der Ventile an STAUFF.

ERNST WAGENER
Hydraulikteile GmbH

STAUFF

Durchflussrichtung: B > A (zum Stutzen)
Standard-Offnungsdruck: 1 bar / 14.5 PS|

L

L .
A |||I@II I
IS =10 e
<=
Profildichtring
Drehm. Gewicht Bestellbezeichnungen®
("/ren) (%) ca.
S1 S2 S3 GewindeT per100°

.2827 f?[)ﬁ _1545 Eg ;ég; FI-RVZ-06LR-WD-B-W3-1
2827 ?06 1677 222 ggg FI-RVZ-08LR-WD-B-W3-1
.2827 3706 _1795 323 ;;32 FI-RVZ-10LR-WD-B-W3-1
2:7 ?06 2827 ;38 ;ggg FI-RVZ-12LR-WD-B-W3-1
f?oe ?_226 ?06 ng 1212 FI-RVZ-15LR-WD-B-W3-1

7
?Z}e ??26 ??26 226 42152328 FI-RVZ-18LR-WD-B-W3-1
?,681 21,161 ?.642 1222 ?20623 FI-RVZ-22LR-WD-B-W3-1
:1.681 :1.161 :1.161 2;8,4 t13125632 FI-RVZ-28LR-WD-B-W3-1

7 4 130,7
2.036 2.076 ?097 322.0 223.5?1 FI-RVZ-35LR-WD-B-W3-1

7 4 1374
2,035 2,076 2036 398.6 322}22 FI-RVZ-42LR-WD-B-W3-1
,2827 3706 .1677 227 ;g?é FI-RVZ-06SR-WD-B-W3-1
.2827 fi)(i .1795 45127 ;Z;g FI-RVZ-08SR-WD-B-W3-1
.2827 $.706 .2827 282 ;ggg FI-RVZ-10SR-WD-B-W3-1
.2827 ?.706 .2944 222 ;323 FI-RVZ-12SR-WD-B-W3-1
$.706 ?.226 $.706 ;;51 421223 FI-RVZ-14SR-WD-B-W3-1
fi;e ?,226 ?28 ;;i i;g; FI-RVZ-16SR-WD-B-W3-1
Tiﬂ ?.161 ?.642 1222 ?32629 FI-RVZ-20SR-WD-B-W3-1
Vo1 161 161 24 rrog FAVEZSSRWD B
?.097 2517 ?097 ;220 $28836 FI-RVZ-30SR-WD-B-W3-1
2?36 ;076 2.036 2;‘36 ;ﬁ:g FI-RVZ-38SR-WD-B-W3-1

Einschraubstutzen: 1ISO 1179-2 (Typ E)
Einschraubloch: 1SO 1179-1

Empfohlene Drehmomente gelten fiir Gegenwerkstoff Stahl.
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®
E |STAUFF

O]

[=].2"

Profildichtring

Bau- Rohr-@ PN  Abmessungen
reihe (™/in)  (**/psi) ("/in)
D1 Gewinde T d L ' L2 i
i ,624 gggo M0 ,1535;9 ?01 2932 13642 ,831
s T " e forrlowliele
"5 5 0 a0 13 a0
T " Y pmpmliele
s "5 g o o6 161 40
7 Tow "2 0 oot o s 5
22 2 19 78 87 545 1
87 3225 M26x1.5 1322 3.807 2.43 212 .683
T o M2 [iarars amlase]n
2 499 975 108567 2
13.538 3225 Mazx2 1992 gsi 4.();5 2.64 .709
42 2 4,9 97,5 1095645 22
165 3225 M a8 x2 212 28451 4.0391'5 25451 87
T a0 M2 oy e e 7
?31 gggo Mitdxl,s 17849 2517 23:18 fiz 1427
w0 MO 5 oo e 1as 47
o 0 MO o e e 7
5 a0 M0715 50 oo ser res 55
& o0 2" ¥ r0e [pet (s 13555
o 00 272 136 e a5 209 65
T "% [ e
ts o5 M2 Tog im0 431 238 79
t0 o5 "2 o1 4or ke 88 o7

'Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.
2 Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter.
*Standard-Lieferumfang: Nur Ventilkérper.

Standard-Dichtungswerkstoff ist NBR (Buna-N®).
Bitte beachten Sie: Innenliegende Dichtungen
sind in FKM (Viton®) ausgefiihrt.

Um sicherzustellen, dass Ventile aus dem Produktbereich
STAUFF Connect fiir Ihren spezifischen Anwendungsfall
geeignet sind, wenden Sie sich bitte vor dem Einsatz mit
maglichst detaillierten Angaben zum Medium, Betriebsdruck
und Druckspitzen, Betriebstemperatur und der erwarteten
Schalthéufigkeit der Ventile an STAUFF.

ERNST WAGENER
Hydraulikteile GmbH

Durchflussrichtung: B > A (zum Stutzen)
Standard-Offnungsdruck: 1 bar / 14.5 PSI

=
,|||§||

Metrisches Gewinde (zylindrisch)

Drehm. Gewicht
("/tein)  (*9/s) ca.

S1 S2 S3 GewindeT per100°
22 27 14 18 12,20
87 1.06 .55 133 26.84
22 |27 |17 |25 12,31
87 1.06 .67 185 27.08
22 27 19 45 11,40
87 1.06 .75 1333 25.08
22 |27 |22 |55 14,02
87 1.06 .87 40.7 30.84
27 32 271 |70 19,06
1.06 1.26 1.06 51.8 41,92
27 |32 |32 |125 10,27
106 126 1.26 92.5 22.59
46 41 36 180 46,73
1.81 1.61 1.42 1332 102.81
46 41 41 310 52,70
1.81 1.61 1.61 2294 11594
60 70 50 450 132,30
236 276 197 3330 291.06
60 70 60 540 137,70
236 276 2.36 399.6 302.94
22 27 17 |35 12,66
.87 11.06 .67 259 27.85
22 |27 |19 |55 12,21
.87 1.06 .75 40.7 26.87
22 271 22 |70 6,64
.87 11.06 .87 |51.8 14.61
24 127 24 |90 15,58
94 1.06 .94 66.6 34.28
27 132 21 125 19,98
1.06 1.26 1.06 92.5 43.96
27 (32 |30 |135 21,94
1.06 1.26 1.18 99.9 48.26
46 |41 36 180 53,51
1.81 161 1.42 1332 117.72
46 |41 46 310 53,10
181 161 181 2294 116.82
50 |55 50 450 86,00
197 217 197 3330 189.20
60 70 60 540 143,90
236 276 236 399.6 316.58

Bestellbezeichnungen®

FI-RVZ-06LM-WD-B-W3-1
FI-RVZ-08LM-WD-B-W3-1
FI-RVZ-10LM-WD-B-W3-1
FI-RVZ-12LM-WD-B-W3-1
FI-RVZ-15LM-WD-B-W3-1
FI-RVZ-18LM-WD-B-W3-1
FI-RVZ-22LM-WD-B-W3-1
FI-RVZ-28LM-WD-B-W3-1
FI-RVZ-35LM-WD-B-W3-1
FI-RVZ-42LM-WD-B-W3-1
FI-RVZ-06SM-WD-B-W3-1
FI-RVZ-08SM-WD-B-W3-1
FI-RVZ-10SM-WD-B-W3-1
FI-RVZ-12SM-WD-B-W3-1
FI-RVZ-14SM-WD-B-W3-1
FI-RVZ-16SM-WD-B-W3-1
FI-RVZ-20SM-WD-B-W3-1
FI-RVZ-25SM-WD-B-W3-1
FI-RVZ-30SM-WD-B-W3-1

FI-RVZ-38SM-WD-B-W3-1

Einschraubstutzen: 1ISO 9974-2 (Typ E)

Einschraubloch: 1ISO 9974-1

Empfohlene Drehmomente gelten fiir Gegenwerkstoff Stahl.

Hydraulikventile

Einschraub-Riickschlagventil

Typ FI-RVZ-...-M-WD = Baureihen L/ S

Bestellschliissel

*FI-RVZ*-10*L*M*-WD*-B*-W3*-1*-MS

* Einschraub-Riickschlagventil FI-RVZ

* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10

* Baureihe Leichte Baureihe L
Schwere Baureihe S

* Gewindeausfiihrung Metrisches Gewinde (zylindrisch) M

Abweichende GewindegroBen bitte angeben, z.B. M12x1.5!

* Dichtungsart Profildichtring -WD
* Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) -B
FKM (Viton®) -V
EPDM -E
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberflachen.

* Offnungsdruck 1 bar / 14.5 PSI 1

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir abweichende Driicke.

* Konfektionierung  Nur Ventilkérper

Ventilkdrper mit MS
Schneidring und Uberwurfmutter”

Ventilkérper mit
weichdichtendem Schneidring -MSV
und Uberwurfmutter

Anschlussteile
\ Schneidring
A Typ FI-DS Seite 26
L Weichdichtender Schneidring
\ Typ FI-WDDS Seite 27
. Verstarkungshiilse
Typ FI-VH Seite 28
“ STAUFF Form Adapterring
Typ FI-AR Seite 30
Uberwurfmutter
Typ FI-M Seite 31

¢

37°-Bordelanschlussteile (Set)

@v Typ FI-AB Seite 35
Ersatzteile / Zubehor
O Profildichtring
Typ WDG Seite 206

E]
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Hydraulikventile i ERNST WAGENER®
Hydraulikteile GmbH STAUFF

Einschraub-Riickschlagventil
Typ FI_RVI_"._R Standard-Offnungsdruck: 1 bar / 14.5 PSI

Whitworth-Rohrinnengewinde (zylindrisch)

PN  Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen
Bestellschliissel (=fos) (™) (/s ca.
Gewinde T L1 Si S2 per 100
*FI-RVI*-R*1/2*-W3*-1 400 53 22 27 1772 o oo
. 5800 G1/8 209 87 1.06 38.98 FI-RVI-R1/8-W3-1
Einschraub-Riickschlagventil FI-RVI
400 G1/4 63 22 2 18,60 FI-RVI-R1/4-W3-1
* Gewindeausfiihrung Whitworth-Rohrinnengewinde R 5800 248 87 1.06 4091
(zylindrisch) 400 62 24 27 17,69 e WA
‘e / 5800 G3/8 244 0 1.06 38.92 FI-RVI-R3/8-W3-1
ewindegroBe entsprechend MaBtabelle 1/2
I8 G1/2 C - & £ (09 FI-RVI-R1/2-W3-1
GewindegroBe bitte stets angeben, z.B. 1/2! 4568 2.89 1.26 1.26 74.87
250 94,5 4 46 75,00
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3 = 3g05 |G 3/4 372 161 181 16500 | FIRVI-R3/4-W3-1
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fir 250 . 99,5 4o “e 8434 b RVI-R1-W3-1
alternative Werkstoffe und Oberflachen. 3625 392 1.81 1.81 185.56
. 250 114,5 60 60 168,10
* Oﬁnungsdruck 1 bar/14.5 PSI 1 3625 G11/4 451 2.36 2.36 369.82 FI-RVI-R1-1/4-W3-1
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir abweichende Driicke.| 250 18,5 65 70 21090 o oVI-R-1/2-W3-
3625 Ehi 4.67 2.56 2.76 463.98 inil i A

Bitte beachten Sie: Innenliegende Dichtungen
sind in FKM (Viton®) ausgefiihrt.

Um sicherzustellen, dass Ventile aus dem Produktbereich
STAUFF Connect fiir Ihren spezifischen Anwendungsfall
geeignet sind, wenden Sie sich bitte vor dem Einsatz mit
mdglichst detaillierten Angaben zum Medium, Betriebsdruck
und Druckspitzen, Betriebstemperatur und der erwarteten
Schalthéufigkeit der Ventile an STAUFF.

e
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® ERNST WAGENER® Hydraulikventile
ElSTAUFF Hydraulikteile GmbH

) Riickschlagventil-Einbausatz
Standard-Offnungsdruck: 1 bar / 14.5 PS| Typ FI_VES - Ausﬁjhrung A

StoBel Feder Teil 1 Teil 2

od
Il
|
61
062
i
1
od
201

Dichtung Buchse L1
Werkstoff: FKM (Viton®) Werkstoff: Messing
Rohr-0 Abmessungen Bestellbezeichnungen
(™™/in) ("™™/in)
d D1 L1 61 62
6 8 10 12 75 13,1 14,5
24 |31 39 47 30 52 57 60 60 FI-VES-NWOG-1
14 15 16 18 1156 17,6 17
55 |59 63 71 .45 69 67 60 60 FI-VES-NW10-1
Riickschlagventil-Einbausatz
Standard-Offnungsdruck: 1 bar / 14.5 PSI Typ FI'VES - AUSfUhrung B
Teil 1 Teil 2
StoBel Feder
g
- £
8l § —-+ 5**%( T8 =
8
13,5 mm
Dichtung Buchse
Werkstoff: FKM (Viton®) Werkstoff: Messing =
Rohr-0 Abmessungen Bestellbezeichnungen
(/i) ("™in)
d D1 L1 61 62
20 22 25 28 20 29,8 25,7
79 87 98 110 .79 1.17 1.01 60 90 FI-VES-NW16-1
Riickschlagventil-Einbausatz
Standard-Offnungsdruck: 1 bar / 14.5 PSI Typ FI'VES - Ausﬁjhrung c
StoBel Feder Teil 1 Teil 2

@d
i
81
82
o
@d
201

Dichtung Buchse L1

Werkstoff: FKM (Viton®) Werkstoff: Stahl
Rohr-0 Abmessungen Bestellbezeichnungen
(""“/In) ("""/In)

d D1 L1 01 62

30 24 38 33
118 o 150 130 90 90 FI-VES-NW25-1
85 38 42 29 29 36
138 150 165 114 1.14 1.42 % %0 FI-VES-NW32-1
oF 80
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Hydraulikventile

Wechselventil
Typ FI-WV = BaureihenL / S

Bestellschliissel

*FI-WV*-10*L*-W3*-MS

* Wechselventil FI-WV

* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10

* Baureihe Leichte Baureihe L
Schwere Baureihe S

* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberflachen.

* Konfektionierung Nur Ventilkérper —_

Ventilkérper mit

Schneidringen / Uberwurfmuttern A

Ventilkérper mit

weichdichtenden Schneidringen -MSV
und Uberwurfmuttern

Anschlussteile

Schneidring

Typ FI-DS Seite 26

Weichdichtender Schneidring

Typ FI-WDDS Seite 27
Verstérkungshiilse

Typ FI-VH Seite 28
STAUFF Form Adapterring

Typ FI-AR Seite 30
Uberwurfmutter

Typ FI-M Seite 31

37°-Bordelanschlussteile (Set)
Typ FI-AB Seite 35

%(a%@@

Bau- Rohr-0 PN  Abmessungen

reihe (™) (*¥/psi) ("/in)
D1 D2 L L1’ L2

L 8 160 4 21 29 14
.31 2320 .16 .83 1.14 .55
10 160 6 22 30 15
.39 2320 .24 .87 1.18 .59
12 160 8 24 32 17
A7 2320 .31 .94 1.26 67
15 160 9 28 36 21
.59 2320 .35 1.10 1.42 .83

S 6 160 4 23 31 16
24 2320 .16 91 1.22 .63
8 160 4 24 32 17
31 2320 .16 .94 1.26 .67
10 160 6 25 34 17,5
.39 2320 .24 .98 1.34 .69
12 160 8 29 38 21,5
A7 2320 .31 1.14 1.50 .85
16 160 10 33 43 24,5
.63 2320 .39 1.30 1.69 .96

®

"Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.
2 Gewichte ohne Schneidringe und Uberwurfmuttern.
*Standard-Lieferumfang: Nur Ventilkdrper.

Um sicherzustellen, dass Ventile aus dem Produktbereich
STAUFF Connect fiir Ihren spezifischen Anwendungsfall
geeignet sind, wenden Sie sich bitte vor dem Einsatz mit
mdglichst detaillierten Angaben zum Medium, Betriebsdruck
und Druckspitzen, Betriebstemperatur und der erwarteten
Schalthéufigkeit der Ventile an STAUFF.

Nicht fir Druckluft- oder Gasanwendungen geeignet!

i ERNST WAGENER"
Hydraulikteile GmbH

STAUFF

Durchflussrichtung:
A > C (B geschlossen) oder B > C (A geschlossen)

L

Al T

[ Egt

c

Empfohlene Einbaulage

Gewicht Bestellbezeichnungen®

(*9/1bs) ca.
St S2 per 100?
.1545 .1677 ?2589 FI-WV-08L-W3
.1677 .1795 :6387 FI-WV-10L-W3
T w me P
T tes paeg PSS
S a e Frwessws
.1677 .1795 20427 FI-WV-085-W3
T w e PSS
.2827 .2944 ;;:32 FI-WY-125-W3
G s g Frwvtesws

Bitte beachten Sie: Wechselventile sind als selbsttatige
Weichen innerhalb von geschlossenen Hydrauliksystemen
ausgelegt. Der jeweils nicht druckbeaufschlagte Anschluss
wird dabei durch eine bewegliche Stahlkugel im Inneren des
Ventilkérpers metallisch dichtend verschlossen.

Wechselventile eignen sich nur fiir Verbindungen, die am
Rohranschlag des Ventilkdrpers anliegen. Bitte nicht in
Verbindung mit 24°-SchweiBkegeln, DKO-Verschraubungen
mit 24°-Dichtkonus oder anderen Verschraubungsarten,
die nicht am Rohranschlag des Ventilkdrpers anliegen,
einsetzen.
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® ERNST WAGENER® Hydraulikventile
Eranee MRS

EikE
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® N ERNST WAGENER® Kunden- und anwendungsspezifische Sonderlésungen
STAUFF| 7 Hydraulikteile GmbH

Q Kunden- und anwendungsspezifische Sonderlosungen 188

In Ergdnzung zum vollstandigen Programm an Standard-
l6sungen ist STAUFF in der Lage, kunden- und
anwendungsspezifische Sonderldsungen nach Vorgabe
oder auf Basis eigener Entwicklungen zu realiseren.

Die Mdglichkeiten beinhalten beispielsweise Rohr-
verschraubungen mit abweichenden Anschlussarten,
in Sonderlangen und SprunggroBen oder mit
Drosselbohrungen sowie Verteilerstiicke in einteiliger,
geloteter oder geschweiBter Ausfiihrung.

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir weitere Informationen.
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Gewindereduzierung

FI-RED

Whitworth-Rohrgewinde (zylindrisch) /
Profildichtring
FI-RED-...-R-WD

Whitworth-Rohrgewinde (zylindrisch) /
Metallische Dichtkante
FI-RED-...-R

Verschlussstopfen fiir Einschraublocher
(Schwere Ausfiihrung)
FI-VSV

Whitworth-Rohrgewinde (zylindrisch) /
Profildichtring
FI-VSV-...-R-WD

Metrisches Gewinde (zylindrisch) /
Profildichtring
FI-VSV-...-M-WD

Verschlussstopfen fiir Einschraublocher
FI-VS

Whitworth-Rohrgewinde (zylindrisch) /
Profildichtring
FI-VS-...-R-WD

Metrisches Gewinde (zylindrisch) /
Profildichtring
FI-VS-...-M-WD

Whitworth-Rohrgewinde (zylindrisch) /
Metallische Dichtkante
FI-VS-...-R

Metrisches Gewinde (zylindrisch) /
0-Ring
FI-VS-...-M-0R

Verschlussstopfen mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring (DKO)

FI-VD

Verschlussstopfen mit Dichtkante
FI-BUZ

Verschlussstopfen fiir Rohrenden
FI-VSK

Sechskant-Kontermutter

FI-SKM

i ERNST WAGENER"®
Hydraulikteile GmbH

192-195

178

179

196-197

196

197

198-201

198

199

200

201

202

203

204

205

O@@@-OO

Profildichtring

WDG

0-Ring

0-RING

Dichtkantenring (auBen)
FI-DKR

Dichtring mit Elastomerdichtung
FI-DIR

Dichtkantenring (innen)
FI-DKI

Kammerring (schmal)

FI-KR

Ersatzteile / Zubehor

206

207

212

213

214

215

i
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Ersatzteile / Zubehor f ERNST WAGENER

Hydraulikteile GmbH STAUFF
Gewindereduzierung Version A Version B
L1
Typ FI-RED-...-R-WD :
L1 ! St
i ad —ﬁ/
= 2| =|y mﬁ‘—‘ j
.
i % M%
© 2
Whitworth-Rohrgewinde / -Rohrinnengewinde (zylindrisch) Profildichtring
PN Abmessungen Version Gewicht Bestellbezeichnungen
Bestellschliissel (=les) (") (/s ca.
GewindeT1  GewindeT2 D2 L1 L2 i S1 per 100
*FI-RED*-R*1/2*-WD*-R*3/8*-B*-W3 630 4 81 17 8 19 4,30
9135 G1/8 G1/4 16 122 67 31 75 B 9.46 FI-RED-R1/8-WD-R1/4-B-W3
* Gewindereduzierung FI-RED | 630 4 %2 17 8 A 6,70 _RED-R1/8-WD-R3/8-B-
‘e 9135 G1/8 G 3/8 16 126 67 31 94 B 1474 FI-RED-R1/8-WD-R3/8-B-W3
ewinde Typ T1 Whitworth-Rohrgewinde 400 5 29 12 12 19 4.40
- R ’ -RED- -WD- -B-
(zylindrisch) sg00 614 G1/8 50 112 47 47 75 B opg  FFRED-R1/4-WD-R1/8-B-W3
* GewindegroBe T1  entsprechend MaBtabelle 12 400 5 3% 17 12 24 7,30 _RED-R1/4-WD-R3/8-B-
5800 G1/4 G 3/8 20 142 67 47 94 B 16.06 FI-RED-R1/4-WD-R3/8-B-W3
GewindegroBe bitte stets angeben, z.B. 1/2! 400 i 1 5 40 20 12 30 . 12,80 E1-RED-R1/A-WD-R1/2-BW3
* Dichtungsart Profildichtring -wp 5800 20 157 .79 47 118 28.16
400 ) 43 22 12 36 18,80
* Gewinde Typ T2 Whitworth-Rohrgewinde R 5800 G1/4 G 3/4 20 169 87 47 142 B 4136 FI-RED-R1/4-WD-R3/4-B-W3
(zylindrisch)
400 G 3/8 G1/8 225 85 12 2 A 420 FI-RED-R3/8-WD-R1/8-B-W3
* GewindegroBe T2 entsprechend MaBtabelle 3/8 5800 89 133 47 87 9.24
400 8 36 17 12 22 7,40
GewindegroBe bitte stets angeben, z.B. 3/8! 5800 G3/8 G174 31 142 | 67 A7 87 B 16.28 FI-RED-R3/8-WD-R1/4-B-W3
630 8 4 20 12 30 13,60
* Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) -B 9135 G 3/8 G1/2 31 161 79 47 118 B 2992 FI-RED-R3/8-WD-R1/2-B-W3
FKM (Viton®) V400 8 44 2 12 36 19,70
EPDM £ gy 68 G 3/4 = 1173 57 T4 142 1° 4334 FFRED-R3/8-WD-R3/4-B-W3
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -w3 | 400 24 |8 14 27 7,00 -RED-R1/2-WD-R1/8-B-
5800 G172 G1/8 94 3 55 106 A 15.40 FI-RED-R1/2-WD-R1/8-B-W3
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir 400 24 12 14 27 6,20
alternative Werkstoffe und Oberflachen. 5800 G172 G1/4 94 47 55 1.06 A 13.64 FI-RED-R1/2-WD-R1/4-B-W3
400 12 37 17 14 27 10,40
5800 G1/2 G 3/8 47 146 67 55 106 B 2288 FI-RED-R1/2-WD-R3/8-B-W3
400 12 46 22 14 36 20,10
Ersatzte"e / ZUbehﬁr 5800 G1/2 G 3/4 47 181 87 55 142 B 4492 FI-RED-R1/2-WD-R3/4-B-W3
250 12 49 245 14 4 25,10
G1/2 G1 : B ’ FI-RED-R1/2-WD-R1-B-W3
O Fonaenng 0 R W
Typ WDG Seite 206 , ) -RED- _\WD-R1-1/4-B-
3625 G1/2 G11/4 39 1209 104 55 247 B 11462 FI-RED-R1/2-WD-R1-1/4-B-W3

Standard-Dichtungswerkstoff ist NBR (Buna-N®).
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® ERNST WAGENER Ersatzteile / Zubehor
STAUFF Hydraulikteile GmbH

Version A Version B Gewindereduzierung

L1

: Typ FI-RED-...-R-WD
u ! | st
i /81 LA
b= 2| =18 mﬁl—‘ j
£ L2

Profildichtring Whitworth-Rohrgewinde / -Rohrinnengewinde (zylindrisch)

PN Abmessungen Version Gewicht Bestellbezeichnungen

(=les) (™) (9/us) ca. Bestellschliissel

Gewinde T1 ~ GewindeT2 D2 1 L2 i S1 per 100

2152715 G3/4 G1/4 12.602 ?4255 .1663 f?% A ;ggg FI-RED-R3/4-WD-R1/4-B-W3 *FI-RED*-R*1/2*-WD*-R*3/8*-B*-W3

222715 G 3/4 G3/8 f.soz _14255 _1663 13?26 A 20428 FI-RED-R3/4-WD-R3/8-B-W3 :Gewf”dered”ﬂefung | . FI-RED

e em  E5 55 Eoe DU eeomemsen (SR

‘5‘280 a4 61 .1663 2?01 ,29465 .1663 ?.161 B éggg FI-RED-R3/4-WD-R1-B-W3 * GGewindegrbﬁeﬁ entsprechend MaBt/abeIIe 172

ewindegroBe bitte stets angeben, z.B. 1/2!

5225 G3/4 G11/4 ?663 2517 560451 ?663 2517 B ?1257 g , FI-RED-R3/4-WD-R1-1/4-B-W3 * Dichungsar — D

5225 G 3/4 G11/2 7663 272 . fi; 7663 2936 B ?13222 FI-RED-R3/4-WD-R1-1/2-B-W3 *Gewinde TypT2  Whitworth-Rohrgewinde .
(zylindrisch)

gggo o G 12914 14295 1781 1-161 A ‘2‘222 FI-RED-R1-WD-RI/4-B-W3 * GewindegroBe T2 entsprechend MaBtabelle 3/8

gggo & G3/8 12914 14295 1781 ;1.161 A lg;g FI-RED-R1-WD-R3/8-B-W3 GewindegroBe bitte stets angeben, z.B. 3/8!

;‘ggo 61 G172 ?fqm .1;7’5 1781 ?.151 A ;ZSZ FI-RED-R1-WD-R1/2-B-W3 * Dichtungswerkstoff NBR (Buna-NG@) -B

Do ew BEZ UL 00w e :

5225 61 611/ ?709 2?24 fsoi 1781 251 o %9826 FI-RED-R1-WD-R1-1/4-B-W3 *Wlerkstoﬁ | .Stahl,Zink/Nil(l:keI-beschichtet -w3

rep5 61 G112 e o B oaDc FHRED-RI-WD-RI-1/28-W3 it Wt s et

2;27‘5 G11/4 G1/2 fie j547’5 ?709 ??97 A 3328 FI-RED-R1-1/4-WD-R1/2-B-W3

2227’5 G11/4 G3/4 ??26 '1665’5 ?709 ?097 A éggg FI-RED-R1-1/4-WD-R3/4-B-W3 Ersatzteile / Zubehdr

23327,5 a1 61 .2958 2.309 .29465 ?709 ?097 8 £13(1)1622 FI-RED-R1-1/4-WD-R1-8-W3 Profildichtring

gggs G11/4 G11/2 ?958 2936 fig ?709 2936 B ?Z:ge FI-RED-R1-1/4-WD-R1-1/2-B-W3 o Typ WDG Seite 206

gggs G11/2 G1/2 ??42 ?547'5 ?827 2517 A 2‘396?2 FI-RED-R1-1/2-WD-R1/2-B-W3

5225 G11/2 G 3/4 ?.642 ?663 ?827 2517 A g‘;gg FI-RED-R1-1/2-WD-R3/4-B-W3

3225 G11/2 G1 13% 7783;5 ?827 ‘2517 A 2??2 FI-RED-R1-1/2-WD-R1-B-W3

;225 G11/2 G11/4 ;828 12602 ?827 2517 A 15;78?6 FI-RED-R1-1/2-WD-R1-1/4-B-W3

;ggo G2 G11/4 ‘11?89 ?8(31’5 ?;4 ;?95 A 2367?4 FI-RED-R2-WD-R1-1/4-B-W3

12220 G2 Giie ?957 2.556 12914 29‘; ;595 B ;3352 FI-RED-R2-WD-R1-1/2-8-W3

Standard-Dichtungswerkstoff ist NBR (Buna-N®).
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Ersatzteile / Zubehor f ERNST WAGENER

Hydraulikteile GmbH STAUFF
Gewindereduzierung Version A Version B
Typ FI-RED-...-R }
L1 St
i | st ﬁ/
— N
i = iNNlir=-nm
) % : | o
2 L2
Whitworth-Rohrgewinde / -Rohrinnengewinde (zylindrisch) Metallische Dichtkante
PN Abmessungen Version Gewicht Bestellbezeichnungen
Bestellschliissel (=fes) (") (/s ca.
GewindeT1  GewindeT2 D2 L1 L2 i S1 per 100
*El- *_R*q /9*_ *_R*2/Q*_R*_

FI RED R 112 WD R 3l8 B W3 3325 G1/8 G1/4 416 ?122 1677 831 1795 B gg: FI-RED-R1/8-R1/4-W3
* Gewindereduzierung FI-RED 630 4 2 17 8 24 6,15 _RED-R1/8-R3/8-
‘e 9135 G1/8 G 3/8 16 126 67 31 94 B 13,53 FI-RED-R1/8-R3/8-W3

ewinde Typ T1 Whitworth-Rohrgewinde 400 5 28 12 12 19 391
- R ’ -RED- - R
(zylindrisch) 5800 G1/4 G1/8 20 110 |47 47 75 B 8.60 FI-RED-R1/4-R1/8-W3
* GewindegroBe T1  entsprechend MaBtabelle 12 630 5 % 17 12 24 6,80 -RED-R1/4-R3/8-
9135 G1/4 G 3/8 20 142 67 47 94 B 14.96 FI-RED-R1/4-R3/8-W3
GewindegroBe bitte stets angeben, z.B. 1/2!
630 G1/4 G172 ° 40 20 12 30 B 11,80 FI-RED-R1/4-R1/2-W3
* Dichtungsart Profildichtring -wp 9135 20 157 .79 47 118 25.96
630 ) 43 22 12 36 17,50
* Gewinde Typ T2 Whitworth-Rohrgewinde R 9135 G1/4 G3/4 20 169 .87 A7 1.42 B 38.50 FI-RED-R1/4-R3/4-W3
(zylindrisch)
400 G 3/8 G1/8 225 18 12 2 A 420 FI-RED-R3/8-R1/8-W3
* GewindegroBe T2 entsprechend MaBtabelle 3/8 5800 89 131 47 87 9.24
400 8 36 17 12 22 7,05
GewindegroBe bitte stets angeben, z.B. 3/8! 5800 G3/8 G174 31 142 | 67 A7 87 B 15.51 FI-RED-R3/8-R1/4-W3
400 8 4 20 12 30 17,80
* Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) B (5 ©9/8 G172 3 1 79 14 1118 © a91g  TI-RED-R3/8-R1/2-W3
FKM (Viton®) V' 630 8 44 2 12 |3 18,40
EPDM £ gjy5 638 G3/4 ST 173 57 T4 112 B 404  FFRED-R3/8-R3/4-W3
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -w3 | 400 24 |8 14 27 6,58 -RED-R1/2-R1/8-
5800 G172 G1/8 94 3 55 106 A 14.48 FI-RED-R1/2-R1/8-W3
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir 400 24 125 14 27 553
alternative Werkstoffe und Oberflachen. 5800 G172 G1/4 94 49 55 1.06 A 1217 FI-RED-R1/2-R1/4-W3
400 12 36 17 14 27 9,30
5800 G1/2 G 3/8 47 142 67 55 106 B 2046 FI-RED-R1/2-R3/8-W3
400 12 46 22 14 36 18,50
5800 G1/2 G 3/4 47 181 87 55 142 B 4070 FI-RED-R1/2-R3/4-W3
400 12 49 245 14 4 22,70
se00 ° 12 61 47 198 9% 55 161 ° 4094  FPRED-RVZ-RI-W3
400 12 58 2655 14 55} 48,10
5800 G1/2 G11/4 47 1209 104 55 247 B 105.82 FI-RED-R1/2-R1-1/4-W3

EiiE
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i ERNST WAGENER
Hydraulikteile GmbH

Version A

il

Metallische Dichtkante

PN
(®2/psi)

400
5800
315
4567,5
315
4567,5
315
4567,5
400
5800
250
3625
250
3625
315
4567,5
315
4567,5
315
4567,5
315
4567,5
250
3625
315
4567,5
315
4567,5
250
3625
250
3625
250
3625
160
2320

E &=

E]

o)

Abmessungen
(™™/in)
Gewinde T1

G3/4
G3/4
G3/4
G3/4
G3/4
G3/4
G1
G1
G1
G1
G1
G11/4
G11/4
G11/2
G112

G112

Gewinde T2

G1/4

G3/8

G1/2

G1

G11/4

G11/2

G1/4

G3/8

G172

G3/4

G11/4

G1/2

G 3/4

G1/2

G 3/4

G1

G11/4

G11/2

SN

D2

16
63
16
63
16
63
16
.63

20
NS
20
.79

40

Ersatzteile / Zubehor

Version B Gewindereduzierung
u Typ FI-RED-...-R
/51

T2

[l =t

Whitworth-Rohrgewinde / -Rohrinnengewinde (zylindrisch)

L1
26
1.02
26
1.02
7
1.61
51
2.01
55
217
57
2.24
29
1.14
29
114
29
1.14
47
1.85
57
2.24
32
1.26
32
1.26
36
1.42
36
1.42
36
1.42
62
2.44
62

157 244

L2
12,5
49
12,5
49
20
.79
24,5
.96
26,5
1.04
28,5
112
12,5
49
12,5
49
14,5
.57
22
87
26,5
1.04
14,5
.57
16,5
.65
14,5
.57
14,5
57
18
7
20,5
81
28,5
112

16
.63
16
.63
16
.63
16
.63
16
63
16
63
18
7
18
7
18
7
18
7
18
7
20
S
20
.79
22
.87
22
.87
22
.87
24
.94
28,5
112

s1
32
1.26
32
1.26
32
1.26
41
1.61
55
217
60
2.36
41
1.61
41
1.61
41
1.61
41
1.61
55
217
50
1.97
50
1.97
55
217
55
217
55
217
70
276
70
276

Version Gewicht Bestellbezeichnungen

(o) 2. Bestellschliissel
per 100
A ;gig FI-RED-R3/4-R1/4-W3 *FI-RED*-R*1/2*-WD*-R*3/8*-B*-W3
A ?g? ,  FI-RED-R3/4-R3/8-W3 * Gewindereduzierung FI-RED
14;60 * Gewinde Typ T1 Whitworth-Rohrgewinde R
B 3212 FI-RED-R3/4-R1/2-W3 (zylindrisch)
B éj?g FI-RED-R3/4-R1-W3 * GewindegroBe 1 entsprechend MaBtabelle 1/2
48l 40 GewindegroBe bitte stets angeben, z.B. 1/2!
B ’ FI-RED-R3/4-R1-1/4-W3
106.48 * Dichtungsart Profildichtring WD
57,00
2 125.40 FI-RED-R3/4-R1-1/2-W3 * Gewinde Typ T2 Whitworth-Rohrgewinde R
19,10 (zylindrisch)
A ’ FI-RED-R1-R1/4-W3
42.02 * GewindegréBe T2 entsprechend MaBtabelle 3/8
17,90
b 39.38 FI-RED-R1-R3/8-W3 GewindegrdBe bitte stets angeben, z.B. 3/8!
15,40
A 33.88 FI-RED-R1-R1/2-W3 * Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) -B
27,60 FKM (Viton®) -V
B 60.72 FI-RED-R1-R3/4-W3 EPDM E
B f?; 22 FI-RED-R1-R1-1/4-W3 * Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3
31 ,e;o Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
& 68.86 FI-RED-R1-1/4-R1/2-W3 alternative Werkstoffe und Oberfléachen.
26,50
A 58.30 FI-RED-R1-1/4-R3/4-W3
47,30
A 104.06 FI-RED-R1-1/2-R1/2-W3
41,90
A 918 FI-RED-R1-1/2-R3/4-W3
34,10
A 7502 FI-RED-R1-1/2-R1-W3
99,50
A 218.90 FI-RED-R2-R1-1/4-W3
107,30
B 936,06 FI-RED-R2-R1-1/2-W3

1 www.stauff.com/2/de/#195
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Ersatzteile / Zubehor f ERNST WAGENER® ®
Hydraulikteile GmbH STAUFF

Verschlussstopfen fiir Einschraublécher (Schwere Ausfiihrung)
Typ FI-VSV-...-R-WD

Whitworth-Rohrgewinde (zylindrisch) Profildichtring
PN Abmessungen Drehm. Gewicht Bestellbezeichnungen
Bestellschliissel (%2 /psi)  (™™/in) (/) (9/ibs) ca.
Gewinde T D1 L1 i S1 S2 Gewinde T per 100
*F|-VSV*-R*1/2*-WD*-B*-W3 400 4 18 8 5 1418 156
5800 G/e .55 71 .31 .20 .55 13.3 3.43 FI-VSV-R1/8-WD-8-W3
* Verschlussstopfen fiir Einschraublocher Fl-vsy 400 19 20 12 6 19 33 273 VSV-R1/4-WD-B-
" 5800 EhlE .75 .79 A7 24 .75 24.4 6.00 ARG
Gewindeausfiihrung Whitworth-Rohrgewinde
(ylindrisch) R 400 G3/8 22 22 12 8 22 70 448 FI-VSV-R3/8-WD-B-W3
Y 5800 .87 .87 A7 .31 87 51.8 9.85
* GewindegroBe entsprechend MaBtabelle 12 400 21 24 14 10 2 90 7,21 -VSV-R1/2-WD-B-
6 y 5800 G172 1.06 94 .55 .39 1.06 66.6 15.98 et
ewindegroBe bitte stets angeben, z.B. 1/2!
400 a3/ 32 28 16 12 32 181 13,02 FI-VSV-R3/4-WD-B-W3
* Dichtungsart Profildichtring -WD 5800 1.26 1.10 .63 47 1.26 133.2 1 28.64
400 46 88 18 17 46 250 23,80
* Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) B 50 O 181 130 |71 67 181 1850 523 || VSV-RI-WD-B-W3
FKM (Viton®) V400 57 38 20 22 60 400 42,00
EPDM -E 5500 O'1 224 150 |79 87 236 2960 |gp4p | MVSVRI1/A-WD-B-W3
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -w3 400 64 40 22 24 65 500 5580 o vev Ry 1/2-WD-B-
5800 B s 2.52 1.57 .87 .94 2.56 3700 122.32 AR AU
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternafive Werkstoffe und Oberfachen. Standard-Dichtungswerkstoff st NBR (Buna-N®) Einschraubstutzen: 10 1179-2 (Typ E)

Einschraubloch: 1SO 1179-1

Empfohlene Drehmomente gelten fiir Gegenwerkstoff Stahl.

Ersatzteile / Zubehor

Profildichtring
Typ WDG Seite 206
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® f ERNST WAGENER® Ersatzteile / Zubehor
STAUFF Hydraulikteile GmbH

Verschlussstopfen fiir Einschraublécher (Schwere Ausfiihrung)
Typ FI-VSV-...-M-WD

Profildichtring Metrisches Gewinde (zylindrisch)
PN Abmessungen Drehm. Gewicht Bestellbezeichnungen
(*ps)  ("™/in) (M™/rn)  (9/ws) ca. Bestellschliissel
Gewinde T D1 L1 i S1 S2 Gewinde T per 100
400 418 8 5 14 12 158 *FI-VSV*-M*12x1.5%-WD*-B*-W3
5800 M0 .55 71 31 .20 .55 8.9 3.47 FI-VSV-M10x1-WD-8-W3
400 17 20 12 6 17 25 2,13 LT LY * \lerschlussstopfen fiir Einschraublécher FI-VSV
5800 M12x1.5 .67 .79 A7 .24 .67 18.5 4.69 R
400 19 22 12 6 19 45 335 * Gewindeausfiihrung Metrisches Gewinde (zylindrisch) M
M14x1,5 FI-VSV-M14x1.5-WD-B-W3
5800 75 87 A7 24 75 383 738 * GewindegraBe entsprechend MaBtabelle  12x1.5
400 22 22 12 8 22 66 4,30
5300 M16x1,5 87 87 47 31 87 407 946 FI-VSV-M16x1.5-WD-B-W3 GewindegroBe bitte stets angeben, z.B. 12x1.5!
400 24 22 12 8 24 70 538 Vey. WD.B. * Dichtungsart Profildichtring -WD
5800 M18x1,5 9 87 47 31 94 518 1183 FI-VSV-M18x1.5-WD-B-W3 .
400 27 22 14 10 27 80 6,09 Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) -B
ss0 MOX1S yoe 7 55 39 106 502 1339 TVSV-M20x1.5-WD-B-W3 FKM (Viton®) v
EPDM -E
400 M22x1,5 27 22 14 10 2 125 6.77 FI-VSV-M22x1.5-WD-B-W3
5800 1.06 .87 55 39 106 925 14.89 * Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3
400 32 30 16 12 32 180 14,33
5800 M26x1,5 1.26 118 63 A7 1.26 133.2 31.53 FI-VSV-M26x1.5-WD-B-W3 Bitte wenden Sie sich an STAUFF"fi]r
400 32 28 16 12 32 180 13,23 alternative Werkstoffe und Oberflachen.
ss00 MPTX2 o6 110 63 47 126 1332 2911 | TVSV-M27x2-WD-B-W3
400 40 88 18 17 | 250 29,32
5800 HE0rE 1.57 1.30 71 .67 1.61 185.0 1 64.50 RO A B i, 8
400 50 38 20 22 50 400 57,35 v WN_R. Ersatzte"e / Zubehﬁr
5800 M42x2 1.97 1.50 .79 .87 1.97 296.0 12617 FI-VSV-M42x2-WD-8-W3
800 pagxe 2 0 2 24 % S00 7379 b ysy-Magx2-WD-B-W3 Profildichtring
5800 217|157 |87 94 217 3700 |162.33 Typ WDG Seite 206
Standard-Dichtungswerkstoff ist NBR (Buna-N®). Einschraubstutzen: ISO 9974-2 (Typ E)

Einschraubloch: 1ISO 9974-1

Empfohlene Drehmomente gelten fiir Gegenwerkstoff Stahl.

E =

E]

e www.stauff.com/2/de/#197 Katalog 2 - Ausgabe 02/2017




Ersatzteile / Zubehor

Verschlussstopfen fiir Einschraubldcher
Typ FI-VS-...-R-WD

i ERNST WAGENER® ®
Hydraulikteile GmbH STAUFF

D1

Whitworth-Rohrgewinde (zylindrisch)

PN
Bestellschliissel ()
*FI-VS*-R*1/2*-WD*-B*-W3 400
5800
* \lerschlussstopfen fiir Einschraubldcher Fl-vs 400
* Gewindeausfiihrung Whitworth-Rohrgewinde R 2380
(zylindrisch) 5800
* GewindegroRe entsprechend MaBtabelle 12 400
GewindegroBe bitte stets angeben, z.B. 1/2! iggo
* Dichtungsart Profildichtring -wp 5800
* Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) -B gggo
FKM (Viton®) V355
EPDM -E 4568
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3 z;gs

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberflachen.

Abmessungen
(""/in)

Gewinde T D1
G1/8 j545
G1/4 .1795
G3/8 .2827
G172 12.706
634 2
R
G11/4 "13%7
G11/2 251 7

L1
12,3
48
17,3
.68
17,3
.68
19,3
.76
21,3
84
22,8
.90
22,8
.90
22,8
90

i
8

31
12
47
12
47
14
55
16
63
16
63
16
63
16
63

Standard-Dichtungswerkstoff ist NBR (Buna-N®).

Ersatzteile / Zubehor

Profildichtring
Typ WDG Seite 206

S1

20

24

31
10
.39
12
A7
17
.67
22
.87
24
.94

Profildichtring

Drehm. Gewicht Bestellbezeichnungen
(/) (*9/ws) ca.
Gewinde T per 100

1?.1 (1);2 FI-VS-R1/8-WD-B-W3
12:.5 l?g FI-VS-R1/4-WD-B-W3
23.0 g;g FI-VS-R3/8-WD-B-W3
;?.8 ;106(1)2 FI-VS-R1/2-WD-B-W3
T B s
1223.0 ;g?g FI-VS-R1-WD-B-W3

Fos i PSRV
oo 2% AR

Einschraubstutzen: 1ISO 1179-2 (Typ E)
Einschraubloch: 1SO 1179-1

Empfohlene Drehmomente gelten fiir Gegenwerkstoff Stahl.

Katalog 2 = Ausgabe 02/2017
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ElSTAUFF

Profildichtring

PN

Abmessungen

(%2/est)  (™/in)

400
5800
400
5800
400
5800
400
5800
400
5800
400
5800
400
5800
400
5800
400
5800
400
5800
400
5800
250
3625
250
3625

Gewinde T

M8x1

M10x1

M12x15

M14x15

M16x15

M18x1,5

M20x1,5

M22x1,5

M26x1,5

M27 x 2

M33x2

M42x2

M 48 x 2

D1
12
47
14
55
17
67
19
75
22
87
24
94
26
1.02
27
1.06
32
1.26
32
1.26
40
1.57
50
1.97
55
217

®

L1
12
47
12,3
48
17,3
68
17,3
.68
17,3
.68
17,3
.68
19,3
.76
19,3
.76
21,3
.84
21,3
.84
22,8
.90
22,8
.90
22,8
.90

Standard-Dichtungswerkstoff ist NBR (Buna-N®).

BiayE

=]

i ERNST WAGENER"®
Hydraulikteile GmbH

S1

16

.20

24

24

31

31
10
.39
10
39
12
47
12
47
17
67
22
.87
24
.94

Metrisches Gewinde (zylindrisch)

Ersatzteile / Zubehor

Drehm. Gewicht Bestellbezeichnungen

(“™/tein)  (*9/is) ca.
Gewinde T per 100
10 0,50
74 1.10
12 0,70
8.9 1.54
23 1,50
17.0 3.30
30 2,00
222 4.40
50 2,60
37.0 5.72
65 3,30
48.1 7.26
80 4,30
59.2 9.46
90 5,10
66.6 11.22
100 8,00
74.0 17.60
130 8,20
96.2 18.04
250 13,10
185.0 128.82
310 20,40
2294 4488
380 26,90
281.2  59.18

FI-VS-M8x1-WD-B-W3

FI-VS-M10x1-WD-B-W3

FI-VS-M12x1.5-WD-B-W3

FI-VS-M14x1.5-WD-B-W3

FI-VS-M16x1.5-WD-B-W3

FI-VS-M18x1.5-WD-B-W3

FI-VS-M20x1.5-WD-B-W3

FI-VS-M22x1.5-WD-B-W3

FI-VS-M26x1.5-WD-B-W3

FI-VS-M27x2-WD-B-W3

FI-VS-M33x2-WD-B-W3

FI-VS-M42x2-WD-B-W3

FI-VS-M48x2-WD-B-W3

Einschraubstutzen: ISO 9974-2 (Typ E)

Einschraubloch: 1ISO 9974-1

Empfohlene Drehmomente gelten fiir Gegenwerkstoff Stahl.

Verschlussstopfen fiir Einschraublocher

Typ FI-VS-...-M-WD

Bestellschliissel
*FI-VS*-M*12x1.5*-WD*-B*-W3

* Verschlussstopfen fiir Einschraublocher FI-VS
* Gewindeausfiihrung Metrisches Gewinde (zylindrisch) M
* GewindegroBe entsprechend MaBtabelle  12x1.5

GewindegroBe bitte stets angeben, z.B. 12x1.5!

* Dichtungsart Profildichtring -WD
* Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) -B
FKM (Viton®) -V
EPDM -E
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberflachen.

Ersatzteile / Zubehor

Profildichtring
Typ WDG Seite 206

* www.stauff.com/2/de/#199
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Ersatzteile / Zubehor f ERNST WAGENER® ®
Hydraulikteile GmbH STAUFF

Verschlussstopfen fiir Einschraubldcher
Typ FI-VS-...-R u

Ini

Whitworth-Rohrgewinde (zylindrisch) Metallische Dichtkante
PN Abmessungen Drehm. Gewicht Bestellbezeichnungen
Bestellschliissel (%2/psi)  (™™/in) (M™/rew)  (9/ins) Ca.
Gewinde T D1 L1 i S1 Gewinde T per 100
*FI-VS*-R*1/2*-W3 400 14 123 8 5 25 0,70
5800 G1/e .55 48 31 .20 18.5 1.54 FI-VS-R1/8-W3
* Gerade Einschraubverschraubung FI-GE 400 18 173 12 6 40 1,80 R
*a 5800 el 71 .68 A7 24 29.6 3.96 RN )
ewindeausfiihrung Whitworth-Rohrgewinde
(yindrisch) R 400 G 22 17,3 12 8 95 2,70 FI-VS-R3/8-W3
Y 5800 .87 .68 A7 31 70.3 5.94
* GewindegroBe entsprechend MaBtabelle 172 400 26 19,3 14 10 130 4,60 ey
e ) 5800 G172 1.02 .76 3 .39 96.2 10.12 SR s
ewindegroBe bitte stets angeben, z.B. 1/2!
400 a3/ 32 21,3 16 12 250 7,90 FI-VS-R3/4-W3
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -w3 5800 1.26 84 63 47 1850 17.38
400 39 22,8 16 17 400 12,80
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir 5800 154 20 63 &7 2060 2816 IVS-RI-W3
alternative Werkstoffe und Oberflachen.
315 a1/ 49 22,8 16 22 600 19,30 FI-VS-R1-1/4-W3
4567,5 1.93 .90 .63 .87 4440 |42.46
315 55) 22,8 16 24 800 26,10
4567,5 G s 217 .90 .63 .94 592.0 |57.42 AR enidste, &

Einschraubstutzen: DIN 3852-2 (Form B) /1S0 1179-4 (Typ B)
Einschraubloch: DIN 3852-2 (Form X) / 1SO 1179-1

Empfohlene Drehmomente gelten fiir Gegenwerkstoff Stahl.
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® f ERNST WAGENER® Ersatzteile / Zubehor
STAUFF Hydraulikteile GmbH

Verschlussstopfen fiir Einschraublocher
b Typ FI-VS-...-M-0R

D1
T

st

0-Ring Metrisches Gewinde (zylindrisch)
PN Abmessungen Drehm. Gewicht Bestellbezeichnungen
(*ps)  ("™/in) (M™/rn)  (9/ws) ca. Bestellschliissel

Gewinde T D1 L1 i S1 Gewinde T per 100
630 13,8 135 95 5 B 08 *FI-VS*-M*12x1.5*-0R*-B*-W3
g1z M0 54 53 37 20 14 76 (HUS-MI0x1-OR-B-W3
630 16,8 155 11 6 22 1.4 e LR * \lerschlussstopfen fiir Einschraublécher FI-VS
9135 M12x1,5 66 61 43 o4 163 308 FI-VS-M12x1.5-0R-B-W3
630 18,8 16 1 6 45 20 * Gewindeausfiihrung Metrisches Gewinde (zylindrisch) M

M14x1,5 FI-VS-M14x1.5-0R-B-W3
9135 74 63 43 24 333 440 * GewindegraBe entsprechend MaBtabelle  12x1.5
630 21,8 17,5 12,5 8 66 2,7
9135 M16x1,5 86 69 49 31 407 594 FI-VS-M16x1.5-0R-B-W3 GewindegroBe bitte stets angeben, z.B. 12x1.5!
630 23,8 19 14 8 70 3,8 e R * Dichtungsart 0-Ring -0R
9135 M18x1,5 9 75 55 31 518 8.36 FI-VS-M18x1.5-0R-B-W3 o
630 26,8 20 15 10 100 5,5 Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) -B
o135 M22X15 06 79 59 39 740 1210 | THVSM2201.5-0R-B-W3 FKM (Viton®) v

EPDM -E
400 M26x1,5 318 2 16 12 170 7 FI-VS-M26x1.5-0R-B-W3
5800 1.25 83 63 47 1258 16.94 * Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3
400 31,8 23,5 18,5 12 180 94
5800 M27x2 1.25 93 73 47 133.2 20.68 FI-VS-M27x2-0R-B-W3 Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberflachen.
400 M33%2 40,8 245 18,5 14 215 15,6 FI-VS-M33x2-0R-B-W3
5800 1.61 .96 73 .55 159.1  134.32
400 49,8 25 19 22 330 24,5
5800 L 1.96 .98 .75 .87 2442 5390 gt e e
400 54,8 27,5 21,5 24 420 37,1 Ve ORLR. Ersatzte"e / Zubehﬁr
5800 M48x2 216 1.08 .85 94 310.8 81.62 FI-VS-M48x2-0R-8-W3
O 0-Ring

Standard-Dichtungswerkstoff ist NBR (Buna-N®). Einschraubstutzen: ISO 6149-2/-3 Typ 0-RING Seite 207

Einschraubloch: 1SO 6149-1

Empfohlene Drehmomente gelten fiir Gegenwerkstoff Stahl.
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Ersatzteile / Zubehor f ERNST WAGENER

Hydraulikteile GmbH STAUFF
Verschlussstopfen mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring (DKO)
Typ FI-VD = BaureihenL / S .
L1
= 7 = a
L1
Bau- Rohr-0 PN Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen®
Bestellschliissel reihe (™) (%es) (™) (/s ca.
D1 L' St per 100
*FI-VD*-10*L*-B*-W3*-M L 6 500 17 14 0,55
24 7250 .67 55 1oy FI-VD-06L/S-B-W3
* Verschlussstopfen mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring (DKO) FI-VD 8 500 17 7 0,91 VD-08L/S-B-
& 31 7250 67 67 ooy  FVD-08L/S-B-W3
Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10
10 500 20 19 1,55 FI-VD-10L/S-B-W3
* Baureihe Leichte Baureihe L 39 7250 .79 75 341
Schwere Baureihe S 12 400 21 22 2,23 -VD- _B-!
* ® A7 5800 .83 87 491 FI-VD-12L/S-B-W3
Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) -B 15 400 20 27 360
FKM (Viton®) v 59 5800 .79 1.06 790 FHVD-15L-B-W3
EPDM -E
18 400 21 32 4,88 FI-VD-18L-B-W3
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3 7 5800 .83 1.26 10.74
22 250 23 36 7,70
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir 87 3625 91 142 16.94 FI-VD-22L-B-W3
alternative Werkstoffe und Oberflachen. 28 250 23 M 12,00
FI-VD-28L-B-W3
* Konfektionierung  Nur Verschlussstopfen — 1.10 3625 .91 1.61 26.40
35 250 29 50 24,00
Yerschlussstopfen mit = 138 3625 114 197 5280 FI-VD-35L-B-W3
Uberwurfmutter
42 250 30 60 35,00 FI-VD-42L-B-W3
1.65 3625 1.18 2.36 77.00
S 6 800 17 17 0,55
24 11600 |.67 67 101  FHVD-06L/S-B-W3
Anschlussteile 8 800 17 19 091 b vp-08L/S-B-
31 11600 .67 75 20.01 FI-VD-08L/S-B-W3
Uberwurfmutter 10 800 20 22 1,55 . "~
v Typ FI-M Seite 31 39 11600 |.79 87 341 [HVD-10US-B-W3
12 630 21 24 2,23
47 9135 |.83 94 491 FHVD12US-B-W3
14 630 23 27 3,30
. . : FI-VD-14S-B-W3
Ersatzteile / Zubehor 55 9135 |91 1.06 7.26
16 630 24 30 4,30
O 0-Ring 63 9135 94 1.18 946 | THVD-16S-BW3
Typ O-RING Seite 207 20 400 28 36 8,10 VD-20S-B-
79 5800 1.10 1.42 17gp  FVD-20S-B-W3
25 400 31 46 13,50
98 5800 1.22 1.81 2970 FIVD-255-B-W3
30 400 34 50 21,20
118 5800 1.34 197 460 FrVD-308-B-W3
38 400 38 60 36,90
150 5800 150 2.36 gi1g MVD-38S-B-W3
'Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.
®Gewichte ohne Uberwurfmutter.
*Standard-Lieferumfang: Nur Verschlussstopfen.
Standard-Dichtungswerkstoff ist NBR (Buna-N®).
[

OO ]
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® f ERNST WAGENER Ersatzteile / Zubehor
STAUFF Hydraulikteile GmbH

Verschlussstopfen mit Dichtkante
Typ FI-BUZ = BaureihenL /S

<,

T

Bau- Rohr-0 PN Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen®
reie (") - Cves) - (") () ca. Bestellschliissel
D1 L' 1 per 100°
B E 09 *FI-BUZ*-10°L*-W3*-M
24 7250 .77 55 191 FI-BUZ-06L/S-W3
; | i Ui -BUZ- . * Verschlussstopfen mit Dichtkante FI-BUZ
31 7250 .77 .67 198 FI-BUZ-08L/S-W3 X
Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10
10 oo Y L. FI-BUZ-10L/S-W3
o 1o 5 7 357 * Baureihe Leichte Baureihe L
e o 2 2 2,13 -BUZ- - Schwere Baureihe S
47 5800 87 87 igo  FrBUZT2US-WS
1 400 |22 2 3,20 * Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3
FI-BUZ-15L-W3
o e 106 704 Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
z T z 500 -BUZ-18L- alternative Werkstoffe und Oberflachen.
7 5800 .94 1.26 1100 FHBUZ-1BL-WS
22 250 |26 36 7,90 * Konfektionierung  Nur Verschlussstopfen —
FI-BUZ-22L-W3
- e e 17.38 Verschlussstopfen mit -
o w2 100 . 190 b gyz-28L- Uberwurfmutter :
110 3625 1.00 161 2618 | BUZ2BL-W3
35 250 32 50 23,50
138 3625 126 197 51,70 |BUZ35LW3
o 60 LI Anschlussteile
165 3625 128 236 gago THBUZ4ZLWS
’ : e |7y 7 0.9 -BUZ-06L/S- Uberwurfmutter
24 11600 .77 67 11 F-BUZ-06L/S-W3 v Coerar -
8 800 195 19 090
31 11600 | 77 75 1og  FIBUZ-08LIS-W3
10 800 215 2 148
39 11600 .85 &7 a5, FFBUZ-IOLS-WS
12 630 22 24 213
47 9135 | 87 o igo  FrBUZT2US-WS
14 630 235 27 312
55 9135 .93 106 oge  FrBUZ14s-W3
16 630 255 30 427
63 9135 1.00 1.18 ggg  F-BUZ-165-W3
20 400 305 36 8.00
79 5800 1.20 142 170 FrBUZ-208-W3
25 400 325 46 17.90
98 5800 1.28 181 s05p FIBUZ-255-W3
30 400 355 50 20,00
118 5800 1.40 1.97 4a0p  FI-BUZ-30S-W3
38 400 42 60 36,60
150 5800 1.65 536 goap FIBUZ-385-W3

'Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.
2 Gewichte ohne Uberwurfmutter.
*Standard-Lieferumfang: Nur Verschlussstopfen.
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Ersatzteile / Zubehor

Verschlussstopfen fiir Rohrenden
Typ FI-VSK = BaureihenL/ S

Bestellschliissel
*FI-VSK*-10*L*-W3*-MS

* Verschlussstopfen fiir Rohrenden FI-VSK
* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10
* Baureihe Leichte Baureihe L

Schwere Baureihe S
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberflachen.

* Konfektionierung  Nur Verschlussstopfen —

Verschlussstopfen mit

Schneidring und Oberwurfmutter ™S

Verschlussstopfen mit

weichdichtendem Schneidring -MSV
und Uberwurfmutter

Anschlussteile

Schneidring

Typ FI-DS Seite 26

Weichdichtender Schneidring

Typ FI-WDDS Seite 27
Verstérkungshiilse

Typ FI-VH Seite 28
STAUFF Form Adapterring

Typ FI-AR Seite 30
Uberwurfmutter

Typ FI-M Seite 31

37°-Bordelanschlussteile (Set)
Typ FI-AB Seite 35

K(aﬁﬁa

Bau- Rohr-0 PN Abmessungen
reihe  (™/in) (%2/ps1)  (™™/in)
D1 L L'
L 6 315 14 22
24 4568 .55 .87
8 315 |15 23
31 4568 .59 91
10 315 16 24
.39 4568 .63 .94
12 315 17 25
A7 4568 .67 .98
15 315 18 26
59 4568 .71 1.02
18 315 |19 28
7 4568 .75 1.10
22 160 |21 30
.87 2320 .83 118
28 160 22 31
1.10 2320 .87 1.22
35 160 |25 36
1.38 2320 .98 1.42
42 160 27 39
1.65 2320 1.06 1.54
S 6 630 18 26
24 9135 .71 1.02
8 630 20 28
31 9135 .79 1.10
10 630 20 29
.39 9135 .79 1.14
12 630 22 31
A7 9135 .87 1.22
14 630 24 34
55 9135 .94 1.34
16 400 24 34
.63 5800 .94 1.34
20 400 28 39
.79 5800 1.10 1.54
25 400 32 44
.98 5800 1.26 1.73
30 400 34 47
118 5800 1.34 1.85
38 315 |39 54
1.50 4568 1.54 2.13

'Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.
?Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter.
*Standard-Lieferumfang: Nur Verschlussstopfen.

f ERNST WAGENER

Hydraulikteile GmbH

L2

.28

31

35
10
.39
11

11,5
45
13,5
.53
14,5
57
14,5
.57
16

1l
43
13
51
12,5
.49
14,5
.57
16
.63
15,5
61
17,5
.69
20
.79
20,5
81
23
91

STAUFF

Gewicht Bestellbezeichnungen®

(o/iws) ca.

s2 per 100°

.1;5 ;gg FI-VSK-06L-W3
.1677 lgi FI-VSK-08L-W3
.1795 2215 FI-VSK-10L-W3
?827 2‘7‘1 FI-VSK-12L-W3
L v
G
13.642 ;ggg FI-VSK-22L-W3
;1.161 ;24212 FI-VSK-28L-W3
S on v
S o2 e
L v
.1795 i;g FI-VSK-08S-W3
2827 ?2‘5‘ FI-VSK-10S-W3
L e
1301 ' :’;gg FI-VSK-16S-W3
A R
;@81 i;gg FI-VSK-255-W3
G2
S5 e
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ElSTAUFF

Bau-
reihe

Abmessungen

(""/in)

Gewinde T L1
M12x1,5 ?24
M14x1,5 ‘624
M16x1,5 l624
M18x1,5 l624
M22x1,5 .728
M26x1,5 ?31
M30x2 21
M36x2 ?35
M45x2 ?35
M52 x2 .1309
M14x15 ?24
M16x1,5 ‘624
M18x1,5 ?24
M20x1,5 ?24
M22x1,5 ?28
M24x1,5 .728
M30x2 21
M 36 x2 ?35
M42x2 ?35
M52 x2 ?309

i ERNST WAGENER
Hydraulikteile GmbH

fiir Gerade und Winkel-Schottverschraubungen

Gewicht Bestellbezeichnungen

(/i) ca.

S1 per 100
17 0,66
.67 1.45
19 0,76
.75 1.67
22 1,04
.87 2.29
24 1,17
94 2.62
30 2,25
1.18 4.95
36 BY5)
1.42 8.25
4 4,79
1.61 10.53
46 5,90
1.81 12.98
55 7,60
217 16.72
65 12,20
2.56 26.84
19 0,76
75 1.67
22 1,04
87 2.29
24 1,17
.94 2.57
27 1,54
1.06 3.39
30 2,25
1.18 4.95
32 2,40
1.26 5.28
4 4,79
1.61 10.54
46 5,90
1.81 12.98
50 5,70
1.97 12.54
65 12,20
2.56 26.84

FI-SKM-06L-W3

FI-SKM-08L/06S-W3

FI-SKM-10L/08S-W3

FI-SKM-12L/10S-W3

FI-SKM-15L/14S-W3

FI-SKM-18L-W3

FI-SKM-22L/20S-W3

FI-SKM-28L/25S-W3

FI-SKM-35L-W3

FI-SKM-42L/38S-W3

FI-SKM-08L/06S-W3

FI-SKM-10L/08S-W3

FI-SKM-12L/10S-W3

FI-SKM-12S-W3

FI-SKM-15L/14S-W3

FI-SKM-16S-W3

FI-SKM-221/20S-W3

FI-SKM-28L/25S-W3

FI-SKM-30S-W3

FI-SKM-42L/38S-W3

Ersatzteile / Zubehor

Sechskant-Kontermutter
Typ FI-SKM = BaureihenL / S

Bestellschliissel
*FI-SKM*-06*L*-W3

* Sechskant-Kontermutter FI-SKM
* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -06
* Baureihe Leichte Baureihe L

Schwere Baureihe S
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberflachen.
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ERNST WAGENER ®
Hydraulikteile GmbH STAUFF

Ersatzteile / Zubehor

Profildichtring fiir Einschraubstutzen

Typ WDG

Whitworth-Rohrgewinde (zylindrisch)

Abmessungen
(™™/in)
fiir Gewinde

G1/8
G1/4
G3/8
G1/2
G3/4
G1
G11/4

G11/2

Metrisches Gewinde (zylindrisch)

Abmessungen
(™™/in)
fiir Gewinde

M8x1

M10x 1
M12x 1,5
M14x1,5
M16x1,5
M18x1,5
M20x 1,5
M22x1,5
M26x 1,5
M 27 x 2
M33x2

M42x2

M 48 x 2

D1
8,4
.33
11,6
46
14,7
.58
18,5
73
239
.94
29,7
117
38,8
1.53
44,7
1.76

D1
6,5
.26
8,4
.33
9,8
39
11,6
46
13,8
.54
15,7
62
17,8
.70
19,6
77
239
.94
239
.94
29,7
117
38,8
1.53
44,7
1.76

D2

11,9
A7

16,5
.65

18,9
74

23,9
.94

29,2
115
35,7
1.41
45,8
1.80
50,7
2.00

D2
9.9
.39
11,9
A7
14,5
.57
16,5
.65
18,9
74
20,9
.82
22,9
.90
24,3
.96
29,2
115
29,2
115
35,7
1.41
45,8
1.80
50,7
2.00

L1

.04

.04
15
.06
1,5
.06
15
.06
1,5
.06
15
.06
1,5
.06
15
.06
1,5
.06

.08

.08

.08

Einschraubstutzen: ISO 1179-2 (Typ E) / Einschraubloch: 1ISO 1179-1

Bestellbezeichnungen

NBR (Buna-N®)
WDG-8.4x11.9x1-B90

WDG-11.6x16.5x1.5-B90
WDG-14.7x18.9x1.5-B90
WDG-18.5x23.9x1.5-B90
WDG-23.9x29.2x1.5-B90
WDG-29.7x35.7x2-B90
WDG-38.8x45.8x2-B90

WDG-44.7x50.7x2-B90

Einschraubstutzen: ISO 9974-2 (Typ E) / Einschraubloch: ISO 9974-1

Bestellbezeichnungen

NBR (Buna-N®)
WDG-6.5x9.9x1-B90

WDG-8.4x11.9x1-B90
WDG-9.8x14.5x1.5-B90
WDG-11.6x16.5x1.5-B90
WDG-13.8x18.9x1.5-B80
WDG-15.7x20.9x1.5-B90
WDG-17.8x22.9x1.5-B90
WDG-19.6x24.3x1.5-B90
WDG-23.9x29.2x1.5-B90
WDG-23.9x29.2x1.5-B90
WDG-29.7x35.7x2-B90
WDG-38.8x45.8x2-B90

WDG-44.7x50.7x2-B90

FPM/FKM (Viton®)
WDG-8.4x11.9x1-V90

WDG-11.6x16.5x1.5- V90
WDG-14.7x18.9x1.5-V90
WDG-18.5x23.9x1.5-V80
WDG-23.9x29.2x1.5-V80
WDG-29.7x35.7x2-V80
WDG-38.8x45.8x2-V80

WDG-44.7x50.7x2-V80

FPM/FKM (Viton®)
WDG-6.5x9.9x1-V90

WDG-8.4x11.9x1-V90
WDG-9.8x14.5x1.5-V90
WDG-11.6x16.5x1.5-V90
WDG-13.8x18.9x1.5-V80
WDG-15.7x20.9x1.5-V80
WDG-17.8x22.9x1.5-V90
WDG-19.6x24.3x1.5-V80
WDG-23.9x29.2x1.5-V80
WDG-23.9x29.2x1.5-V80
WDG-29.7x35.7x2-V80
WDG-38.8x45.8x2-V80

WDG-44.7x50.7x2-V80
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ERNST WAGENER
Hydraulikteile GmbH

®
ElSTAUFF

Einschraubstutzen: 1ISO 6149-2/-3 / Einschraubloch: 1ISO 6149-1

Abmessungen
(™™/in)
fiir Gewinde

M8x1
M10x1
M12x1,5
M14x1,5
M16x1,5
M18x1,5
M22x1,5
M26 x 1,5
M27 x 2
M30 x 2
M33 x 2
M42 x 2
M48 x 2

Einschraubstutzen: 1ISO 11926-2/-3 / Einschraubloch: 1ISO 11926-1

Abmessungen
(™™/in)

fiir Gewinde
7/16-20 UNF

1/2-20 UNF
9/16-18 UNF
3/4-16 UNF
7/8-14 UNF
11/16-12 UN
13/16-12 UN
15/16-12 UN
15/8-12 UN
17/8-12UN

Abmessungen
(™™/in)
fiir Gewinde

G1/8
G1/4
G3/8
G1/2
G 3/4
G1
G11/4

G11/2

Ersatzteile / Zubehor

Bestellbezeichnungen
NBR (Buna-N®)
0-RING-6.07x1.63-B90
0-RING-8.1x1.6-B90
0-RING-9.3x2.2-B90
0-RING-11.3x2.2-B90
0-RING-13.3x2.2-B90
0-RING-15.3x2.2-B90
0-RING-19.3x2.2-B90
0-RING-23.3x2.4-B90
0-RING-23.6x2.9-B90
0-RING-26.62 x2.95-B90
0-RING-29.6x2.9-B90
0-RING-38.6x2.9-B90
0-RING-44.6x2.9-B90

Bestellbezeichnungen

NBR (Buna-N®)
0-RING-8.92x1.83-B90

0-RING-10.52x1.83-B90
0-RING-11.89x1.98-B90
0-RING-16.36x2.2-B90
0-RING-19.18x2.46-B90
0-RING-23.47x2.95-B90
0-RING-26.62 x2.95-B90
0-RING-29.74x2.95-90B
0-RING-37.47x3-B90
0-RING-43.69x3-B90

Bestellbezeichnungen

NBR (Buna-N®)
0-RING-7,97x1,88-B90

0-RING-10,77x2,62-B90
0-RING-13,94x2,62-B90
0-RING-17,86x2,62-B90
0-RING-23,47x2,62-B90
0-RING-29,74x3,53-B90
0-RING-37,69x3,53-B90
0-RING-44,04x3,53-B90

0-Ring fiir Einschraubstutzen

Typ 0-RING

Metrisches Gewinde (zylindrisch)

FPM/FKM (Viton®)
0-RING-6.07x1.63-V90

0-RING-8.1x1.6-V90
0-RING-9.3x2.2-V90
0-RING-11.3x2.2-V90
0-RING-13.3x2.2-V90
0-RING-15.3x2.2-V90
0-RING-19.3x2.2-V90
0-RING-23.3x2.4-V90
0-RING-23.6x2.9-V90
0-RING-26.62 x2.95-V90
0-RING-29.6x2.9-V90
0-RING-38.6x2.9-V90
0-RING-44.6x2.9-V90

UN/UNF-Gewinde

FPM/FKM (Viton®)
0-RING-8.92x1.83-V90

0-RING-10.52x1.83-V90
0-RING-11.89x1.98-V90
0-RING-16.36x2.2-V90
0-RING-19.18x2.46-V 90
0-RING-23.47x2.95-V80
0-RING-26.62 x 2.95-V90
0-RING-29.74x2.95-V90
0-RING-37.47x3-V90
0-RING-43.69x3-V90

Whitworth-Rohrgewinde (zylindrisch)

FPM/FKM (Viton®)
0-RING-7,97x1,88-V90

0-RING-10,77x2,62-V90
0-RING-13,94x2,62-V90
0-RING-17,86x2,62-V90
0-RING-23,47%2,62-V90
0-RING-29,74x3,53-V90
0-RING-37,69x3,53-V90
0-RING-44,04x3,53-V90
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Hydraulikteile GmbH STAUFF

0-Ring fiir 24°-/ 37°-Bordeladapter

Typ O-RING

24°-Kegel des Bordeladapters

Bau-  Rohr-0 Bestellbezeichnungen

reihe  ("™/in)

NBR (Buna-N®) FPM/FKM (Viton®)

L ?2 . 0-RING-4.5x1.5-B90 0-RING-4.5x1.5-V90
?3 - 0-RING-6.5x1.5-B90 0-RING-6.5x1.5-V90
jsog 0-RING-8.5x1.5-B90 0-RING-8.5x1.5-V90
_1 427 0-RING-10x1.5-B90 0-RING-10x1.5-V90
_1559 0-RING-12.5x2-B90 0-RING-12.5x2-V90
_1781 0-RING-16x2-B90 0-RING-16x2-V90
?827 0-RING-20x2-B90 0-RING-20x2-V90
1281 0 0-RING-26x2-B90 0-RING-26x2-V90
1328 0-RING-32x2.5-B90 0-RING-32x2.5-V90
??65 0-RING-38x2.5-B90 0-RING-38x2.5-V90

S ?2 . 0-RING-4.5x1.5-B90 0-RING-4.5x1.5-V90
§3 : 0-RING-6.5x1.5-B90 0-RING-6.5x1.5-V90
j309 0-RING-8.5x1.5-B90 0-RING-8.5x1.5-V90
.1 427 0-RING-10x1.5-B90 0-RING-10x1.5-V90
.1545 0-RING-12x2-B90 0-RING-12x2-V90
.1663 0-RING-14x2-B90 0-RING-14x2-V90
?709 0-RING-17.3x2.4-B90 0-RING-17.3x2.4-V90
?92 0-RING-22.3x2.4-B90 0-RING-22.3x2.4-V90
301 8 0-RING-27.3x2.4-B90 0-RING-27.3x2.4-V90
13?50 0-RING-35x2.5-B90 0-RING-35x2.5-V90

E
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Ersatzteile / Zubehor

i ERNST WAGENER
Hydraulikteile GmbH

®
ElSTAUFF

0-Ring fiir 24°-/ 37°-Bordeladapter

Typ 0-RING

37°-Kegel des Bérdeladapters

Bau-  Rohr-0 Bestellbezeichnungen
reihe  ("™/in)
NBR (Buna-N®) FPM/FKM (Viton®)

L §2 4 0-RING-4.4x0.8-B90 0-RING-4.4x0.8-V90
?3 1 0-RING-6x0.8-B90 0-RING-6x0.8-V90
?309 0-RING-7.5x0.8-B90 0-RING-7.5x0.8-V90
‘1 427 0-RING-9.5x0.8-B90 0-RING-9.5x0.8-V90
?559 0-RING-12.5x0.8-B90 0-RING-12.5x0.8-V90
.1781 0-RING-15x1-B90 0-RING-15x1-V90
.2827 0-RING-18x1-B90 0-RING-18x1-V90
581 0 0-RING-23x1-B90 0-RING-23x1-V90
?.53 5 0-RING-30x1-B90 0-RING-30x1-V90
1?6 5 0-RING-37x1-B90 0-RING-37x1-V90

S §2 4 0-RING-4.4x0.8-B90 0-RING-4.4x0.8-V90
?3 1 0-RING-6x0.8-B90 0-RING-6x0.8-V90
,1309 0-RING-7.5x0.8-B90 0-RING-7.5x0.8-V90
'1 427 0-RING-9.5x0.8-B90 0-RING-9.5x0.8-V90
.1545 0-RING-11x1-B90 0-RING-11x1-V90
'1663 0-RING-12.5x1-B90 0-RING-12.5x1-V90
?709 0-RING-16x1-B90 0-RING-16x1-V90
.2958 0-RING-20x1-B90 0-RING-20x1-V90
?01 8 0-RING-25x1-B90 0-RING-25x1-V90
??5 0 0-RING-32x1.8-B90 0-RING-32x1.8-V90

(=] 373 =)

E]

O]
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Ersatzteile / Zubehor f ERNST WAGENER ®

6
24
8

31
10
.39
12
47
15
59
18
7
22
87
28
1.10
35
1.38
42
1.65

24

31
10
39
12
47
14
.55
16
63
20
.79
25
.98
30
1.18
38
1.50

0-RING-4.5x1.5-B90

0-RING-6.5x1.5-B90

0-RING-8.5x1.5-B90

0-RING-10x1.5-B90

0-RING-12.5x2-B90

0-RING-16x2-B90

0-RING-20x2-B90

0-RING-26x2-B90

0-RING-32x2.5-B90

0-RING-38x2.5-B90

0-RING-4.5x1.5-B90

0-RING-6.5x1.5-B90

0-RING-8.5x1.5-B90

0-RING-10x1.5-B90

0-RING-12x2-B90

0-RING-14x2-B90

0-RING-17.3x2.4-B90

0-RING-22.3x2.4-B90

0-RING-27.3x2.4-B90

0-RING-35x2.5-B90

Hydraulikteile GmbH STAUFF
0-Ring fiir 24°-Dichtkegelverschraubungen / 24°-SchweiBkegel
Typ O-RING
Bau-  Rohr-0 Bestellbezeichnungen
reihe  ("™/in)
NBR (Buna-N®) FPM/FKM (Viton®)

0-RING-4.5x1.5-V90

0-RING-6.5x1.5-V90

0-RING-8.5x1.5-V90

0-RING-10x1.5-V90

0-RING-12.5x2-V90

0-RING-16x2-V90

0-RING-20x2-V90

0-RING-26x2-V90

0-RING-32x2.5-V90

0-RING-38x2.5-V90

0-RING-4.5x1.5-V90

0-RING-6.5x1.5-V90

0-RING-8.5x1.5-V90

0-RING-10x1.5-V90

0-RING-12x2-V90

0-RING-14x2-V90

0-RING-17.3x2.4-V90

0-RING-22.3x2.4-V90

0-RING-27.3x2.4-V90

0-RING-35x2.5-V90
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Ersatzteile / Zubehor

® f ERNST WAGENER
STAUFF Hydraulikteile GmbH

0-Ring fiir Hohlschrauben von Schwenkverschraubungen
Typ 0-RING

Abmessungen Bestellbezeichnungen

iﬁrh(":‘u)ewinde fiir RohrgroBe / Baureihe NBR (Buna-N®) FPM/FKM (Viton®)
G1/8 4LL/6LL/8LL/6L 0-RING-8.5x1.5-B90 0-RING-8.5x1.5-V90
G1/4 8L/10L/12L/6S/8S 0-RING-11x2-B90 0-RING-11x2-V90
G 3/8 12L/10S /128 0-RING-14.5x2-B90 0-RING-14.5x2-V90
G172 15L/18L/14S/16S 0-RING-19.5x2-B90 0-RING-19.5x2-V90
G 3/4 22L /208 0-RING-26x1.5-B90 0-RING-26x1.5-V90
G1 28L /255 0-RING-31x2-B90 0-RING-31x2-V90
G11/4 35L/30S 0-RING-40x2-B90 0-RING-40x2-V90
G11/2 421/ 38S 0-RING-46x2-B90 0-RING-46x2-V90
M8x1 4L 0-RING-6.5x1.5-B90 0-RING-6.5x1.5-V90
M10x 1 6LL/8LL/6L 0-RING-8.5x1.5-B90 0-RING-8.5x1.5-V90
M12x1,5 8L/6S 0-RING-11x2-B90 0-RING-11x2-V90
M14x1,5 10L/8S/12L 0-RING-11x2-B90 0-RING-11x2-V90
M16x1,5 12L/10S 0-RING-14.5x2-B90 0-RING-14.5x2-V90
M18x1,5 12L/10S 0-RING-14.5x2-B90 0-RING-14.5x2-V90
M18x1,5 15L/12S 0-RING-16.5x2-B90 0-RING-16.5x2-V90
M20x1,5 14S 0-RING-19.5x2-B90 0-RING-19.5x2-V90
M22x1,5 18L/16S 0-RING-19.5x2-B90 0-RING-19.5x2-V90
M26x1,5 221 0-RING-26x1.5-B90 0-RING-26x1.5-V90
M 27 x2 20S 0-RING-26x1.5-B90 0-RING-26x1.5-V90
M33x2 28L/25S 0-RING-31x2-B90 0-RING-31x2-V90
M42x2 35L/30S 0-RING-40x2-B90 0-RING-40x2-V90
M48x2 42L/38S 0-RING-46x2-B90 0-RING-46x2-V90
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Ersatzteile / Zubehor f ERNST WAGENER® ®
Hydraulikteile GmbH STAUFF

Dichtkantenring (auBen) fiir Einschraubstutzen von Schwenkverschraubungen

Typ FI-DKR
D2
P
|}/

Abmessungen Bestellbezeichnungen
(""/in)
fiir Gewinde D1 D2 K]
M8x1 8325 1 403’8 ﬁﬁ FI-DKR-M8x1-W3-W0B
M10x1 G1/8 1?01 1531 f116 FI-DKR-M10x1-R1/8-W3-WO0B
M12x1,5 .14252 .1770'8 iﬁ FI-DKR-M12x1.5-W3-WOB

G1/4 ?532'2 .1770'7 41 6 FI-DKR-R1/4-W3-WOB
M14x1,5 .154(; .177(57 41;1 FI-DKR-M14x1.5-W3-WOB
M16x 1,5 _1663’1 28155 ?20 FI-DKR-M16x1.5-W3-WO0B

G3/8 .1666:7 .2827 ?20 FI-DKR-R3/8-W3-WOB
M18x1,5 _1781'1 2931 ?20 FI-DKR-M18x1.5-W3-WO0B
M20x1,5 G172 21 26 ! FI-DKR-M20x1.5-R1/2-W3-WO0B

' .83 1.02 .28

M22x1,5 .2827Y1 ?70 6 72 8 FI-DKR-M22x1.5-W3-W0B
M26x1,5 126013 ?122 522 FI-DKR-M26x1.5-W3-W0B
M27x2 G3/4 127017 ??26 522 FI-DKR-M27x2-R3/4-W3-WO0B
M33x2 ?2? ?95 4 522 FI-DKR-M33x2-R1-W3-WOB
M42x2 G11/4 ;‘26;5 ;1?93 522 FI-DKR-M42x2-R1-1/4-W3-WOB
M48x2 G11/2 ;‘88; 251 7 522 FI-DKR-M48x2-R1-1/2-W3-WOB
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® f ERNST WAGENER® Ersatzteile / Zubehor
STAUFF Hydraulikteile GmbH

Dichtring mit Elastomerdichtung fiir Einschraubstutzen von Schwenkverschraubungen
Typ FI-DIR

L1

Abmessungen Bestellbezeichnungen
(""/in)
fiir Gewinde D1 D2 L1
M10x1 G1/8 14002 ?5459 f116 FI-DIR-M10x1-R1/8-B-W3
M12x1,5 14282 ?7768 316 FI-DIR-M12x1.5-B-W3
G1/4 7532'3 .17848 41 6 FI-DIR-R1/4-B-W3
M14x1,5 .154é1 .17959 .416 FI-DIR-M14x1.5-B-W3
M16x1,5 G3/8 .166(;8 29208 41171 FI-DIR-M16x1.5-R3/8-B-W3
M18x 1,5 .1781’1 12502 .520 FI-DIR-M18x1.5-B-W3
M18x 1,5 (nur 12L) .1781'1 29348 .520 FI-DIR-12LM18x1.5-B-W3
G 1/2 (nur 15L / 14S) 2813 12813 ?20 FI-DIR-15L/14S-R1/2-B-W3
G 1/2 (nur 18L/ 16S) 2;3 12812 .728 FI-DIR-18L/16S-R1/2-B-W3
M22x1,5 .2827Y1 5813 72 8 FI-DIR-M22x1.5-B-W3
M26x1,5 126013 ?433 522 FI-DIR-M26x1.5-B-W3
M27x2 G3/4 12.706 :13433 522 FI-DIR-M27x2-R3/4-B-W3
M33x2 G1 ?33? ;‘162 522 FI-DIR-M33x2-R1-B-W3
M42x2 G11/4 ?Zﬁé 2102 522 FI-DIR-M42x2-R1-1/4-B-W3
M48x2 G112 ?782 2723 522 FI-DIR-M48x2-R1-1/2-B-W3
Ok 10
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Ersatzteile / Zubehor

Nof ERNST WAGENER® ®
7% Hydraulikteile GmbH STAUFF

Dichtkantenring (innen) fiir Innengewinde von Manometerverschraubungen

Typ FI-DKI
D2
—t—
Zi 7
sl 1 )
Abmessungen Bestellbezeichnungen
("™/in)
fiir Gewinde D1 D2 K]
6 11,3 45
G1/4 4 1 18 FI-DKI-R1/4-W3-WOB
12 18,5 5
G1/2 i 73 20 FI-DKI-R1/2-W3-WOB

[m] 5w
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® f ERNST WAGENER Ersatzteile / Zubehor
STAUFF Hydraulikteile GmbH

Kammerring (schmal) fiir Einschraubstutzen von Verschraubungen mit Kontermutter

Typ FI-KR

D1

D2 .

+
Abmessungen Bestellbezeichnungen
(""/in)
fiir Gewinde D1 D2 t
G1/8 .1548'8 1 4168 102 FI-KR-R1/8-W3-WOB
G1/4 .1798'8 .16621 o 103 FI-KR-R1/4-W3-WOB
G3/8 .29268 .17964 103 FI-KR-R3/8-W3-WOB
G1/2 ?Og ?9:31'2 103 FI-KR-R1/2-W3-WOB
G 3/4 3222 12812 103 FI-KR-R3/4-W3-WOB
G1 ?Oﬁ? ?643 21?] FI-KR-R1-W3-WO0B
G11/4 2003 21473 213 FI-KR-R1-1/4-W3-WO0B
G11/2 2523 2008 213 FI-KR-R1-1/2-W3-WOB
M10x1 15488 14154 101 FI-KR-M10x1-W3-W0B
M12x1,5 .17768 .1535'9 10; FI-KR-M12x1.5-W3-WOB
M14x1,5 .17958 .1653;9 10; FI-KR-M14x1.5--W3-WOB
M16x1,5 ‘2920'8 .1770'9 10; FI-KR-M16x1.5-W3-WO0B
M18x1,5 ?9458 179 8'9 10; FI-KR-M18x1.5-W3-W0B
M22x1,5 12702 .29349 10; FI-KR-M22x1.5-W3-WOB
M 27 x2 ?222 fgs 205 FI-KR-M27x2-W3-W0B
M33x2 106? ?543 205 FI-KR-M33x2-W3-W0B
M42x2 goog ?472 205 FI-KR-M42x2-W3-W0B
M48x2 2523 15098 203 FI-KR-M48x2-W3-W0B
7/16-20 UNF .1677 1531 102 FI-KR-7/16U-W3-W0B
9/16-18 UNF 2813 .1663:1 102 FI-KR-9/16U-W3-W0B
3/4 16 UNF 12602 2813 102 FI-KR-3/4U-W3-WOB
7/8-14 UNF ?01 8 _29463 103 FI-KR-7/8U-W3-WO0B
11/16-12 UN 13742 ?i? 205 FI-KR-1-1/16U-W3-WOB
15/16-12 UN ;1?77 ?54? 205 FI-KR-1-5/16U-W3-WO0B
15/8-12 UN 2622 137; 203 FI-KR-1-5/8U-W3-WO0B
17/8-12 UN 2%52 1992 205 FI-KR-1-7/8U-W3-WO0B
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® f ERNST WAGENER'® Montagewerkzeuge / -maschinen
STAUFF Hydraulikteile GmbH

Schneidring-Montagestutzen F STAUFF Form

fiir die manuelle Fertigmontage 218 e Rohrumformmaschine 234
FI-FK i SFO-F

Umformstutzen

236
FI-VK FI-FST
Schneidring-Vor- und Fertigmontage-Maschine Innendorne

236

Schneidring-Montagestutzen
’ fiir die manuelle Vormontage 219
‘ 'm R

220
J/ SPR-PRC-POC FI-ID

Klemmbacken

fiir die maschinelle Montage 222 237

Gegenhalteplatte fiir die maschinelle Montage STAUFF Clean
223 System zur Innenreinigung von Rohren und Schlduchen 238
FI-GP SC

e Schneidring-Montagestutzen

" FI-MFK FI-FB

Schneidring-Montage- und 37°-Bordel-Maschine
mit automatischer / manueller Druckeinstellung 224
SPR-PRC-MA

Gewindeplatte

240

FI-TIB

Werkzeugkopf fiir die Schneidring-Montage
(automatische Druckeinstellung) 226
SPR-PRC-TH-C-A

Werkzeugkopf fiir die Schneidring-Montage
(manuelle Druckeinstellung) 226
SPR-PRC-TH-C-M

. Werkzeugkopf fiir 37°-Bordelungen

N .
! ‘ (manuelle Druckeinstellung) 226
' SPR-PRC-TH-F-M
Externer Handschalter
226
SPR-PRC-HS

Werkzeugmagazin
226
SPR-TM

Schneidring-Montagestutzen

"“ p fiir die maschinelle Montage 227
2 FI-MVK-PRC
Gegenhalteplatte fiir die maschinelle Montage
228
FI-GP-PRC
Klemmbacken fiir 37°-Bordelungen
a? 229
' FI-KB-PRC

Tragbare Schneidring-Montage-Maschine
mit manueller Druckeinstellung (Set) 230
SPR-PRC-H-SET

fiir die maschinelle Montage 232
FI-MVK-PRC-H-M

‘ Schneidring-Montagestutzen

&
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Montagewerkzeuge / -maschinen f ERNST WAGENER ®
Hydraulikteile GmbH STAUFF

Schneidring-Montagestutzen fiir die manuelle Fertigmontage n
Typ FI-FK = Baureihen LL/L/ S ;i7

¥
N

L2
L3

Mit
Markierungsrille

S1—

Mit
Markierungsrille D2

Bau- Rohr-@ Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen

reihe  ("™/in) (™™/in) (*9/ivs) ca.
D1 Gewinde T D2 R} L2 L3 S1 per 100

. ie M8xT .1545 ?.057 ?31 41 6 1413 gzg FI-FK-04LL-HR
5 Mo = i 5 . 5 sy FrRCOSLHR
G M e 16 = i & so  FrRCOBLHR

) .624 M12x1.5 .1545 ?.369 .1309 .728 1413 3323 FI-FK-06L-HR
?31 M14x1.5 .1559 ﬁsg .1309 .728 .1427 ;10920 FI-FK-08L-HR
.1309 M16x1.5 .1677 ﬁa .1413 .728 .1545 ?454716 FI-FK-10L-HR
.1427 M18x1,5 .2709 ﬁm .1413 .728 .1677 ?9022 FI-Fk-12L-HR
.1559 M22x15 2931 ;1.577 .1427 .728 .1795 125?1 FI-FK-15L-HR
.1781 M26x1,5 $91 4 ;1?81 .1427 732 .2944 12?2 FI-FK-18L-HR
.2827 M30x2 ?.226 ;1.889 .1:5 738 :12.706 523212; FI-Fk-22L-HR
$81 o M36x2 ??50 ?.889 .1545 732 ??26 3?% FI-FK-28L-HR
3.538 M45x2 ;1?89 2.036 .1663 ‘140{5 1.161 $§38;1 FI-FK-35L-HR
?,265 Mo2x2 241 3 2?36 .1663 1413 ;@81 %24;1 FI-Fk-42L-HR

: ,624 M14x1,5 ,1559 ;‘?77 .1427 .728 .1427 ?1%5 FI-FK-065-HR
?31 M16x1.5 .1677 ??77 .1427 .728 j545 ?5933 FI-FK-08S-HR
.1309 M18x1,5 ?709 ??77 .1427 733 .1677 26%7‘8 FI-FK-A0S-HR
oo s D i i & i gy FHCIZSHR
.1545 M22x1.5 .2944 ?.785 .1;5 .831 .1795 ;ggg FI-FK-14S-HR
.1663 M24x1.5 $.706 1.889 1;5 832 .2827 ;;jg FI-FK-165-HR
.2709 M30x2 :13.226 15?97 .1663 .140115 ?.706 éggg FI-FK-20S-HR
.2958 M36x2 ??50 (23.244 1781 .1427 ?.226 %1.24 FI-FK-255-HR
?01 g Max2 jé?:a (2522 .2709 .153?;5 ?.642 ?573:5 FI-FK-30S-HR
??50 M52x2 241 3 géﬁo .2827 .1663 ;@81 2?1953 FI-FK-385-HR

Werkstoff / Oberflache: HR Stahl, unbeschichtet, gehértet

EigE
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® f ERNST WAGENER Montagewerkzeuge / -maschinen
STAUFF Hydraulikteile GmbH

. Schneidring-Montagestutzen fiir die manuelle Vormontage
Dﬁ] Typ FI-VK = Baureihen LL/L /S

Ohne
- i Markierungsrille

S1—

L3

L2

D2

Bau- Rohr-@ Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen

reihe  ("™/in) (™™/in) (*9/ivs) ca.
D1 Gewinde T D2 R} L2 L3 S1 per 100

. é16 M8 x1 .1545 .2958 ?31 413 1413 4212321 FI-VK-04LL-HR
5 Mo = & 5 Z’i 5 a9 FUCOSLLHR
G M e 5 = = & o0 FUOBLLHR

) .624 M12x1.5 .1545 1281 0 .1309 723 1413 Eg; FI-VK-06L-HR
?31 M14x1.5 .1559 1281 0 .1309 723 .1427 Zg? FI-VK-08L-HR
.1309 M16x1.5 .1677 1291 4 .1413 723 .1545 gg; FI-VK-10L-HR
.1427 M18x1,5 .2709 1291 4 .1413 723 .1677 ?25?6 FI-VK-12L-HR
.1559 M22x15 2931 ?01 8 .1427 723 .1795 :%7.24 FI-VK-15L-HR
.1781 M26x1,5 $91 4 ?.122 .1427 73? .2944 125323 FI-VK-18L-HR
.2827 M30x2 ?.226 ?.330 .1:5 73? :12.706 ;ggg Fl-Vk-22L-HR
$81 o M36x2 ??50 ?.330 .1545 73? ??26 iS?g FI-Vk-28L-HR
3.538 M45x2 ;1?89 ?.577 .1663 ‘140?;8 1.161 1&;27 FI-VK-35L-HR
?,265 Mo2x2 241 3 ??77 .1663 14143 ;@81 $;5521 Fl-Vi-42L-HR

: ,624 M14x1,5 ,1559 ?01 8 .1427 723 .1427 322 FI-VK-065-HR
?31 M16x1.5 .1677 1301 8 .1427 723 j545 gig FI-VK-08S-HR
.1309 M18x1,5 ?709 ?01 8 .1427 73? .1677 ?39(2)3 FI-VK-10S-HR
oo s D AT i i i oy PSR
.1545 M22x1.5 .2944 :13.226 .1;5 832 .1795 ?9733 FI-VK-14S-HR
.1663 M24x1.5 $.706 13.330 1;5 832 .2827 1221;3) FI-VK-165-HR
.2709 M30x2 :13.226 ?538 .1663 .14058 ?.706 ;ggg FI-VK-20S-HR
.2958 M36x2 ??50 ?.785 1781 .14253 ?.226 ?gg FI-VK-255-HR
?01 g Max2 jé?:a ;1.993 .2709 .15348 ?.642 ;1(5)0657 FI-VK-30S-HR
??50 M52x2 241 3 2.101 .2827 .16643 ;@81 324037 FI-VK-385-HR

Werkstoff / Oberflache: HR Stahl, unbeschichtet, gehértet
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Montagewerkzeuge / -maschinen f ERNST WAGENER®
Hydraulikteile GmbH STAUFF

STAUFF Press
Schneidring-Vor- und Fertigmontage-Maschine
Typ SPR-PRC-POC

Produktbeschreibung

Die STAUFF Press Schneidring-Montagemaschine des
Typs SPR-PRC-POC ermdglicht die druck-/weggesteuerte
Vor- und Fertigmontage von Schneidringen der Extra-
Leichten Baureihe (LL), der Leichten Baureihe (L) sowie
der Schweren Baureihe (S) entsprechend 1SO 8434-1/
DIN 2353 auf Rohrenden mit AuBendurchmessern
zwischen 4 mm und 42 mm.

Die als robustes Tischgerét fir den dauerhaften Einsatz
in der Werkstatt konzipierte Maschine wird in Verbindung
mit gehdrteten und verschleiBunempfindlichen
Schneidring-Montagestutzen FI-MFK und Gegenhalte-
platten FI-GP genutzt, die speziell fiir die maschinelle
Montage ausgelegt wurden.

Uber die kombinierte Druck- und Wegsteuerung des
Gerétes kann WerkzeugverschleiB rechtzeitig erkannt
werden, bevor dieser einen negativen Einfluss auf das
Montageergebnis hat. Eine maximale Lebensdauer der
Werkzeuge wird durch den sorgféltigen Umgang mit den
Komponenten und der zweckmaBigen Bedienung der
Montagemaschine erreicht. Weitere Faktoren sind
Lagerung (geschiitzt vor Verschmutzung und Korrosion),
regelmaBige Reinigung und Schmierung (mit geeigneten
Schmiermitteln) und die gewissenhafte Vorbereitung von
Rohrenden vor der Montage (Abtrennen, Entgraten und
Reinigen).

Dank kurzer Werkzeugwechsel-, Einrichte- und
Montagezeiten lassen sich neben der Serienmontage
von Schneidringen auch kleine und mittlere Stiickzahlen
mit einem hohen MaB an Wirtschaftlichkeit, Reproduzier-
barkeit und Prozesssicherheit verarbeiten. Realisiert
wird dies unter anderem (iber die in den Gegenhalte-
platten standardméBig integrierten RFID-Transponder
zur automatischen WerkzeuggréBenerkennung und den
Werkzeugkontaktschalter: Montagevorgénge kénnen

s0 ohne weiteren Knopfdruck durch Andriicken des
Rohrendes in den Schneidring-Montagestutzen gestartet
und vollstandig abgeschlossen werden. Der Montage-
bereich wird wahrenddessen durch ein Lichtgitter gegen
Eingreifen abgesichert, so dass aktuelle Unfall-
verhiitungsvorschriften eingehalten werden.

o

Uber das praktische Bedienfeld erméglicht die

Schneidring-Montagemaschine dem Anwender jederzeit  edienbereich der Schneidring-Montagemaschine Gerduschdampfende Werkzeugablage
die flexible Auswahl zwischen Vor- und Fertigmontage:

Bei der Vormontage wird der Schneidring zu 50% in
das Rohrende eingeschnitten. Der manuelle Endanzug
im Verschraubungskorper betragt dann 180° (entspricht
1/2 Umdrehung) ab Festpunkt. Bei der Fertigmontage
wird der Schneidring zu 100% in das Rohrende einge-
schnitten. Der manuelle Endanzug im Verschraubungs-
korper betréagt in diesem Fall nur noch 30° (entspricht
1/12 Umdrehung) ab Festpunkt. Bitte beachten Sie in
beiden Fallen die entsprechenden Montageanleitungen.

Die maschinelle Fertigmontage minimiert das Risiko
von Fehlern (Unter- und Ubermontage) beim Endanzug
im Verschraubungskorper und daraus resultierende

Elektrischer Anschluss und Ethernet-Anschluss (RJ45)  Seitliche Griffleisten; sicherer Stand und ruhiger
Leckagepotentiale, die zu oftmals zeit- und kosten- Betrieb dank robuster Gummi-MaschinentiiBe

intensiven Maschinenstillstdnden und Umwelt-
be!astungen fiihren kqnnen_. Aufgruqd der Zelt_vortelle Maschinelle Fertigmontage (100%)
beim Endanzug generiert die maschinelle Fertigmontage und manueller Endanzug im Verschraubungskbrper —t
auBerdem deutliche Einsparpotentiale im Vergleich zur um 30° (entspricht 1/12 Umdrehung) ab Festpunkt
rein manuell durchgefiihrten Direktmontage sowie zur

i 0/
maschinellen Vormontage. Maschinelle Vormontage (50%)

" 150" Gntsprint 112 mararung) ab Festpuns |
Bei fehlerhaften oder unvollstandig durchgefiihrten
Montagen, bei denen die Druck- und Wegparameter
deutlich von den in der Maschine hinterlegten Werten
abweichen, stoppt die Schneidring-Montagemaschine I Rohrvorbereitung (Priifen, Abtrennen, Entgraten, Reinigen etc.) [l Maschinelle Montageablaufe Manuelle Montageabléufe
automatisch den Montagevorgang und gibt eine
entsprechende Warnmeldung auf dem Bedienfeld aus. Gesamt-Montagezeiten fiir Schneidring-Verbindungen im Direktvergleich (am Beispiel einer mittleren BaugroBe)

Dauer der Montage
»

I

L] 1=
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® ERNST WAGENER

Hydraulikteile GmbH

ElSTAUFF

Produktmerkmale
Leistungsfahigkeit

= Auswahl zwischen Vormontage (50%) und Fertigmontage (100%)

= Kurze Werkzeugwechsel-, Einrichte- und Montagezeiten

= WerkzeuggréBenerkennung tiber RFID-Transponder in den Gegenhalteplatten

= Automatischer Montagestart durch integrierten Werkzeugkontaktschalter

= WerkzeugverschleiBerkennung (iber die kombinierte Druck-/Wegsteuerung

= Interner Speicher fiir bis zu 9 Montageprogramme, die iiber das Bedienfeld der
Maschine ausgewahlt werden kénnen: Vorprogrammiert sind die Rohrwerkstoffe
Stahl E235 und E355 sowie Edelstahl 316, Parameter fiir abweichende
Werkstoffe (Kupfer, CuNiFe, Tungum, Polyamid etc.) werden bei Bedarf
herstellerseitig hinterlegt

= LosgroBenzéhler und separater Gesamtstiickzahlzéhler fiir jede WerkzeuggroBe

= Dokumentierte Prozesskontrolle durch speicherprogrammierbare Steuerung (SPS)

= Meniisprache frei wéhlbar zwischen Deutsch, Englisch, Franzdsisch und
[talienisch

Bauweise

(@ Robustes, nach ergonomischen Gesichtspunkten gestaltetes
Maschinengehduse

(2 Optimierter Montagebereich mit ca. 80 mm / 3.15in Abstand von Rohrachse
bis Stérkante der Maschine ermdglicht die Verarbeitung von Rohrbdgen mit
geringen Biegeradien oder komplexen Geometrien

(® Gerduschdampfende Werkzeugablage mit bestandiger Gummi-Auflagematte

@ Seitliche Griffleisten als feste Anschlagpunkte fiir den Transport
(z.B. mit Hebegurten)

() Sicherer Stand dank flexibler Gummi-MaschinenfiiBe

(® Typenschild, u.a. mit technischen Daten, Seriennummer und Baujahr

Technische Daten
Anwendungsbereich
= Funktion: Vormontage (50%) und Fertigmontage (100%)

von Schneidringen auf Rohrenden

Montage mit kombinierter Druck-/Wegsteuerung
Extra-Leicht (LL): 4, 6, 8, 10, 12 mm

Leicht (L): 6, 8, 10, 12, 15, 18, 22, 28, 35, 42 mm
Schwer (S): 6, 8, 10, 12, 14, 16, 20, 25, 30, 38 mm

= Verfahren:
= Durchmesser:

Abmessungen und Gewicht

= Abmessungen (B x T x H): 780mm x 650 mm x 305mm
30.70in x 25.29in x 12.00in
mit seitlichen Griffleisten (demontierbar)

= Abstand von Rohrachse bis

Stérkante der Maschine: 80mm/3.15in

= Hohe der MaschinenfiBe: 65mm / 2.56in Bodenfreiheit
ermdglicht den einfachen Transport
mittels Gabelstapler oder Hubwagen

= Gewicht: 95kg /2101bs
(inkl. Betriebsmittel, ohne Montagewerkzeuge)
Werkstoffe
= Maschinenrahmen: Aluminium
= Maschinengehduse: Stahl, lackiert
= Auflagematte: NBR (Perbunan®)
= MaschinenfiiBe: Naturkautschuk

= Montagestutzen:
= Gegenhalteplatten:

Stahl, PVD-beschichtet
Stahl, briiniert

Montagewerkzeuge / -maschinen

STAUFF Press
Schneidring-Vor- und Fertigmontage-Maschine
Typ SPR-PRC-POC

Bedienelemente

(7 Bedienfeld zur Anzeige und Auswahl aller relevanten Einstellungen und
Montageparameter

Freigabe-Schalter zur verbindlichen Bestéatigung
liber das Bedienfeld getéatigter Eingaben

(9 Status-Leuchte zur Kennzeichnung der Betriebsbereitschaft
und laufender Montagevorgénge

Schutzeinrichtungen
Elektro-Hauptschalter (bei Bedarf gegen nicht autorisierte Betétigung absicherbar)
(1) Separater Not-Halt-Schalter zum unmittelbaren Stopp aller Maschinenbewegungen
(1 Lichtgitter zum Schutz des Anwenders bei Eingriff in den Montagebereich
Anschliisse (auf der Riickseite der Maschine)
(3 Elektrischer Anschluss entsprechend IEC 60309 CEE 16A

(Kabelldnge: 4m/ 13.12ft) und Ethernet-Anschluss (RJ45)

zur herstellerseitigen Wartung und Dateneinspielung

Montagewerkzeuge

VerschleiBunempfindlicher Schneidring-Montagestutzen FI-MFK
(1 Gegenhalteplatte FI-GP mit RFID-Transponder

Motorkonfiguration

400V AC @ 50 Hz - 3 Phasen
460 V AC @ 60 Hz - 3 Phasen

= Spannungsversorgung:

= | eistungsaufnahme:

= Anschlussleistung:

= Elektrischer Anschluss:
= Kabelldnge:

2,7A

0,9kW

Phasenwendestecker entsprechend IEC 60309 CEE 16A
4m/13.12ft

Alternative Motorkonfigurationen und Steckerausfiihrungen sind auf Anfrage
verfiigbar. Firr weitere Informationen wenden Sie sich bitte an STAUFF.

Hydrauliksystem
= Betriebsmittel:

= Betriebsmittelvolumen:
= Maximaler Arbeitsdruck:

Betriebsbedingungen

= | agerungstemperatur:
= Umgebungstemperatur:

Hydraulikél Shell Tellus S2 MA 46 oder gleichwertig
(im Auslieferungszustand befillt und betriebsbereit)
4Liter / 1.06 US Gallon

450bar / 6527 PSI

-10°C ... +70°C/ +14°F ... +158°F
+15°C ... +35°C/ +59°F ... +95°F

= Umgebungsbedingungen: Trocken, ohne kondensierende Feuchtigkeit

= Gerduschemission:

Betrieb ausschlieBlich in waagerechter Position
geringer als 66 dB(A) nach EN IS0 11202
im Volllast-Betrieb mit maximalen Rohrabmessungen
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Montagewerkzeuge / -maschinen f ERNST WAGENER ®
Hydraulikteile GmbH STAUFF

Schneidring-Montagestutzen fiir die maschinelle Montage
Typ FI-MFK = BaureihenLL/L/ S

L1

L2

H gn
N\
L ot

125

Bau- Rohr-@ Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen

reihe  ("/in) (™™/in) (*9/ivs) ca.
D1 D2 D3 1 L2 per 100

. 41 6 ?01 8 .154818 15.097 .1309 lggg FI-MFK-04LL-W100
§24 ?01 8 .15488 ?.097 .1309 1253922 FI-MFK-06LL-W100
i el i ® g PFCOBLLNOD

: .624 1301 8 .154é8 ?997 .1309 1232; FI-MFK-06L-W100
T S o 5 g FrFCOBLWTOD
.13% 1301 8 .15458 ?.097 1309 :21?2 FI-MFK-10L-W100
i 3 T 5 o FFCI2LWIOD
.1559 1301 8 .15458 ?.097 1309 13222 FI-MFK-15L-W100
.1781 1301 8 .154é8 ?.097 .1309 113128 FI-MFK-18L-W100
.2827 1301 8 .15458 ?.993 .1309 :12(1): FI-MFK-22L-W100
T (E o a0 5 gy FUFCZBLNTOD
??38 21263 .1548|8 ;‘?77 .1309 3%5 FI-MFK-35L-W100
5 i o i 5 g PN

: .624 ?01 8 .1528 ??97 .1309 ;‘1 ? FI-MFK-06S-W100
?31 301 8 .15458 ?.097 j309 ;ggg FI-MFK-085-W100
.1309 301 8 .15458 15.097 .1309 gé? FI-MFK-105-W100
.1427 ?01 8 .154éB ?.097 .1309 ;igg FI-MFK-125-W100
.1545 ?018 .1;58 ;;?93 .1309 ;232 FI-MFK-145-W100
.1663 ?018 .1;58 fgs .1309 132245& FI-MFK-165-W100
.2709 ?01 8 .15458 j.577 .1309 132?2 FI-MFK-20S-W100
1% S = 5 fay PUFC25SWiOD
e e - 5 g PSS WioD
?.850 411992 .154é8 ?.642 .1309 gg?g) FI-MFK-38S-W100

Werkstoff / Oberflache: W100 Stahl, PVD-beschichtet
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® ERNST WAGENER® Montagewerkzeuge / -maschinen
STAUFF Hydraulikteile GmbH

Gegenhalteplatte fiir die maschinelle Montage
Typ FI-GP = Baureihen LL/L/S

D1

IR ECII

RFID-Transponder ﬁ
\

Bau- Rohr-@ Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen

reihe  ("™/in) (™™/in) (/s ca.
D1 B H T per 100

T 2t 10442 6p oL wio
§24 §015 21.1685 .1559 12222; FI-GP-06LL-W101
?31 2015 21.1685 .1559 ;g;gg FI-GP-08LL-W101

Cw an o e Carr—
5 o s 10146 1o gn i
a5 " B 999 oot
.1427 2015 21.1685 ,1559 2?6327 FI-GP-12L-W101
.1559 2015 21.1685 ,1559 2?1981 FI-GP-15L-W101
.1781 §015 21.1685 .1559 285427 FI-GP-18L-W101
.2827 2015 21.1685 .1559 ?279:30 FI-GP-22L-W101
12.810 2015 21.1685 ,1559 ?254339 FI-GP-28L-W101
??33 2015 1,155 ?559 :;052 4 FI-GP-35L-W101
j.265 3015 1.1685 ,1559 17242;9 FI-GP-42L-W101

: ?24 2015 1.1685 '1559 ;gggé FI-GP-06S-W101
?31 2015 411.1685 ,1559 ;g;gg FI-GP-08S-W101
e e R —
.1427 3015 1.1685 .1559 2?6327 FI-GP-12S-W101
.1545 3015 21.1685 .1559 2?2721 FI-GP-14S-W101
.1663 2015 21.1685 .1559 22;?8 FI-GP-16S-W101
.2709 2015 :1.1685 .1559 22)1628 FI-GP-20S-W101
.2958 2015 21.1685 1559 ?;1224 FI-GP-255-W101
?.018 2015 31.1685 .1559 ?52;1529 FI-GP-30S-W101
?.850 3015 21.1685 ,1559 123428 FI-GP-38S-W101

Werkstoff / Oberflache: W101 Stahl, briiniert

= www.stauff.com/2/de/#223 Katalog 2 = Ausgabe 02/2017




Montagewerkzeuge / -maschinen f ERNST WAGENER ®
Hydraulikteile GmbH STAUFF

STAUFF Press
Kombinierte Schneidring-Montage- und 37°-Bérdelmaschine
mit automatischer oder manueller Druckeinstellung = Typ SPR-PRC-MA

Produktbeschreibung

Die elektro-hydraulisch betriebene STAUFF Press
Montagemaschine des Typs SPR-PRC-MA ermdglicht
die Montage von Schneidringen der Leichten Baureihe
(L) sowie der Schweren Baureihe (S) entsprechend
IS0 8434-1/ DIN 2353 auf metrischen Rohrenden mit
AuBendurchmessern zwischen 6 mm und 42 mm.

Dank wechselbarer Werkzeugkdpfe lassen sich mit
dem Gerét dariiber hinaus auch metrische und zéllige
Rohrenden mit AuBendurchmessern zwischen 6 mm
und 42 mm bzw. 1/4 Zoll und 1 1/2 Zoll mit 37°-
Bordelungen entsprechend DIN 3949 oder SAE J514 /
1SO 8434-2 versehen.

Kurze Einricht-, Montage- und Werkzeugwechsel-
zeiten — auch bei Anpassung des Rohrdurchmessers
oder Anderung des Bearbeitungsverfahrens — erlauben
neben dem Serieneinsatz auch die Verarbeitung kleiner
und mittlerer Stiickzahlen mit einem hohen MaB an
Wirtschaftlichkeit, Reproduzierbarkeit und Prozess-
sicherheit.

Der vom Anwender einstellbare Riickhub des Zylinders
tragt zur weiteren Optimierung der Gesamtzykluszeiten
bei.

Die als robustes Tischgerét fiir den dauerhaften
Einsatz in der Werkstatt konzipierte Maschine wird
in Verbindung mit gehérteten und verschleiBunemp-
findlichen Werkzeugen genutzt, die speziell fir die
maschinelle Montage ausgelegt wurden.

Werkzeugkopf zur Schneidring-Montage mit Werkzeugkopf zur Schneidring-Montage mit Werkzeugkopf zum 37°-Bérdeln mit
automatischer Druckeinstellung / GréBenerkennung manueller Druckeinstellung manueller Druckeinstellung

Bedienbereich der Montagemaschine mit Bedienknopf  Gerduschdampfende Werkzeugablage Sicherer Stand und ruhiger Betrieb dank
mit Druck- und Drehfunktion sowie Parameteranzeige robuster Gummi-MaschinenfiiBe

USB-Anschluss zur herstellerseitigen Wartung Elektrischer Anschluss mit Phasenwendestecker Anschliisse fiir Werkzeugkopf zur Schneidring-Montage
und Dateneinspielung entsprechend IEC 60309 CEE 16A und flir Handschalter (optional erhéltlich)

ERGE
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®
ElSTAUFF

Montagewerkzeuge / -maschinen

STAUFF Press

Kombinierte Schneidring-Montage- und 37°-Bordelmaschine
mit automatischer oder manueller Druckeinstellung = Typ SPR-PRC-MA

Produktmerkmale
Leistungsfahigkeit

= Druckgesteuerte Montage von Schneidringen auf Rohrenden sowie
37°-Bordeln von Rohrenden dank wechselbarer Werkzeugkdpfe

= Schneidringmontage wahlweise mit Werkzeugkopf SPR-PRC-TH-C-A zur
automatischen Druckeinstellung (GréBenerkennung lber Gegenhalteplatten)
oder mit Werkzeugkopf SPR-PRC-TH-C-M zur manuellen Druckeinstellung
(iber Bedienknopf mit Druck- und Drehfunktion sowie Parameteranzeige)

= Kurze Einricht-, Montage- und Werkzeugwechselzeiten (bei Anderung des
Rohrdurchmessers oder des Bearbeitungsverfahrens)

= Einstellbarer Riickhub des Zylinders zur Optimierung der Gesamtzykluszeiten

= Interner Speicher fiir bis zu 8 Montageprogramme (bei automatischer Druck-
einstellung), die iiber den Bedienknopf der Maschine ausgewéhlt werden konnen:
Vorprogrammiert sind die Rohrwerkstoffe Stahl E235 und E355 sowie Edelstahl
316, Parameter fiir abweichende Werkstoffe (Kupfer, CuNiFe, Tungum, Polyamid
etc.) werden bei Bedarf herstellerseitig hinterlegt

= | osgroBenzéhler und separater Gesamtstiickzahlzéhler

= Bedienungs-, service- und wartungsfreundlich

Bauweise

(1) Kompaktes und robustes Tischgerét ermdglicht mobilen und flexiblen Einsatz

(@ Optimierter Montagebereich mit ca. 80 mm / 3.15in Abstand von Rohrachse
bis Storkante der Maschine ermdglicht die Verarbeitung von Rohrbdgen mit
geringen Biegeradien oder komplexen Geometrien

(® Gerauschdéampfende Werkzeugablage mit bestandiger Gummi-Auflagematte

@ Seitliche Griffleisten als feste Anschlagpunkte fiir den Transport
(z.B. mit Hebegurten)

(® Sicherer Stand und ruhiger Betrieb dank robuster Gummi-MaschinenfiiBe

(® Typenschild, u.a. mit technischen Daten, Seriennummer und Baujahr

Technische Daten
Anwendungsbereich
Druckgesteuerte Montage von Schneidringen

Leicht (L): 6, 8, 10, 12, 15, 18, 22, 28, 35, 42 mm
Schwer (S): 6, 8, 10, 12, 14, 16, 20, 25, 30, 38 mm

= Funktion:

Druckgesteuertes 37°-Bdrdeln von metrischen
Rohrenden (DIN 3949 bzw. SAE J 514 /1S0 8434-2):
Leicht (L): von 6x 1 mm bis 42x4mm

Schwer (S): von 6x1mm bis 38x5mm

Druckgesteuertes 37°-Bérdeln von zélligen Rohrenden
(SAE J 514 /1S0 8434-2):
1/4,5/16, 3/8,1/2, 5/8, 3/4, 7/8, 1, 1-1/4, 1-1/2 Zoll

Abmessungen und Gewicht

= Abmessungen (B x T x H): 660mm x 515 mm x 265mm
25.98in x 20.28in x 10.43in
mit seitlichen Griffleisten (demontierbar)
= Abstand von Rohrachse bis Storkante der Maschine:
80mm/3.15in
= Hohe der MaschinenfiiBe: 30 mm / 1.18in Bodenfreiheit
= Gewicht (Maschine): 66kg /145Ibs
(inklusive Betriebsmittel, ohne Montagewerkzeuge)
= Gewicht (Werkzeugkopfe): SPR-PRC-TH-C-A: 6,0kg / 131bs
SPR-PRC-TH-C-M: 5,5kg / 121bs
SPR-PRC-TH-F-M: 19,5kg / 43Ibs

Werkstoffe

= Maschinenrahmen: Stahl

= Maschinenhaube: Kunststoff

= Auflagematte: NBR (Perbunan®)
= MaschinenfiiBe: Naturkautschuk

= Montagewerkzeuge: Stahl, unbeschichtet, gehartet

Bedienelemente

(@ Bedienknopf mit Druck- und Drehfunktion zur Auswahl
aller relevanten Einstellungen und Montageparameter
Hinterleuchtete Parameteranzeige
(© Freigabe-Schalter zur verbindlichen Bestatigung
liber den Bedienknopf getatigter Eingaben
Leuchtdrucktaster zur Riickstellung des Zylinders und zur Anzeige von Fehimontagen

Schutzeinrichtungen

(1) Wahlschalter fiir Betriebsarten (bei Bedarf abschlieBbar und
s0 gegen nicht autorisierte Betatigung absicherbar)
(2 Elektro-Hauptschalter
(13 Separater Not-Halt-Schalter zum unmittelbaren Stopp aller Maschinenbewegungen

Anschliisse

Elektrischer Anschluss entsprechend IEC 60309 CEE 16A (Kabellange: 4m / 13.12ft)
(5 USB-Anschluss zur herstellerseitigen Wartung und Dateneinspielung
Anschliisse fiir Werkzeugkopf zur Schneidring-Montage mit automatischer
Druckeinstellung sowie fiir externen Handschalter SPR-PRC-HS
(optional erhéltlich)

Montagewerkzeuge

= Werkzeugkopf SPR-PRC-TH-C-A zur Schneidring-Montage mit automatischer
Druckeinstellung (50%-Vormontage ist voreingestellt) und GréBenerkennung
liber die Gegenhalteplatten

= Werkzeugkopf SPR-PRC-TH-C-M zur Schneidring-Montage mit manueller
Druckeinstellung

= Werkzeugkopf SPR-PRC-TH-F-M zum 37°-Bdrdeln mit manueller Druckeinstellung

= VerschleiBunempfindlicher Schneidring-Montagestutzen FI-MVK-PRC

= Gegenhalteplatte FI-GP-PRC

= 37°-Bordel-Klemmbacken FI-KB-...-PRC

Motorkonfiguration

= Spannungsversorgung: 400 VAC @ 50 Hz - 3 Phasen

= L eistungsaufnahme: 2,8A

= Anschlussleistung: 1,2kW

= Elektrischer Anschluss:  Phasenwendestecker
entsprechend IEC 60309 CEE 16A

= Kabelldnge: 4m/13.12ft

Alternative Motorkonfigurationen und Steckerausfiihrungen sind auf Anfrage
verfiigbar. Fir weitere Informationen wenden Sie sich bitte an STAUFF.

Hydrauliksystem
= Betriebsmittel: Hydraulikél Shell Nuto H 32 oder gleichwertig
(im Auslieferungszustand befiillt und betriebsbereit)

4 Liter /.78 US Gallon
200bar /2901 PSI

= Betriebsmittelvolumen:
= Maximaler Arbeitsdruck:

Betriebsbedingungen

= L agerungstemperatur: ~ -10°C ... +70°C/ +14°F ... +158°F

= Umgebungstemperatur:  +10°C ... +50°C / +50°F ... +122°F

= Umgebungsbedingungen: Trocken, ohne kondensierende Feuchtigkeit
Betrieb ausschlieBlich in waagerechter Position

= Gerduschemission: geringer als 60 dB(A) nach EN IS0 11202

s
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Montagewerkzeuge / -maschinen

Werkzeugkopf fiir die Schneidring-Montage (mit automatischer Druckeinstellung)
Typ SPR-PRC-TH-C-A
= Werkzeugkopf SPR-PRC-TH-C-A zur Schneidring-Montage mit automatischer Druckeinstellung

(50%-Vormontage ist voreingestellt) und GroBenerkennung iiber die Gegenhalteplatten
7 = Erforderlich: Schneidring-Montagestutzen FI-MVK-PRC und Gegenhalteplatten FI-GP-PRC

Werkzeugkopf fiir die Schneidring-Montage (mit manueller Druckeinstellung)
Typ SPR-PRC-TH-C-M

= Werkzeugkopf SPR-PRC-TH-C-M zur Schneidring-Montage mit manueller Druckeinstellung
= Erforderlich: Schneidring-Montagestutzen FI-MVK-PRC und Gegenhalteplatten FI-GP-PRC

Werkzeugkopf fiir 37°-Bordelungen (mit manueller Druckeinstellung)
Typ SPR-PRC-TH-F-M

= Werkzeugkopf SPR-PRC-TH-F-M zum 37°-Bérdeln mit manueller Druckeinstellung
= Erforderlich: Klemmbacken FI-KB-PRC

Montagewerkzeugmagazin
Typ SPR-TM

= Zur geschiitzten und tbersichtlichen Lagerung von bis zu 10 Montagestutzen
(Typen FI-MFK und FI-MVK-PRC) sowie von bis zu 10 Gegenhalteplatten
(Typen FI-GP und FI-GP-PRC) fiir die maschinelle Schneidring-Montage

= Montagestutzen und Gegenhalteplatten sind nicht im Lieferumfang dieses
Artikels enthalten und miissen separat bestellt werden

Externer Handschalter
Typ SPR-PRC-HS

= Erméglicht dem Maschinenbediener das Ausldsen von Montagevorgéngen
aus gréBerer Entfernung zur Maschine (Kabelldnge: 3m / 9.84ft)

B
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Schneidring-Montagestutzen fiir die maschinelle Montage
Typ FI-MVK-PRC = BaureihenL /S

Baureihe Rohr-0 Bestellbezeichnungen
("™/in)
L 6 FI-MVK-06L-PRC-W1
24
83 | FI-MVK-08L-PRC-W1
10 FI-MVK-10L-PRC-W1
.39
L FI-MVK-12L-PRC-W1
A7
15
FI-MVK-15L-PRC-W1
.59
18
71 FI-MVK-18L-PRC-W1
22
FI-MVK-22L-PRC-W1
.87
= FI-MVK-28L-PRC-W1
1.10
3 FI-MVK-35L-PRC-WA
1.38
42 FI-MVK-42L-PRC-W1
1.65
S 6 FI-MVK-06S-PRC-W1
24
831 FI-MVK-08S-PRC-W1
10 FI-MVK-10S-PRC-W1
.39
12 FI-MVK-12S-PRC-W1
A7
14
55 FI-MVK-14S-PRC-W1
16
FI-MVK-16S-PRC-W1
.63
20
FI-MVK-20S-PRC-W1
.79
25
98 FI-MVK-25S-PRC-W1
80 FI-MVK-30S-PRC-W1
1.18
e FI-MVK-38S-PRC-W1
1.50

Werkstoff / Oberflache: W1 Stahl, unbeschichtet, gehértet
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Montagewerkzeuge / -maschinen f ERNST WAGENER®

B Hydraulikteile GmbH STAUFF
Gegenhalteplatte fiir die maschinelle Montage
Typ FI-GP-PRC = BaureihenL /S
Baureihe Rohr-0 Bestellbezeichnungen
(™™/in)
L 6
o1 FI-GP-06L/S-PRC-A-W1
83 | FI-GP-08L/S-PRC-A-W1
10
39 FI-GP-10L/S-PRC-A-W1
12 FI-GP-12L/S-PRC-A-W1
A7
15 FI-GP-15L-PRC-A-W1
.59
18
71 FI-GP-18L-PRC-A-W1
22 FI-GP-22L-PRC-A-W1
87
28 FI-GP-28L-PRC-A-W1
1.10
% FI-GP-35L-PRC-A-W1
1.38
42
165 FI-GP-42L-PRC-A-W1
S 6
o4 FI-GP-06L/S-PRC-A-W1
83 | FI-GP-08L/S-PRC-A-W1
10
29 FI-GP-10L/S-PRC-A-W1
L 427 FI-GP-12L/S-PRC-A-W1
14
FI-GP-14S-PRC-A-W1
.55
16 FI-GP-16S-PRC-A-W1
.63
20
79 FI-GP-20S-PRC-A-W1
2 FI-GP-25S-PRC-A-W1
.98
30
118 FI-GP-30S-PRC-A-W1
38
150 FI-GP-38S-PRC-A-W1

Werkstoff / Oberflache: W1 Stahl, unbeschichtet, gehértet
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37°-Bordeln von metrischen Rohrenden

Baureihe Rohr-0
("™/in)

L 6
24
8
.31
10
.39
12
A7
15
.59
18
71
22
.87
28
1.10
35
1.38
42
1.65

S 6
.24
8
31
10
.39
12
AT
14
.55
16
.63
20
79
25
.98
30
1.18
30x5
1.18x.20
38
1.50
38x5
1.50x .20

Werkstoff / Oberflache: W1 Stahl, unbeschichtet, gehértet

Bestellbezeichnungen

DIN 3949
FI-KB-06L/S-PRC-MF-W1

FI-KB-08L/S-PRC-MF-W1
FI-KB-10L/S-PRC-MF-W1
FI-KB-12L/S-PRC-MF-W1
FI-KB-15L-PRC-MF-W1
FI-KB-18L-PRC-MF-W1
FI-KB-22L-PRC-MF-W1
FI-KB-28L-PRC-MF-W1
FI-KB-35L-PRC-MF-W1
FI-KB-42L-PRC-MF-W1
FI-KB-06L/S-PRC-MF-W1
FI-KB-08L/S-PRC-MF-W1
FI-KB-10L/S-PRC-MF-W1
FI-KB-12L/S-PRC-MF-W1
FI-KB-14S-PRC-MF-W1
FI-KB-16S-PRC-MF-W1
FI-KB-20S-PRC-MF-W1
FI-KB-25S-PRC-MF-W1

FI-KB-30S-PRC-MF-W1

FI-KB-30SX5-PRC-MF-W1

FI-KB-38S-PRC-MF-W1

FI-KB-38SX5-PRC-MF-W1

SAE J514 /1S0 8434-2
FI-KB-06L/S-PRC-F-W1

FI-KB-08L/S-PRC-F-W1

FI-KB-10L/S-PRC-F-W1

FI-KB-12L/S-PRC-F-W1

FI-KB-15L-PRC-F-W1

FI-KB-18L-PRC-F-W1

FI-KB-22L-PRC-F-W1

FI-KB-28L-PRC-F-W1

FI-KB-35L-PRC-F-W1

FI-KB-42L-PRC-F-W1

FI-KB-06L/S-PRC-F-W1

FI-KB-08L/S-PRC-F-W1

FI-KB-10L/S-PRC-F-W1

FI-KB-12L/S-PRC-F-W1

FI-KB-14S-PRC-F-W1

FI-KB-16S-PRC-F-W1

FI-KB-20S-PRC-F-W1

FI-KB-25S-PRC-F-W1

FI-KB-30S-PRC-F-W1

FI-KB-38S-PRC-F-W1

Montagewerkzeuge / -maschinen

Klemmbacken fiir 37°-Boérdelungen
Typ FI-KB = BaureihenL /S

37°-Bordeln von zblligen Rohrenden

Rohr-0 Bestellbezeichnungen
(""/in)

SAE J514 /1S0 8434-2
1/4 FI-KB-1/4-PRC-F-W1
5/16 FI-KB-5/16-PRC-F-W1
3/8 FI-KB-3/8-PRC-F-W1
1/2 FI-KB-1/2-PRC-F-W1
5/8 FI-KB-5/8-PRC-F-W1
3/4 FI-KB-3/4-PRC-F-W1
7/8 FI-KB-7/8-PRC-F-W1
1 FI-KB-1-PRC-F-W1
1-1/4 FI-KB-1-1/4-PRC-F-W1
1-1/2 FI-KB-1-1/2-PRC-F-W1
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STAUFF Press
Tragbare Schneidring-Montagemaschine mit manueller Druckeinstellung (Set)
Typ SPR-PRC-H-SET

Produktbeschreibung

Mit der akkubetriebenen STAUFF Press Montage-
maschine des Typs SPR-PRC-H-M bietet STAUFF eine
tragbare, ergonomisch gestaltetete und gleichzeitig
robuste Alternative fiir die Montage von Schneidringen
der Leichten Baureihe (L) sowie der Schweren Baureihe
(S) entsprechend ISO 8434-1/ DIN 2353 auf metrischen
Rohrenden mit AuBendurchmessern zwischen 6 mm und
42 mm.

Die Maschine wurde fiir den Betrieb in der Hand, mit
einem Dreibein oder einer Tischhalterung optimiert.

Sie bietet den bestmaglichen technischen Kompromiss
zwischen maximaler Flexibilitdt, Wirtschaftlichkeit und
einem HochstmaB an Prozesssicherheit mit erheblichen
Zeit- und Kosteneinsparpotentialen bei der Montage von
Schneidring-Rohrverschraubungen.

Kurze Werkzeugwechsel- und Einrichtzeiten (mit nur
wenigen Sekunden, um Druckparameter zu verdndern)
ermdglichen den Einsatz der Montagemaschine selbst
bei Verarbeitung von mittleren und kleinen Stiickzahlen,
2.B. in den Bereichen Wartung, Instandhaltung oder bei
der Uberholung und Reparatur von Leitungssystemen.
Da iblicherweise mehr als 200 Montagen mit einer
Akkuladung durchgefiihrt werden kdnnen, eignet sich
die Maschine auch fiir die Serienmontage.

Die Montagemaschine wird als Lieferstandard in einem
robusten Transportkoffer mit Rollen ausgeliefert, welcher
eine Reihe an Zubehdr enthélt und Platz fiir weitere
Montagewerkzeuge bietet.

Einstellrad zur Definition der Druckparameter
(Vorgaben auf der Maschine angegeben)

Statusleuchten auf der Riickseite
der Montagemaschine

Montagemaschine, die mittels Maschinenhalter
auf dem Dreibein befestigt wird
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Montagewerkzeuge / -maschinen

STAUFF Press

Tragbare Schneidring-Montagemaschine mit manueller Druckeinstellung (Set)

Technische Daten
Anwendungsbereich
= Funktion: Druckgesteuerte Montage von Schneidringen

(IS0 8434-1 / DIN 2353) auf metrischen Rohrenden
Leicht (L): 6, 8, 10, 12, 15, 18, 22, 28, 35 und 42 mm
Schwer (S): 6, 8, 10, 12, 14, 16, 20, 25, 30 und 38 mm

Abmessungen und Gewicht

= Abmessungen (B x T x H): 440mm x 330mm x 80 mm
17.32inx 12.99in x 3.15in
(inklusive wiederaufladbarem Akku)
6,8kg/ 151bs

(inklusive wiederaufladbarem Akku)

= Gewicht (Maschine):

Werkstoffe

Kunststoff
Stahl, unbeschichtet, gehartet
Edelstahl, gehértet

= Maschinenabdeckung:
= Werkzeugkopf:
= Montagewerkzeuge:

Bestandteile / Stiickliste
Set (ausgeliefert in einem robusten Transportkoffer mit Rollen):

(@ Leichte und nach ergonomischen Gesichtspunktes gestaltete
Scheidring-Montagemaschine fiir den Betrieb in der Hand, mit
einem Dreibein oder einer Tischhalterung

(@ Wiederaufladbarer Akku

(® Zusétzliche wiederaufladbarer Akku

@) Akku-Ladegerét

(B Klemmen (zur Positionierung des Montagestutzens)

(& Montagespray (zur Pflege und Schmierung des Montagestutzens)

Nicht angebildet: Schultergurt

Typ SPR-PRC-H-SET

Wiederaufladbarer Akku

= Erméglicht diblicherweise mehr als 200 Montagen mit einer Akkuladung
(in Abhéngigkeit vom eingestellten Druckwert und anderen Einflussfaktoren)
= Akku-Ausfiihrung: Lithium-lon (18V/ 3.0 Ah)

Akku-Ladegerat

= Ladezeit eines vollsténdig entleerten Akkus betrdgt etwa 75 Minuten

= Spannungsversorgung: 230 VAC @ 50 Hz - 1 Phase

= Elektrischer Anschluss:  Schuko-Stecker (Typ F entsprechend CEE 7/4)
= Kabelldnge: 1,10m/3.61ft

Separat zu bestellen:
(@ Schneidring-Montagestutzen FI-MVK-PRC-H-M-HR
Optionales Zubehor

= Dreibein SPR-PRC-H-M-TP
= Tischhalterung SPR-PRC-H-M-TS
= Maschinenhalter SPR-PRC-H-M-MH
(dient als Befestigung der Maschine auf dem Dreibein und der Tischhalterung)

Ersatzteile

= Montagespray SPR-PRC-H-M-0S

(zur Pflege und Schmierung des Montagestutzens)
= Wiederaufladbarer Akku SPR-PRC-H-M-BP
= Akku-Ladegerdt SPR-PRC-H-M-BC

mayE

= www.stauff.com/2/de/#231 Katalog 2 = Ausgabe 02/2017

O]




Montagewerkzeuge / -maschinen ERNST WAGENER*® ®

Hydraulikteile GmbH STAUFF

Schneidring-Montagestutzen fiir die maschinelle Montage

Typ FI-MVK-PRC-H-M = BaureihenL / S

Baureihe Rohr-0 Bestellbezeichnungen
("™/in)

L 6
24 FI-MVK-06L-PRC-H-M-HR
83 | FI-MVK-08L-PRC-H-M-HR
1309 FI-MVK-10L-PRC-H-M-HR
1427 FI-MVK-12L-PRC-H-M-HR
1559 FI-MVK-15L-PRC-H-M-HR
1781 FI-MVK-18L-PRC-H-M-HR
22
57 FI-MVK-22L-PRC-H-M-HR
28
110 FI-MVK-28L-PRC-H-M-HR
% FI-MVK-35L-PRC-H-M-HR
1.38
42 FI-MVK-42L-PRC-H-M-HR
1.65

S 6
o4 FI-MVK-06S-PRC-H-M-HR
83 | FI-MVK-08S-PRC-H-M-HR
1309 FI-MVK-10S-PRC-H-M-HR
1427 FI-MVK-12S-PRC-H-M-HR
1;'5 FI-MVK-14S-PRC-H-M-HR
1663 FI-MVK-16S-PRC-H-M-HR
20
79 FI-MVK-20S-PRC-H-M-HR
25
98 FI-MVK-25S-PRC-H-M-HR
30
118 FI-MVK-30S-PRC-H-M-HR
e FI-MVK-38S-PRC-H-M-HR
1.50

Werkstoff / Oberflache: HR Edelstahl, gehértet
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STAUFF Form
Rohrumformmaschine
Typ SFO-F

Produktbeschreibung

Die Rohrumformmaschine des Typs SFO-F ermdglicht
die wirtschaftliche und prozesssichere Herstellung
von Rohrenden aus Stahl, Edelstahl und anderen
Werkstoffen mit der fiir das STAUFF Form System
charakteristischen Kontur.

Die als robustes Tischgerat fiir den dauerhaften
Einsatz in der Werkstatt konzipierte Maschine wird in
Verbindung mit Formstutzen FI-FST und Spannbacken
FI-FB genutzt. Bei ausgewdéhlten Rohrabmessungen
kommen Formstutzen mit eingeschraubten Innen-
dornen FI-ID zum Einsatz, die ein Einschniiren des
Rohres im Bereich der Umformung verhindern.

Formstutzen, Spannbacken und Innendorne wurden
speziell fir den maschinellen Umformprozess
ausgelegt und kénnen bei Bedarf schnell und einfach
ohne jegliches Werkzeug ausgetauscht werden.

Die daraus resultierenden kurzen Werkzeug-
wechsel- und Einrichtezeiten tragen neben den
niedrigen Taktzeiten zur hohen Wirtschaftlichkeit
des System bei.

Samtliche fir den Umformprozess erforderlichen
Werkzeuge sind eindeutig mit den Rohrabmessungen
gekennzeichnet, so dass Montagefehler aufgrund
fehlerhafter Zuordnung praktisch ausgeschlossen
werden konnen.

f ERNST WAGENER® ®
% Hydraulikteile GmbH STAUFF

RGENG
. i3

Seitliche Griffleisten; sicherer Stand und ruhiger
Betrieb dank robuster Gummi-MaschinenfiiBe

-
.
.
.
.
n

Gedffneter Spannkopf mit eingesetzten Spannbacken

Einsetzen des Formstutzens mit Bajonettverschluss —  Elektrischer Anschluss und Ethernet-Anschluss (RJ45)
ohne jegliches Werkzeug
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Produktmerkmale
Leistungsfahigkeit

= Konstant hohe Prozesssicherheit, Zuverlédssigkeit und Reproduzierbarkeit
durch die Wegsteuerung der Maschine, die den Umformprozess nach
manuellem Start ausfiihrt und anhand hinterlegter Parameter (iberwacht
= Hohe Wirtschaftlichkeit dank kurzer Taktzeiten — ideal fiir die Serienverarbeitung
= Schneller und einfacher Austausch von Formstutzen (mit Bajonettverschluss)
und Spannbacken bei Wechsel der zu verarbeitenden Rohrabmessungen —
ohne jegliches Werkzeug
= Praktisch ausgeschlossen sind Verwechselungsgefahr und Montagefehler aufgrund
fehlerhafter Zuordnung durch eindeutige Kennzeichnung sémtlicher Werkzeuge
= Oberflachenschonende Klammerung des Rohres wéhrend der Umformung
= | osgroBenzahler und separater Gesamtstiickzahlzahler fiir jede WerkzeuggroBe
= Meniisprache frei wahlbar zwischen Deutsch, Englisch, Franzésisch und Italienisch
= Hoher Anwendungskomfort mit eindeutiger Klartext-Kommunikation iiber das
Bedienfeld

Bauweise

(@ Robustes und ergonomisch gestaltetes Maschinengehduse

(2 Leicht zugénglicher Spannkopf zur einfachen Positionierung der Spannbacken
und optimierter Montagebereich mit ca. 115mm / 4.52in Abstand von
Rohrachse bis Storkante der Maschine zur Verarbeitung von Rohrbdgen
mit geringen Biegeradien oder komplexen Geometrien

(® Gerauschdéampfende Werkzeugablage mit bestandiger Gummi-Auflagematte

@ Seitliche Griffleisten als feste Anschlagpunkte fiir den Transport
(z.B. mit Hebegurten)

(® Sicherer Stand dank flexibler Gummi-MaschinenfiiBe

(® Typenschild, u.a. mit technischen Daten, Seriennummer und Baujahr

Technische Daten
Anwendungsbereich
= Funktion: Kaltumformung nahtloser kaltgezogener

Prézisionsstahlrohre entsprechend EN 10305-1

(Werkstoffe E235, E355) und Edelstahlrohre
(Werkstoff 1.4571 / AISI 316 Ti)

Parameter fiir abweichende Werkstoffe (Kupfer, Messing, CuNiFe, Tungum etc.)
konnen bei Bedarf herstellerseitig hinterlegt werden. Fiir weitere Informationen
wenden Sie sich bitte an STAUFF.

= Verfahren: Umformung mit kombinierter Druck-/Wegsteuerung
= Baureihen & Abmessungen: Leichte Baureihe (L): 6x1,5mm bis 42x4 mm
Schwere Baureihe (S): 6x1,5mm bis 38x6mm

Abmessungen und Gewicht

= Abmessungen (B x T x H): 850mm x 890 mm x 330 mm
33.46in x 35.04in x 12.99in
mit seitlichen Griffleisten (demontierbar)
= Abstand von Rohrachse bis Storkante der Maschine:
80mm/3.15in
= Hohe der Maschinenf(iBe: 65mm / 2.56 in Bodenfreiheit
erméglicht den einfachen Transport
mittels Gabelstapler oder Hubwagen

= Gewicht: 210kg / 463 Ibs
(inklusive Betriebsmittel, ohne Werkzeuge)
Werkstoffe
= Maschinenrahmen: Aluminium
= Maschinengehduse: Stahl, lackiert
= Auflagematte: NBR (Perbunan®)
= MaschinenfiiBe: Naturkautschuk

= Formringe: Stahl, zink/nickel-beschichtet
= Formringe (Dichtungen): FKM (Viton®)

Montagewerkzeuge / -maschinen

STAUFF Form
Rohrumformmaschine
Typ SFO-F

Bedienelemente

(7 Bedienfeld zur Anzeige und Auswahl aller relevanten
Einstellungen und Umformparameter

Freigabe-Schalter zur verbindlichen Bestéatigung
liber das Bedienfeld getatigter Eingaben

(9 Status-Leuchte zur Kennzeichnung der Betriebsbereitschaft
und laufender Montagevorgénge

Schutzeinrichtungen

Elektro-Hauptschalter (bei Bedarf gegen
nicht autorisierte Betétigung absicherbar)

(D Separater Not-Halt-Schalter zum unmittelbaren
Stopp aller Maschinenbewegungen

Anschliisse (auf der Riickseite der Maschine)
(© Elektrischer Anschluss entsprechend IEC 60309 CEE 16A
(Kabellange: 4m / 13.12ft) und Ethernet-Anschluss (RJ45)
zur herstellerseitigen Wartung und Dateneinspielung
Rohrumformwerkzeuge
(@ Formstutzen FI-FST mit eindeutiger Kennzeichnung der Rohrabmessungen

Variante eines Formstutzens FI-FST mit eingeschraubtem Innendorn FI-1D
(® Spannbacken FI-FB mit eindeutiger Kennzeichnung der Rohrabmessung

Motorkonfiguration

400 VAC @ 50 Hz - 3 Phasen
460 VAC @ 60 Hz - 3 Phasen

= Spannungsversorgung:

= | eistungsaufnahme: 2,55A

= Anschlussleistung: 1,0kW

= Elektrischer Anschluss:  Phasenwendestecker
entsprechend IEC 60309 CEE 16A

= Kabellange: 4m/13.12ft

Alternative Motorkonfigurationen und Steckerausfiihrungen sind auf Anfrage
verfiligbar. Fir weitere Informationen wenden Sie sich bitte an STAUFF.

Hydrauliksystem
= Betriebsmittel: Hydraulikél Shell Tellus S2 MA 46 oder gleichwertig
(im Auslieferungszustand befiillt und betriebsbereit)

= Betriebsmittelvolumen: 6,1 Liter / 1.61US Gallon
= Maximaler Arbeitsdruck: 700bar / 10153 PSI

Betriebsbedingungen

= Lagerungstemperatur:  -10°C ... +70°C/ +14°F ... +158°F

= Umgebungstemperatur:  +15°C ... +35°C/ +59°F ... +95°F

= Umgebungsbedingungen: Trocken, ohne kondensierende Feuchtigkeit

Betrieb ausschlieBlich in waagerechter Position
geringer als 69 dB(A) nach EN ISO 11202

im Volllast-Betrieb mit maximalen Rohrabmessungen

= Gerduschemission:

o]
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Montagewerkzeuge / -maschinen f ERNST WAGENER®

Hydraulikteile GmbH STAUFF

Formstutzen = Typ FI-FST
Innendorne = Typ FI-ID
Rohr-0 Rohr-Wandstarke Gewicht pro Stiick Bestellbezeichnungen
(mm) (in) (mm) (in) (kg) ca. (Ibs) ca. Formstutzen Innendorne
6 24 1,5 .06 1,7 3.74 FI-FST-06L/S-S-A

1,5 .06
8 31 T 08 17 3.74 FI-FST-08L/S-S-A

1,5 .06

2,0 .08
10 39 25 1o 17 3.74 FI-FST-10L/S-S-A

3,0 12

15 .06 FI-FST-12L/5-1.5-S-A FI-ID-12x1.5-HR

2,0 .08
12 A7 25 10 Y 374 FI-FST-12L/5-2.0/2.5/3.0-S-A

3,0 12

15 .06 FI-ID-15x1.5-HR
15 59 2,0 08 17 3.74 FI-FST-15L-S-A FI-ID-15x2.0-HR

25 10 FI-ID-15x2.5-HR

20 08 FI-FST-165-2.0/2.5-S-A FI-ID-16x2.0-HR

25 10 FI-ID-16x2.5-HR
16 63 0 12 1,7 3.74

20 T FI-FST-16S-3.0/4.0-S-A

2,0 .08 FI-ID-18x2.0-HR
18 71 25 10 1,7 374 FI-FST-18L-2.0/25-S-A FI-ID-18x2.5-HR

3,0 12 FI-FST-18L-3.0-S-A

ig ?g FI-FST-208-2.0/2.5-5-A i::g:g;:g:g
20 79 20 I 1,7 3.74 :

a0 6 FI-FST-20S-3.0/4.0-S-A

22 ?g FI-FST-22L-2.0/2.5-S-A i::g;;gg:g
22 87 20 1o 17 3.74 .

35 12 FI-FST-22L-3.0/3.5-S-A

2,0 .08 FI-ID-25x2.0-HR

B 10 FI-FST-255-2.0/2.5-S-A Tt
RN R E R PF A Y

40 e FI-FST-25S-3.0/3.5/4.0/5.0-S-A

50 20

2,0 .08 FI-ID-28x2.0-HR

25 10 FI-FST-28L-2.0/2.5/3.0-S-A FI-ID-28x2.5-HR
28 1.10 3,0 12 1,7 3.74 FI-ID-28x3.0-HR

35 14

40 16 FI-FST-28L-3.5/4.0-S-A

25 10 FI-ID-30x2.5-HR

50 1 FI-FST-30S-2.5/3.0-S-A FDEoEIo
30 1.18 40 16 16 352

50 20 FI-FST-308-4.0/5.0/6.0-S-A

6,0 24

§g 12 FI-FST-35L-2.5/3.0--A i::ggggg:g
35 1.38 10 16 16 3.52 .

50 2 FI-FST-35L-4.0/5.0-S-A

j’g 1; FI-FST-38S-3.0/4.0-S-A E:::g::::i‘g:::
38 1.50 o 05 17 3.74 :

80 o FI-FST-385-5.0/6.0-S-A

3,0 12 FI-ID-42x3.0-HR
42 1.65 35 14 16 3.52 FI-FST-42L-S-A FI-ID-42x3.5-HR

40 16 FI-ID-42x4.0-HR

Werkstoff / Oberflache: HR Stahl, unbeschichtet, gehartet

Bitte beachten:
Samtliche Angaben gelten ausschlieBlich fiir nahtlose kaltgezogene Prézisionsstahlrohre entsprechend EN 10305-1 (Werkstoffe E235 und E355).
Bitte wenden Sie sich an STAUFF beziiglich der Verarbeitung von Rohren aus Edelstahl und anderen Werkstoffen.

E¥E
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Klemmbacken = Type FI-FB

Rohr-0 Baureihe Gewicht pro Stiick Bestellbezeichnungen
(™™/in) (*9/1bs) ca.

.624 L/S g'gg FI-FB-06L/S-A
?3 | L/S g'gg FI-FB-08L/S-A
.13% L/S é'gg FI-FB-10L/S-A
.1427 L/S §'gg FI-FB-12L/S-A
.1559 L é'gg FI-FB-15L-A
1:3 S §§g FI-FB-165-A
.1781 L jjﬁ FI-FB-18L-A
?709 S ‘21:2 FI-FB-20S-A
2827 L ‘21';2 FI-FB-22L-A
.2‘;')58 S ‘21'52 FI-FB-25S-A
12?0 L i’;g FI-FB-28L-A
?01 8 S 12138 FI-FB-30S-A
?.53 s L i’gg FI-FB-35L-A
?éSO S 1’?3 FI-FB-38S-A
;1?65 L ;’gg FI-FB-42L-A
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STAUFF CLEAN

System zur Innenreinigung von Rohren und Schlduchen

Produktbeschreibung

STAUFF Clean besteht im Wesentlichen aus einer
speziellen Druckluftpistole und einer Reihe speziell
geformter Kunststoffdiisen. Diese nutzt Druckluft im
Bereich von 6 ... 8 bar /87 ... 116 PSI, um ein
Schaumstoffprojektil durch die Kunststoffdiise in die
zu reinigende Leitung zu beschleunigen. Diese
Methode ist nicht nur sicher und umweltvertréglich;
die Funktionsweise ist auch noch denkbar einfach
und die fachgerechte Bedienung schnell zu erlernen.

Die Druckluftpistole ist der Teil des Systems, liber
den die angeschlossene Druckluft kontrolliert und
das Projektil gestartet werden kann.

Die Kunststoffdiisen wurden speziell entwickelt,
um eine luftdichte Verbindung zwischen der
Druckluftpistole und der zu reinigenden Leitung
herzustellen. Die Hauptaufgabe liegt darin, das
eingesetzte Projektil entsprechend zu komprimieren
und so den problemlosen Ubergang in die Leitung zu
ermaglichen.

Das Projektil Gibernimmt die eigentliche Reinigung:
Da es rund 15% groBer als der eigentliche Innen-
durchmesser der zu reinigenden Leitung ist, entsteht
Reibung zwischen der Innenflache und dem Projektil,
welche Verschmutzungen wirkungsvoll ablost.

STAUFF Clean ist wahlweise einzeln oder in
verschiedenen Sets mit Koffer, Haltering und
Kunststoffdiisen erhaltlich.

ERNST WAGENER
Hydraulikteile GmbH

STAUFF

STAUFF CLEAN

Pipe, Tube & Hose
Cleaning System

Smﬂnnd:‘hllmﬂleﬂl
Prajectils Salection Duta

STAUFF CLEAN
Druckluftpistole

Produktmerkmale

= Druckluftpistole

= Leichte Bauweise und ergonomisches Design

= Einfache Bedienung

= Anschluss an Druckluftleitung iber
Schnellverschlusskupplung

= Fiir alle Arten von Diisen verwendbar

= Wahlweise einzeln oder in verschiedenen Sets mit
Koffer, Haltering und Kunststoffdiisen erhéltlich

Technische Daten

= Druckluftbedarf:
6...8bar/87...116 PSI

= Effektives Volumen:
250 ... 400 I/min /66 ... 106 US GPM

Bestellbezeichnungen

= Druckluftpistole ohne Zubehér SC-LG
= Set (Druckluftpistole, Koffer und Haltering) SC-LK
= Set mit 10 Diisen des Typs Universal SC-U-K
= Set mit 18 Diisen des Typs Metric Tube ~ SC-M-K
= Set mit 10 Diisen des Typs JIC SC-J-K
= Set mit 7 Diisen des Typs BSP SC-B-K
= Set mit 7 Diisen des Typs NPT SC-N-K
= Haltering SC-UV-AR

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
besondere Anschlussadapter und Kupplungen.

Katalog 2 = Ausgabe 02/2017
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Diisen des Typs Universal (SC-U)

Dank der konisch geformten Auflage eignen sich
Diisen des Typs Universal fiir nahezu 90% aller
Anwendungen, wie z.B. Rohre und Schlduche mit und
ohne Verschraubungen oder sonstige Armaturen im
Bereich der Hydraulik und Pneumatik, aber auch fiir
Kondensator- und Kesselrohre sowie Leitungen in
der Lebensmittelindustrie. Entsprechend sind Diisen
dieses Typs auch mit folgenden Verschraubungen
einsetzbar: JIC, SAE und BSP.

Das Set beinhaltet 10 Diisen der folgenden
Durchmesser: 6 mm, 8 mm, 10 mm, 13 mm, 16 mm,
19mm, 25 mm, 32 mm, 38 mm und 50 mm.

Diisen des Typs JIC (SC-J)

Diisen des Typs JIC eignen sich inshesondere flir die
Verwendungen mit Verschraubungen des Typs JIC und
SAE. Dank Ihrer Bauweise funktionieren Sie sowohl
fiir Innen- als auch fiir AuBengewinde und garantieren
dabei jederzeit eine luftdichte Verbindung.

Das Set beinhaltet 10 Diisen der folgenden Durch-
messer: 6 mm, 8 mm, 10 mm, 13 mm, 16 mm, 19 mm,
25mm, 32 mm, 38 mm und 50 mm.

ERNST WAGENER
Hydraulikteile GmbH

Diisen des Typs Metric Tube (SC-M)

Diisen des Typs Metric Tube wurden zur Verwendung
mit metrischen Rohren entwickelt und werden iiber
den AuBendurchmesser der Leitung ausgewahlt. Der
Innendurchmesser der Diisen ist reduziert um dem
Innendurchmesser der Leitung zu entsprechen. Die
Diisen werden aus Vollmaterial gefertigt und sind fiir
hochste Lebensdauer ausgelegt.

Das Set beinhaltet 18 Diisen der folgenden
Durchmesser: 6 mm, 8 mm, 10 mm, 12 mm, 14 mm,
15mm, 16 mm, 18 mm, 20 mm, 22 mm, 25 mm,

28 mm, 30 mm, 35 mm, 38 mm, 42 mm, 50 mm und
60 mm.

Diisen des Typs BSP (SC-B)

Diisen des Typs BSP eignen sich insbesondere fiir die
Verwendungen mit Verschraubungen des Typs BSP.
Dank Ihrer Bauweise funktionieren Sie sowohl fiir In-
nen- als auch fiir AuBengewinde und garantieren dabei
jederzeit eine luftdichte Verbindung.

Das Set beinhaltet 7 Diisen der folgenden Durch-
messer: 6 mm, 10 mm, 13 mm, 16 mm, 19 mm, 25 mm
und 32 mm.

Montagewerkzeuge / -maschinen

STAUFF CLEAN
Kunststoffdiisen

384

Kunststoffdiisen sind bei Bedarf
auch einzeln erhdltlich.

Diisen des Typs NPT (SC-N)

Diisen des Typs NPT eignen sich insbesondere fiir

die Verwendungen mit Verschraubungen des Typs
NPT und SAE. Dank Ihrer Bauweise funktionieren Sie
sowohl fiir Innen- als auch fiir AuBengewinde und
garantieren dabei jederzeit eine luftdichte Verbindung.

Das Set beinhaltet 7 Diisen der folgenden Durch-
messer: 1/4in, 3/8in, 1/2in, 5/8in, 3/4in, 1in und
1-1/4in.

Coupling (SC-C)

Projektile der Baureihe
Coupling (C) eignen sich zur
Reinigung von Schlduchen mit
Armaturen oder zur Entfernung
loser Verschmutzungen aus

Rohren
GroBe Leitungsinnendurchmesser
(mm)
07 4.8
09 6,4
10 6,4
12 79
14 95
16 11,1
18 12,7
20 14,3
22 15,9
26 191
28 20,6
30 22,2
33 25,4
36 26/27
38 28,6
40 31,8
45 34,9
50 38,1
55 445
60 50,8

Bitte beachten Sie: Eine optimale Reinigungsleistung
kann nur dann erzielt werden, wenn Projektile nur
einen einziges Mal eingesetzt und im Anschluss
entsorgt werden.

Abrasive (SC-A)

Projektile der Baureihe
Abrasive (A) eignen sich zur
Reinigung von Rohren und
entfernen leichten Rost und
Verhdrtungen sowie sonstige

Riickstande

Bestellbezeichnungen
(in) Coupling (SC-C)
3/16 SC-C-07
1/4 SC-C-09
1/4 SC-C-10
5/16 SC-C-12
3/8 SC-C-14
7/16 SC-C-16
1/2 SC-C-18
9/16 SC-C-20
5/8 SC-C-22
3/4 SC-C-26
13/16 SC-C-28
7/8 SC-C-30
1 SC-C-33
11/16 SC-C-36
11/8 -
11/4 SC-C-40
13/8 SC-C-45
1172 SC-C-50
13/4 SC-C-55
2 SC-C-60

Sicherheitshinweise: Das Rohr- oder Schlauchende
sollte stets mit einem geeigneten Auffangbehéltnis
fiir das Projektil gesichert werden, um Verletzungen
durch das mit hoher Geschwindigkeit austretende
Projektil zu vermeiden.

STAUFF CLEAN
Projektile

Grinding (SC-G)

Projektile der Baureihe

Grinding (G) eignen sich zur
Reinigung von Rohren und
entfernen mittleren bis
schweren Rost und Verhartungen
sowie sonstige Riickstande

p

Abrasive (SC-A) Grinding (SC-G)

SC-A-07 SC-G-07
SC-A-09 SC-G-09
SC-A-10 SC-G-10
SC-A-12 SC-G-12
SC-A-14 SC-G-14
SC-A-16 SC-G-16
SC-A-18 SC-G-18
SC-A-20 SC-G-20
SC-A-22 SC-G-22
SC-A-26 SC-G-26
SC-A-28 SC-G-28
SC-A-30 SC-G-30
SC-A-33 SC-G-33
SC-A-36 SC-G-36
SC-A-38 SC-G-38
SC-A-40 SC-G-40
SC-A-45 SC-G-45
SC-A-50 SC-G-50
SC-A-55 SC-G-55
SC-A-60 SC-G-60

Bitte tragen Sie und alle umstehenden Personen bei
Verwendung des Gerates immer eine Schutzbrille,
Gehdrschutz und eine Staubmaske.
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Gewindeplatte
Typ FI-TIB

Produktbeschreibung

Gewindeplatten als universelles Hilfsmittel fiir die
Werkstatt, das Lager oder den Verkaufsbereich erlauben
die schnelle und einfache Bestimmung von géngigen
Gewindearten und -groBen, z.B. von Einschraub-
Rohrverschraubungen und Messkupplungen.

Die Gewindeplatten werden in zwei Varianten angeboten:

FI-TIB-M/G

= 13 Metrische Gewinde (zylindrisch)
M8x1/M10x1/M12x1,5/M14x1.5/
M16x1,5/M18x 1,5/ M20x 1,5/ M22x1.5/
M26 x 1,5/ M27 x2/ M33x2/ M42 x2/ M48 x 2

= 8 Whitworth-Rohrgewinde
G1/8/G1/4/ G3/8/ G1/2/ G3/4/ G1/ G11/4/ G11/2

FI-TIB-N/U

= 8 NPT-Gewinde
1/8-27 NPT / 1/4-18 NPT / 3/8-18 NPT /
1/2-14 NPT / 3/4-14 NPT / 1-11.5 NPT /
11/4-11.5NPT / 1 1/2-11.5 NPT

= 9 UN/UNF-Gewinde
7/16—20 UNF / 1/2—-20 UNF / 9/16—18 UNF /
3/4-16 UNF / 7/8-14 UNF / 1 1/16-12 UN /
15/16-12UN/ 15/8-12UN /1 7/8-12 UN

Produktmerkmale Technische Daten Hinweis

= Decken alle gingige Anschlussgewinde von = Abmessungen (Bx Tx H): 275mm x 190mm x 31mm  Gewindeplatte helfen bei einer ersten, grundlegenden
Rohrverschraubungen und Messkupplungen ab 10.82in x7.48in x 1.22in  Bestimmung von Gewindearten und -gréBen.

= Aus hochfestem Vergiitungsstahl gefertigt = Bodenfreiheit: 13mm/ .51in

= Mit einer extrem bestindigen KTL-Beschichtung (Hohe der GummifiiBe) Sie ersetzen nicht hochprézise Gewindelehren und
(kathodische Tauchlackierung) verarbeitet = Gewicht: 6,0kg/ 13.2lbs Messwerkzeuge (sofern diese erforderlich werden).

= L asergekennzeichnete Gewindeangaben
direkt neben den Einschraubléchern
= GummifiiBe sorgen fiir sicheren Stand
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Montageanleitungen fiir 24°-Rohrverschraubungen mit Zwei-Kanten-Schneidring (Typ FI-DS)
Manuelle 100%-Fertigmontage mit dem Montagestutzen FI-FK und Endmontage im Verschraubungskorper

1. Rohrvorbereitung

mm
1,910in

Sédgen Sie das Rohrende in einem rechten Winkel (90°)
und mindestens 10 mm entfernt vom Trennschnitt des
Herstellers / Lieferanten ab.

Die maximal zuldssige Winkelabweichung
betrdgt +0,5° zur Rohrachse.

Bitte verwenden Sie keine Rohrschneider oder

max 0,2 x 45°

max 0,2 x 45°

Trennschleifer.

Die Lange der geraden Rohrenden von Rohrbdgen
muss mindestens der doppelten Lénge der
Uberwurfmutter entsprechen.

Entgraten Sie die Innen- und AuBenseite des
Rohrendes leicht (max 0,2 x 45°). Reinigen Sie
den Montagebereich des Rohres von etwaigen
Verschmutzungen, Spéne und Farbresten.

2. Montagevorbereitung

Bitte beachten Sie: Nicht fachgerecht vorbereitete

und verschmutzte Rohre kdnnen die Lebensdauer der
Rohrverschraubungen verringern und unter Umsténden
zu Leckagen fiihren.

e

&

Konusaufweitung Materialabtrag

Gehértete Montagestutzen sind verschleiBarm und
ermdglichen gleichméaBige Montageergebnisse mit
einem HochstmaB an Genauigkeit, Zuverléssigkeit
und Prozesssicherheit.

gungen und MaBhaltigkeit Gberpriift werden.

sind zwingend auszutauschen.

Montagestutzen sollten regelmaBig auf Beschadi-

Beschadigte und nicht maBhaltige Montagestutzen

Mdgliche Beschédigungen sind das teilweise
oder vollstdndige Aufweiten des 24°-Konus
sowie Materialabtrag.

Benetzen Sie den 24°-Konus des Montagestutzens
leicht (z.B. mit Hydraulikol HLP32). Verwenden Sie
kein Schmierfett!

den Schneidring auf das Rohrende.

Beachten Sie dabei die korrekte Ausrichtung des
Fahren Sie unverziiglich mit der Montage fort, um

Schmutzanhaftungen zu vermeiden. in Richtung des Rohrendes zeigen.

Schieben Sie nacheinander die Uberwurfmutter und

Schneidrings: Die Schneide des Schneidrings muss

Schieben Sie das Rohrende vorsichtig in den
24°-Konus des Montagestutzens, bis dieses
biindig am Anschlag anliegt.

Das Rohr muss wahrend des gesamten Montage-
vorgangs in dieser Position gehalten werden.
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Montageanleitungen

Montageanleitungen fiir 24°-Rohrverschraubungen mit Zwei-Kanten-Schneidring (Typ FI-DS)
Manuelle 100%-Fertigmontage mit dem Montagestutzen FI-FK und Endmontage im Verschraubungskorper

3. Montage im Montagestutzen

Ziehen Sie die Uberwurfmutter bis zum Punkt des
deutlich spiirbaren Kraftanstiegs an (Druckpunkt).
Ab diesem Punkt kann das Rohr nicht mehr in der
Verschraubung gedreht werden.

4, Uberpriifung

Verwenden Sie einen geeigneten Gabelschliissel, um
die Uberwurfmutter um eine weitere volle
Umdrehung (360°) iber den Druckpunkt hinaus
anzuziehen.

Losen Sie die Uberwurfmutter vollstandig, um das
Montageergebnis visuell zu iiberpriifen. Vor dem
Schneidring muss ein deutlicher Materialaufwurf
erkennbar sein. Unter Umsténden ist es zu diesem
Zeitpunkt noch madglich, den Schneidring auf dem
Rohr (radial) zu drehen. Er Idsst sich allerdings nicht
mehr in Rohrrichtung (axial) verschieben.

Bitte beachten Sie: Bei zu geringem Materialaufwurf
l&sst sich der Schneidring noch in Rohrrichtung (axial)
verschieben. Dann ist die Montage mit erhéhtem
Kraftaufwand zu wiederholen. Das Montageergebnis
ist im Anschluss erneut zu iiberpriifen.

5. Montage im Verschraubungskérper

n

Schieben Sie das vormontierte Rohrende vorsichtig in
den 24°-Konus des Verschraubungskorpers.

Verwenden Sie einen geeigneten Gabelschliissel, um
die Uberwurfmutter um eine weitere 1/12-Umdrehung
(30°) tiber den Punkt des deutlich spiirbaren Kraftan-
stiegs (Festpunkt) hinaus anzuziehen.

6. Wiederholmontage

Fiir die Wiederholmontage verwenden Sie einen
geeigneten Gabelschliissel, um die Uberwurfmutter um
eine weitere 1/12-Umdrehung (30°) tiber den Punkt
des deutlich spiirbaren Kraftanstiegs (Festpunkt)
hinaus anzuziehen.

Eine Markierungslinie auf der Uberwurfmutter und
dem yerschraubungskbrper erleichtert die Beachtung
und Uberpriifung des korrekten Anzugwinkels.

Verwenden Sie einen geeigneten Gabelschliissel, um
den Verschraubungskorper wéihrend der Montage
gegenzuhalten. Fiir den Fall ungiinstiger Montage-
bedingungen oder groBen Rohrabmessungen
empfiehlt sich die Montage im Schraubstock.
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Montageanleitungen fiir 24°-Rohrverschraubungen mit Zwei-Kanten-Schneidring (Typ FI-DS)
Manuelle 50%-Vormontage mit dem Montagestutzen FI-VK und Endmontage im Verschraubungskorper

1. Rohrvorbereitung

mm
1,910in

Ségen Sie das Rohrende in einem rechten Winkel (90°) Die maximal zuldssige Winkelabweichung Bitte verwenden Sie keine Rohrschneider oder
und mindestens 10 mm entfernt vom Trennschnitt des  betrdgt +0,5° zur Rohrachse. Trennschleifer.
Herstellers / Lieferanten ab.

max 0,2 x 45°
—t
Die Lange der geraden Rohrenden von Rohrbdgen Entgraten Sie die Innen- und AuBenseite des Bitte beachten Sie: Nicht fachgerecht vorbereitete
muss mindestens der doppelten Lénge der Rohrendes leicht (max 0,2 x 45°). Reinigen Sie und verschmutzte Rohre kdnnen die Lebensdauer der
Uberwurfmutter entsprechen. den Montagebereich des Rohres von etwaigen Rohrverschraubungen verringern und unter Umsténden
Verschmutzungen, Spéne und Farbresten. zu Leckagen fiihren.
2. Montagevorbereitung
Konusaufweitung Materialabtrag
Gehértete Montagestutzen sind verschleiBarm und Montagestutzen sollten regelmaBig auf Beschadi- Mdgliche Beschédigungen sind das teilweise
ermdglichen gleichméaBige Montageergebnisse mit gungen und MaBhaltigkeit Gberpriift werden. oder vollstdndige Aufweiten des 24°-Konus
einem HochstmaB an Genauigkeit, Zuverléssigkeit Beschadigte und nicht maBhaltige Montagestutzen sowie Materialabtrag.
und Prozesssicherheit. sind zwingend auszutauschen.

Benetzen Sie den 24°-Konus des Montagestutzens Schieben Sie nacheinander die Uberwurfmutter und Schieben Sie das Rohrende vorsichtig in den
leicht (z.B. mit Hydraulikol HLP32). Verwenden Sie den Schneidring auf das Rohrende. 24°-Konus des Montagestutzens, bis dieses
kein Schmierfett! biindig am Anschlag anliegt.

Beachten Sie dabei die korrekte Ausrichtung des
Fahren Sie unverziiglich mit der Montage fort, um Schneidrings: Die Schneide des Schneidrings muss Das Rohr muss wahrend des gesamten Montage-
Schmutzanhaftungen zu vermeiden. in Richtung des Rohrendes zeigen. vorgangs in dieser Position gehalten werden.
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Montageanleitungen

Montageanleitungen fiir 24°-Rohrverschraubungen mit Zwei-Kanten-Schneidring (Typ FI-DS)
Manuelle 50%-Vormontage mit dem Montagestutzen FI-VK und Endmontage im Verschraubungskorper

3. Montage im Montagestutzen

Ziehen Sie die Uberwurfmutter bis zum Punkt des
deutlich spiirbaren Kraftanstiegs an (Druckpunkt).
Ab diesem Punkt kann das Rohr nicht mehr in der
Verschraubung gedreht werden.

4. Montage im Verschraubungskorper

Verwenden Sie einen geeigneten Gabelschliissel, um
die Uberwurfmutter um eine weitere
1/2-Umdrehung (180°) tiber den Druckpunkt

hinaus anzuziehen.

180°

'

Schieben Sie das vormontierte Rohrende vorsichtig in
den 24°-Konus des Verschraubungskdrpers.

Verwenden Sie einen geeigneten Gabelschliissel, um
die Uberwurfmutter um eine weitere 1/2-Umdrehung
(180°) iiber den Punkt des deutlich spiirbaren Kraftan-
stiegs (Festpunkt) hinaus anzuziehen.

Eine Markierungslinie auf der Uberwurfmutter und
dem Verschraubungskorper erleichtert die Beachtung
und Uberpriifung des korrekten Anzugwinkels.

Verwenden Sie einen geeigneten Gabelschliissel, um
den Verschraubungskorper wéahrend der Montage
gegenzuhalten. Fiir den Fall ungiinstiger Montage-
bedingungen oder groBen Rohrabmessungen
empfiehlt sich die Montage im Schraubstock.

5. Uberpriifung

Losen Sie die Uberwurfmutter vollstandig, um das
Montageergebnis visuell zu Gberpriifen. Vor dem
Schneidring muss ein deutlicher Materialaufwurf
erkennbar sein. Unter Umsténden ist es zu diesem
Zeitpunkt noch maglich, den Schneidring auf dem
Rohr (radial) zu drehen. Er I&sst sich allerdings nicht
mehr in Rohrrichtung (axial) verschieben.

6. Wiederholmontage

Fiir die Wiederholmontage verwenden Sie einen
geeigneten Gabelschliissel, um die Uberwurfmutter um
eine weitere 1/12-Umdrehung (30°) tiber den Punkt
des deutlich spiirbaren Kraftanstiegs (Festpunkt)
hinaus anzuziehen.

Bitte beachten Sie: Bei zu geringem Materialaufwurf
lasst sich der Schneidring noch in Rohrrichtung (axial)
verschieben. Dann ist die Montage mit erhohtem
Kraftaufwand zu wiederholen. Das Montageergebnis
ist im Anschluss erneut zu iiberpriifen.

i

E]
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Montageanleitungen fiir 24°-Rohrverschraubungen mit Zwei-Kanten-Schneidring (Typ FI-DS)
Direktmontage im Verschraubungskorper

1. Rohrvorbereitung

mm
1,‘zjtﬂin

Ségen Sie das Rohrende in einem rechten Winkel (90°) Die maximal zuldssige Winkelabweichung Bitte verwenden Sie keine Rohrschneider oder
und mindestens 10 mm entfernt vom Trennschnitt des  betrdgt +0,5° zur Rohrachse. Trennschleifer.
Herstellers / Lieferanten ab.

max 0,2 xﬁ
max 0,2 x 45°
Die Lange der geraden Rohrenden von Rohrbdgen Entgraten Sie die Innen- und AuBenseite des Bitte beachten Sie: Nicht fachgerecht vorbereitete
muss mindestens der doppelten Lénge der Rohrendes leicht (max 0,2 x 45°). Reinigen Sie und verschmutzte Rohre kdnnen die Lebensdauer der
Uberwurfmutter entsprechen. den Montagebereich des Rohres von etwaigen Rohrverschraubungen verringern und unter Umsténden
Verschmutzungen, Spéne und Farbresten. zu Leckagen fiihren.

2. Montagevorbereitung

o
e

Schieben Sie nacheinander die Uberwurfmutter und Schieben Sie das Rohrende vorsichtig in den

den Schneidring auf das Rohrende. 24°-Konus des Verschraubungskorpers, bis dieses
bilindig am Anschlag anliegt.

Beachten Sie dabei die korrekte Ausrichtung des

Schneidrings: Die Schneide des Schneidrings muss Das Rohr muss wéhrend des gesamten Montage-

in Richtung des Rohrendes zeigen. vorgangs in dieser Position gehalten werden.
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Montageanleitungen fiir 24°-Rohrverschraubungen mit Zwei-Kanten-Schneidring (Typ FI-DS)

Direktmontage im Verschraubungskorper

3. Montage im Verschraubungskérper

Ziehen Sie die Uberwurfmutter bis zum Punkt des
deutlich spiirbaren Kraftanstiegs an (Druckpunkt).
Ab diesem Punkt kann das Rohr nicht mehr in der
Verschraubung gedreht werden.

360°

{

360°

360°

Verwenden Sie einen geeigneten Gabelschliissel, um
die Uberwurfmutter um eine weitere volle
Umdrehung (360°) liber den Druckpunkt hinaus
anzuziehen.

Eine Markierungslinie auf der Uberwurfmutter und
dem Verschraubungskorper erleichtert die Beachtung
und Uberpriifung des korrekten Anzugwinkels.

Verwenden Sie einen geeigneten Gabelschliissel, um
den Verschraubungskérper wéhrend der Montage
gegenzuhalten. Fiir den Fall ungiinstiger Montage-
bedingungen oder groBen Rohrabmessungen
empfiehlt sich die Montage im Schraubstock.

4, Uberpriifung

Losen Sie die Uberwurfmutter vollstandig, um das
Montageergebnis visuell zu iiberpriifen. Vor dem
Schneidring muss ein deutlicher Materialaufwurf
erkennbar sein. Unter Umsténden ist es zu diesem
Zeitpunkt noch maglich, den Schneidring auf dem
Rohr (radial) zu drehen. Er I4sst sich allerdings nicht
mehr in Rohrrichtung (axial) verschieben.

5. Wiederholmontage

Fiir die Wiederholmontage verwenden Sie einen
geeigneten Gabelschliissel, um die Uberwurfmutter um
eine weitere 1/12-Umdrehung (30°) {iber den Punkt
des deutlich spiirbaren Kraftanstiegs (Festpunkt)
hinaus anzuziehen.

Bitte beachten Sie: Bei zu geringem Materialaufwurf
lasst sich der Schneidring noch in Rohrrichtung (axial)
verschieben. Dann ist die Montage mit erhéhtem
Kraftaufwand zu wiederholen. Das Montageergebnis
ist im Anschluss erneut zu iiberpriifen.
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Montageanleitungen

Montageanleitungen fiir 24°-Rohrverschraubungen mit Zwei-Kanten-Schneidring (Typ FI-DS)
Maschinelle 100%-Fertigmontage mit einer Montagemaschine STAUFF Press und Endmontage im Verschraubungskorper

1. Rohrvorbereitung

mm
1,‘zjtﬂin

Bitte verwenden Sie keine Rohrschneider oder
Trennschleifer.

Sédgen Sie das Rohrende in einem rechten Winkel (90°)
und mindestens 10 mm entfernt vom Trennschnitt des
Herstellers / Lieferanten ab.

Die maximal zuldssige Winkelabweichung
betrdgt +0,5° zur Rohrachse.

max 0,2 x 45°

max 0,2 x 45°

Die Lange der geraden Rohrenden von Rohrbdgen
muss mindestens der doppelten Lénge der
Uberwurfmutter entsprechen.

Entgraten Sie die Innen- und AuBenseite des
Rohrendes leicht (max 0,2 x 45°). Reinigen Sie
den Montagebereich des Rohres von etwaigen
Verschmutzungen, Spéne und Farbresten.

Bitte beachten Sie: Nicht fachgerecht vorbereitete

und verschmutzte Rohre kdnnen die Lebensdauer der
Rohrverschraubungen verringern und unter Umsténden
zu Leckagen fiihren.

2. Montagevorbereitung, maschinelle Montage und Uberpriifung

Details zur Montagevorbereitung, der eigentlichen Montage und der Uberpriifung des Montageergebnisses _,.h -
entnehmen Sie bitte den detaillierten Montageanleitungen der jeweiligen Maschine. #
-

3. Montage im Verschraubungskérper

AN

Schieben Sie das vormontierte Rohrende vorsichtig in
den 24°-Konus des Verschraubungskorpers.

Verwenden Sie einen geeigneten Schrauben-
schliissel, um die Uberwurfmutter um eine
weitere 1/12-Umdrehung (30°) iiber den Punkt
des deutlich spirbaren Kraftanstiegs (Festpunkt)
hinaus anzuziehen.

4. Wiederholmontage

Fiir die Wiederholmontage verwenden Sie einen
geeigneten Gabelschliissel, um die Uberwurfmutter um
eine weitere 1/12-Umdrehung (30°) (iber den Punkt
des deutlich spiirbaren Kraftanstiegs (Festpunkt)
hinaus anzuziehen.

Verwenden Sie einen geeigneten Gabelschliissel, um
den Verschraubungskorper wéihrend der Montage
gegenzuhalten. Fiir den Fall ungiinstiger Montage-
bedingungen oder groBen Rohrabmessungen
empfiehlt sich die Montage im Schraubstock.

Eine Markierungslinie auf der Uberwurfmutter und
dem yerschraubungskbrper erleichtert die Beachtung
und Uberpriifung des korrekten Anzugwinkels.
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Montageanleitungen fiir 24°-Rohrverschraubungen mit Zwei-Kanten-Schneidring (Typ FI-DS)
Maschinelle 50%-Vormontage mit einer Montagemaschine STAUFF Press und Endmontage im Verschraubungskérper

1. Rohrvorbereitung

mm
1,910in

Ségen Sie das Rohrende in einem rechten Winkel (90°) Die maximal zuldssige Winkelabweichung Bitte verwenden Sie keine Rohrschneider oder
und mindestens 10 mm entfernt vom Trennschnitt des  betrdgt +0,5° zur Rohrachse. Trennschleifer.
Herstellers / Lieferanten ab.

max 0,2 xﬁ
max 0,2 x 45°
Die Lange der geraden Rohrenden von Rohrbdgen Entgraten Sie die Innen- und AuBenseite des Bitte beachten Sie: Nicht fachgerecht vorbereitete
muss mindestens der doppelten Lénge der Rohrendes leicht (max 0,2 x 45°). Reinigen Sie und verschmutzte Rohre kdnnen die Lebensdauer der
Uberwurfmutter entsprechen. den Montagebereich des Rohres von etwaigen Rohrverschraubungen verringern und unter Umsténden
Verschmutzungen, Spéne und Farbresten. zu Leckagen fiihren.

2. Montagevorbereitung, maschinelle Montage und Uberpriifung

Details zur Montagevorbereitung, der eigentlichen Montage und der Uberpriifung des Montageergebnisses
entnehmen Sie bitte den detaillierten Montageanleitungen der jeweiligen Maschine.

3. Montage im Verschraubungskérper

180°

[

Schieben Sie das vormontierte Rohrende vorsichtigin ~ Verwenden Sie einen geeigneten Gabelschliissel, um  Eine Markierungslinie auf der Uberwurfmutter und

den 24°-Konus des Verschraubungskorpers. den Verschraubungskorper wéihrend der Montage dem Verschraubungskorper erleichtert die Beachtung
gegenzuhalten. Fiir den Fall ungiinstiger Montage- und Uberpriifung des korrekten Anzugwinkels.

Verwenden Sie einen geeigneten Gabelschliissel, um  bedingungen oder groBen Rohrabmessungen

die Uberwurfmutter um eine weitere 1/2-Umdrehung  empfiehlt sich die Montage im Schraubstock.

(180°) iiber den Punkt des deutlich spiirbaren Kraftan-

stiegs (Festpunkt) hinaus anzuziehen.

4. Wiederholmontage

Fiir die Wiederholmontage verwenden Sie einen
geeigneten Gabelschliissel, um die Uberwurfmutter um
eine weitere 1/12-Umdrehung (30°) (iber den Punkt
des deutlich spiirbaren Kraftanstiegs (Festpunkt)
hinaus anzuziehen.
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Montageanleitungen fiir 24°-Rohrverschraubungen mit weichdichtendem Schneidring (Typ FI-WDDS)
Manuelle 100%-Fertigmontage mit dem Montagestutzen FI-FK und Endmontage im Verschraubungskorper

1. Rohrvorbereitung

mm
1,910in

Sédgen Sie das Rohrende in einem rechten Winkel (90°)
und mindestens 10 mm entfernt vom Trennschnitt des
Herstellers / Lieferanten ab.

Die maximal zuldssige Winkelabweichung
betrdgt +0,5° zur Rohrachse.

Bitte verwenden Sie keine Rohrschneider oder

max 0,2 x 45°

max 0,2 x 45°

Trennschleifer.

Die Lange der geraden Rohrenden von Rohrbdgen
muss mindestens der doppelten Lénge der
Uberwurfmutter entsprechen.

Entgraten Sie die Innen- und AuBenseite des
Rohrendes leicht (max 0,2 x 45°). Reinigen Sie
den Montagebereich des Rohres von etwaigen
Verschmutzungen, Spéne und Farbresten.

2. Montagevorbereitung

Bitte beachten Sie: Nicht fachgerecht vorbereitete

und verschmutzte Rohre kdnnen die Lebensdauer der
Rohrverschraubungen verringern und unter Umsténden
zu Leckagen fiihren.

e

&

Konusaufweitung Materialabtrag

Gehértete Montagestutzen sind verschleiBarm und
ermdglichen gleichméaBige Montageergebnisse mit
einem HochstmaB an Genauigkeit, Zuverléssigkeit
und Prozesssicherheit.

gungen und MaBhaltigkeit Gberpriift werden.

sind zwingend auszutauschen.

Montagestutzen sollten regelmaBig auf Beschadi-

Beschadigte und nicht maBhaltige Montagestutzen

Mdgliche Beschédigungen sind das teilweise
oder vollstdndige Aufweiten des 24°-Konus
sowie Materialabtrag.

Benetzen Sie den 24°-Konus des Montagestutzens
und die beiden weichdichtenden Elemente des
Schneidrings leicht (z.B. mit Hydraulikol HLP32).
Verwenden Sie kein Schmierfett!

den Schneidring auf das Rohrende.

Beachten Sie dabei die korrekte Ausrichtung des

Schneidrings: Die Schneide des Schneidrings muss

Fahren Sie unverziiglich mit der Montage fort, um
Schmutzanhaftungen zu vermeiden.

in Richtung des Rohrendes zeigen.

Schieben Sie nacheinander die Uberwurfmutter und

Schieben Sie das Rohrende vorsichtig in den
24°-Konus des Montagestutzens, bis dieses
biindig am Anschlag anliegt.

Das Rohr muss wahrend des gesamten Montage-
vorgangs in dieser Position gehalten werden.
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Montageanleitungen fiir 24°-Rohrverschraubungen mit weichdichtendem Schneidring (Typ FI-WDDS)
Manuelle 100%-Fertigmontage mit dem Montagestutzen FI-FK und Endmontage im Verschraubungskorper

3. Montage im Montagestutzen

Verwenden Sie einen geeigneten Gabelschliissel, um  Das Montageende wird durch den deutlich spirbaren  An diesem Punkt beginnt der Schneidring in das Rohr
die Uberwurfmutter bis zum Montageende anzuziehen, Kraftanstieg signalisiert und liegt in der Regel etwa einzuschneiden. Das Rohr kann dann nicht mehr in der

bei dem der Schneidring an der Stirnflache des 1 bis 1 1/2 Umdrehungen (360° bis 540°) hinter dem  Verschraubung gedreht werden.
Verschraubungskdérpers zur Anlage kommt, und zu Druckpunkt.
verspannen.

4, Uberpriifung

Losen Sie die Uberwurfmutter vollstandig, um das Bitte beachten Sie: Bei zu geringem Materialaufwurf
Montageergebnis visuell zu iiberpriifen. Vor dem l&sst sich der Schneidring noch in Rohrrichtung (axial)
Schneidring muss ein deutlicher Materialaufwurf verschieben. Dann ist die Montage mit erhéhtem
erkennbar sein. Unter Umsténden ist es zu diesem Kraftaufwand zu wiederholen. Das Montageergebnis
Zeitpunkt noch madglich, den Schneidring auf dem ist im Anschluss erneut zu iiberpriifen.

Rohr (radial) zu drehen. Er Idsst sich allerdings nicht
mehr in Rohrrichtung (axial) verschieben.

5. Montage im Verschraubungskérper

Benetzen Sie das am 24°-Kegel angeordnete Verwenden Sie einen geeigneten Gabelschliissel, Verwenden Sie einen geeigneten Gabelschllissel, um
weichdichtende Element des Schneidrings leicht um die Uberwurfmutter bis zum Punkt des deutlich den Verschraubungskorper wahrend der Montage
(z.B. mit Hydraulikél HLP32). Verwenden Sie kein spirbaren Kraftanstiegs anzuziehen, bei dem der gegenzuhalten. Fiir den Fall ungiinstiger Montage-
Schmierfett! Schneidring an der Stirnflache des Verschraubungs- bedingungen oder groBen Rohrabmessungen

korpers zur Anlage kommt, und zu verspannen. empfiehlt sich die Montage im Schraubstock.
Fahren Sie unverziiglich mit der Montage fort, um
Schmutzanhaftungen zu vermeiden. Eine Markierungslinie auf der Uberwurfmutter und

dem Verschraubungskorper erleichtert die Beachtung

Schieben Sie das vormontierte Rohrende vorsichtig und Uberpriifung des korrekten Anzugwinkels.

in den 24°-Konus des Verschraubungskérpers.

6. Wiederholmontage

Priifen Sie das am 24°-Kegel angeordnete
weichdichtende Element des Schneidrings auf
eventuelle Beschadigungen.

Verwenden Sie einen geeigneten Gabelschliissel, um die
Uberwurfmutter bis zum Punkt des deutlich spiirbaren
Kraftanstiegs anzuziehen, bei dem der Schneidring an der
Stirnfldche des Verschraubungskérpers zur Anlage kommt,
und zu verspannen.
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Montageanleitungen fiir 24°-Rohrverschraubungen mit weichdichtendem Schneidring (Typ FI-WDDS)
Manuelle 50%-Vormontage mit dem Montagestutzen FI-VK und Endmontage im Verschraubungskorper

1. Rohrvorbereitung

mm
1,910in

Ségen Sie das Rohrende in einem rechten Winkel (90°) Die maximal zuldssige Winkelabweichung Bitte verwenden Sie keine Rohrschneider oder
und mindestens 10 mm entfernt vom Trennschnitt des  betrdgt +0,5° zur Rohrachse. Trennschleifer.
Herstellers / Lieferanten ab.

max 0,2 x 45°
—t
AR

max 0,2 x 45°
Die Lange der geraden Rohrenden von Rohrbdgen Entgraten Sie die Innen- und AuBenseite des Bitte beachten Sie: Nicht fachgerecht vorbereitete
muss mindestens der doppelten Lénge der Rohrendes leicht (max 0,2 x 45°). Reinigen Sie und verschmutzte Rohre kdnnen die Lebensdauer der
Uberwurfmutter entsprechen. den Montagebereich des Rohres von etwaigen Rohrverschraubungen verringern und unter Umsténden

Verschmutzungen, Spéne und Farbresten. zu Leckagen fiihren.
2. Montagevorbereitung
Konusaufweitung Materialabtrag

Gehértete Montagestutzen sind verschleiBarm und Montagestutzen sollten regelmaBig auf Beschadi- Mdgliche Beschédigungen sind das teilweise
ermdglichen gleichméaBige Montageergebnisse mit gungen und MaBhaltigkeit Gberpriift werden. oder vollstdndige Aufweiten des 24°-Konus
einem HochstmaB an Genauigkeit, Zuverléssigkeit Beschadigte und nicht maBhaltige Montagestutzen sowie Materialabtrag.
und Prozesssicherheit. sind zwingend auszutauschen.

Benetzen Sie den 24°-Konus des Montagestutzens Schieben Sie nacheinander die Uberwurfmutter und Schieben Sie das Rohrende vorsichtig in den
und die beiden weichdichtenden Elemente des den Schneidring auf das Rohrende. 24°-Konus des Montagestutzens, bis dieses
Schneidrings leicht (z.B. mi t Hydraulikél HLP32). biindig am Anschlag anliegt.
Verwenden Sie kein Schmierfett! Beachten Sie dabei die korrekte Ausrichtung des

Schneidrings: Die Schneide des Schneidrings muss Das Rohr muss wahrend des gesamten Montage-
Fahren Sie unverziiglich mit der Montage fort, um in Richtung des Rohrendes zeigen. vorgangs in dieser Position gehalten werden.

Schmutzanhaftungen zu vermeiden.

Katalog 2 = Ausgabe 02/2017 www.stauff.com/2/de/#256




®
E |STAUFF

i ERNST WAGENER"®
Hydraulikteile GmbH

Montageanleitungen

Montageanleitungen fiir 24°-Rohrverschraubungen mit weichdichtendem Schneidring (Typ FI-WDDS)
Manuelle 50%-Vormontage mit dem Montagestutzen FI-VK und Endmontage im Verschraubungskorper

3. Montage im Montagestutzen

Ziehen Sie die Uberwurfmutter bis zum Punkt des
deutlich spiirbaren Kraftanstiegs an (Druckpunkt).
Ab diesem Punkt kann das Rohr nicht mehr in der
Verschraubung gedreht werden.

Verwenden Sie einen geeigneten Gabelschliissel,
um die Uberwurfmutter um eine weitere
1/2-Umdrehung (180°) iber den Druckpunkt
hinaus anzuziehen.

4. Montage im Verschraubungskorper

Benetzen Sie das am 24°-Kegel angeordnete
weichdichtende Element des Schneidrings leicht
(z.B. mit Hydraulikél HLP32). Verwenden Sie kein
Schmierfett!

Fahren Sie unverziiglich mit der Montage fort, um
Schmutzanhaftungen zu vermeiden.

Schieben Sie das vormontierte Rohrende vorsichtig
in den 24°-Konus des Verschraubungskorpers.

Verwenden Sie einen geeigneten Gabelschliissel, um
die Uberwurfmutter bis zum Montageende anzuziehen,
bei dem der Schneidring an der Stirnflache des
Verschraubungskorpers zur Anlage kommt, und zu
verspannen.

Das Montageende wird durch den deutlich spiirbaren
Kraftanstieg signalisiert und liegt in der Regel etwa
1/2 bis 1 Umdrehung (180° bis 360°) hinter dem
Festpunkt.

5. Uberpriifung

Losen Sie die Uberwurfmutter vollstandig, um das
Montageergebnis visuell zu berpriifen. Vor dem
Schneidring muss ein deutlicher Materialaufwurf
erkennbar sein. Unter Umsténden ist es zu diesem
Zeitpunkt noch maglich, den Schneidring auf dem
Rohr (radial) zu drehen. Er I&sst sich allerdings nicht
mehr in Rohrrichtung (axial) verschieben.

6. Wiederholmontage

Priifen Sie das am 24°-Kegel angeordnete
weichdichtende Element des Schneidrings auf
eventuelle Beschadigungen.

Verwenden Sie einen geeigneten Gabelschliissel, um die
Uberwurfmutter bis zum Punkt des deutlich spiirbaren

Bitte beachten Sie: Bei zu geringem Materialaufwurf
lasst sich der Schneidring noch in Rohrrichtung (axial)
verschieben. Dann ist die Montage mit erhohtem
Kraftaufwand zu wiederholen. Das Montageergebnis
ist im Anschluss erneut zu iberprtifen.

Kraftanstiegs anzuziehen, bei dem der Schneidring an der
Stirnfldche des Verschraubungskérpers zur Anlage kommt,

und zu verspannen.

Verwenden Sie einen geeigneten Gabelschliissel, um
den Verschraubungskorper wahrend der Montage
gegenzuhalten. Fiir den Fall ungiinstiger Montage-
bedingungen oder groBen Rohrabmessungen
empfiehlt sich die Montage im Schraubstock.

Eine Markierungslinie auf der Uberwurfmutter und
dem Verschraubungskdrper erleichtert die Beachtung
und Uberpriifung des korrekten Anzugwinkels.

Szl
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Montageanleitungen

Montageanleitungen fiir 24°-Rohrverschraubungen mit weichdichtendem Schneidring (Typ FI-WDDS)
Direktmontage im Verschraubungskorper

1. Rohrvorbereitung

i ERNST WAGENER"
Hydraulikteile GmbH

STAUFF

mm
1,‘zjtﬂin

Sédgen Sie das Rohrende in einem rechten Winkel (90°)
und mindestens 10 mm entfernt vom Trennschnitt des
Herstellers / Lieferanten ab.

Die maximal zuldssige Winkelabweichung
betrdgt +0,5° zur Rohrachse.

Bitte verwenden Sie keine Rohrschneider oder
Trennschleifer.

max 0,2 x 45°

max 0,2 x 45°

Die Lange der geraden Rohrenden von Rohrbdgen
muss mindestens der doppelten Lénge der
Uberwurfmutter entsprechen.

Entgraten Sie die Innen- und AuBenseite des
Rohrendes leicht (max 0,2 x 45°). Reinigen Sie
den Montagebereich des Rohres von etwaigen
Verschmutzungen, Spéne und Farbresten.

Bitte beachten Sie: Nicht fachgerecht vorbereitete

und verschmutzte Rohre kdnnen die Lebensdauer der
Rohrverschraubungen verringern und unter Umsténden
zu Leckagen fiihren.

2. Montagevorbereitung

Benetzen Sie die beiden weichdichtenden Elemente
des Schneidrings leicht (z.B. mit Hydraulikél HLP32).
Verwenden Sie kein Schmierfett!

den Schneidring auf das Rohrende.

Beachten Sie dabei die korrekte Ausrichtung des
Fahren Sie unverziiglich mit der Montage fort, um

Schmutzanhaftungen zu vermeiden. in Richtung des Rohrendes zeigen.

Schieben Sie nacheinander die Uberwurfmutter und

Schneidrings: Die Schneide des Schneidrings muss

Schieben Sie das Rohrende vorsichtig in den
24°-Konus des Verschraubungskorpers, bis dieses
biindig am Anschlag anliegt.

Das Rohr muss wahrend des gesamten Montage-
vorgangs in dieser Position gehalten werden.
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Montageanleitungen fiir 24°-Rohrverschraubungen mit weichdichtendem Schneidring (Typ FI-WDDS)
Direktmontage im Verschraubungskorper

3. Montage im Verschraubungskérper

Verwenden Sie einen geeigneten Gabelschliissel, um  Das Montageende wird durch den deutlich spiirbaren  An diesem Punkt beginnt der Schneidring in das Rohr
die Uberwurfmutter bis zum Montageende anzuziehen, Kraftanstieg signalisiert und liegt in der Regel etwa einzuschneiden. Das Rohr kann dann nicht mehr in der
bei dem der Schneidring an der Stirnflache des 1 bis 1 1/2 Umdrehungen (360° bis 540°) hinter dem  Verschraubung gedreht werden.
Verschraubungskorpers zur Anlage kommt, Druckpunkt.

und zu verspannen.

4, Uberpriifung

Losen Sie die Uberwurfmutter vollstandig, um das Bitte beachten Sie: Bei zu geringem Materialaufwurf
Montageergebnis visuell zu iiberpriifen. Vor dem lasst sich der Schneidring noch in Rohrrichtung (axial)
Schneidring muss ein deutlicher Materialaufwurf verschieben. Dann ist die Montage mit erhdhtem
erkennbar sein. Unter Umsténden ist es zu diesem Kraftaufwand zu wiederholen. Das Montageergebnis
Zeitpunkt noch madglich, den Schneidring auf dem ist im Anschluss erneut zu iiberpriifen.

Rohr (radial) zu drehen. Er I&sst sich allerdings nicht
mehr in Rohrrichtung (axial) verschieben.

5. Wiederholmontage

Priifen Sie das am 24°-Kegel angeordnete
weichdichtende Element des Schneidrings auf
eventuelle Beschadigungen.

Verwenden Sie einen geeigneten Gabelschliissel, um die
Uberwurfmutter bis zum Punkt des deutlich spiirbaren
Kraftanstiegs anzuziehen, bei dem der Schneidring an der
Stirnflache des Verschraubungskorpers zur Anlage kommt,
und zu verspannen.
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Montageanleitungen fiir 24°-Rohrverschraubungen mit weichdichtendem Schneidring (Typ FI-WDDS)
Maschinelle 100%-Fertigmontage mit einer Montagemaschine STAUFF Press und Endmontage im Verschraubungskorper

1. Rohrvorbereitung

mm
1,‘zjtﬂin

Sédgen Sie das Rohrende in einem rechten Winkel (90°)
und mindestens 10 mm entfernt vom Trennschnitt des
Herstellers / Lieferanten ab.

Die maximal zuldssige Winkelabweichung
betrdgt +0,5° zur Rohrachse.

Bitte verwenden Sie keine Rohrschneider oder
Trennschleifer.

max 0,2 x 45°

max 0,2 x 45°

Die Lange der geraden Rohrenden von Rohrbdgen
muss mindestens der doppelten Lénge der
Uberwurfmutter entsprechen.

Entgraten Sie die Innen- und AuBenseite des
Rohrendes leicht (max 0,2 x 45°). Reinigen Sie
den Montagebereich des Rohres von etwaigen
Verschmutzungen, Spéne und Farbresten.

2. Montagevorbereitung, maschinelle Montage und Uberpriifung

Bitte beachten Sie: Nicht fachgerecht vorbereitete

und verschmutzte Rohre kdnnen die Lebensdauer der
Rohrverschraubungen verringern und unter Umsténden
zu Leckagen fiihren.

Details zur Montagevorbereitung, der eigentlichen Montage und der Uberpriifung des Montageergebnisses

entnehmen Sie bitte den detaillierten Montageanleitungen der jeweiligen Maschine.

3. Montage im Verschraubungskérper

Benetzen Sie das am 24°-Kegel angeordnete weich-
dichtende Element des Schneidrings leicht (z.B. mit

Hydraulikél HLP32). Verwenden Sie kein Schmierfett!  bei dem der Schneidring an der Stirnfldche des

Verschraubungskérpers zur Anlage kommt und zu

Fahren Sie unverziiglich mit der Montage fort, um
Schmutzanhaftungen zu vermeiden.

verspannen.

Schieben Sie das vormontierte Rohrende vorsichtig
in den 24°-Konus des Verschraubungskérpers.

4. Wiederholmontage

Priifen Sie das am 24°-Kegel angeordnete
weichdichtende Element des Schneidrings auf
eventuelle Beschadigungen.

Verwenden Sie einen geeigneten Gabelschliissel, um die
Uberwurfmutter bis zum Punkt des deutlich spiirbaren
Kraftanstiegs anzuziehen, bei dem der Schneidring an der
Stirnflache des Verschraubungskaorpers zur Anlage kommt,
und zu verspannen.

Verwenden Sie einen geeigneten Gabelschliissel, um
die Uberwurfmutter bis zum Montageende anzuziehen,

Verwenden Sie einen geeigneten Gabelschllissel, um
den Verschraubungskorper wahrend der Montage
gegenzuhalten. Fiir den Fall ungiinstiger Montage-
bedingungen oder groBen Rohrabmessungen
empfiehlt sich die Montage im Schraubstock.

Eine Markierungslinie auf der Uberwurfmutter und
dem Verschraubungskdrper erleichtert die Beachtung
und Uberpriifung des korrekten Anzugwinkels.
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Montageanleitungen

Montageanleitungen fiir 24°-Rohrverschraubungen mit weichdichtendem Schneidring (Typ FI-WDDS)
Maschinelle 50%-Vormontage mit einer Montagemaschine STAUFF Press und Endmontage im Verschraubungskérper

1. Rohrvorbereitung

mm
1,910in

Sédgen Sie das Rohrende in einem rechten Winkel (90°)
und mindestens 10 mm entfernt vom Trennschnitt des
Herstellers / Lieferanten ab.

betrdgt +0,5° zur Rohrachs

Die maximal zuldssige Winkelabweichung

Bitte verwenden Sie keine Rohrschneider oder
€. Trennschleifer.

max 0,2 x 45°

max 0,2 x 45°

Die Lange der geraden Rohrenden von Rohrbdgen
muss mindestens der doppelten Lénge der
Uberwurfmutter entsprechen.

2. Montagevorbereitung, maschinelle Montage und Uberpriifung

Details zur Montagevorbereitung, der eigentlichen Montage und der Uberpriifung des Montageergebnisses

entnehmen Sie bitte den detaillierten Montageanleitungen der jeweiligen Maschine.

Entgraten Sie die Innen- und AuBenseite des
Rohrendes leicht (max 0,2 x 45°). Reinigen Sie
den Montagebereich des Rohres von etwaigen
Verschmutzungen, Spéne und Farbresten.

Bitte beachten Sie: Nicht fachgerecht vorbereitete

und verschmutzte Rohre kdnnen die Lebensdauer der
Rohrverschraubungen verringern und unter Umsténden
zu Leckagen fiihren.

3. Montage im Verschraubungskérper

Benetzen Sie das am 24°-Kegel angeordnete weich-
dichtende Element des Schneidrings leicht (z.B. mit

Hydraulikél HLP32). Verwenden Sie kein Schmierfett!  bei dem der Schneidring an
Verschraubungskérpers zur
Fahren Sie unverziiglich mit der Montage fort, um verspannen.

Schmutzanhaftungen zu vermeiden.

Das Montageende wird durch den deutlich spiirbaren
Kraftanstieg signalisiert und liegt in der Regel etwa

Schieben Sie das vormontierte Rohrende vorsichtig
in den 24°-Konus des Verschraubungskérpers. 1/2 bis 1 Umdrehung (180°

Festpunkt.

4. Wiederholmontage

Priifen Sie das am 24°-Kegel angeordnete
weichdichtende Element des Schneidrings auf
eventuelle Beschadigungen.

Verwenden Sie einen geeigneten Gabelschliissel, um die
Uberwurfmutter bis zum Punkt des deutlich spiirbaren
Kraftanstiegs anzuziehen, bei dem der Schneidring an der
Stirnflache des Verschraubungskorpers zur Anlage kommt,
und zu verspannen.

Verwenden Sie einen geeigneten Gabelschliissel, um
die Uberwurfmutter bis zum Montageende anzuziehen,

Verwenden Sie einen geeigneten Gabelschllissel, um
den Verschraubungskorper wahrend der Montage
gegenzuhalten. Fiir den Fall ungiinstiger Montage-
bedingungen oder groBen Rohrabmessungen
empfiehlt sich die Montage im Schraubstock.

der Stirnflache des
Anlage kommt und zu

Eine Markierungslinie auf der Uberwurfmutter und
dem Verschraubungskorper erleichtert die Beachtung

bis 360°) hinter dem und Uberpriifung des korrekten Anzugwinkels.

o]
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Hydraulikteile GmbH STAUFF

Montageanleitungen fiir Verstarkungshiilsen (Typ FI-VH)

Auswahltabelle fiir Rohr aus Stahl und Edelstahl Auswahltabelle fiir Rohr aus NE-Metallen

LL 4 16 LL 4 16
6 24 (] 6 24 (] [
8 31 . 8 31 o o
L 6 24 (] ° L 6 24 (] . °
8 31 ° ° 8 31 ° ° °
10 .39 [J (] 10 .39 (] (] (] o
12 A7 (] (] o) 12 A7 [ (] (] [
15 .59 ° ° ° 15 59 ° ° ° °
18 7 ° ° ° [e) 18 7 . ° . ° .
22 .87 (] (] [ (o] (o] 22 .87 (] (] (] [ (] (]
28 1.10 ° (] o (o] (o] 28 1.10 [ (] (] [ [ (]
35 1.38 (] ° [ (] o O 85 1.38 (] ° ° (] (] (] °
42 1.65 ° . . [ o O 42 1.65 ° ° . [ [ ° .
S 6 .24 [J o S 6 24 [ o o
8 31 . . 8 31 [ . .
10 .39 [J . 10 .39 [ . .
12 A7 . . o 12 47 [ . .
14 .55 [J o . 14 .55 [ . o .
16 63 . . ° o 16 63 [ . . [ [
20 .79 [J . . L] o 20 79 . . . . ° °
25 98 ° ° ° ° (o] 25 98 ° ° ° ° ° °
30 118 ° ° ° () ° (e} 30 118 () ° ° ° () ° °
38 1.50 ° ° ° ° ° ° o) (o] 38 1.50 ° ° ° ° ° ° ° °

o Zwingend erforderlich O Empfohlen, insbesondere unter widrigen Betriebsbedingungen

Fiir den Einsatz mit Rohren aus Kunststoff sind Verstarkungshiilsen zwingend erforderlich.

Montage

v

5= (

Benetzen Sie die AuBenseite der Verstérkungshiilse Schlagen Sie die Verstarkungshiilse mit einem Hartgummi- oder Kunststoffhammer vollstandig in das Rohrende ein.
leicht (z.B.mit Hydraulikél HLP32).

Hierbei wird der Rindelhals der Hiilse in die Innenwand der Rohrleitung gepresst, schlieBt biindig mit dem
Stecken Sie die Hiilse anschlieBend bis zu Réndelhals  Rohrende ab und ist so gegen ein spéteres Verschieben oder Herausfallen gesichert.
in das Rohrende.
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Montageanleitungen

Montageanleitungen fiir STAUFF Form Rohrverschraubungen
Maschinelle Rohrendenumformung und Montage im Verschraubungskorper

ff ERNST WAGENER
Hydraulikteile GmbH

STAUFF

1. Rohrvorbereitung

mm
1,910in

Sédgen Sie das Rohrende in einem rechten Winkel (90°)
und mindestens 10 mm entfernt vom Trennschnitt des
Herstellers / Lieferanten ab.

Die maximal zuldssige Winkelabweichung
betrdgt +0,5° zur Rohrachse.

Bitte verwenden Sie keine Rohrschneider oder
Trennschleifer.

Bau- Rohr-0 Mindestldnge A Mindestlénge B Einstecktiefe C
reihe Gerade Rohrabschnitte
Gerade Rohrenden vor Rohrbdgen
‘ H % (mm)  (in) (mm) (in) (mm) (in) (mm) (in)
e P L 6 24 109 4.29 94 3.70 795 3.13
8 .31 107 4.21 92 3.62 77,5 3.05
‘ HW 10 .39 111 4.37 95 3.74 79,5 3.13
12 A7 110 4.33 94 3.70 78,5 3.09
A 15 .59 113 4.45 96 3.78 79 3.1
18 71 114 4.48 96 3.78 78 3.07
22 .87 120 4.72 100 3.94 80 3.15
28 110 123 4.84 101 3.98 79 311
35 1.38 143 5.63 118 4.65 93 3.66
g 42 1.65 144 5.67 119 4.69 94 3.70
S 6 .24 113 4.45 96 3.78 79,5 3.13
o 8 .31 111 4.37 94 3.70 77,5 3.05
[JI”°° 10 |39 115 453 97 3.82 79,5 3.13
T fzzz%‘g 12 A7 114 4.49 96 3.78 78,5 3.09
16 .63 120 472 99 3.90 78,5 3.09
o° o 20 .79 130 512 106 417 82 3.23
25 .98 147 5.79 120 4.72 93 3.66
B 30 118 155 6.10 126 4.96 97 3.82
38 150 168 6.61 135 5.31 102,5 4.04

Bitte beachten Sie die in der Tabelle gelisteten Mindestldngen fiir gerade Rohrenden (Abmessung A) und gerade Rohrabschnitte vor Rohrbdgen (Abmessung B).

max 0,2 x 45°

max 0,2 x 45°

Entgraten Sie die Innen- und AuBenseite des
Rohrendes leicht (max 0,2 x 45°). Reinigen Sie
den Montagebereich des Rohres von etwaigen
Verschmutzungen, Spéne und Farbresten.

Bitte beachten Sie: Nicht fachgerecht vorbereitete

und verschmutzte Rohre kdnnen die Lebensdauer der
Rohrverschraubungen verringern und unter Umsténden
zu Leckagen fiihren.

2. Vorbereitung und maschinelles Umformen

Benetzen Sie die Innen- und AuBenseite des Rohrendes
leicht (z.B. mit einem diinnen Film aus Hydraulikdl
HLP32), bevor Sie den maschinellen Umformvorgang
starten. Verwenden Sie kein Schmierfett!

Fahren Sie unverziiglich mit der Montage fort, um
Schmutzanhaftungen zu vermeiden.

Wichtig: Fiir Rohrenden aus Edelstahl bitte
ausschlieBlich Original-STAUFF-Formél

(Typ SFO-FO-1L) verwenden. Die Verwendung
anderer Ole ist nicht gestattet und kann zur
Beschédigung der Montagewerkzeuge fiihren.

Falls der Schmierfilm auf der AuBenseite des Rohres
zu dick ist, wird Ol zwischen Formstutzen und Rohr
eingeschlossen, was zu fehlerhaften Rohrkonturen
fiihren kann.

Details zum eigentlichen maschinellen Umform-
vorgangs entnehmen Sie bitte den detaillierten
Montageanleitungen der jeweiligen Maschine.
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® f ERNST WAGENER Montageanleitungen
STAUFF Hydraulikteile GmbH

Montageanleitungen fiir STAUFF Form Rohrverschraubungen
Maschinelle Rohrendenumformung und Montage im Verschraubungskorper

3. Uberpriifung

Bau- Rohr-0 Abmessung
reihe D
(mm) (i) (mm) (in)
L 6 24 10,1 40
8 31 12,1 48
10 39 14,0 55
12 A7 16,1 63
15 59 20,1 79
18 7 23,7 93
22 87 27,1 1.07
28 110 33,1 1.30
Kontrolldurchmesser D des umgeformten Rohrendes 35 1.38 42,1 1.66
anhand der nebenstehenden MaBtabelle mit einem 42 165 494 1.94
geeigneten Messmittel (Messschieber) diberpriifen. S 6 24 10,1 40
8 31 12,1 48
10 .39 14,0 .55
12 47 16,1 63
16 63 21,7 85
20 79 26,1 1.03
25 98 31,1 1.22
30 1.18 37,1 1.46
38 150 469 1.85

4. Montage im Verschraubungskorper

Dichtelement des Formrings innen und auBen leicht Formring auf das umgeformte Rohrende aufstecken Rohrende mit aufgestecktem Formring vorsichtig
eindlen (z.B. mit Hydraulikél HLP32). Verwenden Sie (mit dem Dichtelement des Formrings zum Rohrende  in den 24°-Konus des Verschraubungskorpers
kein Schmierfett! weisend). einschieben.

Fahren Sie unverziiglich mit der Montage fort, um
Schmutzanhaftungen zu vermeiden.

15°-20°

Pl
7

Uberwurfmutter mit einem kurz gefassten Gabel- Montage durch Anzug der Uberwurfmutter mit einem  Eine Markierungslinie auf der Uberwurfmutter und
schllissel bis zum Punkt des deutlich splirbaren Drehwinkel von 15-20° tiber den Festpunkt hinaus dem Verschraubungskdrper erleichtert die Beachtung
Kraftanstiegs (Festpunkt) anziehen. abschlieBen. Wahrend der gesamten Montage den und Uberpriifung des korrekten Anzugwinkels.

Verschraubungskérper mit einem zweiten geeigneten

Gabelschliissel gegenhalten. n

Fiir die Wiederholmontage folgen Sie bitte den Anweisungen ab Punkt 4.

5. Wiederholmontage

Ok

AT 3t
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Montageanleitungen f ERNST WAGENER ®
Hydraulikteile GmbH STAUFF

Montageanleitungen fiir STAUFF Form Rohrverschraubungen
Maschinelle Rohrendenumformung und Montage im Verschraubungskorper

Kalkulationsabmessungen

s Rohr-0 Rohr- L1 L2 L3
Wandstérke
(mm)  (in) (mm)  (in) (mm) (in) (mm) (in) (mm) (in)
6 24 15 .06 6,9 27 135 53 14,6 (L+S) | .57 (L+9)
15 .06 6,0 24 12,6 50
7 8 31 20 08 52 20 118 5 14,6 (L+S) .57 (L+S)
1,5 .06 55 22 12,1 48
10 29 2,0 08 41 16 10,7 42 15,1 (L) 59 (1)
’ 25 10 48 19 11,4 45 16,1(S) 63(9)
3,0 12 42 17 10,8 43
1,5 .06 49 19 11,5 45
12 o 2,0 .08 46 18 11,2 44 15,3 (1) 60 (L)
: 25 10 44 7 11,0 43 16,3 (S) 64(S)
3,0 12 43 17 10,9 43
15 .06 6,3 25 12,9 51
15 59 2,0 .08 58 23 12,4 49 15,6 61
25 10 54 21 12,0 A7
2,0 .08 6,6 26 14,6 57
25 10 6,0 24 14,0 55
LT 10 o 3,0 12 6.0 24 14,0 I5h 184 2
40 16 6,0 24 14,0 55
2,0 08 6,1 24 13,0 51
18 7 25 10 6,2 24 13,1 52 16,3 64
3,0 12 6,2 24 13,1 52
2,0 .08 45 18 145 57
25 10 72 28 17,2 68
20 79 3,0 12 6,8 27 16,8 66 211 8
40 16 7.0 28 17,0 67
2,0 .08 6,4 25 134 53
25 10 6,0 24 13,0 51
22 87 3,0 12 55 22 12,5 49 17,5 69
35 14 6,1 24 13,1 52
2,0 .08 6,1 24 17,6 69
25 10 7,0 28 18,5 73
3,0 12 71 28 18,6 73
2 98 35 14 6,3 25 17,8 70 235 93
4,0 16 75 30 19,0 75
50 20 71 28 18,6 73
2,0 .08 50 20 12,0 47
25 10 56 22 12,6 50
28 1.10 3,0 12 6,0 24 13,0 51 17,9 70
35 14 50 20 12,0 A7
40 16 50 20 12,0 A7
25 10 75 30 205 81
3,0 12 85 33 215 .85
30 118 40 16 8,6 34 216 .85 278 1.09
5,0 20 85 33 215 .85
6,0 24 8.8 35 21,8 .86
25 10 8,0 31 20,8 82
3,0 12 8,0 31 20,8 82
% 1.38 40 16 9,0 35 21,8 86 226 89
50 20 95 37 223 88
3,0 12 10,0 39 255 1.00
40 16 10,5 A1 26,0 1.02
38 150 5,0 20 11,5 45 27,0 1.06 316 1.24
6,0 24 11 43 26,5 1.04
3,0 12 84 33 18,9 74
42 1.65 35 14 88 35 19,3 76 232 91
4,0 16 7.0 28 17,5 69
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Montageanleitungen f ERNST WAGENER® ®
Hydraulikteile GmbH STAUFF

Montageanleitungen fiir STAUFF Connect 37°-Bordelrohrverschraubungen
Maschinelles Bordeln von Rohrenden und Montage im Verschraubungskorper

1. Rohrvorbereitung

mm
1,‘zjtﬂin

Ségen Sie das Rohrende in einem rechten Winkel (90°) Die maximal zuldssige Winkelabweichung Bitte verwenden Sie keine Rohrschneider oder
und mindestens 10 mm entfernt vom Trennschnitt des  betrdgt +0,5° zur Rohrachse. Trennschleifer.
Herstellers / Lieferanten ab.

Bau- Rohr-0 Mindestlénge L Mindestldnge L1

reihe Gerade Rohrenden Gerade Rohrabschnitte vor Rohrbdgen
(mm)  (in) (mm) (mm) (in)

L 6 24 59 2.32 43 1.69
8 .31 62 2.44 44 1.73
10 .39 64 2.52 46 1.81
12 A7 67 2.64 47 1.85
15 .59 75 2.95 50 1.97
18 71 76 2.99 58 2.28
22 .87 81 3.19 60 2.36
28 1.10 88 3.46 60 2.36
35 1.38 92 3.62 62 2.44
42 1.65 130 5.12 70 2.76

S 6 24 61 2.40 43 1.69
8 .31 64 2.52 44 1.73
10 .39 66 2.60 46 1.81
12 47 68 2.68 47 1.85
16 .63 79 3.1 52 2.05
20 .79 82 3.23 58 2.28
25 .98 94 3.70 60 2.36
30 1.18 96 3.78 62 2.44
38 1.50 136 5.35 70 2.76

Bitte beachten Sie die in der Tabelle gelisteten Mindestldngen fiir gerade Rohrenden (Abmessung L) und gerade Rohrabschnitte vor Rohrbégen (Abmessung L1).
Falls es die Einbausituation verlangt, dass gerade Rohrabschnitte vor Rohrbdgen (Anmessung L1) kiirzer als in der Tabelle angegeben ausgelegt werden miissen, so
muss das Rohr vor dem Bérdeln gebogen werden.

max 0,2 xﬁ

max 0,2 x 45°
Entgraten Sie die Innen- und AuBenseite des Bitte beachten Sie: Nicht fachgerecht vorbereitete
Rohrendes leicht (max 0,2 x 45°). Reinigen Sie und verschmutzte Rohre kdnnen die Lebensdauer der
den Montagebereich des Rohres von etwaigen Rohrverschraubungen verringern und unter Umsténden
Verschmutzungen, Spéane und Farbresten. zu Leckagen fiihren.

2. Vorbereitung und maschinelles Bordeln

Details zur Montagevorbereitung und des eigentlichen maschinellen Bordelvorgangs
entnehmen Sie bitte den detaillierten Montageanleitungen der jeweiligen Maschine.
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® f ERNST WAGENER® Montageanleitungen
STAUFF B Hydraulikteile GmbH

Montageanleitungen fiir STAUFF Connect 37°-Bordelrohrverschraubungen
Maschinelles Bordeln von Rohrenden und Montage im Verschraubungskorper

3. Uberpriifung

Rohr-0 Abmessungen
D s I:“min D1max
(mm) (i) (mm) (in) (mm) (in) (mm) (in)
| 1 04
) = . 6 24 15 e 9,1 36 10 39
b 1 04
8 31 15 .06 11,3 44 12 A7
2 08
1 04
10 39 15 .06 13,1 52 14 55
2 .08
Stellen Sie die MaBhaltigkeit des Bérdelkragens 1 04
sicher und priifen Sie diesen auf Risse und sonstige 12 47 15 .06 15,3 60 16 63
Beschédigungen. 2 .08
15 .06
Der Kontrolldurchmesser ents__pricht dabei dem 1 55 2 08 186 73 196 77
AuBendurchmesser D1 des Bordelkragens 25 10
(siehe Tabelle rechts). Der Bérdelkragen muss 3 12
rechtwinklig zur Rohrachse und konzentrisch 15 .06
zum Rohr positioniert sein. 15 .59 2 .08 19,1 75 20 79
25 10
Bitte beachten Sie: Ist dies nicht der Fall, kann 15 .06
die dauerhafte Funktion der Bérdelrohrverbindung 16 63 2 08 206 81 9 7
nicht garantiert werden 2,5 10
3 12
15 06
18 71 2 .08 23,2 9 24 .94
4. Montage im Verschraubungskorper 25 10
2 08
Benetzen Sie die 0-Ringe des Bordeladapters leicht 20 79 25 10 256 101 268 1.06
(z.B. mit Hydraulikél HLP32). Schieben Sie den Adapter 3 12
in den 24°-Konus des Verschraubungskérpers. 3,5 14
15 .06
E_s wird empfohlen, den Bérdeladapter zuvor mit _ 2 7 2 .08 26,5 104 275 108
einem Schraubstock dauerhaft und verliersicher in den 25 10
24°-Konus des Verschraubungskérpers einzupressen. 3 12
Hierbei sind samtliche Bauteile vor eventueller 2 08
Beschédigung zu schiitzen. 25 08 ?5 12 311 122 13 130
Setzen Sie den Bordelkragen auf den Bordeladapter, 4 16
welcher nun fest im Verschraubungskarper sitzt, und 2 .08
ziehen Sie die Uberwurfmutter bis zum Punkt des 28 110 25 10 32,7 1.29 333 1.31
deutlich spiirbaren Kraftanstiegs an (Druckpunkt). 3 12
2 08
25 10

Verwenden Sie einen geeigneten Gabelschliissel,

um die Uberwurfmutter um eine weitere halbe 30 118
Umdrehung (180°) tiber den Druckpunkt hinaus

anzuziehen und die Montage abzuschlieBen.

A2 37 1.46 38,7 1.52
16
.20
.08
10
A2
16
10
A2
16
.20
.08
A2 48,8 1.92 49,8 1.96
16

5. Wiederholmontage n

Nach jedem Ldsen der Verbindung ist diese wieder mit dem gleichen Kraftaufwand wie bei der Erstmontage anzuziehen.

[&]

Wahrend der gesamten Montage den Verschraubungs- 5 138
korper mit einem zweiten geeigneten Gabelschliissel '
gegenhalten.

[$)]

38 1.50 46 1.81 47,2 1.86

42 1.65

AN OE WD EWNN O S WD
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Montageanleitungen f ERNST WAGENER®
Hydraulikteile GmbH STAUFF

Montageanleitungen fiir STAUFF Connect 37°-Bordelrohrverschraubungen
Maschinelles Bordeln von Rohrenden und Montage im Verschraubungskorper

Kalkulationsabmessungen

Rohr-0 Abmessungen

D X1 X2 L
(mm) (in) (mm) (in) (mm) (in) (mm) (in)
1 04 35 14 8 31
6 2 08 25 10 9 35
1 04 4 16 8 31
8 31 2 .08 3 12 9 35
7777777777 =l 25 10 25 10 95 37
X2 1 04 45 18 8 31
’L X1 10 39 2 08 35 14 9 35

X

. 3 12 25 10 10 39
o 1 04 45 18 8 31
12 47 2 .08 815) 14 9 .35
Tt : 3 12 2,5 10 10 39
0,5 .02 616) 22 8,5 .33
1 04 5 20 9 35
14 S 08 4 16 10 39
3 12 3 12 11 43
1 04 45 18 8 31
15 59 2 .08 35 14 9 35
3 12 25 10 10 39
Die korrekte Rohrlénge kann durch Messung des 0 .00 6.5 26 85 33
Abstandes zwischen den Stirnseiten der beiden 16 63 1 04 55 22 9,5 37
in die Verschraubungskorper eingepressten ‘ 1.5 .06 5 20 10 39
Bordeladapter ermittelt werden. Die Abmessung 25 10 4 16 1 43
X2 muss dann jeweils fiir beide Anschlussseiten 0 .00 55 22 75 30
hinzugefligt weden. 18 71 1 .04 4,5 18 8,5 33
15 .06 4 16 9 35
Alternativ kann auch der Abstand zwischen den 1 04 7 28 11,5 45
Stirnseiten der beiden Verschraubungskorper 20 79 2 08 6 24 12,5 49
gemessen werden. Die Abmessung X1 muss dann ' 3 12 5 20 13,5 53
jeweils fiir beide Anschlussseiten abgezogen weden. 4 16 4 16 14,5 57
1 .04 57 2 85 33
Die Abmessung L entspricht dem maBlichen Unter- 2 o7 2 08 4.7 19 9,5 37
schied der Rohrlénge im Vergleich von Bérdel- ’ 3 12 3,7 15 10,5 A4l
verschraubungen mit Schneidringverschraubungen. 35 14 3,2 13 " 43
1 04 7 28 13 51
Beim Wechsel des Verschraubungssystems 25 8 1.5 .06 6,5 26 135 53
von Schneidringverschraubungen zu Bérdel- 25 10 55 22 14,5 57
verschraubungen miissen die Rohre entsprechend 4 16 4 16 16 63
um Abmessung L gekiirzt werden. 1.5 .06 57 22 9 .35
28 110 25 10 4,7 19 10 39
3 12 42 a7 10,5 A1
-0,5 -.02 9 .35 13 51
0,5 .02 8 .31 14 168
30 118 1 .04 7,5 .30 14,5 .57
8] 12 615} 22 16,5 .65
45 18 4 16 18 71
15 .06 6,5 26 12 A7
2 .08 6 24 125 49
% 138 g 12 5 20 135 53
45 18 35 14 15 59
0 .00 10 39 16 63
05 02 95 37 16,5 65
38 180 5 08 8 31 18 7
4 16 6 24 20 79
15 .06 7 28 12,5 49
42 165 3 12 6,5 26 14 55
45 18 5 20 15,5 61

BlgE
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® f ERNST WAGENER® Montageanleitungen
STAUFF B Hydraulikteile GmbH

Montageanleitungen fiir STAUFF Connect 37°-Bordelrohrverschraubungen
Maschinelles Bordeln von Rohrenden und Montage im Verschraubungskorper

Kalkulationsabmessungen

Bau-  Rohr-0 x Wandstérke Abmessungen Korrigierte Rohrléngen fiir verschiedene Wandstéarken
reihe  (mm/in) (mm/in) (mm/in)
DxS L1 L2 1 15 2 25 |3 35 4 5
L 6x1 17,5 20,5 o 1 1
24 x.04 .69 .81 .04 .04
| 8x1 18,5 21,5 . 1 15
.31x.04 73 .85 04 | .06
o ‘ ﬂ 10x15 19,5 24 -1 o 1
.39x.06 77 .94 -.04 .04
\\\‘\\)2,&\\};/) 12x15 20 24,5 -1 o 1
» “\\\\'\'\\ .47 x .06 .79 .96 -.04 .04
15x15 21,5 25,5 ° 1 2
59 x.06 .85 1.00 .04 08
18x2 23 27 -1 o 1
71x.08 91 1.06 -.04 .04
22x2 24 30,5 -1 ° 1 1,5
.87 x.08 94 1.20 —-.04 .04 .06
28x3 26 31,5 -15 |-05 o
1.10x.12 1.02 1.24 -06 | -.02
35x3 30 36 -15 | -1 o 15
1.38x.12 1.18 1.42 -06 —-04 .06
42x3 34 40 -1,5 o 15
1.65x.12 1.34 1.57 -.06 .06
S 6x1 17,5 20,5 o 1 1
24x.04 .69 .81 04 .04
8x1 18,5 215 . 1 15
31x.04 73 .85 04 | .06
10x15 20 24,5 -1 o 1
.39x.06 .79 .96 -.04 .04
12x1,5 20,5 25 -1 o 1
A7 x.06 .81 .98 -.04 .04
14x2 23 27,5 -0,5 o 1 2
55x.08 91 1.08 -.02 04 | .08
16x2 25 31 —1 o 05 15
63x.08 .98 1.22 -.04 02 | .06
20x2 27,5 33 o 1 2 3
79x%.08 1.08 1.30 04 .08 12
25x3 32 38,5 -15 | -1 o 15
.98x.12 1.26 1.52 -06 -.04 .06
30x3 33 415 -2 -1 o 2 3,5
1.18x.12 1.30 1.63 -08 -.04 08 | .14
38x3 8IS 48 -0,5 o 15 |35
150x.12 1.48 1.89 -.02 06 | .14
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Montageanleitungen

Montageanleitungen fiir 24°-SchweiBkegel mit 0-Ring

i ERNST WAGENER"
=% Hydraulikteile GmbH

STAUFF

1. Rohrvorbereitung

mm
1,‘zjtﬂin

Sédgen Sie das Rohrende in einem rechten Winkel (90°)
und mindestens 10 mm entfernt vom Trennschnitt des
Herstellers / Lieferanten ab.

Die maximal zuldssige Winkelabweichung
betrdgt +0,5° zur Rohrachse.

Bitte verwenden Sie keine Rohrschneider oder
Trennschleifer.

max 0,2 x 45°

max 0,2 x 45°

Die Lange der geraden Rohrenden von Rohrbdgen
muss mindestens der doppelten Lénge der
Uberwurfmutter entsprechen.

2. Montagevorbereitung und Anschwei3en

Entgraten Sie die Innen- und AuBenseite des
Rohrendes leicht (max 0,2 x 45°). Reinigen Sie
den Montagebereich des Rohres von etwaigen
Verschmutzungen, Spéne und Farbresten.

Bitte beachten Sie: Nicht fachgerecht vorbereitete

und verschmutzte Rohre kdnnen die Lebensdauer der
Rohrverschraubungen verringern und unter Umsténden
zu Leckagen fiihren.

Schieben Sie die Uberwurfmutter iiber den SchweiBkegel.

Der 0-Ring ist vor dem SchweiBen zu entfernen
(normalerweise einzeln in der Lieferung).

Der SchweiBkegel ist nach den giiltigen Vorgaben
fiir SchweiBverfahren anzuschweiBen.

Der Anwender ist fiir die korrekte Ausfiihrung des
SchweiBverfahrens verantwortlich.

Entfernen Sie die SchweiBriickstande an der
SchweiBnaht und sdubern Sie die 0-Ring-Nut.

Montieren Sie den 0-Ring und stellen Sie sicher, dass
dieser drallfrei positioniert ist.

Benetzen Sie den 24°-Konus des Stutzens und den
0-Ring des SchweiBkegels leicht (z.B. mit Hydraulikél
HLP32). Verwenden Sie kein Schmierfett!

Fahren Sie unverziiglich mit der Montage fort, um
Schmutzanhaftungen zu vermeiden.

3. Montage im Verschraubungskérper

Schieben Sie die SchweiBkegel im final
ausgerichteten Zustand in den 24°-Konus
des Verschraubungskorpers.

Ziehen Sie die Uberwurfmutter bis zum Punkt des
deutlich spiirbaren Kraftanstiegs an (Festpunkt).

SchlieBen Sie die Montage mit einer weiteren
1/3-Umdrehung (120°) tiber den Festpunkt hinaus ab.

Eine Markierungslinie auf der Uberwurfmutter
und dem Verschraubungskorper erleichtert die
Beachtung und Uberpriifung des korrekten
Anzugwinkels.

4. Wiederholmontage

Nach jedem L6sen der Verbindung ist diese
wieder mit dem gleichen Kraftaufwand wie
bei der Erstmontage anzuziehen.

0-Ringe sind auf Beschédigungen zu Uberpriifen
und gof. zu ersetzen.
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Montageanleitungen fiir 24°-SchweiBkegel mit 0-Ring

Kalkulationsabmessungen

L 6 24 31 1.22 32 1.26
8 31 31 1.22 32 1.26
. 10 39 325 1.28 335 1.32
3‘5\ 12 47 325 1.28 335 132
15 59 35 1.38 36 142
- = 18 7 36 1.42 37 1.46
e 2 87 385 152 395 1.56
8 110 415 163 425 1.67
\ # 35 138 47 1.85 495 1.95
= 42 165 47 1.85 50 1.97
s 6 24 31 1.22 32 1.26
8 31 31 1.22 32 1.26
10 39 325 1.28 335 1.32
12 47 325 1.28 335 1.32
14 55 385 152 395 1.56
16 63 39 1.54 4 1.61
20 79 4455 1.75 47 1.85
2% 98 495 1.95 535 2.1
30 118 525 2.07 57,5 2.26
38 150 565 2.22 645 2.54
e
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Montageanleitungen

Montageanleitungen fiir Rohrverschraubungen mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring

1. Montagevorbereitung

Stellen Sie zunéchst sicher, dass der 0-Ring drallfrei Benetzen Sie den 0-Ring auf dem Dichtkegel Fahren Sie unverziiglich mit der Montage fort, um
in der entsprechenden Nut auf dem Dichtkegel (z.B. mit Hydraulikél HLP32). Verwenden Sie Schmutzanhaftungen zu vermeiden.
positioniert ist. kein Schmierfett!

2. Montage im Verschraubungskorper

Schieben Sie die Dichtkegelverschraubung im final Ziehen Sie die Drahtstiftmutter bis zum Punkt des Verwenden Sie einen geeigneten Gabelschliissel,
ausgerichteten Zustand in den 24°-Konus des deutlich spiirbaren Kraftanstiegs an (Festpunkt) um den Verschraubungskérper wahrend der
Verschraubungskorpers. und schlieBen Sie die Montage mit einer weiteren Montage gegenzuhalten.

1/3-Umdrehung (120°) (iber den Festpunkt hinaus ab.

Eine Markierungslinie auf der Mutter und dem
Verschraubungskorper erleichtert die Beachtung und
Uberpriifung des korrekten Anzugwinkels.

Montageanleitungen fiir Rohrverschraubungen mit Rohransatz

1. Montagevorbereitung

Verschraubungen mit Rohransatz werden werkseitig mit Schneidring und Uberwurfmutter an der Schaftseite montiert.

2. Montage im Verschraubungskorper

Schieben Sie die Rohrverschraubung im Rohransatz Ziehen Sie die Drahtstiftmutter bis zum Punkt des Verwenden Sie einen geeigneten Gabelschliissel,
im final ausgerichteten Zustand in den 24°-Konus deutlich spiirbaren Kraftanstiegs an (Festpunkt) um den Verschraubungskorper wéhrend der
des Verschraubungskdrpers. und schlieBen Sie die Montage mit einer weiteren Montage gegenzuhalten.

1/12-Umdrehung (30°) (iber den Festpunkt hinaus ab.

Eine Markierungslinie auf der Mutter und dem
Verschraubungskorper erleichtert die Beachtung und
Uberpriifung des korrekten Anzugwinkels.

ER3E
Katalog 2 - Ausgabe 02/2017 www.stauff.com/2/de/#274 ED%




® ERNST WAGENER® Montageanleitungen
STAUFF Hydraulikteile GmbH

Montageanleitungen fiir Rohrverschraubungen mit Einschraubstutzen

Anzieh-Drehmomente

T2
0-Ring ohne Kammerring
Metallische Dichtkante Profildichtring (nicht einstellbar)
Metrisches Gewinde (zylindrisch) Metrisches Gewinde (zylindrisch) Metrisches Gewinde (zylindrisch)
DIN 3852-1 (Form B) /1SO 9974-3 (Typ B) IS0 9974-2 (Typ E) 1S0 6149-2 /-3
Whitworth-Rohrgewinde (zylindrisch) Whitworth-Rohrgewinde (zylindrisch)
DIN 3852-2 (Form B) /1S0 1179-4 (Typ B) IS0 1179-2 (Typ E)

) .624 M10x1 12.32 G1e 12.32 MT0x1 12.32 a1 :g.sz M0 1151
.831 M12x1,5 222 G1/4 229 M12x1,5 1225 G1/4 222 M12x1,5 1225
.1309 M14x1,5 323 G1/4 229 M14x1,5 323 G1/4 ggs M14x15 329
.1427 M16x1,5 221 G3/8 2?8 M16x1,5 237 G3/8 ;(1)8 M16x1,5 336
.1559 M18x1,5 232 G1/2 ;Z M18x1,5 ;?8 G1/2 226 M18x1,5 333
.1781 M22x1,5 1326 G172 ;104 M22x1,5 ;555 G1/2 226 M22x1,5 224
2 Mx1s? g 69 oy M2Bx15? L P RLLAL o
o M2 sz O ay M2 T nas M2 e
??38 M42x2 238 G11/4 2386 M42x2 ggg G11/4 ggg M42x2 12;24
?.265 M 48 x 2 2222 G112 2222 M 48 x 2 2336 G112 2336 M48x2 12324

S §24 M10x1 12‘32 G1/8 1:32 M10x1 1:32 G1/8 1332 M10x1 ggg
%1 M12x1,5 222 G1/4 :2329 M12x1,5 12:5 G1/4 ggz M12x1,5 ggﬁ
?3% M14x1,5 ggS G1/4 229 M14x1,5 323 G1/4 323 M14x1,5 227
.1427 M16x1,5 221 G 3/8 ;?8 M16x1,5 227 G 3/8 ;(1)8 M16x1,5 2(1)8
'15451 M18x1,5 232 G1/2 ;104 M18x1,5 ;(1)8 G172 226 M18x1,5
'1663 M22x1,5 1326 G1/2 ;}04 M22x1,5 3555 G172 226 M22x1,5 1730
?709 M26x1,52 1386 G3/4 1222 M26x1,52 1222 G3/4 }222 M 27 x2 1;28
?958 M33x2 gigz Gt gigz M33x2 2;84 Gt 228.4 M33x2 2128.4
:13.018 M42x2 2(7)8 G11/4 2386 M42x2 ggg G11/4 ;gg M42x2 2222
:13.850 M 48 x 2 3222 G11/2 2222 M48x 2 2;36 G11/2 2386 M 48 x 2 31288

"Rohrabmessung nicht mehr im einschldgigen Standard enthalten.
2M 27 x 2 entsprechend IS0 6149.

Die angegebenen Anziehdrehmomente sind Richtwerte in N-m (Newton-Meter) mit einer Toleranz von +10% und beziehen sich ausschlieBlich auf
Originalkomponenten aus dem Produktbereich STAUFF Connect aus Stahl mit Zink/Nickel-Beschichtung und Stahl als Gegenwerkstoff.

Bitte tragen Sie vor Montage eine ausreichende Menge an Schmiermittel auf die Kontaktflachen des Einschraubgewindes auf.

Fiir Anziehdrehmomente mit abweichenden Werkstoffen und/oder Oberfldchen wenden Sie sich bitte rechtzeitig vor Anwendung an STAUFF.

Ok

E]
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Montageanleitungen

Montageanleitungen fiir Schwenkverschraubungen

Benetzen Sie das Einschraubgewinde sowie den
0-Ring der Schwenkverschraubung (z.B. mit

Hydraulikél HLP32). Verwenden Sie kein Schmierfett!

2. Montage im Verschraubungskarper

Platzieren Sie den Dichtkantenring bzw. den Dichtring
mit Elastomerdichtung auf der Unterseite der
Schwenkverschraubung (zu erkennen an der deutlich
groBeren Ausdrehung am Gehause) und zentrieren
diesen tiber dem Hohlschraubengewinde. Dichtringe
mit Elastomerdichtung werden dariiber hinaus von der
Ausdrehung am Geh&use zentriert — dabei ist keinerlei
Spiel zwischen Dichtring und Gehéuse zuldssig.

Fahren Sie unverziiglich mit der Montage fort,
um Schmutzanhaftungen zu vermeiden.

Richten Sie die Schwenkverschraubung aus und
ziehen Sie die von oben eingesetzte Hohlschraube bis
zum Punkt des deutlich splirbaren Kraftanstiegs an
(Druckpunkt).

Positionierung und Ausrichtung der Dichtringe mit Elastomerdichtung

i ERNST WAGENER"
Hydraulikteile GmbH

STAUFF

1. Montagevorbereitung

SchlieBen Sie die Montage mit einer weiteren
1/6-Umdrehung (60°, anzuwenden bei Dichtringen
mit Elastomerdichtung) bzw. einer weiteren 1/4-
Umdrehung (90°, anzuwenden bei Dichtkantenringen)
liber den Druckpunkt hinaus ab. Verwenden Sie

einen geeigneten Schraubenschllissel, um das
Geh&use der Schwenkverschraubung wéhrend der
Montage ausgerichtet zu halten.

N
Y

TR

o
N !

TXXS
SRR
)
%]
o2

R
o
%o
X
¥

%
%S
X
o

RS
3
5

Anwendbar fiir RSWND / RSW / RST

Bau-  Rohr-0 Gewinde

reihe  ("/in)

L §2 y G1/8
?3 ] G1/4
.1309 G1/4
.1427 G3/8
?559 G172
I1781 G1/2
.2827 G 3/4
12§10 Gl
13?38 G11/4
?15 G11/2

s .62 4 G1/4
?3 . G1/4
.1309 G3/8
2 63
1;5 >
.1663 G1/2
?709 G 3/4
.2958 Gl
?01 8 G11/4
13‘850 G11/2

Position 1

Position Bau-  Rohr-0
reine  ("/in)
L 6
24
8
31
10
.39
12
A7
15
.59
18
71
22
.87
28
1.10
35
1.38
42
1.65
S 6
24
8
.31
10
.39
12
A7
14
.55
16
.63
20
.79
25
.98
30
1.18
38
1.50

.

Position 3
Gewinde Position
M10x1 2
M12x1,5 3
M14x1,5 2
M16x1,5 1
M18x1,5 1
M22x1,5 1
M26x1,5 1
M33x2 1
M42x2 1
M48x2 1
M12x1,5 3
M14x1,5 2
M16x1,5 1
M18x1,5 1
M20x1,5 1
M22x1,5 1
M27x2 1
M33x2 1
M42x2 1
M48x2 1
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Technischer Anhang

Werkstoffe und Oberflachen von Rohrverschraubungen

STAUFF Zink/Nickel-Beschichtung

Rohrverschraubungen der Baureihe STAUFF Connect werden Ublicherweise
aus geschmiedetem oder gezogenem Stahl in Ubereinstimmung mit

DIN 3859-1 (Technische Lieferbedingungen fiir Rohrverschraubungen)
hergestellt.

Uberwurfmuttern werden entweder kaltgepresst oder warmgepresst.

Sofern nicht anders angegeben, werden samtliche Metallteile aus dem
Produktbereich STAUFF Connect aus Stahl gefertigt und als Lieferstandard
mit einer leistungsfahigen Zink/Nickel-Beschichtung (Werkstoffschliissel: W3)
versehen. Diese bietet optimalen Schutz der Oberflache weit (iber die bisher
marktiiblichen Standards hinaus — selbst nach Transport, Verarbeitung und
Montage der Bauteile.

Als eine der wenigen Ausnahmen sind SchweiBteile aus Stahl als
Lieferstandard unbeschichtet und als KorrosionsschutzmaBnahme gedlt
(Werkstoffschliissel: W161).

Alternative Oberfldchenbeschichtungen sind auf Anfrage erhéltlich.

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir weitere Informationen.

i ERNST WAGENER"
Hydraulikteile GmbH

Ebenen

= Versiegelung
Passivierung

= Zink/Nickel

= Grundmetall

Hauptvorteile der STAUFF Zink/Nickel-Beschichtung

= Erstklassiger Oberflachenschutz mit mehr als 1.200 Stunden
Besténdigkeit gegen Rotrost / Grundmetallkorrosion in der
Salzspriihnebel-Priifung entsprechend DIN EN ISO 9227

= Frei von sechswertigem Chrom Cr(VI)

m ELV-konform entsprechend 2000/53/EC
(Altfahrzeugverordnung)

= REACH-konform entsprechend 1907/2006/EC
(Registrierung, Bewertung, Zulassung und
Beschrénkung chemischer Stoffe)

= RoHS-konform entsprechend 2002/95/EC
(Restrictions of the Use of Hazardous Substances)

= Die im VDMA-Einheitsblatt 24576 (,,Fluidtechnik - Anforderungen
und Bezeichnungen flir Oberfldchenschutzschichten, die frei von
sechswertigem Chrom sind*) fiir Rohrverbindungen definierten
Anforderungen flir die Oberflichenschutzklasse K5 (360 Stunden
Bestandigkeit gegen WeiBrost / 720 Stunden Bestandigkeit
gegen Rotrost) werden deutlich iibertroffen

= Reduzierte Tendenz zu Kontaktkorrosion in Verbindung
mit anderen Metallen (wie Aluminium oder Edelstahl)

= \erbesserte Abnutzungsbestandigkeit / VerschleiBfestigkeit dank
hoher Duktilitat / plastischer Verformbarkeit der Oberflache

= Hochwertige Optik und Farbgebung durch helle und leicht
glénzende Oberflache — vergleichbar mit Edelstahl

= Unproblematische Uberlackierbarkeit
(Entsprechende Lackierversuche und das Entfetten der
zu lackierenden Oberflachen sind ggf. vorab erforderlich)

= Geringes Allergierisiko dank minimaler Nickellassigkeit, die
weit unter den gesetzlich geregelten Grenzwerten liegt

= Besténdigkeit gegeniiber allen géngigen Hydraulikmedien
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Sofern nicht anders angegeben, werden elastomere Dichtungen standard-
maBig in NBR (Perbunan® — Werkstoffschliissel: B) mit einer Hérte von
90 Shore-A ausgeflihrt. Diese sind ideal geeignet fiir den Einsatz mit
fliissigen und gasférmigen Medien in Temperaturbereichen zwischen

-35 °C und +100 °C bzw. zwischen -31 °F und +212 °F.

Fir Anwendungen mit hoheren Temperaturen oder aggressiven Medien
verwenden Sie bitte Dichtungen aus FKM (Viton® — Werkstoffschliissel:
V — Betriebstemperaturen zwischen -25 °C und +200 °C / bzw. -13 °F
und +212 °F) und EPDM (Werkstoffschliissel: E).

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir weitere Informationen.

Die Leistungsféigkeit von Elastomerdichtungen hangt von vielen Faktoren
ab. Priifen Sie Dichtungen daher vor Ersteinsatz und bei der Wartung und
Instandhaltung auf Beschddigungen (Risse, Verformungen, Aushérten oder
Erweichen, Anschwellen, verminderte Elastizitét etc.) und Verschmutzungen.
Beschadigte und/oder verschmutzte Dichtungen sind auszutauschen.

Entsprechende Ersatzteile sind Bestandteil des STAUFF Produktprogramms.

Technischer Anhang

Werkstoffe von Elastomerdichtungen

Lagerungsempfehlungen

Die folgenden Lagerungsempfehlungen gelten fiir Elastomerdichtungen
entsprechend DIN 7716 (Anforderungen an die Lagerung, Wartung
und Reinigung von Gummierzeugnissen)

= | agern Sie Dichtungen méglichst trocken und
zugluftfrei bei Temperaturen unter +25 °C.

= Schiitzen Sie Dichtungen wahrend der Lagerung vor
Sonnenlicht, Ozon und starker kiinstlicher Beleuchtung.

Diese Empfehlungen gelten fiir separat gelagerte Dichtungen ebenso wie fiir
Verschraubungen mit vormontierten Dichtringen und 0-Ringen. Missachtung
dieser Lagerungsempfehlungen kann Versprédung von Elastomerdichtungen
zur Folge haben und in Leckagen resultieren.

Perbunan® ist ein eingetragenes Warenzeichen der Lanxess Deutschland GmbH.
Viton® ist ein eingetragenes Warenzeichen der DuPont Performance Elastomers L.L.C..
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Technischer Anhang

Druck- und Temperaturangaben

Allgemeine Informationen

Sofern nicht anders angegeben, werden Driicke in diesem Produktkatalog
in bar und PSI angegeben. Temperaturen werden in °C (Grad Celsius) und
°F (Grad Fahrenheit) angegeben.

Druckangaben werden iiblicherweise gerundet, um mit international
gebrduchlichen Nenndruckstufen tibereinzustimmen. Dies vereinfacht die
Abstimmung von Komponenten des Hydrauliksystems aufeinander.

i ERNST WAGENER"
Hydraulikteile GmbH

STAUFF

Samtliche Rohrverschraubungen und sonstige Komponenten aus dem Produktbere-
ich STAUFF Connect erreichen oder (ibertreffen die Druckvorgaben der jeweiligen
Standards (in Abhédngigkeit von der Baureihe, Ausfiihrung und BaugroBe der Ver-
schraubung sowie unter Beriicksichtigung diverser Faktoren zur Druckreduzierung).

Bei Druckangaben wird zwischen dem Nenndruck (PN) und dem zuléssigen
Betriebstiberdruck (PB) unterschieden.

Nenndruck (PN)

Nenndruck (PN) beschreibt den maximalen Arbeitsdruck, bei dem
Rohrverschraubungen und andere Komponenten sicher unter stationdren
Bedingungen eingesetzt werden konnen.

Bei Belastungspriifungen muss der Berstdruck mindestens dem vierfachen Wert
des Nenndrucks entsprechen (Sicherheitsfaktor von 4).

Zuléssiger Betriebsiiberdruck (PB)

Der zuldssige Betriebsiiberdruck (PB) ist entsprechend DIN 2401, Teil 1
identisch mit dem maximalen Inneniiberdruck, der fiir diese Komponente
aufgrund des Werkstoffes und der zuldssigen Betriebstemperatur unter
reguldren Betriebsbedingungen zuldssig ist (+120 °C ohne dynamische
Belastungen)

Bei entsprechenden Belastungspriifungen muss der Berstdruck mindestens
dem 2,5-fachen Wert des zuldssigen Betriebsdrucks entsprechen
(Sicherheitsfaktor von 2,5).

Bitte beachten Sie:

Die Druckangaben und Sicherheitsfaktoren in diesem Katalog gelten nur bei
ordnungsgeméaBer Montage (z.B. Anziehdrehmomente fiir Einschraubgewinde)
und beziehen sich ausschlieBlich auf den Einsatz von Original STAUFF
Komponenten. Bitte vermeiden Sie das Vermischen mit anderen Fabrikaten!

Werden Komponenten Vibrationen, dynamischen Belastungen oder
Druckspitzen ausgesetzt, miissen die Druckangaben unter Umstanden weiter
gesenkt werden, um eine gleichbleibende Sicherheit gewahrleisten zu kénnen.

Zulassige Betriebstemperatur (TB)

Sofern nicht anders angegeben, gilt fiir Rohrverschraubungen und

anderen Komponenten in diesem Katalog eine zuldssige Betriebstemperatur
(TB) von -40 °C his +120 °C entsprechend DIN 3859-1 (Technische
Lieferbedingungen fiir Rohrverschraubungen).

Bitte beachten Sie, dass diese zuldssige Betriebstemperatur fiir
Rohrverschraubungen mit Weichdichtungen unter Umsténden abweicht.
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Faktoren zur Druckreduzierung

Bei Betriebstemperaturen iiber +120 °C / +248 °F miissen die folgenden
Berechnungsfaktoren zur Druckreduzierung (in Prozent) beriicksichtigt und

angewendet werden: TCC TCF)
-50  -58
Berechnungsbeispiel 40 -40
-35 31
Komponente Gerade Verschraubung FI-G-10S-W3-MS aus Stahl 25 1
mit einem Nenndruck (PN) von 800 bar / 11600 PSI +20  +68 0% 0%
+50 +122
Temperatur +175°C/ +347 °F +100 +212 0%
+120 +248
Reduzierfaktor 15 % 150 +302 1%
+75 +347 |GG
Reduzierter Nenndruck PN = —800.04"_ 10 9, _ 15 o) = 680 bar +200 +392 | O
f00% ed
+255 +491
pN = 11600PSL 400 04 — 15 %) = 9860 Ps| Rofversir
100 % Werkstoff und Komponenten aus NBR aus FKM (Viton®)
aus Stahl (Perbunan®)
Bitte beachten Sie: Zuléssige Betriebstemperatur
Zuldssige Umgebungsstemperatur
X i fiir Fluidtechnik-Anwendungen
Bei der Auswahl von Rohren und anderen Komponenten sind unter = Temperatur nicht zulssig
Umsténden weitg_re Ffiktqren zur Druckreduzierung der jeweiligen Faktoren zur Druckreduzierung
Hersteller zu beriicksichtigen.
Kriterien bei der Rohrauswahl
STAUFF empfiehlt die Verwendung nahtlos kaltgezogener, normalgegliiter Bitte beachten Sie, dass die in diesem Produktkatalog aufgefiihrten Druck- und
Prézisionsstahlrohre entsprechend DIN EN 10305-4, Werkstoff E235+N Temperaturangaben nicht fiir das eigentliche Rohr gelten, sofern dies nicht explizit
(Werkstoffnummer 1.0308+N, ehemals St37.4) oder Werkstoff E355 S0 angegeben ist.
(Werkstoffnummer 1.0580, ehemals St52.4). Um lieferbedingte Fehlerquellen
auszuschlieBen, sind Rohre stets mit Angabe des exakten AuBen- und Beachten Sie dartiber hinaus auch die Empfehlungen des jeweiligen
Innendurchmesser zu bestellen. Rohrherstellers / -lieferanten.

Die Verwendung von Rohrwerkstoffen, die von diesen Empfehlungen abweichen,
kann unter Umsténden die Lebensdauer der Rohrverschraubungen verringern, zu
Leckagen fiihren und in Systemausféllen resultieren.
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Berechnungs- / Berstdriicke fiir Rohre (bar)

6 45 0,75 338 491 303 310 1116 1525
6 4 1 450 655 391 400 1573 2149
6 3 15 675 983 551 563 2689 3674
6 2 2 900 1310 692 708 4263 5823
6 15 2,25 1013 1474 757 774 5379 7347
8 6 1 338 491 303 310 1116 1525
8 5 15 506 737 433 443 1824 2491
8 4 2 675 983 551 563 2689 3674
8 3 2,5 844 1228 659 673 3806 5198
10 8 1 270 393 248 253 866 1183
10 7 15 405 590 357 365 1384 1890
10 6 2 540 786 458 468 1982 2707
10 5 2,5 675 983 551 563 2689 3674
10* 4 3 810 1179 638 652 3555 4856
12 10 1 225 328 209 214 707 966

12 9 1,5 338 491 303 310 1116 1525
12 8 2 450 655 391 400 1573 2149
12 7 2,5 563 819 474 484 2091 2857
12 6 3 675 983 551 563 2689 3674
12* 5 3,5 823 1180 624 638 3397 4640
12 4 4 940 1348 692 708 4263 5823
14 12 1 193 281 181 185 598 817

14 1l 15 289 421 264 270 936 1278
14 10 2 386 561 342 349 1306 1783
14 9 25 482 702 415 425 1714 2342
14 8 3 579 842 485 496 2171 2966
14 7 35 705 1011 551 563 2689 3674
15 13 1 180 262 170 174 555 758

15 12 15 270 393 248 253 866 1183
15 1 2 360 524 321 329 1203 1644
15 10 2,5 450 655 391 400 1573 2149
15 9 3 540 786 458 468 1982 2707
16 14 1 169 246 160 163 518 708

16 13 135 253 368 233 239 806 1100
16 12 2 338 491 303 310 1116 1525
16 1A 25 422 614 370 378 1454 1986
16 10 3 506 737 433 443 1824 2491
16 8 4 705 1011 551 563 2689 3674
18 16 1 150 218 143 146 457 624

18 15 1,5 225 328 209 214 707 966

18 14 2 300 437 273 279 975 1332
18 13 2,9 375 546 338 341 1263 1725
18 12 3 450 655 391 400 1573 2149
18 10 4 627 899 500 511 2281 3115
20 17 15 203 295 190 194 631 861

20 16 2 270 393 248 253 866 1183
20 15 2,5 338 491 303 310 1116 1525
20 14 3 405 590 357 365 1384 1890
20 13 35 494 708 408 47 1671 2283
20 12 4 564 809 458 468 1982 2707
20 10 5 705 1011 551 563 2689 3674

Lastfall | entsprechend DIN 2413 beschreibt vorwiegend ruhende Belastungen bei Temperaturen bis +120 °C.
Lastfall Il entsprechend DIN 2413 beschreibt dynamische / pulsierende Belastungen bei Temperaturen bis +120 °C.

Fiir dinnwandige Rohre wird zwecks Stabilisierung der Verbindung der Einsatz von Verstarkungshiilsen empfohlen.
In einigen Fallen ist der Einsatz von Verstérkungshiilsen zwingend erforderlich.
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® ERNST WAGENER® Technischer Anhang
ElSTAUFF Hydraulikteile GmbH

Berechnungs- / Berstdriicke fiir Rohre (bar)

22 20 1 123 179 118 121 370 505
22 19 135 184 268 173 177 569 7
22 18 2 245 357 227 232 779 1064
22 17 2.5 307 447 278 285 1000 1366
22 16 3 368 536 328 335 1236 1688
22 15 35 449 643 376 384 1486 2030
22 14 4 513 735 422 431 1754 2396
25 22 1,5 162 236 154 157 496 678
25 21 2 216 314 201 206 676 924
25 20 2,5 270 393 248 253 866 1183
25 19 3 324 472 292 299 1065 1455
25 18 3,5 395 566 336 343 1275 1741
25 17 4 451 647 378 386 1496 2044
25 16 45 508 728 418 428 1732 2365
25 15 5 564 809 458 468 1982 2707
28 25 1,5 145 211 138 4 440 601
28 24 2 193 281 181 185 598 817
28 23 2,5 241 351 223 228 763 1043
28 22 3 289 421 264 270 936 1278
28 21 3,5 353 506 303 310 1116 1525
28 20 4 403 578 342 349 1306 1783
30 26 2 180 262 170 174 555 758
30 25 2,5 225 328 209 214 707 966
30 24 3 270 393 248 253 866 1183
30 23 35 329 472 285 291 1031 1408
30 22 4 376 539 321 329 1203 1644
30 20 5 470 674 391 400 1573 2149
30 18 6 564 809 458 468 1982 2707
35 32 15 121 173 111 114 348 475
35 31 2 161 231 147 150 47 643
35 30 2,5 201 289 181 185 598 817
35 29 3 242 347 215 220 730 997
35 27 4 322 462 280 286 1007 1375
35 25 5 403 578 342 349 1306 1783
38 34 2 148 213 136 139 432 589
38 33 25 186 266 168 17 547 748
38 32 3 223 319 199 203 667 El
38 30 4 297 426 260 265 917 1253
38 28 5 3n 532 318 325 1185 1619
38 26 6 445 639 373 382 1472 2011
38 24 7 519 745 427 436 1783 2436
38 22 8 594 851 478 488 2121 2897
42 39 15 101 144 93 96 288 393
42 38 2 134 193 123 126 388 530
42 37 2,5 168 241 153 156 492 672
42 36 3 201 289 181 185 598 817
42 34 4 269 385 237 242 820 1120
42 32 5 336 481 290 297 1441

Die hier angegebenen Driicke basieren auf Berechnungen entsprechend DIN 2413 und ISO 10763,
die dem Anwender nur als Richtlinie bei der Vorauswahl geeigneter Rohre dienen und nicht von der
eigenen Priifung befreien.

DIN 2413 gilt nicht fiir die mit einem * markierten GréBen (da D1/D2 > 2).
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Technischer Anhang ERNST WAGENER*® ®
Hydraulikteile GmbH STAUFF

Berechnungs- / Berstdriicke fiir Rohre (PSI)

.24 18 .03 4901 7120 4394 4495 16182 22113
.24 .16 .04 6525 9498 5670 5800 22809 31161
.24 12 .06 9788 14254 7990 8164 38991 53273
24 .08 .08 13050 18995 10034 10266 61814 84434
24" .06 .09 14689 21373 10977 11223 77996 106532
.31 24 .04 4901 7120 4394 4495 16182 22113
31 .20 .06 7337 10687 6279 6424 26448 36120
31 .16 .08 9788 14254 7990 8164 38991 53273
31" 12 10 12238 17806 9556 9759 55187 75371
.39 .31 .04 3915 5699 3596 3669 12567 17154
.39 .28 .06 5873 8555 5177 5293 20068 27405
39 .24 .08 7830 11397 6641 6786 28739 39252
.39 .20 10 9788 14254 7990 8164 38991 53273
39* .16 12 11745 17096 9251 9454 51548 70412
47 .39 .04 3263 4756 3031 3103 10252 14007
47 .35 .06 4901 7120 4394 4495 16182 22113
47 31 .08 6525 9498 5670 5800 22809 31161
47 .28 .10 8164 11876 6873 7018 30320 41427
47 24 12 9788 14254 7990 8164 38991 53273
477 20 14 11934 17110 9048 9251 49257 67280
477 16 .16 13630 19546 10034 10266 61814 84434
.55 47 .04 2799 4075 2625 2683 8671 11847
.55 43 .06 4191 6105 3828 3915 13572 18531
.55 ) .08 5597 8135 4959 5061 18937 25854
.55 35 10 6989 10179 6018 6163 24853 33959
.55 31 A2 8396 12209 7033 7192 31480 43007
.55 .28 14 10223 14660 7990 8164 38991 53273
.59 51 .04 2610 3799 2465 2523 8048 10991
.59 47 .06 3915 5699 3596 3669 12567 17154
.59 43 .08 5220 7598 4655 4771 17444 23838
.59 .39 10 6525 9498 5670 5800 22809 31161
.59 .35 A2 7830 11397 6641 6786 28739 39252
.63 .55 .04 2451 3567 2320 2364 7511 10266
.63 51 .06 3669 5336 3379 3466 11687 15950
.63 A7 .08 4901 7120 4394 4495 16182 22113
.63 43 10 6119 8903 5365 5481 21083 28797
.63 .39 12 7337 10687 6279 6424 26448 36120
.63 31 16 10223 14660 7990 8164 38991 53273
7 .63 .04 2175 3161 2074 2117 6627 9048
71 .59 .06 3263 4756 3031 3103 10252 14007
7 .55 .08 4350 6337 3959 4046 14138 19314
7 2ol 10 5438 7917 4829 4945 18314 25013
7 A7 12 6525 9498 5670 5800 22809 31161
7 .39 16 9092 13036 7250 7410 33075 45168
.79 .67 .06 2944 4278 2755 2813 9150 12485
79 .63 .08 3915 5699 3596 3669 12567 17154
.79 .59 10 4901 7120 4394 4495 16182 22113
79 .bh A2 5873 8555 5177 5293 20068 27405
.79 .51 14 7163 10266 5916 6047 24230 33104
.79 A7 .16 8178 11731 6641 6786 28739 39252
.79 .39 .20 10223 14660 7990 8164 38991 53273

Lastfall | entsprechend DIN 2413 beschreibt vorwiegend ruhende Belastungen bei Temperaturen bis +248 °F.
Lastfall Il entsprechend DIN 2413 beschreibt dynamische / pulsierende Belastungen bei Temperaturen bis +248 °F.

Fiir dinnwandige Rohre wird zwecks Stabilisierung der Verbindung der Einsatz von Verstarkungshiilsen empfohlen.
In einigen Fallen ist der Einsatz von Verstérkungshiilsen zwingend erforderlich.
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ERNST WAGENER*®
Hydraulikteile GmbH

Technischer Anhang

®
ElSTAUFF

Berechnungs- / Berstdriicke fiir Rohre (PSI)

.87 .79 .04 1784 2596 1711 1755 5365 7323

.87 .75 .06 2668 3886 2509 2567 8251 11267
.87 7 .08 3553 5177 3292 3364 11296 15428
.87 .67 10 4452 6482 4031 4133 14500 19807
87 .63 12 5336 7772 4756 4858 17922 24476
.87 .59 14 6511 9324 5452 5568 21547 29435
87 .55 16 7439 10658 6119 6250 25433 34742
.98 .87 .06 2349 3422 2233 2277 7192 9831

.98 .83 .08 3132 4553 2915 2987 9802 13398
.98 .79 10 3915 5699 3596 3669 12567 17154
.98 .75 12 4698 6844 4234 4336 15443 21098
.98 71 14 5728 8207 4872 4974 18488 25245
.98 .67 16 6540 9382 5481 5697 21692 29638
.98 .63 18 7366 10556 6061 6206 25114 34293
.98 .59 .20 8178 11731 6641 6786 28739 39252
1.10 .98 .06 2103 3060 2001 2045 6380 8715

1.10 94 .08 2799 4075 2625 2683 8671 11847
1.10 i .10 3495 5090 3234 3306 11064 15124
1.10 87 12 4191 6105 3828 3915 13572 18531
1.10 .83 14 5119 7337 4394 4495 16182 22113
1.10 79 .16 5844 8381 4959 5061 18937 25854
1.18 1.02 .08 2610 3799 2465 2523 8048 10991
118 .98 .10 3263 4756 3031 3103 10252 14007
1.18 94 A2 3915 5699 3596 3669 12557 17154
1.18 91 14 4771 6844 4133 4220 14950 20416
1.18 87 .16 5452 7816 4655 417 17444 23838
1.18 .79 20 6815 9773 5670 5800 22809 31161
1.18 7 .24 8178 11731 6641 6786 28739 39252
1.38 1.26 .06 1755 2509 1610 1653 5046 6888

1.38 1.22 .08 2335 3350 2132 2175 6830 9324

1.38 1.18 10 2915 4191 2625 2683 8671 11847
1.38 1.14 A2 3509 5032 3118 3190 10585 14457
1.38 1.06 16 4669 6699 4060 4147 14602 19938
1.38 .98 .20 5844 8381 4959 5061 18937 25854
1.50 1.34 .08 2146 3089 1972 2016 6264 8541

1.50 1.30 10 2697 3857 2436 2480 7932 10846
1.50 1.26 12 3234 4626 2886 2944 9672 13210
1.50 1.18 16 4307 6177 3770 3843 13297 18169
1.50 1.10 .20 5380 7714 4611 4713 17183 23476
1.50 1.02 24 6453 9266 5409 5639 21344 29160
1.50 .94 .28 7526 10803 6192 6322 25854 35322
1.50 .87 31 8613 12340 6931 7076 30755 42007
1.65 1.54 .06 1465 2088 1349 1392 4176 5699

1.65 1.50 .08 1943 2799 1784 1827 5626 7685

1.65 1.46 10 2436 3495 2219 2262 7134 9744

1.65 1.42 12 2915 4191 2625 2683 8671 11847
1.65 1.34 .16 3901 5583 3437 3509 11890 16240
1.65 1.26 .20 4872 6975 4205 4307 20895

Die hier angegebenen Driicke basieren auf Berechnungen entsprechend DIN 2413 und ISO 10763,
die dem Anwender nur als Richtlinie bei der Vorauswahl geeigneter Rohre dienen und nicht von der
eigenen Priifung befreien.

DIN 2413 gilt nicht fiir die mit einem * markierten GréBen (da D1/D2 > 2).
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Technischer Anhang ERNST WAGENER®
Hydraulikteile GmbH STAUFF
Einschraublocher und Einschraubgewinde
T T il
003 e07 03
Dichtflache fiir
Metallische Dichtkante Profildichtring Dichtring (DIN 7603)
Metrisches Gewinde (zylindrisch) Metrisches Gewinde (zylindrisch) Metrisches Gewinde (zylindrisch)
DIN 3852-1 (Form B) /1S0 9974-3 (Typ B) 1S0 9974-2 (Typ E) DIN 3852-1 (Form A)
Whitworth-Rohrgewinde (zylindrisch) Whitworth-Rohrgewinde (zylindrisch) Whitworth-Rohrgewinde (zylindrisch)
DIN 3852-2 (Form B) /1S0 1179-4 (Typ B) 1S0 1179-2 (Typ E) DIN 3852-2 (Form A)
0D4
{7 WTA] 90°
SR
32 S | 32{ or 16
- \ g@
| Ei (;
|
/J—'—V ” filr Eif mit Metri Gewinde (zyli
DIN 3852-1 (Form X) /IS0 9974-1
fiir Ei en mit Whitworth-F (zylindrisch)
DIN 3852-2 (Form X)/1S0 1179-1
12 13 17 1 8 0,1
M8xT 47 51 67 04 31 0039
14 13,9 15 20 1 8 0,1
M0 55 55 59 79 04 31 0039
17 16,9 18 25 15 12 0,1
M12x1)5 67 67 71 98 06 47 0039
19 18,9 20 25 15 12 0,1
M14x1,5 75 74 79 98 06 47 0039
21 21,9 23 28 15 12 0,1
M16x1.5 .83 .86 91 1.10 .06 47 .0039
23 239 25 30 2 12 0,1
M18x1,5 91 94 98 1.18 08 47 0039
24 25,9 27 34 2 14 0,1
M20x15 94 1.02 1.06 1.34 08 55 0039
27 26,9 28 34 2,5 14 0,1
M22x1,8 1.06 1.06 1.10 1.34 10 55 0039
31 31,9 33 42 2,5 16 0,2
M26x1.5 1.22 1.26 1.30 1.65 10 63 .0079
32 31,9 33 42 2,5 16 0,2
Marx2 1.26 1.26 1.30 1.65 10 63 0079
39 39,9 4 47 2,5 18 0,2
M33x2 1.54 1.57 1.61 1.85 10 7 .0079
49 49,9 51 58 2,5 20 0,2
M42x2 1.93 1.96 2.01 2.28 .10 .79 .0079
55 54,9 56 65 2,5 22 0,2
W48 x2 217 2.16 2.20 2.56 10 87 .0079
14 13,9 15 19 1 8,5 01
G1/BA 155) .55 .59 .75 .04 .33 .0039
18 18,9 20 25 15 12,5 0,1
G1/4A 7 74 .79 .98 .06 49 .0039
22 21,9 23 28 2 12,5 0,1
G/BA .87 .86 91 1.10 .08 49 .0039
26 26,9 28 34 2,5 15 0,1
G1/2A 1.02 1.06 1.10 1.34 10 .59 .0039
32 319 33 42 2,5 16,5 0,2
GI/4A 1.26 1.26 1.30 1.65 .10 .65 .0079
G1A 39 39,9 4 47 2,5 19 0.2
1.54 1.57 1.61 1.85 10 .75 .0079
49 49,9 51 58 2,5 21,1 0,2
GT1/4A 1.93 1.96 2.01 2.28 10 .83 .0079
55 54,9 56 65 2,5 22,5 0.2
G112A 217 2.16 2.20 2.56 10 .89 .0079

' Angabe A in der Bezeichnung gilt nicht fiir Innengewinde.
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® ERNST WAGENER® Technischer Anhang
ElSTAUFF Hydraulikteile GmbH

Einschraublocher und Einschraubgewinde

Markierungsrille fir @ §
Metrische Gewinde
(zylindrisch)
T
0-Ring ohne Kammerring 0-Ring ohne Kammerring
(nicht einstellbar) (einstellbar)
Metrisches Gewinde (zylindrisch) Metrisches Gewinde (zylindrisch)
1S0 6149-2 /-3 1S0 6149-2 /-3
UN/UNF-Gewinde UN/UNF-Gewinde
1S0 11926-2/-3 1SO 11926-2/-3
W = R0.3
\;;, RO.1
| \ g
P A
& Eil (Zyli
Einschraublocher mit Metrischen Gewinden fiir Einschraubstutzen mit Metrischem Gewinde (zylindrisch)
(zylindrisch) sind optional mit M markiert. 1S0 6149-1
fir Ei mit UN/UNF-Gewind
1S0 11926-1
MEx 11,8 14 17 9,1 1 1,6 11,5 10 12
46 55 67 36 04 .06 45 39 47
13,8 16 20 11,1 1 1,6 11,5 10 12
M10x1
54 63 79 44 04 .06 45 39 A7
16,8 19 23 13,8 15 2.4 14 11,5 15
M12x1.5 66 75 91 54 06 09 55 45 59
18,8 21 25 15,8 15 2,4 14 11,5 15
M14x1.5 74 83 98 62 .06 .09 55 45 59
218 24 28 178 15 24 15,5 13 15
M16x1,5 86 94 1.10 70 .06 .09 61 51 59
238 26 30 19,8 2 24 17 145 15
M18x1,5 94 1.02 118 78 08 .09 67 57 59
26,8 29 33 238 2 24 18 15,5 15
M22x1.5 1.06 1.14 1.30 94 08 .09 71 61 59
318 34 40 29,4 2 3.1 22 19 15
W27z 1.25 1.34 157 1.16 .08 12 87 75 59
40,8 43 49 354 25 31 22 19 15
M33x2 1.61 1.69 1.93 1.39 10 12 87 75 59
. 498 52 58 44,4 25 3,1 22,5 19,5 15
1.96 2.05 2.28 1.75 10 12 89 77 59
54,8 57 63 50,4 25 3,1 25 22 15
M 48 x 2
2.16 2.24 2.48 1.98 10 12 98 87 59
14,4 21 12,45 16 24 14 11,5 12
TN620NF2A 7 83 49 .06 09 55 45 47
16 23 14,05 1,6 24 14 11,5 12
V/2-20UNF-2A 91 55 .06 .09 55 45 A7
17,6 25 157 1,6 25 155 12,7 12
YG-IBUNF-2A o 98 62 .06 10 61 50 A7
218 30 20,65 24 25 17,5 143 15
SATBUNF-2A - oo 118 81 .09 10 69 56 59
255 34 24 24 25 20 16,7 15
TRARUNE-2A 1.34 94 .09 10 79 66 59
31,9 4 292 24 33 23 19 15
1116-T2UN-2A - g 1.61 1.15 .09 13 91 75 59
38,2 49 35,55 32 33 23 19 15
1516120828 g, 1.93 1.40 13 13 91 75 59
47,7 58 4355 32 33 23 19 15
158-12UN2A g 2.28 1.71 13 13 91 75 59
54,8 65 49,9 32 33 23 19 15
17B12UN2A 5 16 2.56 1.96 13 13 91 75 59

' Angabe -2B anstelle von -2A bei Innengewinden.

% www.stauff.com/2/de/#289 Katalog 2 = Ausgabe 02/2017




Technischer Anhang ERNST WAGENER®
Hydraulikteile GmbH STAUFF
Einschraublocher und Einschraubgewinde
Kegeliges Gewinde Kegeliges Gewinde
National Pipe Thread (NPT) Metrisches Gewinde (kegelig)
ANSI/ASME B1.20.1-1983 DIN 3852-1 (Form C)
Whitworth-Rohrgewinde (zylindrisch)
DIN 3852-2 (Form C)
9‘0" 90°
T4 @
N |
N | 5 V.
® ‘ =| Ei (K } Ei (
| firEi en mit NPT-Gewinde A ‘ v fiir Einschraubstutzen mit Metrischem Gewinde (kegelig)
k\ | [ ANSI/ASME B1.20.1-1983 DIN 3852-1 (Form )
fiir il en mit Whitworth
DIN 3852-2 (Form 2)
6,9
1/8-27 NPT 1/8-27 NPT 7
10
1/4-18 NPT 1/4-18 NPT 39
3/8-18 NPT 3/8-18 NPT 1401‘3
1/2-14 NPT 1/2-14 NPT 15346
14,1
3/4-14 NPT 3/4-14 NPT 56
16,8
1-11.5 NPT 1-11.5 NPT 66
11/4-11.5NPT 11/4-11.5NPT 1678‘3
11/2-11.5NPT 11/2-11.5NPT 1678’3
10 55
M8 x 1 keg. M8x1 39 20
10 55
M10x 1 keg. M10x 1 39 2
13,5 8,5
M12x1,5 keg. M12x1,5 53 3
13,5 8,5
M 14 x 1,5 keg. M14x15 53 33
135 8,5
M 16 x 1,5 keg. M16x15 53 33
13,5 8,5
M18x 1,5 keg. M18x1,5 53 23
15,5 10,5
M20x1,5 keg. M20x1,5 51 P
1516 10,5
M 22 x1,5 keg. M22x1,5 51 e
8,5 55
R 1/8 keg. Rp 1/8 33 »
12,5 8,5
R 1/4 keg. Rp 1/4 i e
12,5 8,5
R 3/8 keg. Rp 3/8 49 33
16,5 10,5
R 1/2 keg. Rp 1/2 65 1

Fliissige / plastische Dichtmittel erforderlich.
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Technischer Anhang ERNST WAGENER®

Hydraulikteile GmbH STAUFF
Abmessungen der 24°-Konusbohrung / Uberwurfmutter
St
_
|
-l g & s
k |
“
L2
L1
. .416 M8x1 .?;2 520 ?31 ﬁa .1309
?24 M10x1 412 732 ?31 522 .1427
.831 M2 .624 93? .935 522 .1;5
) .624 M12x1.5 .416 8312 .1309 .728 1;5
.831 M14x1,5 .624 .140(31 .1309 .728 .1677
.1309 M16x1,5 ?31 .14253 .1413 .728 .1795
.1427 M18x1.5 .1309 .15463 .1413 .728 .2827
.1559 M22x15 .1427 .16753 .1427 .728 $.706
T Mesxis g W i W 126
.2827 M30x2 .1795 .29463 .1545 732 ?212
1281 o M2 .2944 ?013 .1545 73(5J ;1.161
13.538 M 452 ?01 8 ?éso .1663 .1401’5 ?.097
;1.265 M52x2 ?iz ;1.577 .1663 1413 2.036
’ §24 M14x1,5 f‘1 6 83; .1427 .728 .1677
.831 M16x71,5 ?20 .14061 .1427 .728 .1795
.1309 M18x15 ,728 .14253 .1427 732 .2827
.1427 M20x15 .831 .1:63 .1427 732 .2944
1.:5“ M22x1,5 .1309 .16643 1;5 ?31 ?.706
G M2 o o e .8?;3 1o
To M2 L o L it "
WM i o b o b
1301 g Mdx2 .2958 ?330 .2709 .15355 15097
13?50 M52x2 :13.226 ;1.161 .2827 .1663 (23936

' Rohrabmessung nicht mehr im einschlégigen Standard enthalten.
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® ERNST WAGENER® Technischer Anhang
ElSTAUFF Hydraulikteile GmbH

GewindegroBen / Schliisselweiten von Einschraubverschraubungen

L 6 14 14 14
o M10X 1 o G1/8 e M12x15 e
831 M12x15 1677 G1/4 1795 M14x1,5 1577
1309 M14x15 1795 G 1/4 1795 M16x1,5 1795
! 427 M16x15 2827 638 2327 M18x1,5 2827
1559 M18x15 2944 61/ f706 M22x15 5706
18 27 27 32
o M22x1,5 "o 1/ 06 M26x1,5 Yo
2 , £ 2 36
o M26%1,5 Yo G 3/4 o M30x2 e
28 4 41 4
LK. s G1 e M 36 x2 s
35 50 50 50
T Ma2x2 Tor G11/4 o7 M 45 %2 Tor
4 55 55 60
R LLIY: — G11/2 — M52x2 o

S 62 . M12x1,5 1677 G 1/4 1795 M14x1,5 1677
831 M14x15 1795 G 1/4 1795 M16x1,5 1795
1309 M16x1,5 2827 63/8 2827 M18x15 2827
1427 M18x15 2944 38 2827 M20x15 29‘2
14" 27 27 27
w1 M20x15 "0 61/ s M22x15 o
16 27 27 30
o M22x1,5 T06 G172 i M24x15 i
20 2 32 36
79 M27x2 126 G 3/4 126 M30x2 142
2% 4 # 46
98 M33x2 161 Gl 1,61 W36 2 1.81
30 50 50 50
g Ma2x2 o7 G11/4 o7 M42x2 o7
38 55 55 60
sy Masx2 e 61172 e M52x2 235

"Rohrabmessung nicht mehr im einschlégigen Standard enthalten.
2M 27 x 2 entsprechend IS0 6149.
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Technischer Anhang f ERNST WAGENER®
Hydraulikteile GmbH STAUFF

Zertifikate, Zulassungen und Freigaben

DNV:-GL

Certificate No:
P-15101
File No:

TYPE APPROVAL CERTIFICATE ﬁﬁg}
262.1-016074-2

This is to certify:
That the Pipe Couplings, Bite and Compression Type

with type designation(s)

FI-GE, FI-WE, FI-TE, FI-LE, FI-G, FI-W, FI-T, FI-K, FI-GS, FI-WS, FI-ES, FI-AS, FI-WAS, FI-SN,
FI-GA, FI-MA, FI-EMA, FI-EMAD, FI-RSW, FI-RST, FI-EGED, FI-SNV, FI-REDSD, FI-EWD, FI-ETD,
FI-ELD, FI-EGE, FI-REDS, FI-EW, FI-ET, FI-EL

Issued to

Walter Stauffenberg GmbH & Co. KG
Werdohl, Germany

is found to comply with
Det Norske Veritas' Rules for Classification of Ships Pt.4, Ch.6 "Piping Systems"
Det Norske Veritas' Standards for Certification 2.9 No. 5-792.20

Application :

May be used for: Hydraulic- and lubrication oil, fuel oil, compressed air, oxygen (see cert.),
steam and condensate, fresh- and sea water

Temperature range: See certificate
Max. working press.: 100 to 800 bar (see certificate)
Sizes: Tube OD: 4 mm to 42 mm

This Certificate is valid until 2018-12-31.
Issued at Hevik on 2014-11-28

for DNV GL
1, Dighally Signed By: Sala, Giargio
Location: DNV GL Hevik, Nonway
U=4"  signing Date: 2014-11.28

DNV GL local station: Essen Business Support

Approval Engineer: Tom Berg-Nielsen

Giorgio Saia on behalf of
Marianne Spaeren Marveng
Head of Section

This Certificate is subject to terms and conditions overleaf, Any significant change in design or construction may render this Certificate invalid.
The validity date relates to the Type Approval Certificate and not to the approval of equipment/systems installed.
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® f ERNST WAGENER Technischer Anhan
ElSTAUFF Hydraulikteile GmbH g

Zertifikate, Zulassungen und Freigaben

Certificate number: 42033/A0 BV
File number: ACM 135/2756

Marine & Offshore Product code: 2130H
Division This certificate is not valid when presented without the
full attached schedule composed of 7 sections
BUREAU
VERITAS www.veristar.com

TYPE APPROVAL CERTIFICATE

This certificate is issued fo

WALTER STAUFFENBERG GmbH & CO. KG
Werdohl - GERMANY

for the type of product

SCREW COUPLINGS
PIPE COUPLINGS, BITE AND COMPRESSION Type Series LL/L/S

Requirements:

BUREAU VERITAS Rules for the Classification of Steel Ships
BUREAU VERITAS Rules for the Classification of Offshore Units
BUREAU VERITAS Rules for the Classification of Naval Ships
BUREAU VERITAS Rules for the Classification of Yachts

This certificate is issued to attest that BUREAU VERITAS did undertake the relevant approval procedures for the product identified above which
was found to comply with the relevant requirements mentioned above.

This certificate will expire on: 10 Aug 2020
For BUREAU VERITAS,

At BV HAMBURG, on 10 Aug 2015,
Adama Diene

This certificate remains valid until the date stated above, unless cancelled or revoked, provided the conditions indicated in the subsequent page(s) are complied
with and the product remains satisfactory in service. This certificate will nat be valid if the applicant makes any changes or madifications to the approved product,
which have not been notified to, and agreed in writing with BUREAU VERITAS. Should the specified regulations or standards be amended during the validity of
this certificate, the product(s) is/are to be re-approved prior to itithey being placed on board vessels to which the amended regulations or standards apply. This
certificate is issued within the scope of the General Conditions of BUREAU VERITAS Marine & Offshore Division available on the internet site www.veristar.com.
Any Person not a party to the contract pursuant to which this document is delivered may not assert a claim against BUREAU VERITAS for any liability arising out
of errors or omissions which may be contained in said document, or for errors of judgement, fault or negligence committed by personnel of the Society or of its
Agents in establishment or issuance of this document, and in connection with any activities for which it may provide.

The electronic version is available at: http:/fiwww.veristarnb.com/veristarnb/jsp/viewPublicPdfTypec.jsp?id=bjbnyaxeyn
BV Mod. Ad.E 530 October 2014 This certificate consists of 3 page(s)
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Technischer Anhang f ERNST WAGENER®
Hydraulikteile GmbH STAUFF

Zertifikate, Zulassungen und Freigaben

Lloyd's
Register

Type Approval Certificate

This is to certify that the undernoted product(s) has/have been tested with satisfactory results in accordance with the
relevant requirements of the Lloyd’s Register Type Approval System.

This certificate is issued to:

PRODUCER Walter Stauffenberg
Im Ehrenfeld 4
58791 Werdohl
Germany

DESCRIPTION Carbon steel (C15, C22, S5t35, S235]R2 and 11SMnPB30K+C) high pressure 24°
compression couplings with or without seals sensitive to heat as per Stauff
Catalogue 01/2015,

TYPES STAUFF LL (very light gauge), L (light gauge) and S (heavy gauge)

APPLICATION For pressure pipes in the marine, offshore and industrial environment.
Restrictions
- Bulkhead couplings are not to be used on watertight bulkheads,
gastight bulkheads and for “A”, “B” fire class divisions.
- Couplings with seals sensitive to heat are not acceptable in the
following locations :
1. Starting/control air and CO:z systems.
2. Inside machinery spaces of category A or
accommodation spaces for :-
a. Main lines of inert gas systems.
b. Pipe systems for flammable liquids including
corresponding vent and sounding pipes.
3. Fire main, water spray and sprinkler systems or similar which
are not always filled with water.

Certificate No. 15/20081 [
\L—= AeS
Issue Date 19 August 2015
Expiry Date 18 August 2020
Sheet 1of2 Torsten Schroeder
Hamburg Technical Support Office
Lloyd’s Register EMEA
Lloyd’s Register EMEA

71 Fenchurch Street, London EC3M 4BS
Lloyd's Register EMEA
Is a subsidiary of Lloyd's Register Group

Lloyd's Register Group Limited, its affiliates and subsidiaries and their respective officers, employees or agents are, individually and collectively, referred to
in this clause as the 'Lloyd's Register". Lloyd's Register assumes no responsibility and shall not be liable to any person for any loss, damage or expense
caused by reliance on the information or advice in this document or howsoever provided, unless that person has signed a contract with the relevant Lloyd's
Register entity for the provision of this information or advice and in that case any responsibility or liability is exclusively on the terms and conditions set out
in that contract.

This is a copy of an electronic document. In the event of any conflict or ambiguity between the copy and the electronic document,
which is retained and published by Lioyd's Register, the original electronic and certified version shall always prevail
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® f ERNST WAGENER Technischer Anhang
STAUFF Hydraulikteile GmbH

Zertifikate, Zulassungen und Freigaben

POCCHRCKNA MOPCKON PENCTP CYADNDALTEA -
RUSSIAN MARITIME REGISTER OF SHIPPING

CBUIAETEJLCTBO O TUIIOBOM OJOGPEHHUN
TYPE APPROVAL CERTIFICATE

H3roToRNTENH Walter Stauffenberg GmbH & Co. KG GmbH
Manufacturer

Anpec

Address Im Ehrenfeld 4, 58791 Werdohl, Germany.
Hzuesme* 4
o prﬁHble Myd)TOBbIE n OG?KMMHbIe CoegUHeHWA TUNoB:

FI-GE, FI-WE, FI-TE, FI-LE, Fi-G, FI-W, FI-T, FI-K, FI-GS, FI-WS, FI-ES, FI-AS,
FI-WAS, FI-SN, FI-GA, FI-MA, FI-EMA, FI-EMAD, FI-RSW, FI-RST, FI-EGED,
FI-SNV, FI-REDSD, FI-EWD, FI-ETD, FI-ELD, FI-EGE, FI-REDS, FI-EW, FI-ET, FI-EL.

Pipe couplings, bite and compression type:
Fi-GE, FI-WE, FI-TE, FI-LE, FI-G, FI-W, FI-T, FI-K, FI-GS, FI-WS, FI-ES, FI-AS,
FI-WAS, FI-SN, FI-GA, FI-MA, FI-EMA, FI-EMAD, FI-R8W, FI-RST, FI-EGED,
FI-SNV, FI-REDSD, FI-EWD, FI-ETD, FI-ELD, FI-EGE, FI-REDS, FI-EW, FI-ET, FI-EL.

Kon noMeHETATYPH 08030710
Code of nomenclature

Ha ocwopanuMm oCBMOETENLCTBOBANIMS H TPOBEASHHBIX WCOBITAHMI yAOCTOBepdeTcd, UYTO BEIME-
YIOMAHYTOe(ble) HageTHe(d) yIoBIeTeopaeT(toT) TpeboBanusiM PoccUACKOro MOPCKOTo PETHCTPA CYAOXOICTRA.
This is to certify that on the basis of the survey and tests carried oul the above mentioned item(s) complies(ly) with the
requirements of Russian Maritime Register of Shipping.
Yacmb VIl Cucmemst u mpyBonpoeodst "Mpaeun Kpaccughukalty U nocmpodxy mopckux cydos” (2015),

Part Vil Systems and piping of "Rules for the Classification and construction of Sea-Going Ships" (2015).

Hacrosmee CBHueTENCTEO 0 TUIOBOM OACOPEHEM HeHCTRATENRHO 10 g 3.2020
This Type Approval Cerlificate is valid until

Hacrtosines CBHAETEILCTRO © THIOROM OI00PEHMN TepHET CHIY B CIYMAaAX, YCTAHORNEHHEIX B ITpaBunax
TEXAUYECKOTO HabIIOMEHHS 34 TOCTPOHKOA Cy|0B ¥ HATOTOBIEHHEM MATEPHANOR H W3ACHHI Hif CYLOB.

This Type Approval Certificate becomes invalid in cases stipulated in Rules for the Technical Supervision during
Construction of Ships end Manufacture of Shipboard Materials and Producis.

JaTa BLIAAYH N 15.40023.250

Drate of issue

18.03.2013

- )
Poccriickni MOpCkoii perucTp cy g0 ¢Te: e A Mopo3soes B.B. / V.Morozov

Russian Maritime Register of Shig
( aMITASA, THEITHAIG

name
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ERNST WAGENER
Hydraulikteile GmbH

STAUFF

Produktspezifische Kurzbezeichnungen

Bezeichnung Produktkategorie Produktbeschreibung Seite
FI-AB Anschlussteile 37°-Bordelanschlussteile (Set) 35
FI-AR Anschlussteile STAUFF Form Adapterring 30
FI-AS SchweiBverschraubungen Gerade AnschweiBverschraubung 98
FI-ASV SchweiBverschraubungen Gerade AnschweiBverschraubung flir Rohre 104
FI-BA Anschlussteile 24°-/ 37°-Bordeladapter mit 0-Ringen 32
FI-BH Anschlussteile Druckhtilse ftir 37°-Bordelrohrverschraubungen 33
FI-BM Anschlussteile Uberwurfmutter fiir 37°-Bordelrohrverschraubungen 34
FI-BUZ Ersatzteile / Zubehor Verschlussstopfen mit Dichtkante 203
FI-DGWESV-...-M-WD | Drehverschraubungen Winkel-Drehverschraubung mit Metrischem Gewinde (zylindrisch) / Profildichtring 173
FI-DGWESV-...-R-WD  Drehverschraubungen Winkel-Drehverschraubung mit Whitworth-Rohrgewinde (zylindrisch) / Profildichtring 172
FI-DIR Ersatzteile / Zubehor Dichtring mit Elastomerdichtung 213
FI-DKI Ersatzteile / Zubehor Dichtkantenring (innen) 214
FI-DKR Ersatzteile / Zubehor Dichtkantenring (auBen) 212
FI-DS Anschlussteile Zwei-Kanten-Schneidring 26
FI-EGE-...-M Verschraubungen mit Rohransatz Gerade Einschraubverschraubung mit Rohransatz mit Metrisches Gewinde (zylindrisch) / Metallische Dichtkante 133
FI-EGE-...-M-WD Verschraubungen mit Rohransatz Gerade Einschraubverschraubung mit Rohransatz mit Metrischem Gewinde (zylindrisch) / Profildichtring 135
FI-EGE-...-N Verschraubungen mit Rohransatz Gerade Einschraubverschraubung mit Rohransatz mit NPT-Gewinde 136
FI-EGE-...-R Verschraubungen mit Rohransatz Gerade Einschraubverschraubung mit Rohransatz mit Whitworth-Rohrgewinde (zylindrisch) / Metallische Dichtkante 132
FI-EGE-...-R-WD Verschraubungen mit Rohransatz Gerade Einschraubverschraubung mit Rohransatz mit Whitworth-Rohrgewinde (zylindrisch) / Profildichtring 134
FI-EGED-...-M-WD Aufschraub- / Manometerverschraubungen  Gerade Einschraubverschraubung mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring mit Metrischem Gewinde (zylindrisch) / Profildichtring 117
FI-EGED-...-R-WD Aufschraub- / Manometerverschraubungen  Gerade Einschraubverschraubung mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring mit Whitworth-Rohrgewinde (zylindrisch) / Profildichtring 116
FI-EL Verschraubungen mit Rohransatz Einstellbare L-Verschraubung mit Rohransatz 144
FI-ELD Verschraubungen mit 24°-Dichtkegel / O-Ring | Einstellbare L-Verschraubung mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring 129
FI-EMA-...-R Aufschraub- / Manometerverschraubungen Manometerverschraubung mit Rohransatz mit Whitworth-Rohrinnengewinde (zylindrisch) / Dichtkantenring (innen) 113
FI-EMAD-...-R Aufschraub- / Manometerverschraubungen Manometerverschraubung mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring und Whitworth-Rohrinnengewinde (zylindrisch) / Dichtkantenring (innen) 12
FI-ES Schottverschraubungen EinschweiB-Schottverschraubung 94
FI-ET Verschraubungen mit Rohransatz Einstellbare T-Verschraubung mit Rohransatz 143
FI-ETD Verschraubungen mit 24°-Dichtkegel / O-Ring  Einstellbare T-Verschraubungmit 24°-Dichtkegel / 0-Ring 128
FI-EVD Verschraubungen mit 24°-Dichtkegel / O-Ring | Einstellbare Winkelverschraubung (45°) mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring 127
FI-EW Verschraubungen mit Rohransatz Einstellbare Winkelverschraubung mit Rohransatz 142
FI-EWD Verschraubungen mit 24°-Dichtkegel / O-Ring | Einstellbare Winkelverschraubung (90°) mit 24°-Dichtkegel / O-Ring 126
FI-FB Montagewerkzeuge / -maschinen STAUFF Form Klemmbacken 239
FI-FK Montagewerkzeuge / -maschinen Schneidring-Montagestutzen fiir die manuelle Fertigmontage 218
FI-FST Montagewerkzeuge / -maschinen STAUFF Form Umformstutzen 238
FI-G Verbindungsverschraubungen Gerade Verschraubung 82
FI-G Verbindungsverschraubungen Gerade Reduzierverschraubung 83
FI-GA-...-M Aufschraub- / Manometerverschraubungen  Aufschraubverschraubung mit Metrischem Innengewinde (zylindrisch) 109
FI-GA-...-N Aufschraub- / Manometerverschraubungen  Aufschraubverschraubung mit NPT-Gewinde 110
FI-GA-...-R Aufschraub- / Manometerverschraubungen  Aufschraubverschraubung mit Whitworth-Rohrinnengewinde (zylindrisch) 108
FI-GE-...-M Einschraubverschraubungen Gerade Einschraubverschraubung mit Metrischem Gewinde (zylindrisch) / Metallische Dichtkante 42
FI-GE-...-Mk Einschraubverschraubungen Gerade Einschraubverschraubung mit Metrischem Gewinde (kegelig) 56
FI-GE-...-M-OR Einschraubverschraubungen Gerade Einschraubverschraubung mit Metrischem Gewinde (zylindrisch) / 0-Ring 52
FI-GE-...-M-WD Einschraubverschraubungen Gerade Einschraubverschraubung mit Metrischem Gewinde (zylindrisch) / Profildichtring 48
FI-GE-...-N Einschraubverschraubungen Gerade Einschraubverschraubung mit NPT-Gewinde 58
FI-GE-...-R Einschraubverschraubungen Gerade Einschraubverschraubung mit Whitworth-Rohrgewinde (zylindrisch) / Metallische Dichtkante 38
FI-GE-...-R-DF Einschraubverschraubungen Gerade Einschraubverschraubung mit Whitworth-Rohrgewinde (zylindrisch) mit 60°-Innenkonus / Dichtflache fiir Dichtringe 50
FI-GE-...-Rk Einschraubverschraubungen Gerade Einschraubverschraubung mit Whitworth-Rohrgewinde (kegelig) 54
FI-GE-...-R-WD Einschraubverschraubungen Gerade Einschraubverschraubung mit Whitworth-Rohrgewinde (zylindrisch) / Profildichtring 44
FI-GE-...-U Einschraubverschraubungen Gerade Einschraubverschraubung mit UN/UNF-Gewinde / O-Ring 60
FI-GP Montagewerkzeuge / -maschinen Gegenhalteplatte fiir die maschinelle Montage 223
FI-GP-PRC Montagewerkzeuge / -maschinen Gegenhalteplatte fiir die maschinelle Montage 228
FI-GS Schottverschraubungen Gerade Schottverschraubung 92
FI-ID Montagewerkzeuge / -maschinen STAUFF Form Innendorne 238
FI-K Verbindungsverschraubungen Kreuzverschraubung 89
FI-KB Montagewerkzeuge / -maschinen Klemmbacken fir 37°-Bordelungen 229
FI-KR Ersatzteile / Zubehor Kammerring (schmal) 215
FI-LE-...-M Einschraubverschraubungen L-Einschraubverschraubung mit Metrischem Gewinde (zylindrisch) / Metallische Dichtkante 75
FI-LE-...-Mk Einschraubverschraubungen L-Einschraubverschraubung mit Metrischem Gewinde (kegelig) 77
FI-LE-...-N Einschraubverschraubungen L-Einschraubverschraubung mit NPT-Gewinde 78
FI-LE-...-R Einschraubverschraubungen L-Einschraubverschraubung mit Whitworth-Rohrgewinde (zylindrisch) / Metallische Dichtkante 74
FI-LE-...-Rk Einschraubverschraubungen L-Einschraubverschraubung mit Whitworth-Rohrgewinde (kegelig) 76
FI-LEE-...-M-0K Verschraubungen mit Kontermutter Einstellbare L-Einschraubverschraubung mit Kontermutter und Metrisches Gewinde (zylindrisch) / O-Ring mit Kammerring (schmal) = 151
FI-LEE-...-M-OR Verschraubungen mit Kontermutter Einstellbare L-Einschraubverschraubung mit Kontermutter und Metrisches Gewinde (zylindrisch) / O-Ring 153
FI-LEE-...-R-0K Verschraubungen mit Kontermutter Einstellbare L-Einschraubverschraubung mit Kontermutter und Whitworth-Rohrgewinde (zylindrisch) / 0-Ring mit Kammerring (schmal) = 149
FI-LEE-...-U-OR Verschraubungen mit Kontermutter Einstellbare L-Einschraubverschraubung mit Kontermutter und UN/UNF-Gewinde / O-Ring 155
FI-M Anschlussteile Uberwurfmutter 31
FI-MA-...-R Aufschraub- / Manometerverschraubungen  Manometerverschraubung mit Whitworth-Rohrinnengewinde (zylindrisch) / Manometerverschraubung mit Dichtkantenring (innen) 11
FI-MFK Montagewerkzeuge / -maschinen Montagestutzen flir die maschinelle Montage 222
FI-MVK-...-PRC Montagewerkzeuge / -maschinen Schneidring-Montagestutzen fiir die maschinelle Montage 227
FI-MVK-...-PRC-H-M = Montagewerkzeuge / -maschinen Schneidring-Montagestutzen fiir die maschinelle Montage 232
FI-RED-...-R Ersatzteile / Zubehor Gewindereduzierung mit Whitworth-Rohrgewinde (zylindrisch) / Metallische Dichtkante 194
FI-RED-...-R-WD Ersatzteile / Zubehor Gewindereduzierung mit Whitworth-Rohrgewinde (zylindrisch) / Profildichtring 192
FI-REDS Verschraubungen mit Rohransatz Gerade Reduzierverschraubung mit Rohransatz 138
FI-REDSD Veerschraubungen mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring =~ Gerade Reduzierverschraubung mit 24°-Dichtkegel / O-Ring fiir Rohrenden 122
FI-RST-...-M-DK Schwenkverschraubungen T-Schwenkverschraubung (Hochdruck-Ausfiihrung) mit Metrischem Gewinde (zylindrisch) / Dichtkantenring (auBen) 167
FI-RST-...-M-WD Schwenkverschraubungen T-Schwenkverschraubung (Hochdruck-Ausfiihrung) mit Metrischem Gewinde (zylindrisch) / Dichtring mit Elastomerdichtung. 169
FI-RST-...-R-DK Schwenkverschraubungen T-Schwenkverschraubung (Hochdruck-Ausftihrung) mit Whitworth-Rohrgewinde (zylindrisch) / Dichtkantenring (auBen) 166
FI-RST-...-R-WD Schwenkverschraubungen T-Schwenkverschraubung (Hochdruck-Ausfiihrung) mit Whitworth-Rohrgewinde (zylindrisch) / Dichtring mit Elastomerdichtung 168
300 Katalog 2 = Ausgabe 02/2017 www.stauff.com/2/de/#300




ERNST WAGENER
Hydraulikteile GmbH

®
ElSTAUFF

Produktspezifische Kurzbezeichnungen

Bezeichnung Produktkategorie Produktbeschreibung Seite
FI-RSW-...-M-DK Schwenkverschraubungen Winkel-Schwenkverschraubung (Hochdruck-Ausfiihrung) mit Metrischem Gewinde (zylindrisch) / Dichtkantenring (auBen) = 163
FI-RSW-...-M-WD Schwenkverschraubungen Winkel-Schwenkverschraubung (Hochdruck-Ausfiihrung) mit Metrischem Gewinde (zylindrisch) / Dichtring mit Elastomerdichtung 165
FI-RSW-...-R-DK Schwenkverschraubungen Winkel-Schwenkverschraubung (Hochdruck-Ausfiihrung) mit Whitworth-Rohrgewinde (zylindrisch) / Dichtkantenring (auBen) 162
FI-RSW-...-R-WD Schwenkverschraubungen Winkel-Schwenkverschraubung (Hochdruck-Ausfiihrung) mit Whitworth-Rohrgewinde (zylindrisch) / Dichtring mit Elastomerdichtung =~ 164
FI-RSWND-...-M-DK Schwenkverschraubungen Winkel-Schwenkverschraubung (Mitteldruck-Ausftihrung) mit Metrischem Gewinde (zylindrisch) / Dichtkantenring (auBen) = 159
FI-RSWND-...-M-WD Schwenkverschraubungen Winkel-Schwenkverschraubung (Mitteldruck-Ausfiihrung) mit Metrischem Gewinde (zylindrisch) / Dichtring mit Elastomerdichtung 161
FI-RSWND-...-R-DK Schwenkverschraubungen Winkel-Schwenkverschraubung (Mitteldruck-Ausfihrung) mit Whitworth-Rohrgewinde (zylindrisch) / Dichtkantenring (auBen) 158
FI-RSWND-...-R-WD Schwenkverschraubungen Winkel-Schwenkverschraubung (Mitteldruck-Ausftihrung) mit Whitworth-Rohrgewinde (zylindrisch) / Dichtring mit Elastomerdichtung =~ 160
FI-RV Hydraulikventile Riickschlagventil 176
FI-RVI-...-R Hydraulikventile Einschraub-Riickschlagventil mit Whitworth-Rohrinnengewinde (zylindrisch) 182
FI-RW-...-M-WD Hydraulikventile Einschraub-Riickschlagventil (Durchfluss vom Einschraubstutzen) mit Metrischem Gewinde (zylindrisch) / Profildichtring 179
FI-RWV-...-R-WD Hydraulikventile Einschraub-Riickschlagventil (Durchfluss vom Einschraubstutzen) mit Whitworth-Rohrgewinde (zylindrisch) / Profildichtring | 178
FI-RVZ-...-M-WD Hydraulikventile Einschraub-Riickschlagventil (Durchfluss zum Einschraubstutzen) mit Metrischem Gewinde (zylindrisch) / Profildichtring 181
FI-RVZ-...-R-WD Hydraulikventile Einschraub-Riickschlagventil (Durchfluss zum Einschraubstutzen) mit Whitworth-Rohrgewinde (zylindrisch) / Profildichtring | 180
FI-S Anschlussteile Single Edge Schneidring 26
FI-SKM Ersatzteile / Zubehor Sechskant-Kontermutter 205
FI-SN SchweiBverschraubungen 24°-SchweiBkegel mit 0-Ring 100
FI-SNR SchweiBverschraubungen 24°-SchweiBkegelreduzierung mit O-Ring 102
FI-SNV Verschraubungen mit 24°-Dichtkegel / O-Ring | Gerade Verschraubung mit 24°-Dichtkegel / O-Ring 118
FI-SNV Verschraubungen mit 24°-Dichtkegel / O-Ring  Gerade Reduzierverschraubung mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring 120
FI-T Verbindungsverschraubungen T-Verschraubung 86
FI-T Verbindungsverschraubungen T-Reduzierverschraubung 87
FI-TE-...-M Einschraubverschraubungen T-Einschraubverschraubung mit Metrischem Gewinde (zylindrisch) / Metallische Dichtkante 69
FI-TE-...-Mk Einschraubverschraubungen T-Einschraubverschraubung mit Metrischem Gewinde (kegelig) U
FI-TE-...-N Einschraubverschraubungen T-Einschraubverschraubung mit NPT-Gewinde 72
FI-TE-...-R Einschraubverschraubungen T-Einschraubverschraubung mit Whitworth-Rohrgewinde (zylindrisch) / Metallische Dichtkante 68
FI-TE-...-Rk Einschraubverschraubungen T-Einschraubverschraubung mit Whitworth-Rohrgewinde (kegelig) 70
FI-TEE-...-M-0K Verschraubungen mit Kontermutter Einstellbare T-Einschraubverschraubung mit Kontermutter und Metrisches Gewinde (zylindrisch) / O-Ring mit Kammerring (schmal) = 151
FI-TEE-...-M-OR Verschraubungen mit Kontermutter Einstellbare T-Einschraubverschraubung mit Kontermutter und Metrisches Gewinde (zylindrisch) / 0-Ring 153
FI-TEE-...-R-0K Verschraubungen mit Kontermutter Einstellbare T-Einschraubverschraubung mit Kontermutter und Whitworth-Rohrgewinde (zylindrisch) / 0-Ring mit Kammerring (schmal) | 149
FI-TEE-...-U-OR Verschraubungen mit Kontermutter Einstellbare T-Einschraubverschraubung mit Kontermutter und UN/UNF-Gewinde / O-Ring 155
FI-TIB Montagewerkzeuge / -maschinen Gewindeplatte 242
FI-VD Ersatzteile / Zubehor Verschlussstopfen mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring (DKO) 202
FI-VEE-...-M-0K Verschraubungen mit Kontermutter Einstellbare Winkel-Einschraubverschraubung (45°) mit Kontermutter mit Metrischem Gewinde (zylindrisch) / O-Ring mit Kammerring (schmal) - 151
FI-VEE-...-M-OR Verschraubungen mit Kontermutter Einstellbare Winkel-Einschraubverschraubung (45°) mit Kontermutter mit Metrischem Gewinde (zylindrisch) / O-Ring 153
FI-VEE-...-R-0K Verschraubungen mit Kontermutter Einstellbare Winkel-Einschraubverschraubung (45°) mit Kontermutter mit Whitworth-Rohrgewinde (zylindrisch) / O-Ring mit Kammerring (schmal) = 149
FI-VEE-...-U-OR Verschraubungen mit Kontermutter Einstellbare Winkel-Einschraubverschraubung (45°) mit Kontermutter mit UN/UNF-Gewinde / O-Ring 155
FI-VES Hydraulikventile Riickschlagventil-Einbausatz 183
FI-VH Anschlussteile Verstarkungshilse 28
FI-VK Montagewerkzeuge / -maschinen Schneidring-Montagestutzen fiir die manuelle Vormontage 219
FI-VS-...-M-0R Ersatzteile / Zubehor Verschlussstopfen fiir Einschraublécher mit Metrischem Gewinde (zylindrisch) / 0-Ring 201
FI-VS-...-M-WD Ersatzteile / Zubehor Verschlussstopfen fiir Einschraublocher mit Metrischem Gewinde (zylindrisch) / Profildichtring 199
FI-VS-...-R Ersatzteile / Zubehor Verschlussstopfen fiir Einschraublécher mit Whitworth-Rohrgewinde (zylindrisch) / Metallische Dichtkante 200
FI-VS-...-R-WD Ersatzteile / Zubehor Verschlussstopfen fiir Einschraublécher mit Whitworth-Rohrgewinde (zylindrisch) / Profildichtring 198
FI-VSK Ersatzteile / Zubehor Verschlussstopfen fiir Rohrenden 204
FI-VSV-...-M-WD Ersatzteile / Zubehor Verschlussstopfen fiir Einschraubldcher (Schwere Ausfiihrung) mit Metrischem Gewinde (zylindrisch) / Profildichtring 197
FI-VSV-...-R-WD Ersatzteile / Zubehor Verschlussstopfen fiir Einschraubltcher (Schwere Ausfiihrung) mit Whitworth-Rohrgewinde (zylindrisch) / Profildichtring 196
FI-W Verbindungsverschraubungen Winkelverschraubung 85
FI-WAS SchweiBverschraubungen Winkel-AnschweiBverschraubung 99
FI-WDDS Anschlussteile Weichdichtender Schneidring 27
FI-WE-...-M Einschraubverschraubungen Winkel-Einschraubverschraubung mit Metrischem Gewinde (zylindrisch) / Metallische Dichtkante 63
FI-WE-...-Mk Einschraubverschraubungen Winkel-Einschraubverschraubung mit Metrischem Gewinde (kegelig) 65
FI-WE-...-N Einschraubverschraubungen Winkel-Einschraubverschraubung mit NPT-Gewinde 66
FI-WE-...-R Einschraubverschraubungen Winkel-Einschraubverschraubung mit Whitworth-Rohrgewinde (zylindrisch) / Metallische Dichtkante 62
FI-WE-...-Rk Einschraubverschraubungen Winkel-Einschraubverschraubung mit Whitworth-Rohrgewinde (kegelig) 64
FI-WEE-...-M-0K Verschraubungen mit Kontermutter Einstellbare Winkel-Einschraubverschraubung (90°) mit Metrischem Gewinde (zylindrisch) / 0-Ring mit Kammerring (schmal) 150
FI-WEE-...-M-OR Verschraubungen mit Kontermutter Einstellbare Winkel-Einschraubverschraubung (90°) mit Metrischem Gewinde (zylindrisch) / 0-Ring 152
FI-WEE-...-R-0K Verschraubungen mit Kontermutter Einstellbare Winkel-Einschraubverschraubung (90°) mit Kontermutter und Whitworth-Rohrgewinde (zylindrisch) / O-Ring mit Kammerring (schmal) | 148
FI-WEE-...-U-OR Verschraubungen mit Kontermutter Einstellbare Winkel-Einschraubverschraubung (90°) mit UN/UNF-Gewinde / O-Ring 154
FI-WS Schottverschraubungen Winkel-Schottverschraubung 93
FI-Wv Hydraulikventile Wechselventil 184
0-RING Ersatzteile / Zubehor 0-Ring 207
SC Montagewerkzeuge / -maschinen STAUFF Clean System zur Innenreinigung von Rohren und Schlduchen 240
SFO-F Montagewerkzeuge / -maschinen STAUFF Form Rohrumformmaschine 236
SPR-PRC-HS Montagewerkzeuge / -maschinen Externer Handkontrollschalter 226
SPR-PRC-H-SET Montagewerkzeuge / -maschinen Tragbare Schneidring-Montage-Maschine mit manueller Druckeinstellung (Set) 230
SPR-PRC-MA Montagewerkzeuge / -maschinen Schneidring-Montage- und 37°-Bérdel-Maschine 224
SPR-PRC-POC Montagewerkzeuge / -maschinen Schneidring-Vor- und Fertigmontage-Maschine 220
SPR-PRC-TH Montagewerkzeuge / -maschinen Werkzeugkopf fiir die Schneidring-Montage / 37°-Bérdelungen 226
SPR-PRC-TH-C-A Montagewerkzeuge / -maschinen Werkzeugkopf fiir die Schneidring-Montage (automatische Druckeinstellung) 226
SPR-PRC-TH-C-M Montagewerkzeuge / -maschinen Werkzeugkopf fiir die Schneidring-Montage (manuelle Druckeinstellung) 226
SPR-PRC-TH-F-M Montagewerkzeuge / -maschinen Werkzeugkopf fiir 37°-Bordelungen (manuelle Druckeinstellung) 226
SPR-TM Montagewerkzeuge / -maschinen Werkzeugmagazin 226
WDG Ersatzteile / Zubehdr Profildichtring 206
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Hydraulikteile GmbH STAUFF

Globales Kontaktverzeichnis

Unter Umstanden unterliegen die auf dieser Seite gelisteten Kontaktinformationen
laufenden Anderungen und Ergénzungen. RegelméBig aktualisierte und vollsténdige

STAUFF Produkte und Dienstleistungen sind (iber eigene Niederlassungen sowie ein
flichendeckendes Netzwerk aus autorisierten Handelspartnern und Werksvertretungen in

samtlichen wichtigen Industrieregionen weltweit verfiigbar.

Konktaktinformationen finden Sie stets unter www.stauff.com.

Deutschland

Walter Stauffenberg GmbH & Co. KG
Im Ehrenfeld 4
58791 Werdohl

Logistikzentrum Neuenrade-Kiintrop

WasserburgstraBe 35

Produktionsstandort Plettenberg-Ohle
LennestraBe 2

Voswinkel GmbH
Neugriinenthal
58540 Meinerzhagen

Tel.: +49 2392 91 60 58809 Neuenrade 58840 Plettenberg Tel.: +49 2354 70 50

Fax: +49 2392 91 61 60 Fax: +49 2354 70 51 50
E-Mail: sales@stauff.com E-Mail: info@voswinkel.net
www.stauff.com www.voswinkel.net
Europa

Frankreich Irland Italien Polen

STAUFF S.A.S. STAUFF UK Ltd. STAUFF ltalia s.r.| STAUFF Polska Sp. z 0.0.

230, Avenue du Grain d’Or

Z.1. de Vineuil - Blois Sud
41354 Vineuil-cedex

Tel.: +33254 5055 50

Fax: +33254422919

E-Mail: direction@stauffsa.com
www.stauff.fr

Russische Foderation

STAUFF LLC

Building 1

19, Leninskaya Sloboda
Moscow, 115280

Tel.: +7 495 276 16 50
Fax: +7 495 276 16 51

E-Mail: sales@stauff.ru
www.stauff.ru

Weitere Niederlassungen in
Engels, Volzhskiy, Magnitogorsk,
Nizhny Novgorod und St. Petersburg.

Block B, 9 Ferguson Drive
Knockmore Hill Industrial Estate
Lisburn, County Antrim, BT28 2EX
Tel.: +44 2892 60 69 00

Fax: +44 2892 60 26 88

E-Mail: sales@stauffireland.com
www.stauff.co.uk

Vereinigtes Konigreich

STAUFF UK Ltd.

500, Carlisle Street East
0ff Downgate Drive
Sheffield, S4 8BS

Tel.: +44 114 251 85 18
Fax: +44 114 251 8519
E-Mail: sales@stauff.co.uk
www.stauff.co.uk

Via Borima 21 (Frazione Borima)
23867 Suello (LC)

Tel.: +39 031 65 84 94
Fax: +39 031 65 50 05
E-Mail: sales@stauff.it
www.stauff.it

STAUFF UK Ltd.

Badentoy Avenue

Badentoy Industrial Estate
Portlethen, Aberdeen, AB12 4YB
Tel.: +44 1224 78 61 66

Fax: +44 122478 61 77

E-Mail: sales@stauffscotland.co.uk
www.stauff.co.uk

Miszewko 43 A
80-297 Banino

Tel.: +48 58 660 11 60
Fax: +48 58 629 79 52
E-Mail: sales@stauff.pl
www.stauff.pl

STAUFF UK Ltd.

Unit 9, Southampton Trade Park

Third Avenue, Millbrook

Southampton, SO15 0AD

Tel: +44 2380 69 87 00

Fax: +44 2380 69 87 01

E-Mail: sales@stauffsouthampton.co.uk
www.stauff.co.uk

Nordamerika
Kanada

STAUFF Canada Ltd.

866 Milner Avenue

Scarborough

Ontario M1B 5N7

Tel.: +1 416 282 46 08

Fax: +1 416 282 30 39

E-Mail: sales@stauffcanada.com
www.stauffcanada.com

Vereinigte Staaten

STAUFF Corporation

7 Wm. Demarest Place
Waldwick, 07463-1542

New Jersey

Tel.: +1 201 444 78 00

Fax: +1 201 444 78 52
E-Mail: sales@stauffusa.com
www.stauffusa.com

Weitere Niederlassung in
Canton, Michigan.

Siidamerika
Brasilien

STAUFF Brasil Ltda.

Avenida Gupé 10767

Galpao 2 - Bloco A

Barueri, Sdo Paulo, CEP 06422-120
Tel.: +5511 47727200

Fax: +55 1147727210

E-Mail: stauff@stauffbrasil.com
www.stauffbrasil.com
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Asien
China

STAUFF CHINA

Building 1, No. 128, Die Qiao Road
Jushuo Industrial Zone, Kang Qiao
Shanghai, 201319

Tel.: +86 21 68 18 70 00

Fax: +86 2168 18 71 36

E-Mail: info@stauff.com.cn
www.stauff.com.cn

Malaysia

STAUFF South East Asia Sdn Bhd
No. 8, Jalan SS13/6A

Subang Jaya Industrial Estate
47500 Subang Jaya

Tel.: +60 35637 78 88

Fax: +60 3 5636 78 90

E-Mail: sales@stauff.com.my

Weitere Niederlassungen in Beijing,
Changsha, Chengdu, Changchun,
Chongging, Jinan, Harbin, Guangzhou,
Shenyang, Wuhan, Xian und Xuzhou.

Thailand

STAUFF (Thailand) Co., Ltd.
10 Soi On-Nut 74/4

Pravet District

Bangkok 10250

Tel.: +6627217323/24
Fax: +66 272173 35
E-Mail: sales@stauff.co.th

Indien

STAUFF India Pvt. Ltd.

Gat no. 26/1 & 27, Sanghar Warehousing
Pune - Nagar Road

Lonikand - 412216

Tel.: +91 20 6731 4900

Fax: +91 20 6731 4905

E-Mail: sales@stauffindia.com
www.stauffindia.com

Vietnam

STAUFF Vietnam Ltd.

2nd Floor, CT-IN Building

#435 Hoang Van Thu Street

Tan Binh District, Ho Chi Minh City
Tel.: +84 8 3948 10 41/ 42

Fax: +84 8 3948 10 44

E-Mail: sales@stauff.com.vn

Korea

STAUFF Korea Ltd.

105, Hwajeonsandan 5-ro
Gangseo-gu

Busan, 46739

Tel.: +82 51 266 6666
Fax: +82 51 266 8866
E-Mail: info@stauff.co.kr
www.stauff.co.kr

www.stauff.com.my www.stauff.co.th www.stauff.com.vn
Ozeanien
Australien Neuseeland

STAUFF Corporation Pty Ltd
24-26 Doyle Avenue
Unanderra NSW 2526

Tel.: +61 24271 9000

Fax: +612 4271 8432
E-Mail: sales@stauff.com.au
www.stauff.com.au

Weitere Niederlassungen in
Adelaide, Brisbane, Melbourne
und Sydney.

STAUFF Corporation (NZ) Ltd.
Unit D, 103 Harris Road
East Tamaki, Auckland 2013

Tel.: +64 9 271 48 12

Fax: +64 9 271 48 32
E-Mail: sales @stauff.co.nz
www.stauff.co.nz
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Deutschland

www.stauff.com

ERNST WAGENER
Hydraulikteile GmbH

Am Walzwerk 4 = 45527 Hattingen

Tel.: +49 2324 68626 0 = Fax: +49 2324 68626 70
service@wagener-gmbh.com
www.wagener-gmbh.com



